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Description

[0001] La présente invention concerne un store inté-
grable dans un double-vitrage comme montré dans le
document US-A- 3192991.

[0002] Elleaplus particulierementcomme objetun mé-
canisme de store inclus a l'intérieur d’un double vitrage,
ma par un moteur électrique et commandé a I'extérieur
de ce double vitrage.

[0003] Actuellement, les vitres dites a double vitrage
sont de plus en plus utilisées compte tenu de leur grande
propriété d’isolation thermique par conduction et d’isola-
tion phonique.

[0004] Ces vitres dites a double vitrage comprennent
deux vitres paralléles généralement transparentes espa-
cées par un volume d’air sec ou de gaz neutre. Ces vitres
dites a doubles vitrages sont en général entourées d’un
cadre rendant étanche la cavité interne ainsi formée.
[0005] Ces vitres a double vitrage, comme d’ailleurs
les vitres a simple vitrage n’évitent pratiquement pas I'en-
trée d’énergie par rayonnement électromagnétique puis-
qu’elles sont par nature transparentes.

[0006] Pour se protéger des rayonnements venant de
I'extérieur, il est possible de placer des stores al’extérieur
des fenétres. Dans ce cas les stores sont soumis aux
vents et aux intempéries, et 'expérience montre que ces
stores se détériorent rapidement.

[0007] Il est également possible de placer des stores
du coté intérieur aux fenétres. Dans ce cas, les stores
utilisent une place précieuse, qui ramenée au prix du
meétre carré de I'immobilier par exemple induisent des
pertes importantes. D’autre part ces stores intérieurs
sont soumis aux radiations et leur température s’éléve
rapidement. Par radiation, conduction et convection ces
stores élévent a leur tour la température de l'air de la
piéce ce qui va a I'encontre de l'effet global recherché
par un store.

[0008] Il existe des stores comprenant des enroule-
ments autour de poulies des fils de retenus du store.
L’expérience a montré que ces enroulements créent des
coincements et une variation des diametres utiles de ces
poulies ce qui génére des imprécisions et des blocages
rendant le mécanisme non suffisamment fiable.

[0009] Il existe également des systemes utilisant des
enroulements de rubans métalliques d’épaisseur trés fi-
ne. Ces enroulements créent un effet ressort qu’il est
pratiquement impossible d’annuler et restreignent I'utili-
sation de tel systemes a la transmission d’efforts impor-
tants.

[0010] En généralles stores actuels utilisent deux mé-
canismes distincts : un pour assurer |'orientation des la-
melles, et un autre pour assurer le déplacement vertical
des lamelles. Ces deux systémes sont difficiles a placer
dans un encombrement réduit comme dans I'espace in-
terne d’une vitre a double-vitrage.

[0011] D’autrepartlinsertion d’'un mécanisme de store
a l'intérieur d’une vitre a double vitrage demande de fa-
con impérative que le mécanisme ait une trés grande
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durée de vie et ait également un fonctionnement parfait
car le moindre probléme du store conduirait au rempla-
cement complet de la vitre car I'accés pour réparation a
l'intérieur du double-vitrage est impossible.

[0012] D’autre part il est préférable de n'avoir qu’'un
seul moteur pour effectuer toutes les fonctions du store
(montée, descente et orientation des lamelles) car les
moteurs sont chers, consomment de |'électricité et sur-
tout doivent étre alimentés séparément ce qui augmente
le nombre de fils électriques nécessaires.

[0013] La transposition des systémes de mécanismes
de stores existants ne permet pas de concevoir un store
totalement intégré a l'intérieur d’un double vitrage et of-
frant les possibilités de commande de la levée du store
a la demande ainsi que la commande a distance de l'in-
clinaison désirée des lamelles de store. L’invention vainc
doncle préjugé qui consiste a croire que I'espace compris
entre les deux faces du double vitrage est trop faible et
que les systemes actuels ne sont pas suffisamment fia-
bles pour pouvoir inclure a l'intérieur I'ensemble du mé-
canisme permettant le pilotage du mouvement du store
et de l'inclinaison des lamelles.

[0014] L’invention parvient a résoudre les probléemes
énonceés précédemment en proposant un store intégra-
ble dans un double-vitrage caractérisé en ce qu’il com-
prend une succession de lamelles de section au plus
égale a la section droite de I'espace interne du double-
vitrage, ces lamelles étant reliées les unes aux autres
par au moins deux paires de fils souples sur lesquels les
lamelles sont fixées successivement a intervalles
réguliers , les deux fils d'une méme paire étant fixés sur
ou a proximité d’'une méme bordure longitudinale de cha-
cune des lamelles différente de celle sur ou a proximité
de laquelle sont fixées les deux fils de I'autre paire, eten
ce que les deux fils d’'une méme paire sont fixés par 'une
de leur extrémité a des moyens d’entrainement de ma-
niére a faire passer les lamelles :

- d’une premiére position dans laquelle elles sont em-
pilées dans la partie basse du double-vitrage, a

- une position déployée dans laquelle au moins une
partie de ces lamelles est soulevée et occulte au
moins partiellement le double-vitrage, I'orientation
des lamelles étant réglée par un déplacement relatif
des deux paires de fils.

[0015] Dans des modes de réalisation non limitatifs, le
dispositif selon l'invention pourra présenter les éléments
et/ou les caractéristiques supplémentaires décrits ci-
aprés pris isolément ou en combinaison :

- l'une des deux paires de fils est connectée directe-
ment aux moyens d’entrainement tandis que I'autre
paire de fils est connectée a ces mémes moyens
d’entrainement par l'intermédiaire d'un retardateur
congu de maniére a ce que le changement de sens
de I'entrainement provoque une modification de
I'orientation des lamelles.
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les moyens d’entrainement sont des chariots entrai-
nés en translation par la rotation d’'une vis sans fin

le retardateur est unretardateur de rotation composé
d’aumoins deux plateaux paralléles tournant suivant
I'axe de rotation des deux vis sans fin. Le premier
plateau est fixé ala premiére vis sans fin et le deuxié-
me plateau est fixé a la deuxiéme vis sans fin. Les
deux plateaux sont placés en vis-a-vis. Chaque pla-
teau comprend un téton d’entrainement placé en pé-
riphérie. Lorsque le premier plateau entraine le se-
cond plateau les deux tétons sont en contact. Si le
premier plateau s’arréte et se met a tourner en sens
inverse alors le deuxiéme plateau reste en position
jusqu’'a ce que le premier plateau ait fait pratique-
ment un tour complet pour venir entrainer le deuxié-
me plateau dans l'autre sens.

il est possible de placer plusieurs retardateurs en
série afin que I'entrainement en rotation du plateau
entrainé par le plateau d’entrainement nécessite
plusieurs tours du plateau d’entrainement lors d’'un
changement du sens de rotation de ce plateau d’en-
trainement.

un démultiplicateur de mouvement (appelé égale-
ment mouflage) est placé au niveau de chaque cha-
riot afin que le déplacement de chaque paire de fils
soit multipliée par un coefficient 2" (n étant un nom-
bre entier positif), par rapport au déplacement de
chaque chariot correspondant.

les lamelles sontreliées les unes aux autres par qua-
tre fils fins attachés aux quatre coins de chaque la-
melle.

les fils fins reliant chaque lamelle entre elles sont
légérement plus courts que la largeur des lamelles
quatre fils de commande permettent de soulever et
d’incliner lalamelle supérieure. Cesfils sont attachés
aux quatre coins de la lamelle supérieure.

la lamelle supérieure est plus lourde et plus rigide
que les autres lamelles afin d’assurer une tension
suffisante des fils de commande et que les lamelles
ne fléchissent pas. En effet il est possible de lier les
lamelles entre elles par exemple environ tous les 25
centimétres afin qu’elle ne fléchissent pas dans le
sens de lalongueur. Dans ce cas la premiére lamelle
doit impérativement étre plus raide afin de pouvoir
supporter tout I'ensemble.

lalamelle supérieure est métallique, par exemple en
aluminium ou en acier, alors que les autres lamelles
sont en plastique.

le fil intérieur droit et le fil intérieur gauche sont mus
toujours de la méme fagon afin que les arrétes lon-
gitudinales des lamelles restent sensiblement hori-
zontales.

le fil extérieur droit et le fil extérieur gauche sont mus
toujours de la méme fagon afin que les arrétes lon-
gitudinales des lamelles restent sensiblement hori-
zontales.

le mécanisme comprend quatre poulies montées li-
bres placées dans les coins supérieurs de la vitre a
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double vitrage :

- une poulie supérieure intérieure gauche
- une poulie supérieure intérieure droite
- une poulie supérieure extérieure gauche
- une poulie supérieure extérieure droite

le mécanisme comprend deux poulies montées li-
bres et placées dans les deux coins inférieurs droits:

- une poulie inférieure intérieure droite
- une poulie inférieure extérieure droite

le fil intérieur gauche chemine vers le haut autour de
la poulie supérieure intérieure gauche puis traverse
toute la largeur de la vitre et rejoint le fil intérieur
droit. Les deux fils ainsi réunis au niveau de la poulie
supérieure intérieure droite redescendent ensemble
le long du coté droit de la vitre, et sont guidés par la
poulie inférieure intérieure droite pour revenir hori-
zontalement afin d’étre solidarisé avec un premier
chariot.

le fil extérieur gauche chemine vers le haut autour
de la poulie supérieure extérieure gauche puis tra-
verse toute la largeur de la vitre et rejoint le fil exté-
rieur droit. Les deux fils ainsi réunis au niveau de la
poulie supérieure extérieure droite redescendent en-
semble le long du coté droit de la vitre, et sont guidés
par la poulie inférieure extérieure droite pour revenir
horizontalement afin d’étre solidarisé avec un
deuxieme chariot.

le fil intérieur droit et le fil intérieur gauche n’ont pas
la méme longueur. La différence de leur longueur
est environ égale a la largeur de la vitre a double
vitrage

le fil extérieur droit et le fil extérieur gauche n’ont pas
la méme longueur. La différence de leur longueur
est environ égale a la largeur de la vitre a double
vitrage

lorsque les deux chariots se déplacent de la méme
distance, les lamelles se déplacent parallélement
selon cette méme distance.

le mécanisme comprend en outre une vis sans fin
mue en rotation par un moteur électrique coopérant
avec un orifice fileté du premier chariot afin que lors-
que la vis sans fin tourne, le premier chariot se dé-
place latéralement. Le pas de la vis sans fin est tel
que I'entrainement n’est pas réversible, c'est-a-dire
que le mouvement latérale du chariot d( a I'effort de
traction des fils ne peut entrainer la vis en rotation,
ce qui fait que si la vis sans fin n'est pas entrainée
en rotation, le premier chariot a une position stable
et donc l'aréte longitudinale interne de chaque la-
melle a également une position stable.

le mécanisme comprend également une deuxiéme
vis sans fin coopérant avec un orifice fileté du deuxié-
me chariot afin que lorsque cette vis sans fin tourne,
le deuxiéme chariot se déplace latéralement. Le pas
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de cette vis sans fin est tel que I'entrainement n’est
pas réversible, c’est-a-dire que le mouvement laté-
rale du deuxiéme chariot d{ a I'effort de traction des
fils ne peut entrainer la deuxiéme vis sans fin en
rotation, ce qui fait que si la vis sans fin n’est pas
entrainée en rotation, le deuxiéme chariot a une po-
sition stable et donc I'aréte longitudinale externe de
chaque lamelle a également une position stable.

le mécanisme comprend également une liaison par-
ticuliére reliant les deux vis sans fin et comprenant
un retardateur de rotation.

la premiére vis sans fin est reliée au moteur directe-
ment ou par l'intermédiaire d’un réducteur.

le boitier de commande comprend deux boutons
poussoirs ou des interrupteurs commandant respec-
tivement la montée et la descente du store.
lorsqu’un bouton est activé le moteur tourne dans
un sens, et quand l'autre bouton est activé le moteur
tourne dans l'autre sens

un circuit de sécurité est interposé de maniere telle
que si on appuie sur les deux boutons a la fois rien
ne se passe.

le circuit est tel que la vitesse du moteur est réduite
au début et/ou en fin de rotation du moteur, afin
d’avoir une meilleure précision de commande.

au moins un interrupteur faisant office de butée est
placé en fin de course d’'un des deux chariots pour
arréter le déplacement des chariots et donc du store.
un guide en forme de demi-cercle est placé sur la
lamelle supérieure permettant de guider le fil fin pour
imposer un couple de rotation longitudinal a la la-
melle supérieure tout au long cette rotation.

ce guide peut étre placé dans les montant latéraux
de la vitre a double vitrage, le rayon de ce demi-
cercle étant inférieur a la distance interne existant
entre les deux vitres du double vitrage.

afin de pouvoir transporter dans toutes les positions
la vitre équipée du store selon l'invention, le store
étant placé en position maximale vers le haut, tout
en maintenant une tension définie sur les fils de com-
mande et sans compter sur une précision excessive
des interrupteurs faisant office de butée, la derniére
lamelle est fixée a la partie inférieure de la vitre a
double vitrage en ses quatre coins par quatre res-
sorts de traction,

la surface externe des lamelles (surface tournée vers
I'extérieur) comporte une surface réfléchissante per-
mettant d’évacuer une partie de I'énergie calorifique
par rayonnement vers I'extérieur.

un échangeur placé sur la partie supérieure de la
vitre a double vitrage permet d’extraire les calories
formées a l'intérieur de la vitre a double vitrage,

la partie supérieure de la vitre a double-vitrage est
constituée par un échangeur thermique réalisé en
un matériau métallique bon conducteur de la cha-
leur, en forme d’ailettes permettant de favoriser
I'échange thermique entre l'intérieur et I'extérieur de
la vitre a double-vitrage,

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

- le gaz sec occupant la cavité interne de la vitre a
double vitrage est un gaz relativement lourd et ayant
de bonne propriétés de transport de calories (densité
et chaleur spécifique). En effet un gaz a haute den-
sité et a forte chaleur spécifique permet d'évacuer
plus rapidement et plus efficacement les calories
provenantde I'élévation de températures des lamel-
les du store et ainsi de remonter plus d’énergie ca-
lorifique vers le haut pour échanger ces calorie avec
I’air extérieur.

- le gaz sec ayant de bonnes propriétés de transport
de calories est du CO2.

- cet échangeur comprend un ensemble d’ailettes en
alliage conducteur de la chaleur.

- cet échangeur est ventilé par de I'air provenant de
I'extérieur, circulant le long des ailettes puis sortant
vers I'extérieur.

- un capotage permet de canaliser le flux d’air de ven-
tilation.

- ce capotage comprend les ailettes de refroidisse-
ment, une entrée d’air extérieur, une sortie d’air vers
I'extérieur et un ventilateur forgant I'air a circuler de
puis I'entrée du capotage, le long des ailettes de re-
froidissement puis vers la sortie donnant sur I'exté-
rieur.

[0016] Il importe par ailleurs de noter que l'invention
ne se limite pas a un double-vitrage vertical tel que ceux
utilisés dans des fenétres. En effet, elle concerne éga-
lement des doubles-vitrages utilisés dans de nombreu-
ses autres applications et pouvant avoir une inclinaison
comprise entre 0° et 60° environ par rapport a la verticale.
Ainsi, ces doubles-vitrages peuvent étre utilisés par
exemple sur des chassis de toiture par exemple de type
"Velux" (marque déposée) ou méme sur des capteurs
solaires (pour protéger le capteur contre des exces de
rayonnementsolaire. Dans ce dernier cas, le store pourra
étre asservi par exemple a la température du capteur
solaire.

[0017] Unmode deréalisation de I'invention seradécrit
ci-apres, a titre d’exemple non limitatif, en faisant réfé-
rence aux dessins annexés dans lesquels :

La figure 1 représente schématiquement un premier
principe d’attache des lamelles selon l'invention

La figure 2 représente schématiquement un deuxie-
me principe d’attache des lamelles selon I'invention.
La figuré 3 représente schématiquement un troisie-
me principe d’attache des lamelles selon I'invention.
Lafigure 4areprésente une coupe schématique d’'un
double-vitrage selon linvention les lamelles étant
stockée en position basse

Lafigure 4b représente une coupe schématique d’'un
double-vitrage selon I'invention, |le store étant en po-
sition déployée dans laquelle une partie des lamelles
sont déployées

La figure 5 représente en perspective une vue dé-
taillée du mécanisme selon I'invention
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Les figures 6a a 6¢ représentent schématiquement
la position des ailettes de refroidissement par rapport
a la partie supérieure de la vitre a double vitrage
La figure 7 montre les entrée et sortie de ventilation
de la partie supérieure du boitier de ventilation
Lesfigures 8a et 8b montrent les détails d’'un caisson
de ventilation.

[0018] La figure 1 présente un exemple d’architecture
d’entrainement d’un ensemble de lamelles de store, se-
lon l'invention, a partir du mouvement de deux chariots
de commande C1 et C2, ceslamelles étantincluses dans
I'espace étanche d’une vitre a double-vitrage. Ici seule-
ment six lamelles sont représentées. Des fils fins relient
les quatre coins de chaque lamelle. La lamelle supérieure
11 est reliée en ses quatre coins a quatre fils fins com-
mandés par le mécanisme situé dans la partie inférieure
de la vitre a double-vitrage. Ces quatre fils sont appelés
icifils intérieur droit f2, fils intérieur gauche 1, fil extérieur
droit f3 et fil extérieur gauche f4. Six poulies sont dispo-
sées de la fagon suivante :

- une poulie P3 supérieure intérieure gauche
- une poulie P4 supérieure intérieure droite

- une poulie P1 supérieure extérieure gauche
- une pouline P2 supérieure extérieure droite
- une poulie P6 inférieure intérieure droite

- une poulie P5 inférieure extérieure droite

[0019] Les deux fils intérieurs f1 et f2 sont reliés a un
chariot C2 et les deux fils extérieurs sont reliés a un cha-
riot C1 de la fagon suivante.

- lefilf1 chemine et passe dans la gorge des poulies
P3, P4, et P6 avant de rejoindre le chariot C2

- lefil f2 chemine et passe dans la gorge des poulies
P4 et P6 avant de rejoindre le chariot C2

- lefil f3 chemine et passe dans la gorge des poulies
P2, P1, et P5 avant de rejoindre le chariot C1

- lefil f4 chemine et passe dans la gorge des poulies
P1 et P5 avant de rejoindre le chariot C1

[0020] Lorsque les chariots C1 et C2 sont déplacés
latéralement d’'une méme distance et dans le sens con-
traire, leslamelles se déplacentverticalementsans chan-
ger d’inclinaison, par contre si le déplacement d’'un cha-
riot est différent de celui de I'autre chariot alors les la-
melles prendront une orientation différente.

[0021] La figure 2 représente une autre architecture
d’entrainement d’'un ensemble de lamelles de store, se-
lon l'invention, a partir du mouvement de deux chariots
de commande C1 et C2; ces lamelles étantincluses dans
'espace étanche d’une vitre a double-vitrage selon I'in-
vention. Dans cet exemple de réalisation selon l'inven-
tion, le mécanisme est placé dans la partie basse de la
cavité étanche du double-vitrage. Ici seulement quatre
lamelles sont représentées (11 a 14). Des fils fins relient
les quatre coins de chaque lamelle. La lamelle supérieure
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11 est reliée en ses quatre coins a quatre fils fins com-
mandés par le mécanisme situé dans la partie inférieure
de la vitre a double-vitrage. Ces quatre fils sont appelés
icifils intérieur droit f2, fils intérieur gauche f1, fil extérieur
droit f3 et fil extérieur gauche f4. Six poulies sont dispo-
sées de la fagon suivante :

- une poulie P1 supérieure extérieure gauche
- une poulie P2 supérieure extérieure droite

- une poulie P3 supérieure intérieure gauche
- une poulie P4 supérieure intérieure droite

- une poulie P6 inférieure intérieure droite

- une poulie P7 inférieure extérieure droite

[0022] Les deux fils intérieurs f1 et f2 sont reliés a un
chariot C2 et les deux fils extérieurs sont reliés a un cha-
riot C1 de la fagon suivante.

- lefilf1 chemine et passe dans la gorge des poulies
P3, P4, et P6 avant de rejoindre le chariot C2

- lefil f2 chemine et passe dans la gorge des poulies
P4 et P6 avant de rejoindre le chariot C2

- lefil f3 chemine et passe dans la gorge des poulies
P2, et P7 avant de rejoindre le chariot C1

- lefil f4 chemine et passe dans la gorge des poulies
P1, P2 et P7 avant de rejoindre le chariot C1

[0023] Lorsque les chariots C1 et C2 sont déplacés
latéralement d’'une méme distance, les lamelles se dé-
placent verticalement sans changer d’inclinaison, par
contre sile déplacementd’un chariot est différent de celui
de l'autre chariot alors les lamelles auront une orientation
différente.

[0024] Ici un moteur M situé dans I'espace étanche
inférieur de la vitre a double-vitrage entraine en rotation
par l'intermédiaire d’'un réducteur a pignons, une vis sans
fin 10 de pas p. Cette vis sans fin 10 entraine le chariot
C1 entranslation par I'intermédiaire d’un orifice fileté pla-
cé al'intérieur du chariot C1. Le moteur M est un moteur
a courant continu fonctionnant dans les deux sens selon
la polarité de la tension appliquée aux bornes du moteur.
La vis sans fin 10 est reliée a I'entrée d’un retardateur
qui est composé ici de quatre plateaux paralléles com-
portant un téton d’entrainement traversant chaque pla-
teau sur sa périphérie. Une deuxiéme vis sans fin 20 de
pas p est reliée a la sortie du retardateur, cette vis sans
fin 20 entraine en translation longitudinale un chariot C2,
de sorte que

- engénérallorsque le moteurtourne les deux vis sans
fins 10 et 20 tournent dans le méme sens et a la
méme vitesse

- lorsque le moteur M change de sens, le chariot C1
est entrainé immédiatement dans le sens contraire
alors que pendant environ quatre tours de vis sans
fin 10, la vis sans fin 20 et donc le chariot C2 ne sont
pas entrainés et restent fixes.
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[0025] Depuis la position initiale dans laquelle toutes
les lamelles sont placées les unes sur les autres dans la
partie inférieure de la vitre a double-vitrage, en action-
nant le moteur M tout d’abord la vis sans fin 10 tourne
pendant quatre tours alors que la vis sans fin 20 reste
immobile. Le chariot C1 se déplace donc d’'une longueur
4p alors que le chariot C2 reste immobile. Ceci a pour
effet de soulever 'aréte al de la lamelle supérieure. En
continuant I'alimentation électrique du moteur avec la
méme polarité, les deux chariots C1 et C2 sont déplacés
de la méme fagon, ce qui a pour effet de soulever 'en-
semble des lamelles de la hauteur désirée. En arrétant
I'alimentation électrique du moteur, les lamelles sont
maintenues dans la position qu’elles occupaient lors de
'arrét de I'alimentation électrique. Leur position est fixe
puisque le mouvement des vis sans fin n’est pas réver-
sible. Pour changer 'orientation des lamelles il suffitd’ali-
menter pendant quelques instant le moteur avec une po-
larité inverse. Pour faire redescendre 'ensemble des la-
melles il suffit de maintenir I'alimentation électrique du
moteur avec la méme polarité inverse.

[0026] La figure 3 présente un autre exemple de réa-
lisation selon l'invention. Un moteur électrique a courant
continu ayant un arbre axial traversant entraine en rota-
tion directement une tige t2 et, par I'intermédiaire d’un
retardateur mécanique R une tige t1. Ces deux tiges t1
et t2 entrainent en rotation deux tubes filetés latéraux tf1
et tf2 par I'intermédiaire de deux renvois d’angle a en-
grenages. Ces deux tubes filetés sont utilisés comme vis
sans fin et entrainent deux chariots C1 et C2. Ces deux
chariots entrainent a leur tour les deux paires de fils res-
pectivement f1, f4 et 2, f3. Dans ce cas il n’est pas né-
cessaire de placer en sortie de moteur un réducteur, et
une démultiplication ou multiplication peut étre intégrée
au mécanisme en faisant varier le rapport du diametre
des deux engrenages du renvoi d’angle. Si le poids de
lalamelle supérieure est égal a 10N alors I'effort appliqué
sur chaque chariot sera égal a environ 5N, ce qui est
relativement faible. Cette architecture offre en outre
I'avantage de pouvoir conserver le méme mécanisme
quelque soient les dimensions relatives hauteur/largeur
de la vitre a double vitrage (a lalongueur des tubes filetés
pres). Le fonctionnement d’un tel dispositif est similaire
a celui exposé précédemment.

[0027] Lafigure 4a montre une coupe schématique de
la partie inférieure d’un double vitrage équipé d’un store
selon I'invention en position initiale. Les deux vitres V1
et V2 sont assemblées par un cadre étanche 40. Le mo-
teur M est placé longitudinalement dans la partie infé-
rieure a I'intérieur de la vitre a double vitrage. Les lamel-
les sont stockées les unes sur les autres dans la partie
basse de la vitre a double-vitrage.

[0028] La figure 4b montre les lamelles du store lors-
que le store est au début de son ascension. On peut voir
un cadran circulaire 50 permettant de contrdler le mou-
vement de la lamelle supérieure et d’étre sir qu’en im-
posant une variation de distance des fils internes et ex-
ternes on crée principalementun couple de rotation plutot
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qu’un effort vertical.

[0029] La figure 5 présente plus en détail un exemple
de réalisation de la partie basse d’'un mécanisme suivant
linvention dont l'architecture générale est montrée en
figure 2. On peut voir le moteur M, le réducteur a pignons
41, la vis sans fin 10, le chariot C1, le retardateur 30, la
vis sans fin 20, le chariot C2, les poulies P6 et P7. Dans
la mesure ou les fenétres sont souvent plus hautes que
large il est nécessaire de démultiplier la valeur du dépla-
cement des fils par rapport au déplacement des chariots.
Un systeme de palan a été placé sur chaque chariot a
cet effet. Deux poulies verticales 31, 32 ont été placées
sur le chariot C1 et deux poulies verticales 33, 34 ont été
placées sur le chariot C2. Deux poulies horizontales 34
et 35 sont fixées a la structure. Afin de démultiplier le
mouvement des fils par rapport au mouvement des cha-
riots d’un coefficient quatre, la paire de fils f3 et f4 est
relié ala partie fixe de la structure aprés étre passé autour
des poulies 31, 34 et 32 alors que la paire de fils f1 et f2
est relié a la partie fixe de la structure aprés étre passé
autour des poulies 33, 35 et 34. Cette architecture permet
de réaliser des vitres a double-vitrage a store intégré
pour des vitres a double-vitrage ayant une hauteur maxi-
male sensiblement égale au double de la largeur au maxi-
mum. Sila hauteur excéde deux fois la largeur il est pos-
sible de placer une poulie supplémentaire afin d’obtenir
un coefficient huit ou méme seize de démultiplication, ou
de placer tout ou partie du mécanisme dans une partie
latérale de la vitre a double-vitrage.

[0030] Les figures 6a a 6¢c présentent schématique-
ment des ailettes de refroidissement 51 placées sur la
partie supérieure d’une vitre a double-vitrage. Le joint
d’étanchéité (52) est schématiquement présenté en fi-
gure 5b et 5¢. En figure 5¢ il est présenté un caisson de
refroidissement 53 entourant les ailettes de refroidisse-
ment.

[0031] Lafigure7 présente une vue latérale du caisson
derefroidissement 53 ou il est possible de voirles orifices
d’entrée 54 et de sortie 55 de l'air de refroidissement.
[0032] Les figures 8a et 8b sont une vue en coupe et
latérale d’'un caisson de refroidissement 53 situé a la par-
tie supérieure d’une vitre a double vitrage et comprenant
des ailettes de refroidissement 51 et un ventilateur 56
forgant 'air extérieur de circuler dans le caisson de re-
froidissement entre I'entrée 54 et la sortie 55.

[0033] Dans un exemple de réalisation préféré illustré
sur les figures 2, 4a, 4b, et 5 un ensemble de n lamelles
11 a 1n sont placées en position initiale horizontalement
empilées les unes sur les autres dans la partie basse et
alintérieur du compartiment étanche d’une vitre a double
vitrage.

[0034] Les lamelles sont minces de forme sensible-
ment rectangulaire. Elles sont bombées afin d’éviter
qu’elle ne fléchissent trop facilement.

[0035] Les lamelles sont liées les unes aux autres en
leurs quatre coins par des fils fins. Ces fils forment une
échelle dans laquelle chaque lamelle peut étre enfilée.
Afin que le store ne laisse pas passer de lumiére entre
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les lamelles, lorsque le store est en position compléete-
ment fermée les lamelles se chevauchent légérement.
Pour cela les fils de liaison entre les lamelles sont Iége-
rement plus courts que la largeur des lamelles. Quatre
fils de commande f1, {2, f3 et f4 permettent de soulever
et d’incliner la lamelle supérieure 11. Ces fils sont atta-
chés aux quatre coins de la lamelle supérieure. Ces qua-
tre fils sont appelés ici fils intérieur droit f2, fils intérieur
gauche f1, fil extérieur droit 3 et fil extérieur gauche 4.
La lamelle supérieure est plus lourde que les autres la-
melles afin d’assurer une tension suffisante et quasi-
constante des fils de commande. Pour cette raison la
lamelle supérieure est réalisée en acier alors que les
autres lamelles sont en plastique. Le fil intérieur droit et
le fil intérieur gauche n’ont pas la méme longueur. La
différence de leur longueur est environ égale a la largeur
de la vitre a double vitrage. Le fil extérieur droit et le fil
extérieur gauche n’ont pas la méme longueur. La diffé-
rence de leur longueur est environ égale a la largeur de
la vitre a double vitrage. Le fil intérieur droit et le fil inté-
rieur gauche sont mus toujours de la méme fagon afin
que les arrétes longitudinales des lamelles restent sen-
siblement horizontales. Le fil extérieur droit et le fil exté-
rieur gauche sont mus toujours de la méme fagon afin
que les arrétes longitudinales des lamelles restent sen-
siblement horizontales.

[0036] Un mécanisme permet de piloter I'ascension et
la descente du store ainsi que I'inclinaison des lamelles.
Ce mécanisme comprend :

- quatre poulies montées libres placées aux quatre
coins supérieurs de la vitre a double vitrage :

- une poulie supérieure intérieure gauche P3
- une poulie supérieure intérieure droite P4
- une poulie supérieure extérieure gauche P1
- une poulie supérieure extérieure droite P2

[0037] Le mécanisme comprend deux poulies mon-
tées libres et placées dans les deux coins inférieurs
droits :

- une poulie inférieure intérieure droite P6
- uné poulie inférieure extérieure droite P7

[0038] Le fil intérieur gauche chemine vers le haut
autour de la poulie supérieure intérieure gauche puis tra-
verse toute la largeur de la vitre et rejoint le fil intérieur
droit. Les deux fils ainsi réunis au niveau de la poulie
supérieure intérieure droite redescendent ensemble le
long du coté droit de la vitre, et sont guidés par la pouline
inférieure intérieure droite pour revenir horizontalement
afin d’étre solidarisé avec un premier chariot C1.

[0039] Le fil extérieur gauche chemine vers le haut
autour de la poulie supérieure extérieure gauche puis
traverse toute la largeur de la vitre et rejoint le fil extérieur
droit. Les deux fils ainsi réunis au niveau de la poulie
supérieure extérieure droite redescendent ensemble le
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long du coté droit de la vitre, et sont guidés par la poulie
inférieure extérieure droite pour revenir horizontalement
afin d’étre solidarisé avec un deuxiéme chariot C2.
[0040] Un guide en forme de demi-cercle est placé sur
la lamelle supérieure permettant de guider le fil fin pour
imposer un couple de rotation longitudinal a la lamelle
supérieure tout au long cette rotation. Ce guide est placé
dans les montant latéraux de la vitre a double vitrage, le
rayon de ce demi-cercle étant inférieur a la distance in-
terne existant entre les deux vitres du double vitrage.
[0041] Le mécanisme comprend en outre une premie-
re vis sans fin 10 mue en rotation par un moteur électrique
M coopérant avec un orifice fileté du premier chariot
C1afin que lorsque la vis sans fin tourne, le premier cha-
riot se déplace latéralement. La premiére vis sans fin est
reliée au moteur par lI'intermédiaire d’un réducteur a en-
grenages 41. Le pas p de la vis sans fin est tel que I'en-
trainement n’est pas réversible, c’est-a-dire que le mou-
vement latérale du chariot ne peut entrainer la vis en
rotation, ce qui fait que si la vis sans fin n’est pas entrai-
née en rotation, le premier chariot a une position stable
et donc I'aréte longitudinale interne de chaque lamelle a
également une position stable.

[0042] Le mécanisme comprend en outre une deuxié-
me vis sans fin 20 coopérant avec un orifice fileté du
deuxiéme chariot C2 afin que lorsque cette vis sans fin
tourne, le deuxiéme chariot se déplace latéralement. Le
pas de cette vis sans fin est tel que I'entrainement n’est
pas réversible, c’est-a-dire que le mouvement latérale
du deuxieéme chariot ne peut entrainer la deuxiéme vis
sans fin en rotation, ce qui fait que sila vis sans fin n'est
pas entrainée en rotation, le deuxieme chariot a une po-
sition stable et donc I'aréte longitudinale externe de cha-
que lamelle a également une position stable.

[0043] Le mécanisme comprend également une
liaison particuliére reliant les deux vis sans fin et com-
prenant un retardateur de rotation 30. Le retardateur de
rotation 30 et composé de quatre plateaux paralléles
tournant suivant I'axe de rotation des deux vis sans fin.
Le premier plateau est fixé a la premiére vis sans fin et
le dernier plateau est fixé a la deuxiéme vis sans fin. Les
plateaux sont placés en vis-a-vis. Chaque plateau com-
prend un téton d’entrainement placé en périphérie. Lors-
que le premier plateau entraine le second plateau les
deuxtétons sonten contact. Sile premier plateau s’arréte
et se met tourner en sens inverse alors le deuxiéme pla-
teau reste en position jusqu’a ce que le premier plateau
ait fait pratiquement un tour complet pour venir entrainer
le deuxiéme plateau dansl'autre sens. Ici quatre plateaux
retardateurs sont placés en série afin que I'entrainement
en rotation du plateau entrainé par le plateau d’entrai-
nement nécessite plusieurs tours du plateau d’entraine-
ment lors d’'un changement du sens de rotation pour en-
trainer la deuxiéme vis sans fin. Ici, compte tenu de I'ar-
chitecture générale, quatre retardateurs d’environ un
tour sont placés en série de fagon que I'entrainement de
la deuxiéme vis sans fin soit retardé de quatre tours en-
viron lors d’un changement de sens de direction.
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[0044] Des démultiplicateurs de mouvements de coef-
ficient quatre sont placés sur chaque chariot afin de dé-
multiplier le mouvement des fils de commande par rap-
port au mouvement des chariots. Deux poulies verticales
31, 32 ont été placées sur le chariot C1 et deux poulies
verticales 33, 34 ont été placées sur le chariot C2. Deux
poulies horizontales 34 et 35 sont fixées a la structure.
Afin, de démultiplier le mouvement des fils par rapport
au mouvement des chariots d’'un coefficient quatre, la
paire de fils f3 et f4 est relié a la partie fixe de la structure
aprés étre passé autour des poulies 31, 34 et 32 alors
que la paire de fils f1 et f2 est relié a la partie fixe de la
structure aprés étre passé autour des poulies 33, 35 et
34. Ainsi lorsque qu’un chariot se déplace de un millime-
tre la paire de fils de commande correspondant se dé-
place de quatre millimétres par exemple.

[0045] Deux interrupteurs faisant office de butée sont
placés en fin de course du chariot C1 pour arréter le
déplacement des chariots dans les deux positions extré-
mes du store.

[0046] Afin de pouvoir transporter dans toutes les po-
sitions la vitre équipée du store selon l'invention, le store
étant placé en position maximale vers le haut, tout en
maintenant une tension définie sur les fils de commande
et sans compter sur une précision excessive des inter-
rupteurs faisant office de butée, la derniére lamelle est
fixée a la partie inférieure de la vitre a double vitrage en
ses quatre coins par quatre ressorts de traction,

[0047] La surface externe des lamelles (surface tour-
née vers |'extérieur) comporte une surface réfléchissante
permettant d’évacuer une partie de I'énergie calorifique
par rayonnement vers I'extérieur.

[0048] Le gaz occupant la cavité interne de la vitre a
double vitrage est de I'air sec ou un gaz ayant de bonnes
propriétés calo porteuses afin de transmettre plus effica-
cement I'énergie calorifique vers le haut pour échanger
ces calorie avec l'air extérieur.

[0049] Un échangeur placé sur la partie supérieure et
al'extérieur de la vitre a double vitrage permet d’extraire
les calories formées a l'intérieur de la vitre a double vi-
trage. Cet échangeur comprend un ensemble d’ailettes
en alliage conducteur de la chaleur et est ventilé par de
I'air provenant de I'extérieur, circulant le long des ailettes
puis sortant vers I'extérieur. Un capotage permet de ca-
naliser le flux d’air de ventilation, ce capotage comprend
les ailettes de refroidissement, une entrée d’air extérieur,
une sortie d’air vers I'extérieur et un ventilateur forgant
I'air a circuler de puis I'entrée du capotage, le long des
ailettes de refroidissement puis vers la sortie donnant
sur I'extérieur.

[0050] Un boitier de commande comprend deux inter-
rupteurs commandant respectivement la rotation dans
un sens et dans l'autre sens du moteur M. Lorsqu’un
interrupteur est activé le moteur tourne dans un sens, et
quand l'autre bouton est activé le moteur tourne dans
I'autre sens. Un circuit électronique de sécurité est prévu
pour protéger le circuit contre les fausses manoeuvres
et notamment si 'on appuie sur les deux commandes a
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la fois. Dans ce cas aucune énergie électrique n’est en-
voyée au moteur. Le circuit est tel que la vitesse du mo-
teur est réduite au début et/ou en fin de rotation du mo-
teur, afin d’avoir une meilleure précision de commande
notamment lors de la modification de l'inclinaison des
lamelles.
[0051] Le fonctionnement d’un tel store est le suivant:
En position initiale toutes les lamelles du store sont
placées les unes sur les autres et stockée dans la
partie inférieure de la vitre a double vitrage. Le boitier
de contréle comprend deux interrupteurs, un action-
nant la montée, I'autre actionnant la descente.

[0052] Enappuyantsurle bouton « montée » le moteur
se meten marche dans le sens de la montée et le chariot
C1sedeéplace vers lagauche, entrainant avec lui la paire
de fils f3, f4. L’aréte externe de la lamelle supérieure
s’éléve. Pendant quatre tours, correspondant a une élé-
vation de I'aréte externe de la lamelle supérieure d’une
valeur sensiblement égale a 1 (largeur des lamelles) la
vis sans fin 20 et donc le chariot C2 sont immobiles. La
lamelle supérieure se met donc dans une position sen-
siblement verticale. Lorsque I'on continue d’appuyer sur
le bouton « montée » le retardateur arrive en butée et les
deux vis sans fin sont entrainées en rotation dans le mé-
me sens et avec la méme vitesse. Les lamelles du store
monte alors jusqu’a la hauteur désirée. En arrétant d’ap-
puyer sur les interrupteurs de commande toutes les la-
melles gardent leur position car la tension des fils de
commande ne peut entrainer les vis sans fin en rotation
puisque que le pas est tel que le mouvement n’est pas
réversible.

[0053] En appuyant sur le bouton descente, au début,
le moteur M tourne dans I'autre sens entrainant vers la
droite le chariot C1 et donc les arétes extérieures des
lamelles vers le bas. Au début de ce mouvement les aré-
tes internes des lamelles conservent la méme position
car le retardateur tournant dans l'autre sens attend que
quatre tours de vis sans fin 10 aient eu lieu avant que
d’entrainer le chariot C2. On peut donc ainsi piloter a la
demande tout d’abord la hauteur désirée du store puis
en redescendant Iégérement piloter I'inclinaison des la-
melles avec seulementdeux commandes électriques, un
seul moteur électrique et seulement deux conducteurs
électriques traversant le cadre d’étanchéité de la vitre a
double-vitrage.

[0054] Pour le transport il suffit de fermer le store au
maximum pour que la vitre puisse étre transportée dans
n’'importe quelle position sans que les fils ne se déten-
dent.

[0055] Un boitier de ventilation est placé a la partie
supérieure de la vitre afin d’éliminer la chaleur accumulée
par les lamelles du store. Ce boitier permet la ventilation
d’air extérieur autour d’ailettes conductrice de la chaleur
et reliée thermiquement avec l'intérieur de la partie su-
périeure de la vitre a double-vitrage.

[0056] L’homme de l'art pourra appliquer ce concept
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a de nombreux autres systémes similaires sans sortir du
cadre de l'invention défini dans les revendications join-
tes. Par exemple ce dispositif convient également aux
mécanismes placés dans la partie supérieure ou latérale
des vitres a double-vitrage. Ce dispositif convient égale-
ment aux vitres a triple vitrage. Le moteur pourra étre
placé a I'extérieur de la vitre a double vitrage, le méca-
nisme interne étant entrainé en rotation par un couplage
électromagnétique.

Revendications

Store intégrable dans un

comprenant :

double-vitrage

- une succession de lamelles (11, 12, 13, ...) de
section au plus égale a la section droite de I'es-
pace interne du double-vitrage, ces lamelles
(11,12,13, ...) étant reliées les unes aux autres
par au moins deux paires de fils souples sur les-
quelles les lamelles (11, 12, 13, ...) sont fixées
successivement a intervalles réguliers, les deux
fils d’'une méme paire étant fixés sur ou a proxi-
mité d’'une méme bordure longitudinale de cha-
cune des lamelles différente de celle sur ou a
proximité de laquelle sont fixées les deux fils de
l'autre paire,

- les deux fils d’'une méme paire étant fixés par
I'une de leur extrémité a des moyens d’entrai-
nement de maniere a faire passer les lamelles
(11,12,13,..)

-d’une premiére position dans laquelle elles
sont empilées dans la partie basse du dou-
ble-vitrage, a

- une position déployée dans laquelle au
moins une partie de ces lamelles (11, 12,
13, ...) estsoulevée et occulte au moins par-
tiellement le double-vitrage, I'orientation
deslamelles (11,12,13, ...) étantréglée par
un déplacement relatif des deux paires de
fils,

- caractérisé en ce que I'une des deux paires
de fils (f3, f4) est connectée directement a au
moins un chariot (C1) entrainé en translation de
fagon non réversible par la rotation d’'une pre-
miére vis sans fin, elle-méme entrainée en ro-
tation par un moteur électrique, tandis que
l'autre paire de fils (f1, f2) est entrainée par au
moins un autre chariot (C2) entrainé en trans-
lation de fagon non réversible par la rotation
d’'une deuxieme vis sans fin elle-méme entrai-
née en rotation par le moteur électrique par I'in-
termédiaire d’un retardateur (R) congu de ma-
niére a ce que le changement de sens de I'en-
trainement provoque une modification de
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I'orientation des lamelles (11, 12, 13, ...).

Store selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le retardateur (R) est un retardateur de rotation
composé d’au moins deux plateaux paralleles tour-
nant suivant 'axe de rotation des deux vis sans fin,
le premier plateau étant fixé a la premiére vis sans
fin et le deuxiéme plateau étant fixé a la deuxiéme
vis sans fin, les deux plateaux étant placés en vis-
a-vis, chaque plateau comprenant un téton d’entrai-
nement placé en périphérie et de telle sorte que lors-
que le premier plateau entraine le second plateau
les deux tétons sont en contact, et si le premier pla-
teau s’arréte et se met a tourner en sens inverse
alors le deuxieme plateau reste en position jusqu’a
ce que le premier plateau ait fait pratiquement un
tour complet pour venir entrainer le deuxiéme pla-
teau dans I'autre sens.

Store selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’un démultiplicateur de mou-
vement (appelé également mouflage) est placé au
niveau de chaque chariot afin que le déplacement
de chaque paire de fils soit multipliée par un coeffi-
cient 2" (n étant un nombre entier positif), par rapport
au déplacement de chaque chariot correspondant.

Store selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la lamelle supérieure (11) est
plus lourde et plus rigide que les autres lamelles (12,
13, ...).

Store selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’un boitier de commande situé
a l'extérieur de la vitre a double-vitrage comprend
deux boutons poussoirs ou des interrupteurs com-
mandant respectivement la montée, la descente et
I'orientation du store, ces deux boutons poussoirs
ou ces deux interrupteurs étant agencés de telle sor-
te que lorsqu’un des deux boutons poussoirs ou lors-
qu’un des deux interrupteurs est activé le moteur
tourne dans un sens, etlorsque I'autre des deux bou-
tons poussoirs ou I'autre des deux interrupteurs est
activé le moteur tourne dans I'autre sens.

Store selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’au moins un interrupteur fai-
sant office de butée est placé en fin de course d’un
des deux chariots (C1, C2) pour arréter le déplace-
mentrespectif des chariots (C1, C2) etdonc du store.

Store selon l'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’un guide en forme de portion
de cercle (50) est placé sur la lamelle supérieure
(11) afin de guider le fil fin pour imposer un couple
de rotation longitudinal a la lamelle supérieure (11)
tout au long de la rotation de cette

lamelle.
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Store selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la derniére lamelle est fixée
a la partie inférieure de la vitre a double vitrage en
ses quatre coins par quatre fils élastiques afin de
pouvoir transporter dans toutes les positions la vitre
équipée du store selon I'invention, le store étant pla-
cé en position maximale vers le haut, tout en main-
tenant une tension définie sur les fils de commande
et sans compter sur une précision excessive des in-
terrupteurs faisant office de butée.

Store selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la (surface externe des la-
melles (11, 12, 13, ...) (surface tournée vers I'exté-
rieur) comporte une surface réfléchissante permet-
tant d’évacuer une partie de I’énergie calorifique par
rayonnement vers |'extérieur.

Store selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’un échangeur (51) placé sur
la partie supérieure permet d’extraire les calories for-
mées a l'intérieur de la vitre a double vitrage, I'éner-
gie récupérée étant envoyée soit d’'un coté de la vitre
a double vitrage, soit de l'autre coté de la vitre a
double vitrage, ces calories étant véhiculées princi-
palement par convexion du gaz contenu dans la ca-
vité interne de la vitre a double-vitrage.

Store selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la partie supérieure de la vitre
a double-vitrage est constituée par un échangeur
thermique réalisé en un matériau métallique bon
conducteur de la chaleur, en forme d’ailettes per-
mettant de favoriser I'échange thermique entre I'in-
térieur et I'extérieur de la vitre a double-vitrage.

Store selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce que la vitre a double-vitrage est
montée sur une fenétre.

Store selon I'une des revendications 1 a 11, carac-
térisé en ce que la vitre a double-vitrage présente
une inclinaison par rapport a la verticale comprise
entre 0° et 60°.

Store selon la revendication 13, caractérisé en ce
que la vitre a double-vitrage est montée sur un chas-
sis de toiture ou analogue.

Store selon la revendication 13, caractérisé en ce
que la vitre a doublé vitrage est montée sur un cap-
teur solaire.

Store selon la revendication 15, caractérisé en ce
que le store est asservi a la température du capteur
solaire.
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Patentanspriiche

Rollvorhang, der in eine Doppelverglasung integrier-
bar ist, umfassend:

- eine Folge von Lamellen (11, 12, 13, ...) mit
einem Querschnitt, der hochstens dem Quer-
schnitt des inneren Raums der Doppelvergla-
sung gleicht, wobei diese Lamellen (11, 12,
13, ...) untereinander durch wenigstens zwei un-
starre Schnurpaare verbunden sind, an denen
die Lamellen (11, 12, 13, ...) aufeinanderfol-
gend, in regelmaRigen Abstanden befestigt
sind, wobei die beiden Schiire eines selben Paa-
res an oder in der Nahe eines selben in Langs-
richtung verlaufenden Randes jeder Lamelle be-
festigt sind, der sich von dem Rand unterschei-
det an dem oder in der Nahe dessen die beiden
Schniire des anderen Paares befestigt sind,

- wobei die beiden Schnire eines selben Paares
mit einem ihrer Enden an Antriebsmitteln befe-
stigt sind, um die Lamellen

- von einer ersten Position, in der sie in dem
unteren Teil der Doppelverglasung aufeinan-
dergestapelt sind,

- in eine ausgefaltete Position zu Uiberfiihren, in
der wenigstens ein Teil dieser Lamellen (11, 12,
13, ...) angehoben ist und zumindest teilweise
die Doppelverglasung abdeckt, wobei die Aus-
richtung der Lamellen (11,12, 13, ...) durch eine
relative Bewegung der beiden Schnurpaare ein-
gestellt wird,

- dadurch gekenntzeichnet, dass eines der bei-
den Schnurpaare (f3, f4) mit wenigstens einem
Wagen (C1) unmittelbar verbunden sind, der
durch die Drehung einer ersten durch einen
elektrischen Motor zu einer Drehbewegung an-
getriebenen Schnecke nicht umkehrbar ver-
schoben wird, wahrend das andere Schnurpaar
(f1, f2) durch wenigstens einen anderen Wagen
(C2) angetrieben wird, der nicht umkehrbar
durch die Drehung einer zweiten Schnecke ver-
schoben wird, die wiederum durch den elektri-
schen Motor Uiber einen Verzégerer (R) zu einer
Drehbewegung angetrieben wird, welcher der-
art ausgebildet ist, dass eine Richtungsénde-
rung des Antriebs eine Anderung der Ausrich-
tung der Lamellen (11, 12, 13, ...) bewirkt.

Rollvorhang nach Anspruch 1, dadurch gekennt-
zeichnet, dass der Verzdgerer (R) ein Drehverzoge-
rer ist, der aus mindestens zwei parallelen Platten
besteht, die sich um die Drehachse der beiden
Schnecken drehen, wobei die erste Platte an der er-
sten Schnecke befestigt ist und die zweite Platte an
der zweiten Schnecke befestigt ist, wobei die beiden
Platten gegenuberliegend angeordnet sind, wobei
jede Platte einen Antriebsbolzen umfasst, der am
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Umfang derart angeordnet ist, dass wenn die erste
Platte die zweite Platte antreibt, die beiden Bolzen
miteinander in Beriihrung stehen und wenn die erste
Platte stehen bleibt und anfangt in die entgegenge-
setzte Richtung zu drehen, die zweite Platte dann
solange in ihrer Position verbleibt, bis die erste Platte
praktisch eine komplette Umdrehung vollzogen hat,
um die zweite Platte in die andere Richtung anzu-
treiben.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Be-
wegungsuntersetzer (auch Flaschenzug genannt)
an jedem Wagen angeordnet ist, um die Verschie-
bung jedes Schnurpaares um einen Koeffizienten
von 2" (wobei n eine positive ganze Zahl ist) im Ver-
gleich zur Verschiebung jedes entsprechenden Wa-
gens zu multiplizieren.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die ober-
ste Lamelle (11) schwerer und steifer als die anderen
Lamellen (12, 13, ...) ist.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine au-
Rerhalb der doppelverglasten Scheibe angeordnete
Steuerung zwei Druckkndpfe oder Schalter umfasst,
die jeweils das Hochfahren, das Herunterfahren und
die Ausrichtung des Rollvorhangs steuern, wobei
diese beiden Druckknopfe oder diese beiden Schal-
ter derart angeordnet sind, dass wenn einer der bei-
den Druckkndpfe oder einer der beiden Schalter be-
tatigt wird, der Motor in eine Richtung drehtund wenn
derandere der beiden Druckknépfe oder der andere
der beiden Schalter betatigt wird, der Motor in die
andere Richtung dreht.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnen, dass wenig-
stens ein als Anschlag dienender Schalter am Ende
der Fahrstrekke einer der beiden Wagen (C1, C2)
angeordnet ist, um die jeweilige Bewegung der Wa-
gen (C1, C2) und daher des Rollvorhangs anzuhal-
ten.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
kreisbogenférmige Fiihrung (50) an der oberen La-
melle (11) angeordnet ist, um die feine Schnur zu
fuhren, um wahrend der Drehung der oberen Lamel-
le (11), dieser ein Drehmoment in der Langsrichtung
aufzupragen.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die letzte
Lamelle an dem unteren Teil der doppelverglasten
Scheibe an ihren vier Ecken durch vier elastische
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Schniire befestigt ist, um die mit dem erfindungsge-
mafRen Rollvorhang ausgestattete Scheibe in allen
Positionen transportieren zu knnen, wobei der Roll-
vorhang in der maximalen Position nach oben an-
geordnet ist, wobei gleichzeitig eine vorbestimmte
Spannung der Steuerungsschniire
aufrechterhalten wird und ohne sich auf eine Uber-
maRige Genauigkeit der als Anschlag dienenden
Schalter zu verlassen.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die exter-
ne Flache der Lamellen (11, 12,13, ...) (nach aulRen
hin ausgerichtete Flache) eine reflektierende Ober-
flache aufweist, die eine Abflihrung eines Teils der
Warmeenergie durch Strahlung nach auRen hin er-
laubt.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass ein an
dem oberen Teil angeordneter Tauscher (51) ein Ab-
fihrenderim Inneren der doppeltverglasten Scheibe
gebildeten Kalorien erlaubt, wobei die gesammelte
Energie entweder auf eine Seite der doppeltvergla-
sten Scheibe oder auf die andere Seite der doppelt-
verglasten Scheibe geschickt wird, wobei diese Ka-
lorien hauptsachlich durch Konvektion des in der in-
ternen Kammer der doppeltverglasten Scheibe ent-
haltenen Gases transportiert werden.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass derobere
Teil der doppeltverglasten Scheibe aus einem War-
metauscher besteht, der aus einem metallischen gut
warmeleitenden Material hergestelltist, und in Form
von Rippen ausgebildetist, welche einen guten War-
meaustausch zwischen dem Inneren und dem Au-
Reren der doppeltverglasten Scheibe begtinstigen.

Rollvorhang nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die dop-
peltverglaste Scheibe in einem Fenster eingefasst
ist.

Rollvorhang nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die doppeltvergla-
ste Scheibe eine Neigung gegentiber der Senkrech-
ten zwischen 0° und 60° aufweist.

Rollvorhang nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die doppeltverglaste Scheibe in ei-
nem Dachfenster oder &hnlichem eingefasst ist.

Rollvorhang nach Anspruch 13, dadurch gekennt-
zeichnet, dass die doppeltverglaste Scheibe auf ei-

nem Sonnenkollektor angeordnet ist.

Rollvorhang nach Anspruch 15, dadurch gekennt-
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zeichnet, dass der Rollvorhang entsprechend der
Temperatur des Sonnenkollektors geregelt wird.

Claims

1.

Ablind, integrable into a double glazing, comprising:

- asuccession of slats (11, 12, 13,...) with a sec-
tion at most equal to the cross-section of the
internal space of the double glazing, these slats
(11, 12,, 13,...) being connected to each other
through at least two pairs of flexible wires on
which the slats (11, 12, 13,...) are successively
attached at regular intervals, both wires of a
same pair being attached on, or in proximity to
a same longitudinal border of each of the slats,
different from that on or in proximity to which are
attached the two wires of the other pair,

- the two wires of a same pair being attached by
one of their ends to driving means in order to
have the slats (11, 12, 13,...) pass,

- from a first position in which they are stacked
in the lower portion of the double glazing, to
-adeployed positioninwhich atleastone portion
of these slats (11, 12, 13,...) is lifted and at least
partly masks the double glazing, the orientation
of the slats (11, 12, 13,...) being adjusted by rel-
ative displacement of both pairs of wires,

- characterized in that one of the two pairs of
wires (f3, f4) is directly connected to at least one
carriage (C1) driven into translation in a non-
reversible way by the rotation of a first worm
screw, itself driven into rotation by an electric
motor, while the other pair of wires (f1, f2) is
driven by at least another carriage (C2) driven
into translation in a non-reversible way by the
rotation of a second worm screw, itself driven
into rotation by the electric motor via a retarder
(R) designed so that the change in the driving
direction causes a change in the orientation of
the slats (11, 12, 13,...).

The blind according to claim 1, characterized in that
the retarder (R) is a rotation retarder consisting of at
least two parallel plates rotating around the axis of
rotation of two worm screws, the first plate being at-
tached to the first worm screw and the second plate
being attached to the second worm screw, both
plates being placed facing each other, each plate
comprising a driving nipple placed peripherally and
in such a way that when the first plate drives the
second plate, both nipples are in contact, and if the
first plate stops and starts rotating in the opposite
direction, then the second plate remains in position
until the first plate has practically accomplished a full
turn in order to come and drive the second plate in
the other direction.
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3.

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in that a motion speed reducer (also
called a reeving system) is placed at each carriage
so that the displacement of each pair of wires is mul-
tiplied by a coefficient 2" (n being a positive integer),
relatively to the displacement of each corresponding
carriage.

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in that the upper slat (11) is heavier
and stiffer than the other slats (12, 13,...).

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in that a control casing located on
the outside of the double blazing pane comprises
two push-buttons or switches respectively control-
ling the upward, downward movements and the ori-
entation of the blind, both of these push-buttons or
both of these switches being laid out so that when
one of the push-buttons or when one of the two
switches is actuated, the motor rotates in one direc-
tion, and when the other of the two push-buttons or
the other of the two switches is actuated, the motor
rotates in the other direction.

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in that at least one switch acting as
a stop is placed at the end of travel of one of the two
carriages (C1, C2) in order to stop the respective
displacement of the carriages (C1, C2) and therefore
of the blind.

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in that a guide shaped as a circular
portion (50) is placed on the upper slat (11) in order
to guide the thin wire for imposing a longitudinal ro-
tation torque to the upper slat (11) throughout the
rotation of this slat.

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in that the last slat is attached to the
lower portion of the double glazing pane in its four
corners by four elastic wires so as to be able to trans-
portin all positions, the pane equipped with the blind
according to the invention, the blind being placed in
a maximum upward position, while maintaining a de-
fined tension on the control wires and without relying
on excessive accuracy of the switches acting as
stops,

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in that the external surface of the
slats (11, 12, 13,...) (surface turned outwards) com-
prises a reflecting surface with which part of the heat
energy may be removed by radiating it towards the
outside.

10. The blind according to any of the preceding claims,
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characterized in that an exchanger (51) placed on
the upper portion allows extraction of calories formed
inside the double blazing pane, the recovered energy
being sent either on one side of the double blazing
pane or on the other side of the double blazing pane,
these calories being mainly transported by convec-
tion of the gas contained in the internal cavity of the
double glazing pane.

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in thatthe upper portion of the double
glazing pane is formed by a heat exchanger made
in a metal material which is a good heat conductor,
in the form of fins for promoting heat exchange be-
tween the inside and the outside of the double glaz-
ing pane.

The blind according to any of the preceding claims,
characterized in that the double glazing pane is
mounted on a window.

The blind according to any of claims 1 to 11, char-
acterized in that the double glazing pane has a tilt
comprised between 0° and 60° relatively to the ver-
tical.

The blind according to claim 13, characterized in
that the double glazing pane is mounted on a roofing
chassis or the like.

The blind according to claim 13, characterized in
that the double glazing pane is mounted on a solar
collector.

The blind according to claim 15, characterized in
that the blind is under control of the temperature of
the solar collector.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

13

24



EP 2 118 426 B1

. ; UR
~ F'g.-’ | EXTERIE
P1
N/
GAUCHE N4
| N | ENPEN N NTERIEUR
g . fz\./\
1 s /\./ﬁ . :
e ‘ \\ | -El
| \\\ ! ’
(3 ,-—\ o \
S | \\\ ) L \
14 | B— 4 \
‘ S~——11 . \\Vv 1| \
6 | | | | \ | |
T b= | !\[ n
| — L | _-P6
t4 - €1 c2 /LK

14



Fig.

GAUCHE |

2

EP 2 118 426 B1

EXTERIEUR

[N

\

St

PI
\l/' |

-

l .

— R

1

| X| /PJ |

3

+

P2
/J%( DROITE
1 ) ’

P4

| 2
.‘/f

2

{3\_/‘\

rara

vata

10

: ~~

C1 R

20

- C2

15

| —P7

—\\.‘

1

 INTERIEUR -

al

a’?

f1

s




EP 2 118 426 B1

/I
//
o
)
=

a4~

W
-~

2 | —

by

c2

5
i
// v
7
i
1

TN

-tz

16



EP 2 118 426 B1

Fig.4b

Figv.4d :

o 1v /
A > =

- .;

,m\,/////////////////////////////_///,7/// ////,///_

_ v)% 1

-
‘ »f

AAAAMANAANANANN

i)

=g

/ T
7///////////////////////////////////////////_ .

17



EP 2 118 426 B1

b1

1787

U’y

axy

!

LE

oL

gt

o

143

o¢

19
ax1y ve

[43

A4

18



EP 2 118 426 B1

Fig.6a

51

19



EP 2 118 426 B1

| Fig.7 “

Fig.8a ~ Fig.8b

20



EP 2 118 426 B1
REFERENCES CITEES DANS LA DESCRIPTION
Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement a aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Méme si le plus grand soin a été accordé a sa conception, des erreurs ou des omissions ne peuvent
étre exclues et 'OEB décline toute responsabilité a cet égard.

Documents brevets cités dans la description

* US 3192991 A [0001]

21



	bibliographie
	description
	revendications
	dessins

