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1

Vynélez Fe¥i zatizeni k vyrobé rodtd, kte-
ré se pou¥ivaji jako podlozky p¥i grilo-
vani pokrmd u elektrickych grild.

Dosud se ro¥ty, které se sklddaji z po-
déinych nosnych drétd, pfilek a rémd, zho-
tovuji tak, Ze nastiihané dréty se rund
gsestavi v pfipravku na Z4ddany tvar, a po-~
tom se v jednotlivych mistech vzdjemného
dotyku odporové& gva¥i. Tato technologie,
b&%nd pro sériovou vyrobu, je viak velmi
neproduktivni a samotnd pracnost vyroby
rostd je znalnéd. V pfipadech hromadné a
velkosériové vyroby viak existuji slo%ité
automatické linky, které svymi rozméry za-
ujimaji velké plochy ve v§robndch. Takovym
automatem je nap¥iklad linka na virobu
roitd elektrickych ledniek. Zde je moZno
vyrdb&t rolty v deseti pracovnich ztakto-
vanych operacich. Na lince lze zhotovit
cca 240 ro3td za hodinu. P¥ikon lianky se
pohybuje kolem 200 kVA. Linky se vyzna-
fuji velkymi rozméry, velkymi potfizovacimi
ndklady a k obsluze jsou L¥eba kvalifiko-
vani odbormici.

Stavajici nevylhedy odstranuje zaFizeni
k vyrobd rodtid, zejména roitd grild se sa-
mo&innym ddvkovdnim nosnjych a pti&nych
dratd se soulasnym jejich svdtenim, vybave-
né poddvacimi kotoufi podle vyndlezu, je-
ho% podstata spolivd v tom, e poddvaci
kotou&e jsou po obvodé& opatfeny vybrdnim,
magnetickymi pFidrZovaéi ptidnych drétd
a zatizeni je ddle opatfené cyklovacim
mechanismem se zabudovanymi programovymi
ovladadi, bud elektrickymi, nebo pneumatic-
kymi.

Vyhodou navrZeného zatizeni k vyrobe
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roitd je to, %e zafizeni mimo vkldddni pie~
dem nast¥ihanych drdtd do zdsobniku pra-
cuje automaticky na zdkladd jmpulsd cyklo-
vaciho mechanismu pfeddvanych podédvacim
kotouddm, které svym vybrdnim po obvodé&,
opat¥enym vhodnymi p¥idrZovali, dédvkuji
pfi&né drdty k svafovacim jednotkdm a sou-
Zasné provadi cyklicky posun svafenych
pEidnych a nosnych dratd do nédsledujict
pracovni operace. Vysledkenm pracovniho
cyklu je zhotoveni ro3tu s ptfedem danymi
rozmdry, nebo nekone&ného roitu na relativ-
né malém zatizeni, proti zndmym sloZitym
automat@m. V navrhovaném systému nemusi
mit voit uzavPeny rim, ale stali rim se-
staveny pouze ze dvou podélnych nosnikd.
RovnéZ odpadne operace ost¥ihovdni zhoto-
veného roftu, protoZe jednotlivé dréty

l1ze stfihat na pFesnou délku. ProtoZe
st¥ihaci zaFizeni mi znadnou kapacitu a
neni souddsti linky, je ho moZno vyuZit

na st¥ihdni drétd i pro jiné vyrobky. nebo
detaily. Zatizeni podle vyndlezu je vhodné
pro série do 500 000 kusd rolné a umo -
nuje, aby pracovnik obsluhoval i vice pra-
covigf, spotfeba elektrické energie je
nejméné o 70 % ni%3{ neZ u zundmych auto-
matd.

Pfiklad za¥izeni k vyrobd& rodtd je zobra-
zen na prfiloZenych vykresech, kde na obr. 1
je kompletni zafizeni, na obr. 2 je svafte-
ny rodt a na obr. 3 je poddvaci kotoul
s vybrdnim a magnetickymi pfidrZovadi.

Zafizeni sestdvd ze zdsobnikd 2,3, nos-
nych drdtd 9, zdsobniku 1, ptiénych drécd
10, vysouvaciho mechanismu 6, cyklovaciho
mechanismu 5, poddvacich kotould 4 s magne-
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tickymi p¥idrZovaéi 17, ktewd mohou byt
i mechanické, svafovacich jednotek 7 a des-
ky 12 s vodicimi drdfkami 11.

Vysouvaci mechanismus E na impuls cyklo-
vaciho mechanismu 5 odebere ze zdsobaikil
2,3 po jednom nosném drdtu 9 a pfesune je
ve vodicich drdZkdch 11 zhotovenych v des~-
ce 12 ze zdkladni polohy 13 do poloky 14
k svaYovacim jednotkdm 7. “Jakmile jsou
nosné drdty 9 pfisunuty do polohy 14, p¥e-
to¥i se podévaci kotouce 4 s prlcnym dritem
10, odebranym ze zdscbuiku 1, k nosnymn
dratém 9 pod svatovax Jodqorky 7 a svato-
vaci Zelisti svaii pIiiny drdt 10 k nosuim
drdtém 9. P¥i&né drdty 10 jwou zachyceny
ve vybréui 16 podivacich kotoudd 4, a &by

z nich bihem pootofent nnvypadavaly, jsou
v mistech vybvdni 16 je8té zhotoveny mag-
netické nebo mechanické rpFidrZovale 17.

vy REDMET

Za¥izeni k vyrob& ro¥td, zucjména roitd
grild se samolinnym ddvikovdnim nosnych a
pEiénych drdtd se soulasnym jejich svafe-
nim, vybavené poddvacimi kotouli, vyzpalfe-
né tim, Ze poddvaci kotoule /4/ jsou po
obvodé opat¥eny vybrdnim /16/, magnetic-

4

Po svateni se Zelisti svafovaci jednotky 7
automaLlcky uvolni a podédvaci kotoule 4
svym vybrdnim 16 posunou o roztel 8 za
ptlvafﬁny pEid&ny drat 10 ro3t 15. Soutasnd
pomoci dalBiho vybran1 10 dopravi poddvaci
kotoude 4 pod svaFovaci celisti daldi
pEi&ny drét 10 a dojde k novému sviru.
Postupnym pootd&enim poddvacich kotould 4
a privdfenim p¥ilnyech drdtd 10 k nosnym
drdtdm 9 dojde ke zhotoveni celého rodtu
1s. AutomaL1cky cyklus, a tim i sled jed-
notlivych pracovnich taktll lze ovléadat
zndmymi programovymi ovlada®i bud elektric-
kymi, nebo pneumatickymi. RovnéZ parametry
svdfeui se nastavi na elektrické ¥idici
sk¥ini. Polet pYivaienich pfinych drédced
10 k nosnym drdtdm 9 mdZe byt libovolny,
podle konstrukce podavacxch kotouéd 4 a
pFisludnych vybrédni 16.
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kymi pEtidr¥fovali /17/, p¥iénych dratd /10/
a zatizeni je ddle opat¥ené cyklovacim
mechanismem /5/ se zabudovanymi programovy-
mi ovlada&i, bud elektrickymi, nebo pneu-
matickymi.

2 listy vykresi
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