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Beschreibung

VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES MUNDSTUCKBELAGS EINER ZIGARETTE

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Mundstiickbelags und/oder
einer Filterhille einer Zigarette, wobei ein Mundstlckbelagmaterial und/oder ein Filterhllimate-
rial in einem Herstellungsschritt zu einzelnen Plattchen geschnitten werden.

[0002] Weiters betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Herstellung eines Mundstiickbelags
und/oder einer Filterhdlle.

[0003] Ferner hat die Erfindung einen Mundstlickbelag fiir ein Zigarettenmundstlick zum Ge-
genstand.

[0004] Unter den Begriffen ,Mundstlickbelag" und ,Filterhille" wird in diesem Dokument ein
~Mundstlckbelagpapier" bzw. ein ,Filterhlillpapier" verstanden, jedoch soll durch die Verwen-
dung der Begriffe ,Mundstiickbelag" und ,Filterhille" zum Ausdruck gebracht werden, dass es
sich bei den verwendeten Materialien nicht immer um ein Papier handeln muss, so kénnte das
~Mundstiickbelagpapier" bzw. das ,Filterhlllpapier" beispielsweise aus einer Kunststofffolie, aus
Cellophan etc. hergestellt sein.

[0005] Aus der US40943424 A ist ein Verfahren zur Herstellung eines Mundstiickbelags einer
Zigarette bekannt geworden, bei welchem ein Mundstlickbelagpapier mit zufallig angeordneten
Mikrol6chern versehen wird, um eine Durchliftung des Mundstiicks zu gewahrleisten und somit
zu einer Schadstoffreduktion beizutragen.

[0006] Bei der Herstellung von Zigaretten kann es auch notwendig sein, das Mundstlickbelag-
papier exakt zu schneiden, wenn ein Logo auf das Mundstiickbelagpapier aufgebracht ist, um
die Positionierung des Logos auf dem Mundstickbelag durch Zuschneiden des Mundstiickbe-
lagpapiers nicht zu verandern. Fir ein exaktes Zuschneiden kann es erforderlich sein, Informa-
tionen Uber eine aktuelle Positionierung des Mundstiickbelags zu bekommen. Mit herkdmmli-
chen Mundstlickbelagspapieren ist es jedoch nur sehr eingeschrankt mdoglich, eine immer
gleichbleibende Grofie von Plattchen, welche aus einem Mundstlickbelagsmaterial geschnitten
werden, zu gewahrleisten, da in dem Mundstlckbelagmaterial selbst keine Informationen ent-
halten sind, welche einen Ruckschluss auf eine aktuelle Positionierung des noch nicht geschnit-
tenen Mundstickbelagsmaterials beispielsweise in einem Cigarette Maker zulassen wirden.
Auch kann es erforderlich sein, das Mundstickbelagpapier zu anderen Komponenten eines
Zigarettenmundstlicks genau auszurichten.

[0007] Es ist daher eine Aufgabe der Erfindung, einen Weg zu schaffen, mit dem es einfacher
als bei den bekannten Losungen mdglich ist, festzustellen an welchen Stellen das Mundstlick-
belagmaterial geschnitten werden soll.

[0008] Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der eingangs genannten Art erfindungsgeman
dadurch geldst, dass in das Mundstlckbelagmaterial und/oder in das Filterhillmaterial vor dem
Schneiden zu Plattchen zumindest eine Sichtdffnung gestanzt und/oder geschnitten wird.

[0009] Unter einer Sichtéffnung wird hierbei ein Loch von einer Grolie verstanden, die eine
Sicht auf eine hinter dem Loch angeordnete Schicht mit freiem Auge ermdglicht.

[0010] Durch die entsprechende Grofde der Sichtlocher wird die Moglichkeit geschaffen, diese
optisch gut detektieren zu kdnnen. Auf diese Weise sind ein exaktes Erfassen der Positionen
der Lécher und in weiterer Folge ein genaues Zuschneiden des Mundstiickbelags in Abhangig-
keit von den erfassten Positionen der Lécher méglich. Auch ist ein exaktes Registrieren der
Fenster zu einem auf dem Mundstiick angebrachten Logo und somit eine flir alle Mundstlicke
gleich bleibende Positionierung der Logos moglich. Dariiber hinaus erdffnet die erfindungsge-
mafe Lésung auch die Mbglichkeit unterschiedlicher optischer Ausgestaltungen des Mundsti-
ckes. So kdnnte beispielsweise ein Teil eines Logos auf einer unter dem Mundstiickbelag an-
geordneten, durch eine Sichtéffnung erkennbaren Schicht angebracht sein, wahrend der andere
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Teil des Logos auf dem Mundstiickbelag angebracht sein kénnte. Die Sichtbarkeit der Lécher
erleichtert auch die Kontrolle, ob die Position der Sichtlécher der gewlinschten Position ent-
spricht und bei allen produzierten Mundstlicken gleich ist, sodass sich im Vergleich zu her-
kémmlichen Perforationen auch eine gleichbleibende Qualitédt der hergestellten Mundstiicke
selbst bei sehr grolden Produktionsmengen garantieren lasst. Ein erfindungsgemafier Mund-
stuckbelag fur ein Zigarettenmundstlck weist somit zumindest eine Sichtoffnung auf. Schneiden
und Stanzen haben sich vor allem hinsichtlich Materialbelastung und der erzielten Qualitat der
Sichtlécher als besonders vorteilhaft herausgestelit.

[0011] Eine vorteilhafte Variante der Erfindung, welche sich auch durch geringe Materialkosten
auszeichnet, sieht vor, dass das Mundstickbelagmaterial und/oder das Filterhlllmaterial Papier
oder Cellophan ist.

[0012] Eine besonders gute Detektierbarkeit der Sichtldcher und eine Abstimmung der Durch-
Iuftung des Mundstlicks lassen sich dadurch erreichen, dass das Mundstickbelagmaterial
und/oder das Filterhilimaterial mit einem vorgebbaren Muster aus mehreren Sichtléchern ver-
sehen werden.

[0013] Eine Variante der Erfindung, die neben produktionstechnischen Vorteilen ebenfalls eine
gute Detektion der Sichtlécher und eine exakte Anordnung von weiteren Oberflichenmerkma-
len, wie beispielsweise Logos, ermdglicht, sieht vor, dass mehrere, in zumindest einer Reihe
angeordnete Sichtldcher vorgesehen sind.

[0014] Insbesondere bei der Verwendung von mechanischen Stanz- bzw. Schneidwerkzeugen
kann es aus produktionstechnischer Sicht von Vorteil sein, wenn die zumindest eine Reihe eine
lineare Reihe ist. Hierdurch lassen sich Bewegungen des Stanzwerkzeuges relativ zur Papier-
oberflache auf ein Minimum reduzieren, sodass ein relativ einfacher Werkzeugaufbau mdglich
ist. Die Durchliftung des Mundstlicks Ia8sst sich hierbei dadurch weiter verbessern, dass das
Mundstiickbelagmaterial und/oder das Filterhilimaterial mit zumindest zwei zueinander paralle-
len Reihen von Sichtléchern versehen werden. Hierbei hat es sich auch als besonders vorteil-
haft herausgestellt, wenn zumindest ein Fenster aus mehreren rdumlich benachbarten Sichtlé-
chern gebildet wird. In diesem Zusammenhang ist es auch glinstig, wenn zumindest zwei Sicht-
I6¢cher unterschiedlicher Gréfe gebildet werden.

[0015] Eine Ausflihrungsform der Erfindung, deren besondere Vorteile darin zur sehen sind,
dass auf sehr einfache Weise eine sehr grof3e Freiheit bei der Positionierung der Sichtlécher
gegeben ist, besteht darin, dass zur Herstellung der Sichtlécher ein Laser verwendet wird.

[0016] Die Herstellung von Sichtlochern sehr hoher Qualitat lasst sich dadurch erzielen, dass
zur Herstellung der Sichtldcher eine mechanische Stanzvorrichtung verwendet wird. Mit der
Verwendung einer mechanischen Stanzvorrichtung lassen sich beispielsweise sehr scharfkanti-
ge Umrandungen und eine exakte Lochgréfie erzielen.

[0017] Eine vorteilhafte Variante der Erfindung, welche einen Leimdurchtritt wahrend der Auf-
bringung des Mundstlckbelags bzw. des Filterhlillmaterials auf einen Filterstrang verhindert,
sieht vor, dass unter das mit zumindest einer Sicht6ffnung versehene Mundstiickbelagmaterial
und/oder Filterhlllmaterial eine durchgehende Schicht aus einem transparenten oder halb-
transparenten Material, beispielsweise Kunststoff, Papier oder Cellophan aufgebracht wird,
welche die Sicht6éffnung abdeckt. Unter dem Begriff transparent” wird hierbei verstanden, dass
es sich bei dem verwendeten Material um ein im sichtbaren elektromagnetischen Spektralbe-
reich durchsichtiges Material handelt. Als transparent im Sinne dieses Dokuments wird somit
ein Material verstanden, welches eine aus Richtung des Betrachters hinter dem Material ange-
ordnete Schicht klar erkennen kann. Der Begriff halbtransparent stellt eine Abstufung der
Durchsichtigkeit dar. Bei einem halbtransparenten Material ist die Sichtbarkeit der hinter dem
Material angeordneten Schicht gegenliber einem transparenten Material verringert. Dies kann
beispielsweise durch eine Einfarbung des transparenten Materials erfolgen.

[0018] Ein besonders giinstige Ausflhrungsform der Erfindung sieht hierbei vor, dass als
Schicht zum Abdecken der Sichtéffnung eine Cellophanschicht aufgebracht wird. Die Cello-
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phanschicht kann transparent oder intransparent ausgefiihrt sein. Im Fall einer transparenten
Cellophanschicht erlaubt diese einen Durchblick auf eine darunter angeordnete Schicht bzw.
Schichten.

[0019] Gemal} einer bevorzugten Ausflihrungsvariante der Erfindung kann die die Sichtéffnung
abdeckende Schicht auf das mit zumindest einer Sichtéffnung versehene Mundstlickbelagmate-
rial und/oder Filterhlllmaterial aufgeklebt, aufgepragt, etc. werden. Dies kann, wie auch weiter
unten erwahnt, mittels Heil3- oder Kaltkleben, Hotfoil Stamping, etc. erfolgen.

[0020] Die oben genannte Aufgabe lasst sich auch mit einer Vorrichtung der eingangs genann-
ten Art erfindungsgemal’ dadurch 16sen, dass die Vorrichtung zumindest ein Mittel zum Schnei-
den und/oder Stanzen von Sichtléchern in ein Mundstiickbelagmaterial und/oder Filterhilimate-
rial aufweist.

[0021] Gemal} einer Variante der Erfindung kann das zumindest ein Mittel zum Schneiden
und/oder Stanzen von Sichtléchern auf Lasertechnologie beruhen.

[0022] Eine weitere Variante der Erfindung sieht vor, dass das zumindest ein Mittel zum
Schneiden und/oder Stanzen von Sichtléchern eine mechanische Stanzvorrichtung ist.

[0023] Die oben genannte Aufgabe lasst sich auch mit einem Mundstiickbelag der eingangs
genannten Art, erfindungsgemaf} dadurch l6sen, dass zumindest eine Sichtéffnung aufweist.
Weitere vorteilhafte Ausfilhrungsformen des erfindungsgemaflen Mundstlickbelags sind den
abhangigen Anspriichen zu entnehmen.

[0024] Die Erfindung samt weiteren Vorteilen wird im Folgenden anhand einiger nicht ein-
schrankender Ausfilhrungsbeispiele naher erldutert, welche in den Zeichnungen dargestellt
sind. In diesen zeigen schematisch:

[0025] Fig. 1 eine Detailansicht einer erfindungsgemafen Vorrichtung mit einem Schnitt
durch ein herzustellendes Mundstlickbelagpapier;

[0026] Fig. 2 eine Draufsicht auf eine erste Variante des Mundstiickbelagpapiers aus Fig. 1;
[0027] Fig. 3 eine Draufsicht auf eine zweite Variante des Mundstiickbelagpapiers aus Fig. 1;
[0028] Fig. 4 eine Draufsicht auf eine dritte Variante des Mundstlckbelagpapiers aus Fig. 1;
[0029] Fig. 5 eine Draufsicht auf eine vierte Variante des Mundstlickbelagpapiers aus Fig. 1;
[0030] Fig. 6 unterschiedliche Varianten von Sichtléchern des Mundstlickbelagpapiers aus

Fig. 1;
[0031] Fig. 7 weitere Varianten von Sichtldchern des Mundstlickbelagpapiers aus Fig. 1;

[0032] Fig. 8 das Mundstlickbelagpapier aus Fig. 1 mit einem optischen Sensor zur Erfas-
sung von Sichtldchern;

[0033] Fig. 9 eine Explosionsansicht eines Details eines Aufbau eines erfindungsgemalien
Zigarettenmundstlicks;

[0034] Fig. 10 eine weitere Variante eines erfindungsgemaflen Mundstiickbelagpapiers mit
einer auflaminierten Folie;

[0035] Fig. 11 einen Querschnitt durch die Variante aus Fig. 10 entlang der Linie XI-XI;
[0036] Fig. 12 eine Vorrichtung zum Auftragen von Leim auf ein Mundstiickbelagpapier;

[0037] Fig. 13 die Vorrichtung aus Fig. 12 mit einem erfindungsgemafien Mundstlickbelagpa-
pier gemaf Fig. 2;

[0038] Fig. 14 die Vorrichtung aus Fig. 12 mit einem erfindungsgemafen Mundstiickbelagpa-
pier gemaf Fig. 10 und 11;

[0039] Fig. 15 einen Querschnitt durch einen Filterstrang mit einem aufzuklebenden Mund-
stickbelag;
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[0040] Fig. 16 eine perspektivische Ansicht einer weiteren Variante eines erfindungsgemalfen
Mundstlckbelagpapiers;

[0041] Fig. 17 eine Draufsicht auf das Mundstiickbelagpapier aus Fig. 16;

[0042] Fig. 18 eine Draufsicht auf eine weitere Variante eines erfindungsgemafien Mund-
stickbelagpapiers;

[0043] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfilhrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lageanderung sinngemafl} auf die neue Lage zu Ubertragen. Weiters kbnnen auch
Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unter-
schiedlichen Ausflihrungsbeispielen flr sich eigenstandige, erfinderische oder erfindungsge-
malie Lésungen darstellen.

[0044] Gemal} Fig. 1 weist eine erfindungsgemalfe Vorrichtung 1 zur Herstellung eines Mund-
stlickbelags 2 und/oder einer Filterhille einer Zigarette mindestens ein Mittel 3 zum Schneiden
und/oder Stanzen von Sichtléchern 4 in ein Mundstiickbelagmaterial und/oder Filterhilimaterial
auf. Das Mittel 3 zum Schneiden und/oder Stanzen kann beispielsweise ein Lasersystem oder
ein mechanisches Stanzgerat sein.

[0045] Das Mundstiickbelagmaterial und das Filterhillmaterial sind bevorzugterweise Papier.
Mundsttickbelag 2 und Filterhllle kdnnen aber im Prinzip auch aus jedem anderen geeigneten
Material hergestellt sein, beispielsweise aus einer Kunststofffolie oder aus einem Laminat,
beispielsweise aus einem Aluminium kaschierten Papier, Cellophan, bedampften Materialien,
Gewirken, efc..

[0046] Gemall dem erfindungsgemalen Verfahren zur Herstellung eines Mundstiickbelags 2
und/oder einer Filterhille einer Zigarette werden das Mundstlickbelagmaterial und/oder ein
FilterhUllmaterial mit mindestens einer Sichtdffnung 4 vorgebbarer Form versehen. Hierzu wer-
den mittels des Schneide- bzw. Stanzmittels 3 die Sichtldcher 4 in das Mundstiickbelagmaterial
bzw. das Filterhllimaterial geschnitten bzw. gestanzt.

[0047] Mit Hilfe des Mittels 3 kann das Mundstiickbelagmaterial 2 und/oder das Filterhilimateri-
al mit einem vorgebbaren Muster aus mehreren Sichtléchern 4 versehen werden. Das erfin-
dungsgemalie Mundstickbelagmaterial 2 weist somit ein oder mehrere Sichtldcher 4 auf, das
bzw. die einen Durchblick auf eine darunter anordbare bzw. angeordnete Schicht mit freiem
Auge ermdglicht bzw. ermdglichen. Beispielsweise konnen die Sichtldcher 4 einen Durchmes-
ser zwischen 0,1 mm und 25 mm, bevorzugterweise zwischen 1 mm und 10 mm aufweisen.
Dies hat neben einer guten Detektierbarkeit der Sichtlocher 4 bei der Herstellung des Zigaret-
tenmundstiicks auch eine gute Durchliiftung des Zigarettenmundstlicks zur Folge.

[0048] Beispiele fiir unterschiedliche Lochformen und Muster der Sichtlécher 4 sind in den
Figuren 2 bis 7 dargestellt. So kann der erfindungsgemalte Mundstiickbelag 2 gemals den
Figuren 2 - 4 mehrere in zumindest einer Reihe angeordnete Sichtldcher 4 aufweisen. Diese
Reihe kann im Prinzip beliebig geformt sein. So kann die Reihe eine lineare Reihe sein oder
auch einer Sinusform (Fig. 4) etc. folgen. Auch kdnnen zwei oder mehr Reihen nebeneinander
bzw. parallel zueinander verlaufend auf dem Mundstickbelag 2 angeordnet sein (Fig. 2).

[0049] Wie in Figur 2 dargestellt, kann zwischen zwei benachbarten Sichtléchern 4 auch je ein
Logo 5 auf dem Mundstlickbelag 2 angebracht sein.

[0050] Gemal} Fig. 3 kann zwischen zwei benachbarten Sichtléchern 4 auch eine Zonenperfo-
ration 6 angeordnet sein.

[0051] Fig. 5 zeigt eine derartige Anordnung von Sichtldchern 4 und Zonenperforationen 6 im
grofieren Detail.
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[0052] Gemald Fig. 6 kdnnen die Sichtldcher 4 beliebige Konturen auf weisen. So kénnen als
Konturen der Sichtlocher 4 beispielsweise geometrischen Grundformen (Kreis, Dreieck, etc.),
beliebigen stilisierten Formen (Herz, Blume, etc.) oder auch Schriftzeichen nachgebildet sein.

[0053] Wie in Fig. 7 aber auch in Fig. 5 dargestellt, kbnnen Fenster 7 beliebiger Form aus
mehreren raumlich benachbarten Sichtléchern 4 gebildet werden. An dieser Stelle sei auch
erwahnt, dass bei allen genannten Ausflihrungsformen die Sichtfenster 4 ein und desselben
Mundstlckbelags 2 und/oder ein und derselben Filterhille unterschiedliche Gréfden aufweisen
kénnen.

[0054] Gemal} Fig. 8 kann die Position der Sichtlécher 4 mittels eines optischen Sensors 8,
beispielsweise eines Infrarotsensors genau erfasst werden. Dies ist vor allem hinsichtlich der
Herstellung des Zigarettenmundstlicks von grof3er Bedeutung, da ein exaktes Zuschneiden und
Ausrichten des Mundstlickbelags zu den anderen Komponenten des herzustellenden Zigaret-
tenmundstlicks, wie beispielsweise der Filterhille, ermdglicht wird.

[0055] Wie in Fig. 9 dargestellt kann bei einem mehrteiligen Aufbau eines Zigarettenmund-
sticks 9 zwischen dem Mundstlickbelag 2 und der Filterhllle 10 auch mindestens eine Zwi-
schenschicht 11 angeordnet sein.

[0056] Diese Zwischenschicht 11 kann mit zumindest einem Stoff versehen sein, der eine
vorgebbare Funktion, insbesondere die Abgabe eines Aromas und/oder die Beeinflussung von
Rauchwerten, aufweist. So kénnte die Zwischenschicht 11 beispielsweise aus einem mit wirk-
samen Substanzen, wie chemisch reaktiven Substanzen, behandelten Papier hergestellt sein.

[0057] Weiters kann die Zwischenschicht 11 ebenfalls mindestens eine Sichtdffnung 12 aufwei-
sen, durch die ein Durchblick auf die darunter liegende Schicht, beispielsweise auf die Filterhtil-
le 10 ermdglicht ist. Die Filterhille 10 kann ebenfalls Sichtldcher 13 aufweisen, durch die der
darunter liegende, hier nicht dargestellte Filter sichtbar sein kann. Die Sichtlocher 12 der Zwi-
schenschicht 11 kdnnen hierbei kleiner sein als die Sichtlécher 4 des Mundstlickbelagpapiers 2.
Falls die Filterhlille 10 Sichtlécher 13 aufweist, so kénnen diese vorteilhafterweise ebenfalls
kleiner sein als die Sichtlécher 12 der Zwischenschicht 11. In dem vorliegenden Zusammen-
hang bedeutet ,kleiner" von geringerem Durchmesser bzw. geringerer Flache.

[0058] Natlrlich ist auch ein Aufbau des Mundstiicks 9 mdglich, bei welchem keine Zwischen-
schicht 11 zwischen Mundstlickbelag 2 und Filterhille 10 vorgesehen ist.

[0059] Weiters sind auch Aufbauten des Zigarettenmundstlicks 9 méglich, bei welchen zwi-
schen Mundstlckbelag 2 und Filterhille 10 mehrere Zwischenschichten 11 angeordnet sind.
Zur Erzielung besonderer optischer Effekte kdnnen die unterschiedlichen Schichten 2, 11, 10
auch (unterschiedlich) eingefarbt sein. An dieser Stelle sei auch angemerkt, dass es bei allen
Ausfuhrungsformen der Erfindung nicht zwingend notwendig ist, dass die Filterhille 10 eben-
falls eine Sichtéffnung 13 aufweisen muss, so kdnnte die Filterhille 10 auch wie eine herkdmm-
liche Filterhulle ausgefuhrt sein.

[0060] Gemal’ Fig. 10 und 11 kann wahrend der Herstellung unter das mit zumindest einer
Sichtéffnung 4 versehene Material des Mundstiickbelags 2 und/oder Materials der Filterhiille
eine durchgehende Schicht 14 aus einem transparenten oder halbtransparenten Material, bei-
spielsweise Kunststoff, Papier, Cellophan etc., aufgebracht werden, welche die Sichtéffnungen
4 abdeckt. Bevorzugterweise wird als Schicht 14 eine Cellophanschicht aufgebracht. Die
Schicht 14 kann auf das Material des Mundstiickbelags 2, beispielsweise ein Mundstiickbelag-
papier, und/oder der Filterhille aufgeklebt werden. Das Verkleben kann unter Verwendung
eines Heil’klebers oder auch mittels eines Kaltklebers oder anderer geeigneter Klebeverfahren
bzw. Verbindungsverfahren, wie Pragen etc. erfolgen. So kann das Verkleben beispielsweise
auch mittels Methoden zur Heil¥folienpragung (,Hotfoil Stamping") erfolgen.

[0061] Wie aus Fig. 12 ersichtlich ist kann ein Leim- bzw. Kleberauftrag auf den Mundstiickbe-
lag 2 mittels einer Leimwalze 15 erfolgen. Der Leim 16 kann hierbei an einer Unterseite des
Mundstlickbelags 2 aufgetragen werden. Die Bewegungsrichtungen des Mundstlickbelags 2
und der Leimwalze 15 sind in den Fig. 12 bis 14 mit Pfeilen angedeutet.
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[0062] Aus Fig. 13 ist erkennbar, dass bei einem Auftragen des Leims 16, dieser durch die
Sichtéffnungen 4 austreten kann. Ein Durchquellen des Leims 16 durch die Sichtéffnungen 4
Iasst sich gemal} Fig. 14 durch Aufbringen der Schicht 14 auf die Materialbahn des Mundstuck-
belags 2 verhindern. Der Leim 16 wird gemaf} der dargestellten Ausfuhrungsform auf die Kunst-
stoffschicht 14, welche bevorzugterweise eine Cellophanschicht ist, aufgetragen.

[0063] Nach Auftrag des Klebers bzw. Leims 16 kann die Materialbahn des Mundstlickbelags 2
oder der Filterhille 10 mittels einer Schneidevorrichtung in einer Vorrichtung zur Herstellung
einer Zigarette, einem so genannten Cigarette Maker, vereinzelt werden. In einem weiteren
Arbeitsschritt werden die vereinzelten Plattchen des Mundstlickbelags 2 auf Filterstrange ge-
klebt,

[0064] Fig. 15 zeigt einen Schnitt durch einen Filterstrang 17, auf welchen ein vereinzeltes
Plattchen 18 eines erfindungsgemalien Mundstiickbelags 2 aufgeklebt wird.

[0065] Wie aus Fig. 16 erkennbar ist, kann die Schicht 14 auch nur in dem Bereich unter den
Sichtéffnungen 4 angeordnet sein, um einen Leimdurchtritt entlang einer Klebespur verhindern
zu kénnen.

[0066] Wie in Fig. 17 dargestellt, wird das erfindungsgemafie Mundstlickbelagmaterial nach
dessen Vereinzelung in Plattchen in dem Cigarette Maker auf einen Filterstrang aufgeklebt. Der
Filterstrang ist hierbei zwischen den Tabakstrangen einer Doppelzigarette angeordnet. Zur
Vereinzelung der Zigaretten wird der Filterstrang durch Schneiden geteilt und die Doppelziga-
rette in zwei einzelne Zigaretten getrennt.

[0067] Gemald Fig. 18 kann ein Auftrag des Leims 16 in einem Bereich um die und unter den
Sichtléchern 4 erfolgen. Es ist aber auch moglich, dass der Leimauftrag Uber die gesamte Bobi-
nenbreite des Mundstlickbelagmaterials erfolgt.

BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

Vorrichtung zur Herstellung eines Mund Stlickbelags und/oder Filterhdille
2 Mundstiickbelag
3 Mittel zum Schneiden und/oder Stanzen
4 Sichtéffnung

5 Logo

6 Zonenperforation
7 aus mehreren Sichtléchern gebildetes Fenster
8 Sensor

9 Zigarettenmundstiick

10 Filterhille

11 Zwischenschicht

12 Sichtéffnungen der Zwischenschicht

13 Sichtéffnungen der Filterhtille

14 Schicht
15 Leimwalze
16 Leim

17 Filterstrang
18 Plattchen
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Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Mundstiickbelags (2) und/oder einer Filterhille (10) einer
Zigarette, wobei ein Mundstiickbelagmaterial und/oder ein Filterhillmaterial in einem Her-
stellungsschritt zu einzelnen Plattchen geschnitten werden, dadurch gekennzeichnet,
dass in das Mundstlickbelagmaterial und/oder in das Filterhillmaterial vor einem Schnei-
den zu Plattchen zumindest eine Sichtéffnung (4,13) gestanzt und/oder geschnitten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf das mit zumindest einer
Sichtéffnung (4,13) versehene Mundstlickbelagmaterial und/oder Filterhllimaterial eine
Schicht (14) aus einem transparenten oder halbtransparenten Material aufgebracht wird,
welche die Sichtoffnung (4, 13) abdeckt.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass als Schicht (14) eine Cello-
phanschicht aufgebracht wird.

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht (14) auf
das mit zumindest einer Sichtéffnung (4,13) versehene Mundstlickbelagmaterial und/oder
Filterhdlimaterial aufgeklebt und/oder aufgepragt wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass Mund-
stlickbelagsmaterial und/oder das Filterhlllmaterial Papier und/oder Cellophan ist.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Mund-
stlickbelagmaterial und/oder das Filterhilimaterial mit einem vorgebbaren Muster aus meh-
reren Sichtéffnungen (4,13) versehen werden.

7. Verfahren nach einem der Ansprlche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere in
zumindest einer Reihe angeordnete Sichtoffnungen (4,13) vorgesehen sind.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine Reihe
eine lineare Reihe ist.

9. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Mundstiickbe-
lagmaterial und/oder das Filterhillmaterial mit zumindest zwei zueinander parallelen Rei-
hen von Sichtéffnungen (4,13) versehen werden.

10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
ein Fenster (7) aus mehreren raumlich benachbarten Sichtdffnungen (4,13) gebildet wird.

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
zwei Sichtéffnungen (4,13) unterschiedlicher Gréle gebildet werden.

12. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass zur Her-
stellung der Sicht6éffnungen (4,13) ein Laser verwendet wird.

13. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass zur Her-
stellung der Sichtéffnungen (4,13) eine mechanische Stanzvorrichtung verwendet wird.

14. Vorrichtung (1) zur Herstellung eines Mundstlickbelags (2) und/oder einer Filterhtille (13)
einer Zigarette, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung (1) zumindest ein Mittel
(3) zum Schneiden und/oder Stanzen von Sichtléchern (4, 13) in ein Mundstlickbelagmate-
rial und/oder Filterhtllmaterial aufweist.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das zumindest eine Mittel
(3) zum Schneiden und/oder Stanzen von Sichtldchern (4,13) ein Lasersystem ist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das zumindest eine Mittel
(3) zum Schneiden und/oder Stanzen von Sichtldchern (4,13) eine mechanische Stanzvor-
richtung ist.

17. Mundsttckbelag (2) fur ein Zigarettenmundsttick (10), dadurch gekennzeichnet, dass er
zumindest eine Sicht6ffnung (4) aufweist.
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18. Mundstickbelag nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der Mundstlickbelag
(2) aus Papier und/oder Cellophan hergestellt ist.

19. Mundstiickbelag nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass der Mund-
stlickbelag (2) ein Muster aus mehreren Sichtéffnungen (4) aufweist.

20. Mundstickbelag nach einem der Anspriche 17 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere in zumindest einer Reihe angeordnete Sichtéffnungen (4) vorgesehen sind.

21. Mundstlckbelag nach einem der Anspriiche 17 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass er
mit einer die zumindest eine Sichtéffnung (4) abdeckenden Schicht (14) aus einem trans-
parenten und/oder halbtransparenten Material beschichtet ist.

Hierzu 6 Blatt Zeichnungen
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