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Et farveb&nd (22) til termisk trykning har et aktivt lag,

som klzber fast til trykte tegn ved noget forhgjede temperatu-

rer men er ikke-klabrigt ved stuetemperaturer. Det aktive lag

er fremstillet af en ethylenvinylacetatcopolymer, en acryl-

polymer samt kgnrgg. Termisk trykning foretages ved at indstille 15, ‘i ?) A 20' 3

en omskifter (44) til opvarmning til temperaturer, der er hgjere 150 ® (J % W 2

end aflgftningskorrektionstemperaturen. Aflgftningskorrektion 7 - Y/ 5

foretages ved at returnere til fejlens trykkestilling og ind-

stille omskifteren (44) til lavere spanding til trykkehovedets

k4 W=
s T L PRINT 40 i}
\ LN

(7) trykkeelektroder. Under korrektion bringes et ledeorgan °‘“I ml /

(29) til kontakt mod farvebindet (22) hvorved dette positions- B [is CORRECT = a 3
anbringes plant mod papiret (5) ved trykningspunktet og i en < 46 L

forud bestemt afstand foran trykningspunktet. Dette frembringer 3% \\\ | e j

en ekstra spatiering til trykkehovedbevagelsen under korrektio- @}_\

nen, hvilken ekstra spatiering tilvejebringer en forsinkelse
for farvebandsafkgling ferend afskalningen af farvebandet (22)
med det raderede tegn fastgjort fra papiret (5).
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Opfindelsen angar termisk trykning og narmere bestemt
et lamineret trykkeband, som fungerer bade til trykning og
til aflgftningskorrektion, og angar et termisk trykkeapparat,
der anvender navnte trykkeband, samt en fremgangsmdde til
aflgftningskorrektion.

Termisk trykning af den omhandlede art finder sted ved
strgmning af smeltet materiale fra et overfgringsmedium, der
har et udseende svarende til et engangsanvendeligt skrivemaski-
nefarvebdnd. Et nedre lag af farvebdndet opvarmes og tryknin-
gen finder sted ved at overfgre blak fra farvebadndet til papi-
ret ved hjelp af lokal opvarmning. Aflgftningskorrektion bestir
af fysisk afrivning af et trykt tegn fra papiret eller en an-
den flade pa hvilken det er blevet trykt. Aflgftningskorrektion
af trykte tegn er nu standardtilbehgr ved sadvanlig skrivemaski-
ner. Til at opné& en sadan korrektion md blakkets kohazsion vare
stgrre end blzkkets affinitet til papiret eller en anden fla-
de pa hvilken, det pafgres. Blakket har en sddan sammensatning,
at adhesionen finder sted ved overfladeadhazsion mellem blakket
og papiret og ikke ved en tyktflydende indtrangning i papir-
fibrene eller ved at papirfibrene gennemvades af blaklaget.

Med en sddan blazk som trykkemateriale finder korrektionen af

forkert maskinskrevne tegn sted ved vedhazngningsfjernelse fra

- papirets overflade under anvendelse af et stykke korrektionsma-

teriale, der har en vedhangende overflade, som slagtrykkes mod
det forkerte maskinskrevne tegn. Dette fastklaber den vedhangen-
de overflade af korrektionsmaterialet pd tegnet, og korrektions-
materialet trazkkes fra papiret, hvorved det forkert maskin-
skrevne tegn legemeligt trzkkes med det. Denne aflgftningskor-
rektion, som nu er standard ved sadvanlige skrivemaskiner,
er beskrevet i US patent nr. 3.825.437 og US patent
nr. 3.825.470.

Som regel er det forkert maskinskrevne tegn, det
tegn som igen slagtrykkes under aflgftningsraderingen. Denne
form for slagtrykning ggr vedhangningen til det omgivende
papir samt i indre dele af tegnet, hvori der ikke findes blzk,
mindst mulig., Afskrabning og andre merker pad papiret ggres der-
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ved mindst mulig.

Termisk trykning af den her omhandlede art er kendt
og beskrevet inden for teknikken men er meget mindre almindelig
end sadvanlig slagtrykning. US patent nr. 3.744.611 anskuelig-
ggr det grundliggende trykkeanlag, og US patent nr. 4.103.066
beskriver et farveband med et polycarbonatresistivt lag til
termisk trykning. Ingen af disse patentskrifter omtaler korrek-
tion af forkert trykte tegn. IBM Technical Disclosure Bulletin,
bind 23, nr. 5, (oktober 1980) side 2012, "Electrothermal
Ribbon Path" af S. L. Applegate m.fl. beskriver termisk tryk-
ning, -i hvilken farvebdndet fgres vak fra trykkeomradet, mens

det endnu er varmt for herved at ggre den vedhangning til
farvebindet efter trykningen, som har vist sig at-finde sted
ved afkglingen, mindst mulig.

En ikke klzbrig valse er lettere at fgde og p& anden
made handtere it skrivemaskinen, og formindskelse og fjernelse
af bindeevnen ved et aflgftningskorrektionsfarvebdnd undtagen
under korrektionstrinnet er nu et almindeligt erkendt konstruk-
tionsformidl. US patent nr. 3.855.448 og IBM Technical
Disclosure Bulletin, bind 19, nr. 2 (juli 1978), side 672
"Delayed Tack Ribbon for Laser Transfer and Other Printing"
af C.A. Bruce m.fl. omhandler begge termisk trykning og beskri-
ver begge deres overfgringslag som et vedhzngningsmateriale,
der ikke er vedhazngende fg¢r end temperaturen haves under tryk-
ningen. Ingen af dem omtaler nogen aflgftningskorrektion.

I US patent nr. 4,093.772 og US patent nr. 3.924.728 er et
af1¢ftningskorréktionsbénd en del af skrivemaskinefarvebandet
og omtales som varende ikke klabrig under fgdningen. Belagnings-
laget i disse patenter omtales som varende ikke klabrig at be-
rg¢re og ikke vedhzngende pad sig selv men at blive klabrigt

som svar p& tryk, isar trykket ved slagtrykningen. US patent
nr. 3.998.314 omhandler samme almene virkning men beskriver
aflgftningslaget som kun slagsammentrykkeligt. I den kendte
teknik tilfgres aflgftningskorrektionsbandet i det typiske
tilfelde af indretninger, der er adskilt fra billedfarveband-
tilfgrselsindretningerne. @nskelige aspekter af en kombineret
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eller enkelt farvebdndstilfgrsel er erkendt. Ovennzvnte US

patent nr. 4.093.772 og nr. 3.924.728 viser séledes et dobbelt

farveband med langsgiende band, et til markeringsmateriale og
et til aflgftningskorrektionsmateriale. Den normale ikke klab-
rige karakter af aflgftningsbandet siges at muligggre tilfgrs-
len og hé&ndteringen af det dobbelte farvebénd ved hjalp af en
enkelt indretning i skrivemaskinen. US patent nr. 4.034.843
beskriver tilsvarende et opspaltet, aflgftningskorrektions-
-billedfarveb&nd til slagtrykning med vagt pa teknikker til

at sammenfgje de to band.

Ved opfindelsen anvises et enkelt farvebands-
element, som fungerer bade til trykning og aflgftningskor-
rektion.

Opfindelsen anviser endvidere et termisk trykkeap-
parat og en tilhgrende proces til at opvarme farvebénds-
elementet ved é&n temperatur for at bevirke trykning og ved
en mellemliggende temperatur for at bevirke aflgftningskor-
rektion. |

Tfglge opfindelsen udmarker et lamineret element til
termisk trykning og korrektion af navnte trykning ved aflgft-
ningSkorrektion sig ved at det indbefatter et elektrisk resistivt
baresubstrat, der barer et aktivt lag, hvilket aktive lag er
pigmenteret til visuel erkendelse, nar det er trykt, og er et
termoplastisk stof, som er ikke klabrigt og sammenhzngende ved
sadvanlig stuetemperaturer ogrsom danner en binding til
aflgftningskorrektion af den termiske trykning, der er udfgrt
af navnte element efter at det er blevet havet til temperaturer
over de sadvanlige stuetemperaturer og under temperaturer,
ved hvilke navnte termiske trykning med navnte element udfgres.

Ifplge et yderligere trak ved opfindelsen er navnte ak-
tive lag en blanding, der indbefatter en ethylenvinylacetatcopo-
lymer, en kompatibel acrylpolymer samt k¢nrég.

Det termiske trykkeapparat ifglge opfindelsen er af den
type, som har en effektkilde til at effektforsyne de varme-
frembringende elementer, der kan aktiveres selektivt i form af
et tegn, der skal trykkes, mens det er i kontakt med navnte
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laminerede element fra hvilket markeringsmateriale strgmmer,
nar det opvarmes af navnte elementer, og udmerker sig ved at
det omfatter et styreorgan, der er tilpasset til at blive
indstillet under aflgftningskorrektionsoperationen for herved
at tilfgre effekt fra navnte effektkilde til navnte laminerede
element i en betydelig mzngde, der er mindre end den effekt,
der bevirker navnte trykning, medens udvalgte af navnte ele-
menter aktiveres.

Ifplge den foreliggende opfindelse omfatter en frem-
gangsmdde til korrektion af et trykt tegn, der er blevet ter-
misk trykt fra nzvnte laminerede element fglgende trin:

1) positionsanbringelse af en ubrugt del af navnte laminerede
element over et tegn, der er trykt af navnte element, derefter
2) opvarmning af navnte substrat indtil det aktive lag frem-
bringer en vedhangning til navnte tegn, mens det ikke strgmmer
fra nevnte element, derefter

3) tillades navnte aktive lag at afkgle indtil en binding
dannes mellem navnte tegn og navnte aktive lag, og derefter

1) bevages navnte laminerede element vak fra den position ved
hvilken navnte tegn er trykt for herved at lgfte navnte tegn
vek.

Det laminerede elements ikke-klzbrige karakter undtagen
ved aflgftningstrinnet forenkler ikke kun tilfgrslen af navnte
element men forenkler ogsd tilfaeldig h&ndtering, og séfremt
korrektionsmateriale skulle lgsggres i trykkeapparatet har
materialet ikke tilbgjelighed til at klabe til vigtige omrader
og bortrenses i almindelighed nemmere.

Det laminerede element ifglge opfindelsen tilfgres godt
med lille friktion og kraver ikke sarskilt montering og til-
fgprselsindretninger.

Trykkeapparatet ifglge opfindelsen er i stand til at
frembringe varme i det tegnbillede, der skal raderes. Denne
evne anvendes, og den termiske aktivering af korrektionsma-
terialet svarer i form til blzkbilledet af tegnet. Dette é¢r
adhasionen til det omgivende papir og det indre af tegnet
mindst muligt, hvorved efterfglgende afslibninger eller andre
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ridsninger p& papiret ggres mindst mulig. Denne fordel svarer
til sadvanlig radering ved slagtrykning, i hvilken trykkeelemen-
tet for det tegn, der skal aflgftes, er netop det, der er slag-
trykt mod papiret. Korrektion ved hjalp af denne termiske teknik
er stort set stgjfri eftersom den ikke omfatter nogen slagtryk-
ning eller afslibning.

Opfindelsen beskrives i det fglgende narmere under henvis-
ning til tegningen, pd hvilken

fig. 1 viser et illustrativt trykkeanlag,

fig. 2 viser et sddant anleg indbefattende farvebandet
set fra oven,

fig. 3 viser en mellemliggende del af det foretrukne
farveband set fra siden, og

fig. 4a til fig 4d viser trin i en raderingsoperation.

Som vist illustrativt i fig. 1 er trykkeapparatet en
skrivemaskine, der har et sadvanligt tangentbord 1, en skrive-
maskinevalse 3 p& hvilken det papir 5, der skal trykkes pa,
bares pa et termisk trykkeelement eller trykkehoved 7 med en
gruppe smé& elektroder 9 til at udfgre trykning af et valgt
tegnbillede. Valget af de enkelte elektroder 9, ndr trykkehovedet
bevages hen over papiret, muligggr kombinationen af sm& billed-
prikker til dannelse af praktisk talt ethvert billede.

En af tangentbordsknapperne 11 udfgrer sadvanlig retur-
foring, mens en anden tangentbordsknap 13 udfgrer den raderings-
operation, der skal beskrives. En anden tangentbordsknap 15
udfgrer fremfgring. Rekkefglge og anden styring af skrivemaskine-
arbejdsgangen som svar pa betjeningen af tangentbordet 1 styres
af elektriske logiske og digitale behandlingskredslgb, som det
ny er sadvanligt i almindelighed i elektroniske skrivemaskiner.

T fig. 1 er trykkehovedet 7 vist pa siden mod tangent-
bordet, idet noget af skrivemaskinens struktur er vist fjernet.
Den ¢gvrige struktur er tilstrakkeligt angivet i fig. 2. Mod
skrivemaskinevalsen 3 er trykkehovedet 7's barestruktur vist
idet noget af trykkehovedet 7's struktur er vist fjernet, for
at uynderstrege den enkelte lodrette razkke af elektroder, som er
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monteret inden i trykkehovedet 7. Under normal trykning er hver
elektrode 9 enten forbundet med en trykkespznding eller er ikke
forbundet afhangigt af det mgnster, der skal trykkes.

Fig. 2, der ogsd kun alment er illustrativt, er et bil-
lede set fra oven af trykke- og raderomradet. Positionsanbrin-
gelsesorganet 20, der er hangslet ved et punkt 21, er fastgjort
til trykkehovedet 7. Et farveband 22 afvikles fra en ikke vist
forsyningsspole omkring en strzkkevalse 24 hen over en styre-
valse 26 og til trykkehovedet 7's endestykke. En solenoidspole
27 er fastgjort til en arm af positionsanbringelsesorganet 20
og trazkker, ndr den aktiveres, organet 20 i urets retning for
at drive endestykket af trykkehovedet mod papiret 5, som er
anbragt pad skrivemaskinevalsen 3. Nir solenoidspolen 27 deak-
tiveres, trakker en fjeder 28, der er forbundet med organet 20
og med et punkt pd indretningens ramme, organet 20 mod urets
retning for derved at bevage trykkehovedet 7 vak fra papiret 5.

Farvebdndet 22 presses mellem endestykket af trykkeho-
vedet 7 og papiret 5, ndr solenoidspolen 27 aktiveres. Farve-
bandet 22 befinder sig derefter i kontakt med enderne af den
lodrette sgjle af elektroder 9 (fig. 1), som er monteret i
trykkehovedet 7. Et ledeorgan 29 kan selektivt bevages hen
imod og vak fra skrivemaskinevalsen 3. Under korrektion beva-
ges ledeorganet 29 hen imod skrivemaskinevalsen 3 for at frem-
byde en overflade ved papiret 5 i en afstand der er valgt til
omkring 6 mm fgrend trykkepositionen. Nar organet 29 befinder
sig i raderpositionen, der er vist i fig. 2, er farvebandet 22
derved beliggende plant mod papiret ved trykkepunktet og omkring
6 mm fgrend trykkepunktet. I en typisk trykkearbejdsgang er
6 mm omtrent bredden af to til fire tegn.

Udmiling af farvebdndet 22 udfgres ved samvirkende male-
valser 30 og 32, der er beliggende pd opsamlesiden af trykke-
hovedet 7. Valsen 30 er anbragt pd den side af farvebandet 22,
som vender mod trykkehovedet 7, og er monteret i en fast stil-
ling i forhold til trykkehovedet 7. Fast trykkontakt med far-
vebdndet 22 opnds ved at montere valsen 32 sdledes, at den
kan bevages hen imod valsen 30 og er forspandt til at tilveje-
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bringe en bidekraft. Valsen 30 fremdrives ved hver trykkeope-
ration med en vardi, der er omtrent lig med bredden af den
ﬁdf¢rte trykkebevagelse, sdledes at trykkehovedet 7 bevager

sig hen over papiret 5 med det ubrugte farvebdnd 22 beliggende
modsat trykkepositionen og idet farvebandet 22 har i hovedsagen
ingen bevagelse i retningen af trykkebevagelsen i forhold til
papiret 5.

Valsen 30 er udformet af et ledende materiale sésom
messing og er fortrinsvis riflet for at sikre tat kontakt og
fast greb. Strgm fra elektroderne 9 i trykkehovedet 7 optages
af den elektrisk jordede valse 30 ved bergring med den side
af farvebdndet 22, som den bergrer, hvilken side er resistiv
sdledes som det narmere omtales senere. For at forbedre forbin-
delsen yderligere kan valsen 32 vare jordet og anvendes
til at fastlagge en forbindelse gennem de tomrum i blaklaget,
som er opstdet under trykningen.

En sddan arbejdsgang og udformning af et termisk trykke-
apparat kan vare af sadvanlig art bortset fra ledeorganet 29.

I det typiske tilfzlde er trykkehovedet 7 og farvebdndets lede-
valser 24, 26, 30 og 32 monteret pd en barer 34, som bevager
sig hen over den stationzre skrivemaskinevalse 3's langde.
Ledeorganet 29 kan p& lignende m&de vare monteret pa-bareren 34
sammen med en egnet indretning til at bevage den hen imod skri-
vemaskinevalsen under korrektionen. Til bevagelse tvars over
trykkelinien er bzreren 34 fastgjort til en elektrisk motor 36,
som driver en rem eller et kabel 38, hvis ender er forbundet
med modsatte sider af bareren 34.

Ledeorganet 29 frembyder en glat overflade pa hvilken
farvebdndet 22 hviler. Organet 29 er monteret pa enden af en
arm 150 (se fig. 2), som er drejeligt forbundet med bazreren 34
ved et punkt 152. Den anden side af armen 150 er forbundet med
en solenoidespole 154. En fjeder 56 er forbundet med armen 150
naer organet 29, idet dens anden ende er forbundet med bareren
34's ramme. (Det er &benbart, at denne struktur er effektiv og
enkel, men i et kommercielt apparat ville der blive valgt en
konstruktion, der er betinget af den til radighed varende plads,
og som undgdr anvendelsen af en solenoidspole netop til bevagel-
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sen af ledeorganet 29).

Aggregatet udggr et bevageorgan, der er forbundet med
ledeorganet 29, for at ggre ledeorganet 29 valgbart bevageligt
hen imod og vak fra skrivemaskinevalsen 3. Under trykning er
solenoidspolen 154 ikke aktiveret. Fjederen 56 trakker derfor
armen 150 i urets retning for herved at bringe ledeorganet 29
vak fra skrivemaskinevalsen 3 til den med punkteret omrids
i fig. 2 viste stilling. Derfor trakkes farvebandet 22 under
trykning vak fra papiret 5, mens det endnu er varmt. Under af-
lpftningskorrektion aktiveres solenoidspolen 154 og drejer der=-
ved armen 150 imod urets retning og bringer ledeorganet 29
hen imod skrivemaskinevalsen 3, sdledes at farvebandet 22 hol-
des mod papiret 5 i spandet mellem trykkehovedet 7 og ledeor-
ganet 29,

En elektrisk ledning, der illustrativt er vist som en
enkel trad 40, forbinder elektroderne 9 (fig. 1) i trykkehove-
det 7 med en elektrisk effektforsyning 42. En omskifter 44 har
to stillinger, en trykkestilling i hvilken hele effektforsynin-
gen 42's spanding forbindes med elektroderne 9, og en korrek-
tionsstilling i hvilken der foretages en forbindelse med en
ledning 46, som bevirker at en del af effektforsyningen 42 pa-
trykkes elektroderne 9. Disse elektriske elementer og forbin-
delser er vist helt illustrativt som de kan virkeligggres ved
et stort antal helt acceptable alternativer inden for den be-
rgrte teknik.

Som det er vist i fig. 3 er farvebandet et trelagsele-
ment bestiende af et aktivt materiale 50 af typisk 4 til 6 pm
tykkelse, et aluminiumslag 52 af omkring 1000 Angstrgm tykkelse,
som tjener som strgmreturvej, og et resistivt substrat 54 af
typisk 15 pm tykkelse. Farvebandet er naturligvis bredt nok
til at passe hen over hele den lodrette rakke af elektroder 9.

Eftersom trykningen udfgres ved fuldstendig udlgsning,
m& farvebandet 22 trinfremfgres ved hvert trykketrin. Tryknin-
gen udfgres ved at strgmforsyne visse valgte af elektroderne 9
medens disse elektroder er i kontakt med substratet 54. Sub-
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stratet 54 er ogsé i kontakt med et bredt, ledende omrade af
valsen 30, som spreder strgm forbi elektroderne 9's beliggen-—
hed. De store strgmtaztheder i omraderne nar ved de strgmforsy-
nede punktelektroder 9 frembringer stark lokal opvarmning, som
under trykningen forarsager smeltning af det aktive materiale
50 og bevirker strgmning over pa papiret 5. Under trykning er
ledeorganet 29 beliggende vak fra skrivemaskinevalsen 3, sale-
des at farvebandet 22 trzkkes vak fra papiret 5, mens det endnu
er varmt. Under aflgftningskorrektion bevages ledeorganet 29
hen til papiret 5, sdledes at farvebandet 22 holdes mod papi-
ret 5 i spandet mellem trykkehovedet 7 og ledeorganet 29. Under
aflgftningskorrektion formindskes, som det bliver forklaret,
den elektriske spending og den tilsvarende strgm for derved at
forérsage en opvarmning, der bevirker adhasion uden flydning

af det trykte tegn.

Fremstilling af den sarlige form af det resistive sub-
strat 54 udggr ingen vaesentlig del af opfindelsen og ethvert
substrat med egnede fysiske og elektriske egenskaber vil kunne
anvendes. Polycarbonat anvendes som substratets harpiksmateriale
i den foretrukne udfgrelsesform. En reprasentativ lare ved
fremstillingen af et polycarbonatsubstrat til dette formial
er beskrevet i ovennavnte US patent nr. 4.103.066. Tre dele
af en polycarbonatharpiks (som kan udggres af Mobay Chemical
Corporation Merlon eller Makrolon eller blandinger deraf og
med en mindre mengde af General Electric Co. GE3320 en poly-
carbonatblokcopolymer) oplgses i omtrent 93 dele dichlorome-
than. Til denne blanding tilsazttes omtrent én del ledende kul
(XC-72 fra Cabot Corporation). Dette blandes f@grst i en ryster
og dispergeres derefter i et kuglemgllekar, der indeholder stal-
kugler. Dispersionen er returvalsebelagt pd et 0,125 mm Mylar
substrat til den ¢gnskede tgrre tykkelse. (Mylar er et DuPont
varemarke for polyethylenterephthalat). Oplgsningsmidlet for-
dampes derefter bort.

Et elektrisk ledende mellemliggende lag 52 af aluminium
med en tykkelse pa 1000 Angstrgm vakuumaflejres p& dette
substrat. Aluminiumet belagges derefter ved hjalp af en retur-

valse med en dispersion af det aktive lags materiale,
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der i den foretrukne udfgrelsesform er den vandige sammensat-
ning som er beskrevet nedenfor til den gnskede tgrre tykkelse.
Ved bortdampning af vandbzrestoffet afrives det kombinerede
polycarbonatlag med vandholdigt-belagt lag fra Mylar-substratet.
Dette er det fardigfremstillede farvebdnd 22 idet det aktive
materiale 50 udggres af det vandpafgrte lag, og polycarbonatet
med kgnrgg udggr substratet 54. Det opsplittes til den ¢nskede
bredde og vikles til en spole.

Det aktive lags sammensathing

Fglgende formel er den i gjeblikket foretrukne formel
for det aktive eller markeringslaget 50. Det tilvejebringer
de gnskede trykkeegenskaber, idet det helt og holdent kan ud-
1lgses fra papiret 5 mens det er ikke klabrigt ved sadvanlige

omgivelsestemperaturer, er i stand til at flyde for herved at
bevirke trykning ved hg¢j temperatur, og frembringer adhasion
eller bindeevne for trykte tegn ved mellemliggende temperaturer.
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Komponent Vaegt- % Faste
dele stoffer
Adcote 37JD610 6 73,4

(En ethylenvinylacetatcopolymer
med en QenneMSnitlig molekYIéééE
p& 6300; omtrent 90 vagt® udggres
af polyethylenkomponenten;. idet
omkr. 6 vagt% udggres af ren har-
pikssyre som dispersionsmidler;
40% af de samlede faste stoffer

i vand; varemarkeprodukt fra
Morton Chemical Co.)

Hycar 2600X120 1 15,3
(PolyethyLacrylat, med omkr.

4 vagt% polyacrylonitril, nogle
dispersionsmidler; 50% faste stof-
fer i vand; varema@rkeprodukt fra
B. F. Goodrich Chemical Co.)

Aquablack 140 1 11,3
(Konrgg, 7 vaegt% naphthalensulfon-
syredispersionsmiddel; 37% faste
stoffer i vand; varemarkeprodukt
fra Bordon Chemical, en division
af Bordon Inc.)

Vand (destilleret, tilsattes udover 1 -
vandet i det foregdende)
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Aflgftningsraderoperation

Nar den maskinskrivende person opdager et tegn, som
er ukorrekt, udfgres aflgftningskorrektion ved fgrst at po-
sitionsanbringe trykkehovedet 7 saledes at det virker som
ved trykning ved det ukorrekte tegns position. I fig. 4 skal
tegnet "b" forneden i de to viste trykte linier korrigeres.
Trykkehovedet 7 befinder sig som vist pa samme linie som dette
tegn. Hvis dette ikke er tilfaldet drejes skrivemaskinevalsen 3
for herved at udvalge linien.

I den i fig. 4a viste tilstand befinder trykkehovedet sig
pd den ¢gnskede linie og er blevet bevaget forbi "b". Retur-
tangentbordsknappen 11 betjenes derefter indtil trykkehovedet 7
er i position til at trykke i den position, der optages af
"b", idet denne position er vist i fig. 4b. Returtilbagefgringen
afsluttes derefter, og den maskinskrivende person nedtrykker
radertangentbordsknappen 13. (Den statiske position i forhold
til trykning i et typisk anlag er valgfri, eftersom maskinen
kan vere udformet til at bevage sig til venstre til at begynde
med for herved at opnd en stationar arbejdsgangshastighed.

Det er sdledes et valgspgrgsmal om trykkehovedet skal positions-
anbringes over "b" eller en anden position, der er i
forud bestemt afhangighed af "b").

Nedtryvkning af radertangentbordsknappen efterfulgt af
nedtrykning af tangentbordsknappen pa tangentbordet 1 for
"b", det symbol der skal raderes, bevirker udfgrelse af normal
trykning af "b" med fem undtagelser som fglger i den sarlige
udfgrelsesform, der beskrives. (I en lagerstgttet udfgrelses-
form ville det tegn, der skal raderes, vare automatisk kendt,
s&ledes at ingen tangentbordsknap pa tangentbordets 1 for
det p&galdende tegn behgver at blive nedpresset efter at rader-
tangentbordsknappen 13 er nedpresset.)

1) Solenoidspolen 154 strgmforsynes, herved drejes armen
150 s&ledes at ledeorganet 29 bringes til positionen ner

skrivemaskinevalsen 3.
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2) Strgmmen til elektroderne formindskes. I den forenk-
lede og stort set symbolske anskueligggrelse i fig. 2 bringes
omskifteren 40 til den venstre stilling, hvorved tilvejebringes
kontakt til ledningen 46 og kun en del af effektforsyningen 42's
spending patrykkes elektroderne 9.

3) Hastigheden af trykkehovedet 7's bevagelse og, til-
svarende, bevagelsen af farvebandet 22 kan formindskes. Hastig-
hedsformindskelsen er imidlertid ikke ngdvendig med den sarli-
ge udfgrelsesform, der er beskrevet, og den samme hastighed
som ved trykning anvendes for at forenkle apparatkravene.

4) Trykkebevagelsen foregdr hen over det tegn, der skal
korrigeres, og for 6 yderligere millimeter rum, idet elektroder-
ne 9 ikke effektforsynes efter at de er blevet effektforsynet
til at danne det "b", der skal raderes. En typisk position ved
afslutningen af raderoperationen er angivet i fig. 4c. Det yder-
ligere rum tilvejebringer en forsinkelse til afkgling f¢r end
afskalningen af farvebdndet med det raderede tegn fastgjort fra
siden. Og,

5) Trykkehovedet 7 kan automatisk returneres til en
position til trykning i det rum, der nu er blankt, og som tid-
ligere blev optaget af "b". Et i dette rum ¢nsket tegn kan
trykkes ved nedpresning af tangentbordsknappen hgrende dertil.
Trykkehovedet 7 kan bevages fremad til ethvert tidspunkt ved
at betjene spatieringstangentbordskanppen 15 eller ved at
betjene andre tangentbordsknapper p& tangentbordet 1 som

seadvanligt.

Udfgrelsesformernes parametre

Det indses, at de sarlige parametre er indbyrdes afhan-
gige og at valg af en i en sarlig udfgrelsesform kan vare som
gnsket, nar blot de andre parametre har tilsvarende egenskaber.
Et tykkere farvebdnd 22 kraver sdledes stgrre strgm ved elek- .
derne 9, skgnt et aktivt lag 50 som let smelter kan ophave dette.
S&danne tilpasninger er simpelthen et spgrgsmal om sadvanlig

konstruktionsoptimalisering.



10

15

20

25

30

35

14

DK 154933B

De parametre, der skal omtales, udggres derfor af para-
metrene i en udfgrelsesform, der er beskrevet, og skal anses
for grundlaggende illustrative i stedet for sarligt betydende
for enhver udfgrelsesform. Den normale trykkestrgm ved hver
elektrode 20 er 26 milliampere (mA). Under aflgftningskorrek-
tion er strgmmen til samtlige elektroder 6-12 mA. Hastigheden
af trykkehovedet 7's bevagelse under normal trykning er 6,35 cm
pr. sekund. N&r hastigheden af trykkehovedet 7's bevagelse
formindskes under aflgftningskorrektion, er en typisk hastig-
hed 3,81 cm pr. sekund. Returnering af trykkehovedet 7 efter
korrektion udfgres ved anvendelse af sadvanlige trykkeindretnin-
ger. Det 6 mm spand mellem trykkehovedet 7 og ledeorganet 29
var resultatet af til r&dighed verende rum i den sarlige ud-
fgrelsesform og kan efter ¢nske vare mindre i andre udfgrelses-

former.

Aflgftningsindretningen

Under raderoperationen holdes farvebandet 22 i kontakt
med trykningen pd papiret 5 efter den indledende opvarmning.
Dette opnds ved ledeorganet 29, som befinder sig tet ved pa-
piret 5, hvilket ogsd er tilfzldet med trykkehovedet 7's ende-
stykke. Derfor pdtrykkes den mellemliggende vame til radering,
men farvebindet 22 bliver i kontakt med papiret 5 i tidsrummet
for trykningsbevagelsen hen over omkring 6 mm, i hvilket punkt
farvebdndet 22 kommer fri af organet 29 og ledes bort fra papiret
5 mod valserne 30's og 32's bid (fig. 2).

Denne kontaktperiode med det tegn, der skal aflgftes.,
tillader dannelse af en binding mellem det ydre lag 50
pa farvebandet 22 og det trykte tegn. Der iagttages ingen sa-
dan binding, hvis farvebdndet 22 trakkes vak umiddelbart
efter pdtrykningen af den mellemliggende varme. Bindingen
afhenger derfor bdde af opvarmningen og af afkglingen.

Det lavere varmeniveau, der tilf@gres under raderingen,
fordrsager ikke at farvebadndet 22's lag 50 flyder men frembrin-
ger dog en affinitet eller bindeevne over for det trykte tegn,
der naturligvis er af samme materiale eftersom tegnene trykkes
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fra samme farvebadnd 22. Efterfglgende afkgpling far adhasionsfor-
bindelsen til at stgrkne.

Det er erfaringsmassigt kendt, at korrektion undertiden
lettes under anvendelse af den beskrevne udfgrelsesform, nar
bevagelsen under korrektion er langsommere end bevagelsen under
trykning. Dette anses ikke for at vare grundlzggende for ind-
retningen af samtlige dertil egnede udfgrelsesformer ifglge
opfindelsen. Den langsommere bevagelse tilvejebringer yderlige-
re tid, og det er kendt at der kraves afkglingstid for at kor-
rektionsbindingen skal stgrkne. Desuden resulterer den lang-
somme bevagelse i en mindre kraftig borttrakning, ndr farve-
bindet 22 kommer fri af organet 29 og trzkkes vak fra papiret 5.
Disse og andre lignende faktorer er ikke ngdvendigvis betydende
ved andre udfgrelsesformer.

Det er &benbart, at de vasentlige egenskaber af disse
blandinger kan virkeligggres eller overgds i fremtiden af
andre materialer og blandinger. Den anvendte fysiske struktur
kan ligeledes antage et stort antal former men alle indenfor
opfindelsens 8nd og rammer som beskrevet heri. Modifikationer
til et serligt formdl vil kunne anvendes sammen med denne grun-
liggende opfindelse s&som indfgjelse af et middel, der funge- .
rer langsomt p& papiret og frembringer et permanent marke,
hvorefter aflgftningskorrektion, som det er ikke er muligt

at opdage, ikke er mulig.
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Patentkravw.

1. Lamineret element (22) til termisk trykning og
korrektion af n®vnte trykning ved aflgftningskorrektion
og omfattende et elektrisk resistivt bzresubstrat (54),
der bmrer et aktivt lag (50), hvilket aktive lag er pig-
menteret til visuel erkendelse, ndr der er trykt, og er et
termoplastisk stof, som er ikke klazbrigt og sammenhsngende
ved normale stuetemperaturer, k ende tegnet ved,
at laget (50) bestdr af et materiale som danner en binding
til aflgftningskorrektion af termisk trykning, der er fore-
taget af nevnte element (22) efter at det er blevet opvarmet
til temperaturer over sadvanlige stuetemperaturer men under
temperaturer, ved hvilke termisk trykning med navnte element

(22) udfgres.
2. Lamineret element (22) ifglge krav 1, k end e t e g-

net ved, at substratet (54) er en fast polymer med ledende
partikler dispergeret gennem substratet.

3. Lamineret element (22) ifglge krav 1 eller 2, k e n ~
detegnet ved, at det aktive lag (50) udggres af en
blanding, der indbefatter en ethylenvinylacetatcopolymer, en
kompatibel acrylpolymer og k¢nrgg.

4, Lamineret element (22) ifglge krav 1-3, k end e -
tegnet ved, at det aktive lag (50) og substratet (54)
er skilt af et aluminiumslag (52) med en tykkelse pa omkring
1000 Angstrgm.

5. Lamineret element (22) ifglge krav 1-4, k en d e -
tegnet ved, at substratet (54) udggres af en fast poly-
carbonatpolymer med ledende partikler dispergeret gennem
substratet.

6. Lamineret element (22) ifglge krav 5, k en d e -
tegnet ved, at det aktive lag (50) udggres af en blan-
ding af omkring 69 vagtdele ethylenvinylacetatcopolymer, om-
kring 15 vagtdele af en kompatibel acrylpolymer og omkring
11 vagtdele kgnrgg.
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7. Termisk trykkeapparat af den art, der har en effekt-
kilde (42) til at effektforsyne varmefrembringende elementer
(9), der kan selektivt aktiveres i form af et tegn, der skal
trykkes, ndr det er i kontakt med det laminerede element (22)
ifglge krav 1-6, fra hvilket markeringsmateriale flyder, nar
det opvarmes af navnte elementer (9), hvilket trykkeapparat
erkendetegnet ved, at det omfatter et styreorgan (44)
der er tilpasset til at blive indstillet under en aflgft-
ningskorrektionsarbejdsgang, for herved at tilfgre effekt fra
effektkilden (42) til det laminerede element (22) i en vasent-
lig mengde, hvilken mzngde er mindre end den effekt, der be-
virker navnte trykning ndr visse valgte af navnte elementer (9)
aktiveres.

8. Termisk trykkeapparat ifglge krav 7, k end e t e g-
ne t ved, at nzvnte elementer (9) aktiveres i form af det
tegn, der raderes.

9. Termisk trykkeapparat ifglge krav 7 eller 8, k e n-
detegnet ved en indretning (29, 150, 152, 154, 56) der
fungerer p& navnte laminerede element under navnte korrektion
for at modificere det laminerede elements tilfgrsel i forhold
til det laminerede elements tilf@rsel under trykning for at
tillade at det aktive lag (50) danner en binding med navnte
tegn, der raderes, efter navnte pétrykningAaf effekt til af-
lgftningskorrektion.

10. Termisk trykkeapparat ifglge krav 9, k en d e -
tegnet ved, at nevnte indretning (29, 150, 152, 154, 56)
omfatter et ledeorgan (29), der positionsanbringes til at lede
nzvnte laminerede element til kontakt med den trykning, der
er udfgrt af trykkeapparatet i en afstand forbi trykkepunktet
som er tilstrakkelig til at tillade dannelse af en binding
til afl¢ftningskorrektion.

11. Termisk trykkeapparat ifglge krav 10, k en d e -

t egnet ved, at ledeorganet (29) er monteret til at kunne
bevage sig til en fgrste stilling for herved at lede navnte
laminerede element til kontakt med den foretagne trykning og
til en anden stilling vak fra den fgrste stilling, idet navnte
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indretning (29, 150, 152, 154, 56) indbefatter hevageorganer
(154, 150, 152, 56), der er forbundet med ledeorganet (29) for
herved at bevage dette til navnte fgrste og navnte anden stil-
ling samt et styreorgan til styring af navnte bevageorganer
for herved at bevage ledeorganet (29) til navnte fgrste stil-
ling under korrektion og til nevnte anden stilling under tryk-
ning.

12. Termisk trykkeapparat ifglge krav 11, k en d e -

t egnet ved, at bevageorganerne (154, 150, 152, 56) indbe-
fatter et forspandingsorgan (56) der normalt positionsanbrin-
ger ledeorganet (29) i en af navnte fgrste og anden stillin-
ger, en solenoidspole (154) og et organ (150) der forbinder
solenoidspolen (154) med ledeorganet (29), hvorved aktivering
af solenoidespolen (154) overvinder forspandingsorganet (56)

og positionsanbringer ledeorganet (29) i den anden af navnte
fgrste og anden stillinger.

13. Termisk trykkeapparat ifglge krav 10, 11 eller 12,
kendetegnet ved, at det omfatter et trykkehovede (7)
og en papirmodtagende skrivemaskinevalse (3), og at under
trykning trykkehovedet (7) kommer i kontakt med det laminerede
element (22) og det laminerede element (22) kommer i kontakt
med papiret (5), der er optaget af navnte skrivemaskinevalse
(3), idet navnte ledeorgan (29) under aflgftningskorrektionen
positionsanbringer det laminerede element (22) i kontakt med
papiret (5) i det mindste én tegnbredde forbi trykningspunktet.

14, Termisk trykkeapparat ifglge krav 10, 1l eller 12,
kendetegnet ved, at det omfatter et trykkehovede (7)
og en papirmodtagende skrivemaskinevalse (3), og at under tryk-
ning trykkehovedet (7) kommer i kontakt med det laminerede
element (22) og det laminerede element kommer i kontakt med
papiret (5) der er optaget pd navnte skrivemaskinevalse (3),
idet navnte ledeorgan (29) under aflgftningskorrektion posi-
tionsanbringer det laminerede element (22) i kontakt med papi-
ret (5) omkring 6 mm forbi trykningspunktet.
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15, Fremgangsm&de til korrektion af et trykt tegn, som
er blevet termisk trykt p& et modtagende medium (5) fra det
laminerede element (22) ifglge krav 1-6, kendetegnet
ved, at den omfatter fglgende trin:

1) positionsanbringelse af en ubrugt del af det lamine-
rede element (22) over nzvnte tegn, derefter

2) opvarmning af substratet (54) indtil det aktive lag
(50) frembringer en vedhangning til navnte tegn, mens det ikke
flyder fra det laminerede element (22), derefter

3) tillades det aktive lag (50) at afkgle indtil en
binding dannes mellem navnte tegn og det aktive lag (50), og
derefter

4) bevages det laminerede element (22) vak fra den posi-
tion, i hvilken nazvnte tegn er trykt, for herved at lgpfte navnte
tegn vek.

16. Fremgangsm&de ifglge krav 15, k endetegnet
ved, at navnte opvarmning foretages i mgnsteret for det tegn,
der skal korrigeres.

17. Fremgangsmdde ifglge krav 15 eller 16, k end e -
tegnet ved, at neavnte bevegelse af det laminerede element
(22) under korrektion foregdr ved en hastighed der er vasentlig
langsommere end den tilsvarende bevagelse under trykning.
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