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4 Dispozitiv pentru méisurarea uzurii frezelor melc

57y Rezumat: Inventia se referd la un dispozitiv
pentru misurarea uzurii frezelor melc, pe fefele de
agezare si de degajare a dinfilor acestora.
Rezultatele misuritorilor pot fi utilizate si la
determinarea  durabilit@ii  frezelor melc, la
determinarea influenfei uzurii asupra preciziei
piesei gi a variatiei fortelor. Dispozitivul conform
inventiei este previzut cu o placd de bazi (4), pe
care sunt montate, in ordine, o masd longitudinala
(8), o masi radiala (9) si o sanie verticala (10), ce
sustine un aparat de mdsurat (11). Pe o laterala a
plicii (4), sunt fixate doud prisme fixe (2), care
sunt articulate, la partea inferioara, cu nigte prisme
mobile (3). Acestea se pot stringe pe gulerele
laterale ale frezei mele (1), cilindrice, cu ajutorul
unor suruburi (17) tensionate de niste arcuri (18) in
nigte piulife (19) solidare la placa de bazi (4).

Revendiciri: 1
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Inventia se referi la un dispozitiv
pentru misurarea uzurii frezelor-melc, destinat
determinirii uzurii pe fetele de agezare si de
degajare a dintilor frezelor-melc cilindrice,
rezultatele misuritorilor putind fi utilizate si
la determinarea durabilitd{ii acestora, a
influentei uzurii asupra preciziei piesei §i
variatiei fortelor.

In scopul misuririi uzurii frezelor-
melc, sunt cunoscute dispozitive, pe care
frezele-melc se monteazd, intre varfuri, prin
intermediul unui dorn.

Un prim dezavantaj al acestor
dispozitive consti in aceea cd, glurile de
centrare ale dornului port-frezi determind o
ax3 geometrici care nu coincide intotdeauna cu
axa frezei-melc, materializati la executia ei.

Alte dezavantaje ale acestor dispozitive
rezult} din faptul ci misurarea frezei-melc nu
se poate face fird demontarea ei de pe masina
de danturat si c3, pentru obtinerea unei precizii
superioare, 1a montarea in ppusile dispozitive-
lor, este nevoie de un timp indelungat.

Problema, pe care o rezolvd inventia,
este realizarea unui dispozitiv pentru misura-
rea uzurii frezelor-melc, care si permitd
prinderea frezei-melc in aceeasi pozitie si la
urmitoarele misuriri, ce se fac in timpul
prelucrdrii ei.

Dispozitivul pentru misurarea uzurii
frezelor-melc, conform inventiei, inldturd
dezavantajele de mai sus, prin aceea cd este
previzut cu o placd de bazd, pe care sunt
montate, in ordine, 0 masi longitudinald, o
masi radiali si o sanie vertical3, ce sustine un
aparat de misurat. Pe o laterald a plicii de
bazi, sunt montate doud prisme fixe,
articulate, la partea inferioard, cu niste prisme
mobile. Acestea se pot stringe pe gulerele
laterale ale frezei-melc, cu ajutorul unor
suruburi tensionate de niste arcuri, in niste
piulite, solidare la placa de bazd.

Prin aplicarea inventiei, se obtine o
crestere a operativitifii, concomitent cu o
cregtere a preciziei de misurare a frezelor-
melc.

Se di, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legiturd si cu fig. 1 si
2, care reprezinti:

- fig. 1, schema cinematic a dispozit-
ivului pentru misurarea uzurii frezelor-melc,
intr-o vedere din fati;
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- fig. 2, vedere din stinga a dispoziti-
vului pentru misurarea uzurii frezelor-melc.

Dispozitivul pentru misurarea uzurii
frezelor-melc, conform inventiei, realizeazd
prinderea unei freze-melc 1 cu gulerele sale
intre niste prisme fixe 2 si niste prisme mobile
3, prismele fixe 2 fiind solidare cu o placd de
bazi 4 prin intermediul unei plici distantier 5
si a unor suruburi 6.

Prismele mobile 3 pot fi rotite, una
cite una, sau pot fi rigidizate intre ele cu o
placi de legiturd 7, cu care se rotesc simultan
in sensul deschiderii sau inchiderii, pentru
asezarea si fixarea frezei-melc 1.

Rotirea prismelor mobile 3 se poate
face datoritd unor rulmenti nefigurai,
pretensionati, pentru eliminarea jocului §i
obtinerea unei precizii cit mai bune la rotiri
repetate. Acesti rulmenti sunt fixafi la
portiunile extreme ale prismelor fixe 2.

Pe placa de bazi 4, mai sunt montate
o masi longitudinald 8 si o masi radiald 9,
ambele in coordonate, iar pe masa 9, este
montati o sanie verticald 10. Mesele 8 si 9 si
sania 10 asiguri montarea unui aparat de
misurat 11, dupid cele trei coordonate
carteziene ale spatiului. Acest aparat 11 poate
fi un comparator micrometric, un traductor
inductiv sau un tub de microscop cu reticul.
Deplasirile fine ale mesei 9 si ale saniei 10,
pentru montarea aparatului 11, se efectueazd
cu niste suruburi diferentiale 12 si 13, fiecare
dintre acestea fiind previzute cu cite o piulitg,
una fixati pe elementul portant - mesele 8 sau
9 si una pe elementul deplasabil - masa 9 sau
sania 10. Instalarea grosierd se executd
manual, pe niste ghidaje intermediare 14 si
respectiv 15, dupi care, fiecare dintre acestea
se blocheazi, eliminindu-se jocurile si
deformatiile de contact.

Prin aparatul 11 de pe sania 10 si
deplasarea acesteia, se misoard uzura radiald
pe fata de asezare a dintelui frezei-melc 1, iar
prin cele de pe masa radiald 9 si deplasarea sa,
se misoard uzura de crater pe fata de degajare.
Cu masa 8 se asigur¥ agezarea in lungul frezei-
melc 1 la dintele de misurat. Fixarea
unghiulard a dintelui, pentru ca vérful siu s
fie in acelasi plan vertical cu axa frezei-melc
1, se efectueazii prin intermediul unui surub 16
a cirui piulitd este fixatd in placa 7 sau pe una
din prismele 3 si dispus tangential la freza-
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melc 1. in acest fel, prin apisarea varfului
surubului 16, pe o suprafati de degajare,
lipsit4 de aschii, a unui alt dinte, se poate roti
fin freza-melc 1 in prismele 2 §i 3. Dupd
fixarea dintelui, a c#rui uzuri trebuie
misurats, surubul 16 se blocheazi in pozitia
respectivi, iar la reagezarea frezei-melc 1,
dupi agchiere, 1in dispozitivul conform
inventiei, dintele respectiv poate fi agezat exact
in pozitia anterioard.

Dupd agezarea frezei-melc 1 intre
prismele 2 si 3 si dupd rotirea ei pini la
surubul 16, prismele 2 se blocheazi cu ajutorul
unor suruburi 17, dotate cu niste arcuri 18 si
a unor piulite 19, solidare cu prismele 3. Prin
forta suruburilor 17, transmis3 prin arcurile
18, se asiguri aceeasi stringere si aceleasi
deformatii de contact, la oricare dintre
prinderile urmitoare ale frezei-melc 1, pe
gulerele sale.
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Revendicare

Dispozitiv pentru misurarea uzurii
frezelor-melc, caracterizat prin aceea cii este
previzut cu o placi de bazd (4), pe care sunt
montate, in ordine, o mas# longitudinald (8),
o masi radiald (9) si o sanie verticald (10),
care sustine un aparat de misurat (11) si cu o
pereche de prisme fixe (2), solidare cu placa
de bazi (4), si articulate, la partea inferioard,
cu o pereche de prisme mobile (3), care se pot
stringe pe gulerele laterale ale frezei-melc (1)
cu ajutorul unor suruburi (17) tensionate de
niste arcuri (18) in niste piulite (19) solidare
cu placa de baza (4).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Poenaru Vasile

Examinator: ing. Petrescu Corneliu
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Fig.2
Grupa 24 Pret lei

Editare si tehnoredactare computerizatd - OSIM
Tipirit la: "Societatea Autonomi de Informatici SAI" SRL



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

