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PACKUNG BESTEHEND AUS EINEM BEHALTER UND EINEM DECKEL

Die Erfindung betrifit eine Packung 1a, 1c
bestehend aus einem Behalter 2, 2a, dessen Wand
B, 6a zumindest im Bereich des Behéalterrandes 4,
4a eine zum Behélterinneren hin ausgeformte
Vertiefung 7, 7a aufweist, und einem Deckel 3a, 3¢
mit Grifflasche 11, 11a, wobei der Deckel 3a, 3c am
Behalterrand 4, 4a lber eine Siegelschicht befestigt
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrift eine Packung bestehend aus einem Behalter, dessen Wand zu-
mindest im Bereich des Behalterrandes eine zum Behalterinneren hin ausgeformte Vertiefung
aufweist, und einem Deckel mit Grifflasche, wobei der Deckel am Behalterrand (iber eine Sie-
gelschicht befestigt ist.

[0002] Packungen der eingangs genannten Art sind aus der EP-A-1 211 180 bekannt, worin ein
Behalter mit einem aufgesiegelten, kreisformigen Deckel beschrieben wird. Der Behalter zeigt
im Bereich des oberen Behilterrandes eine Vertiefung.

[0003] Behalter mit einer Vertiefung im Bereich des oberen Behalterrandes und einem kreis-
formigen Deckel sind weiters aus der JP-A-2004 161 312 und der US-A-3 857 506 bekannt.

[0004] Anstelle eines kreisformigen Deckels werden gemall der FR-A-1 159 055 unter anderem
sechseckige Deckel vorgeschlagen.

[0005] Anstelle von Behaltern mit  kreisformigen Dimensionen kénnen, wie in der
DE-A-18 07 305 vorgeschlagen, auch Behalter mit sechseckigem Querschnitt eingesetzt wer-
den.

[0006] Werden die vorgenannten Packungen beispielsweise fiir Lebensmittel verwendet, so
werden die Behalter vorerst mit dem Lebensmittel befiillt und anschlieBend mit dem jeweiligen
Deckel verschlossen.

[0007] Das Deckelmaterial weist an der dem Behélter zugewandten Seite eine Siegelschicht
auf, uber welche die Deckel mit Hilfe von Siegelwerkzeugen am Behélterrand befestigt werden.
Durch diesen Verschluss werden die Lebensmittel gegen das Eindringen von Luft, Feuchtigkeit
und Verunreinigungen geschitzt.

[0008] Dennoch sind die bekannten Packungen verbraucherfreundlich, da sie sich ohne zusatz-
liche Hilfsmittel 6ffnen lassen. Dies erfolgt durch Anwendung einer so genannten Aufreilkraft,
die notwendig ist, um den Deckel vom Behélter abschéalen zu kdnnen.

[0009] Werden die Behalter mit Lebensmitteln beflillt, so ist es ein vorrangiges Ziel bei der
Auswahl der Materialien, dass diese den Bestimmungen des Lebensmittelgesetzes genligen.
Fur Milchprodukte eignen sich als Behaltermaterialien inshesondere Polystyrol, Polypropylen
sowie Polyethylenterephthalat. Als Deckelmaterial werden vorzugsweise Aluminiumfolien oder
Folienverbunde, enthaltend Polymere, Papier oder Aluminium, eingesetzt.

[0010] An die vorgenannten Materialien werden immer hohere Anforderungen gestellt, so dass
es nunmehr Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, eine Verpackungslosung mit reduziertem
Materialverbrauch bereit zu stellen, welche gleichzeitig den gesetzlichen Erfordernissen sowie
dem Kundenbedarf entspricht.

[0011] ErfindungsgemaR wird eine Packung der eingangs genannten Art vorgeschlagen, wel-
che dadurch gekennzeichnet ist, dass der Deckel eine Ausnehmung entsprechend der Vertie-
fung des Behalters aufweist. Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungsgemafien Packung
sind gemank Unteranspriiche offenbart.

[0012] Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung eines Deckels fir die erfin-
dungsgemale Verpackung, wobei in einem kontinuierlichen Verfahren mittels Druckmarken die
Deckelform auf dem Deckelmaterial aufgebracht, und die Deckel anschlieflend entsprechend
dieser Druckform ausgestanzt werden.

[0013] Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Herstellung eines Behalters fir die erfin-
dungsgemale Packung, wobei die Behalterform sowie die in der Behalterwand vorliegende
Vertiefung mittels Thermoformung unter Verwendung von Matrizen- und Patrizenwerkzeugen
gebildet wird.

[0014] Die Erfindung wird im Folgenden anhand von méglichen Ausfiihrungsformen der Erfin-
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dung sowie anhand von Vergleichsbespielen aus dem Stand der Technik ndher erlautert.
[0015] Dabei zeigen die

[0016] Fig. 1 und 2 eine Packung 1 - wie beispielsweise in der EP-A-1 211 180
beschrieben - mit einem Behélter 2, welcher eine Vertiefung 7 in
Form eines Kreissegmentes aufweist. Geman

[0017] Fig. 3 wird ein Folienmaterial 9 fiir die Herstellung des Deckels 3 ge-
zeigt.
[0018] Fig. 4, 5und 6 zeigen eine mogliche Ausgestaltung des erfindungsgemalien

Deckels 3a mit einer Ausnehmung 10 und einer Grifflasche 11.

[0019] Die Fig. 7 und 8 zeigen einen Behdalter 2a, welcher eine V-férmige Vertiefung 7a
aufweist und mit einem sechseckigen Deckel 3b - wie in der FR-
A-1 159 055 beschrieben - verschlossen wird, welcher aus ei-
nem Material wie in Fig. 9 gezeigt hergestellt werden kann.

[0020] Die Fig. 10, 11 und 12 zeigen des Weiteren einen erfindungsgemaften polygonalen
Deckel 3c, welcher eine Ausnehmung 10a und eine Grifflasche
11a aufweist.

[0021] Durch die Herstellung der erfindungsgemaflen Packung soll das Ausgangsmaterial flr
die Herstellung der Deckel so effizient wie moglich ausgenutzt werden. Dies ist insofern erfor-
derlich, als die Ressourcen fir Aluminium limitiert und die mitunter von Kunden gewinschten
Materialverbunde in ihrem Aufbau derart komplex sind, so dass auch aus diesen Grinden eine
Einsparung des Ausgangsmaterials notwendig ist.

[0022] Bekannte Deckelformen 3 werden, wie in Fig. 3 gezeigt, auf einer Verpackungsmaterial-
folie 9 mittels Druckmarken angebracht. Die Verpackungsmaterialfolie kann beispielsweise aus
Aluminium oder einem Mehrlagenverbund aus einer siegelfahigen Polypropylenschicht und
daran anschlielenden Polyethylenschichten bestehen. Da diese Ausfiihrungsform des Deckels
3 keine Grifflasche vorsieht, ist ein Materialverschnitt beim Ausstanzen der Deckel im Bereich
zwischen den Deckeln zu erwarten. Dennoch ist fiir den Verbraucher eine vereinfachte Hand-
habung beim Offnen der Packung 1 - siehe Fig. 1 und 2 - gegeben, da der Behélter 2 zumindest
in seinem Randbereich 5 eine Vertiefung 7 der Art aufweist, dass im Bereich der Vertiefung
mittels Daumendruck der Deckel 3 vom Behalterrand 4 abgezogen werden kann. Um diesen
Vorgang zu erleichtern, kann mitunter im Behélterrand eine Sollbruchstelle 8 vorgesehen sein,
welche fir den Verbraucher das Anfassen des Deckels 3 beim Einleiten des Offnungsvorgan-
ges erleichtert, wobei im Zuge der Kraftanwendung ein Teilbereich 5' aus dem Behalterrand 8
herausgerissen wird.

[0023] Die Behalter 2 werden beispielsweise derart hergestellt, dass eine Polystyrolfolie einer
Heizeinheit zugefuhrt wird, so dass das Polystyrol in einen weichelastischen Zustand gebracht
wird. AnschlieBend wird die weichelastische Folie mittels Thermoformung unter Verwendung
von Matrizen- und Patrizenwerkzeugen bearbeitet. Diese Werkzeuge sind dergestalt, dass
einerseits die Vertiefung 7 im Behélterrand 8 sowie der Behalterrand 6 entsprechend Fig. 1 und
2 gebildet werden kénnen.

[0024] Die Behélter 2 kénnen nunmehr gelagert oder aber unmittelbar nach deren Herstellung
befillt und mit entsprechenden Versiegelungswerkzeugen unter Verwendung der ausgestanz-
ten Deckel 3 verschlossen werden.

[0025] Solite dennoch der Wunsch bestehen, eine Offnungshilfe in Form einer Grifflasche
vorzusehen, so wird dies anhand der erfindungsgemafien Ausfihrungsformen gemal Fig. 4, 5
und 6 néher erldutert.

[0026] Anhand von Fig. 6 wird das materialsparende Verfahren zur Herstellung der erfindungs-
gemalen Deckel 3a beschrieben. Dabei werden auf der Verpackungsmaterialfolie 9 Druckmar-
ken derart gesetzt, dass jeweils eine Grifflasche 11 in eine Ausnehmung 10 des benachbarten
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Deckels eingreift. So kann eine Vielzahl von Deckeln 3a ausgestanzt werden, ohne jedoch
unndtig Ausgangsmaterial zu vergeuden. Da der Deckel in seiner Dimension auch dem Behal-
ter angepasst werden muss, eignet sich hierzu das bereits geschilderte Thermoformungsverfah-
ren, da nunmehr die Ausnehmung 10 im Deckel 3a passgenau mit der Vertiefung 7 im Behalter-
randbereich 5 Ubereinstimmt. Die Grifflasche 11 selbst Gberragt den Behalterrand 4, was aber
das Gesamterscheinungsbild der Packung 1a nicht beeinflusst, da Verbraucher an Offnungshil-
fen wie die Grifflasche 11 gewohnt sind.

[0027] Oftmals besteht auch der Wunsch, sich durch die Form der Packung bewusst von Mit-
bewerbsprodukten zu unterscheiden. Ein derartiger, aus der FR-A-1 159 055 bekannter Pa-
ckungstyp wird anhand der Fig. 7 bis 9 erlautert.

[0028] So wird gemaR Fig. 9 ein Folienmaterial 9 eingesetzt, auf welchem mit Hilfe von Druck-
marken die sechseckige Form des Deckels 3b aufgebracht ist. Die Druckmarken werden derart
positioniert, dass jeweils die Deckel 3b wabenartig angeordnet sind, so dass lediglich im Rand-
bereich der Folie 9 mit Folienabfall zu rechnen ist. Auch im Hinblick auf sechseckige Deckel,
welche an die jeweilige Behalterform 1b angepasst werden miissen, kann auf das Thermoform-
verfahren zurlckgegriffen werden, mit dem Unterschied, dass hier eine U-formige Vertiefung 7a
von Vorteil ist, da dort mittels Daumendruck in einfacher Weise der Offnungsprozess, d.h. das
Abschalen der Deckel 3b vom Rand 4a erfolgen kann.

[0029] Eine besonders phantasiehafte Ausgestaltung besitzt der erfindungsgemalie Deckel 3c,
wie anhand der Fig. 10 bis 12 erlautert wird. Wie aus Fig. 12 zu ersehen, wird ein polygonaler
Deckel mit Hilfe von Druckmarken auf der Folie 9 vorgegeben, wobei die Ausnehmung 10a der
Vertiefung 7a entspricht. An der gegenlberliegenden Seite ist eine Grifflasche 11a vorgesehen,
welche zum Zwecke der Materialeinsparung in die Ausnehmung 10a des benachbarten Deckels
eingreift. Werden die Deckel 3¢ ausgestanzt, so ist lediglich im Randbereich der Folie 9 mit
unerwiinschten Abfallen zu rechnen.

[0030] Zusammenfassend kann gesagt werden, dass durch die erfindungsgeméfie Packung
einerseits Folienmaterial fur die Behalterdeckel eingespart und andererseits eine besonders
phantasiehafte Form der Deckel bzw., in Anpassung dazu, der Behélter erreicht wird. Obzwar
mit Hilfe dieser Verpackungsldésung eine bewusste Unterscheidung zu Mitbewerbsprodukten
erzielt wird, ist diese dennoch gleichzeitig verbraucherfreundlich und ermdglicht es, bedingt
durch den Verschluss mittels einer Siegelnaht, dass das abgefillte Packungsgut, wie Lebens-
mittel, gegen Verunreinigungen, wie Luft, Feuchtigkeit oder Bakterien, geschitzt ist.

Patentanspriiche

1. Packung (1a, 1c) bestehend aus einem Behilter (2, 2a), dessen Wand (6, 6a) zumindest
im Bereich des Behélterrandes (4, 4a) eine zum Behalterinneren hin ausgeformte Vertie-
fung (7, 7a) aufweist, und einem Deckel (3a, 3c) mit Grifflasche (11, 11a), wobei der De-
ckel (3a, 3c) am Behalterrand (4, 4a) Uber eine Siegelschicht befestigt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Deckel (3a, 3c) eine Ausnehmung (10, 10a) entsprechend der
Vertiefung (7, 7a) des Behalters (2, 2a) ausweist.

2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung die Form eines
Kreissegmentes (7) besitzt.

3. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (7a) V-formig
ist.

4. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel (3¢) polygonal ist.

5. Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Behalter
(2a) sechseckig ist.

6. Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel
(3a, 3c¢) eine Drucklackschicht aufweist.
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Behélter nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Deckel
(3a, 3c) gepragt ist.

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Siegel-
schicht oberflachenrau ist.

Packung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein oberflaichenraues Druck-
motiv in Form einer Siegelschicht vorliegt.

Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Siegel-
schicht kdrnige Additive aufweist.

Verfahren zum Herstellen eines Deckels (3a, 3c) fir die Packung (1a, 1¢) gemaf Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Deckelform mit Hilfe von Druckmarken auf einem
Folienmaterial (9) aufgebracht und dieses anschlielend entsprechend der Druckmarken
ausgestanzt wird, wobei jeweils eine Grifflasche (11, 11a) in eine Ausnehmung (10, 10a)
des benachbarten Deckels eingreift.

Verfahren zum Herstellen eines Behalters (2, 2a) fiir eine Packung (1a, 1¢) nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass das Ausgangsmaterial fiir den Behalter (2, 2a) erwarmt
und mit Hilfe von Thermoformung mittels Matrizen- und Patrizenwerkzeugen bearbeitet
wird, welche dergestalt sind, dass eine Vertiefung (7, 7a) in zumindest dem Randbereich
(4, 4a) des Behalters (2, 2a) erzeugt wird.

Hierzu 8 Blatt Zeichnungen
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Fig. 3
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Fig. 9
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Fig. 12
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