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Beben prozniowo-ciSnieniowy do napedu i prowadzenia tasmy,
w szczegolnoSci taSmy magnetycznej, wyposazony w elektromag-
netyczny zawor sterujacy

1

Przedmiotem wynalazku jest beben prézniowo-
ciSnieniowy do napedu i prowadzenia ta$my, w
szczegblnoSci ta§my magnetycznej, wyposazony w
elektromagnetyczny zawér sterujacy, ktéry umoz-
liwia wytworzenie w komorze bebna podcisnienia
przy czym beben stanowi woéwczas mechanizm na-
pedowy dla tasmy, lub wytworzenie nadci$nienia
w komorze bebna, a wéwczas beben stanowi me-
chanizm prowadzacy tasme bezstykowo na wytwo-
rzonej poduszce powietrznej.

Bardzo istotnym zagadnieniem, wystepujacym w
urzadzeniach z pamiecia ta$mowa, jest czas ko-
nieczny na wykonanie czynno$ci zwigzanych z uru-
chamianiem przesuwu tasmy, jej zatrzymywaniem
oraz zmiang kierunku przesuwu i przewijaniem.
Operacje te, obok zapotrzebowania czasu na ich
wykonanie, ktéry korzystnie jest zmniejszaé do
mozliwego minimum, wytwarzajg do§é trudne wa-
runki pracy dla tasmy, wskutek tego, ze wyste-
puja dosé znaczne obcigzenia zrywajace tasme oraz
tarcie, ktére elektryzuje tasme i pogarsza warunki
zapisu lub odczytu.

Typowa operacja przygotowania taSmy do zapisu
lub odczytu polega na starcie tasmy, przesunieciu
zadanego odcinka pod odpowiednie glowice magne-
tyczne oraz zatrzymaniu, co zapewnia wykonanie
nastepnego rozkazu, przy czym wszystkie te czyn-
no$ci winny odbywaé sie w mozliwie najkrétszym
czasie, bowiem jest to czas zwiekszajacy szybkosé
operacyjng urzadzenia odczytujaco-zapisujgcego.
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Czesto, podczas normalnej pracy pamigci taSmo-
wej, zdarza sie réwniez potrzeba ruchu wsteczne-
go tak zwanego szybkiego rewersu tasmy, w celu
dokonania powtérzenia okreS§lonej operacji, kiedy
to wystepuja duze naprezenia zrywajgce, ktére
przy stosowaniu na przyklad ciernych mechaniz-
moéw napedowych moga znacznie przekroczyé wy-
trzymatos§é tasmy, w zwigzku z czym nalezy odpo-
wiednio wydluzyé czas nawrotu.

Tego rodzaju niedogodnoSciom, jak zrywanie
przy rewersach, w przypadku gdy do prowadzenia
i napedu ta$my sa stosowane methanizmy cierne,
przeciwdziala sie miedzy innymi poprzez stosowa-
nie zasobnikéw prézniowych, ktore spelniajg role
amortyzatoréw przy startach i rewersach lub przez
stosowanie do mapedu i prowadzenia bebnéw préz-
niowo-ci$nieniowych bezSlizgowego mnapedu, oraz
beztarciowego prowadzenia, ktére zapewniajg
szybkie i elastyczne zabicranie tasmy.

Znane napedy, realizowane przy uzyciu bebnéw
prézniowo-ci$nieniowych, oparte sg o zasade wy-
korzystania nadci$nienia lub podci$nienia do na-

- pedu i prowadzenia tasmy, przy czym sterowanie

odbywa sie zazwyczaj przy pomocy zaworéw ste-
rujacych umieszczonych wewnatrz takiego bebna.
W znanych rozwigzaniach, elementy zaworowe wy-
konywane sg z materialéw twardych majczeSciej
metalowych, wymagajacych precyzyjnej obroébki
mechanicznej. Wadg tych rozwigzan jest mniepew-
na praca elementéw zaworowych, szczegblnie w
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warunkach zanieczyszczen pylami z tasm, kiére
zmniejszaja szczelno$é precyzyjnych elementéw za-
mykajacych., Praca tego rodzaju zaworéw jest
glosna, a przestony zamykajace wyloty niszczg sie
szybko pod wplywem szybkich ruchéw i silnych
uderzen o twarde gniazda. Ponadto konstrukcje te
charakteryzuja sie trudnoscig technologicznego wy-
konania spowodowang dos¢ duzg glebokoscig cy-
lindréw mieszczacych w sobie system zaworéw roz-
rzgdowych.

Celerd wynalazku jest wyeliminowanie oméwio-
nych wyie-j' wad, przy réwnoczesnym zapewnie-
niu duzej szybkosci i pewnoSci dzialania zaworéw
i bebna przy przesterowywaniu na naped lub pro-
wadzenie.

Zadanie to zostalo rozwigzane wedlug wynalazku
dzieki temu, ze beben prézniowo-ciSnieniowy wy-
konany jest w postaci dwudzielnego, cylindryczne-
go kcrpusu, wewnatrz ktérego umieszczony jest
zawor elektromagnetyczny, zaopatrzony w plaskg
kotwe, przymocowang elastycznie do korpusu przy
pomocy plaskiej sprezyny, ktéra przymyka ela-
styczne wyloty, stanowigce gniazda zaworowe dla
kotwy, natomiast na zewnagirz korpusu umieszczo-
na jest obrotowo i szezelnie tuleja kielichowa z wy-
konang perforacjag na obwodzie w czeSci w przy-
blizeniu $rodkowej, stanowigca rolke napedowa
i prowadzgca tasme. .

Beben wedlug wynalazku, w odréznieniu od zna-
nych tego rodzaju rozwigzan, odznacza sie przede
wszystkim stosunkowo duzg prostotg konstrukcji
oraz latwag i prosta technologia wykonania. Po-
szczeéélne czgSci zaworu, umieszczone w wymie-
nionym korpusie, nie wymagaja dokladnej obrob-
ki, poniewaz hermetyzacja calego zespolu nastepu-
je przez uszczelnienie tworzywami plastycznymi.
Zastosowanie elastycznych tulei na gniazda zawo-
rowe pozwala unikngé dokladnej obrébki po-
wierzchni stykowych, zamykajaeych wyloty, jak
réwniez mozliwe jest niezbyt dokladne prowadze-
nie kotwy.

Przyciggana bowiem silg elektromagnesu kotwa,
pod wplywem wywieranego nacisku odksztalca
elastyczne gniazdo, zapewniajgc réwnoczesnie do-
kladne przymkniecie wylotu. Nieistotny staje sie
warunek zachowania dokiadnej réwnoleglo$ci po-
lozenia plaszczyzny kotwy wzgledem plaszezyzny
gniazda. Tekie rozwigzanie umozliwia zatem zamo-
cowanie elastyczne kotwy na sprezynie, przez co
dodatkowo mozna wykorzystywaé napiecie sprezy-
ny wraz z sila elektromagnesu w celu skrécenia
czzsu przerzutu kotwy z jednego gniazda na dru-
gie.

" Wynalazek zostanie blizej wyjasniony na przy-
kladzie wykonania przedstawionym na rysunku, na
ktérym fig.
bebna wraz z zaworem, fig. 2 przedstawia kon-
strukcje kotwy zaworu, a fig. 3 przedstawia ideo-
wo konstrukcje bebna, obrazujgca zasade dziala-
nia.

Fig. 1 przedstawia zesp6l bebna skladajacego sie
z zamknietego cylindrycznego korpusu 1 i 2 za-
konczonego kolnierzem stuzacym do mocowania.
W obydwu czeSciach 1 i 2, korpusu wykonane s3
kanaly przeplywowe 3 i 4, laczone ze Zrédlem wy-

1 przedstawia przekrdj poprzeczny
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twarzajgcym podcisnienie lub nadci$nienie oraz
wyjecia tworzgce wolne przestrzenie dla umiesz-
czenia elektromagnes6w. Obie czesSci 1 i 2 korpu-
su, po zlozeniu tworzg Srodkowg komore 5, w kt6-
rej umieszczona jest kotwa 6, stanowigca element
przymykajgcy wyloty zaworu 7 i 8. Wyloty 7 i 8
zaopatrzone sg w tuleje kolnierzowe, wykonane
z materiatu elastycznego, na przyklad z gumy, po-
zwalajgce na latwe uszczelnienie wylotéow 7 i 8
oraz uszczelnienie zaworu przymykanego kotwg 6.

Kotwa 6 umocowana jest do plaskiej sprezyny
9, a sprezyna 9 przymocowana jest do korpusu za
posrednictwem elementéw uszczelniajgcych.

Na zewnatrz korpusu 1 i 2 umieszczona jest
obrotowo rolka kielichowa 10, ktéra w strefie sty-
ku z taSmg magnetyczng ma otwory (perforacje)
11, przez ktére podci$nienie lub nadci$nienie, wy-
twarzane w komorze 5 i przechodzace przez
szczeline znajdujaca sie w tej strefie bebna, od-
dzialywuje na tasme. Rolka 10, na przestrzeni lu-
ku, w obrebie ktérego zabierana jest tasma, usz-
czelniona jest przy pomocy wkladek 12, ktére za-
pewniaja skuteczno$é oddzialywania ci$nienia lub
podci$nienia na tasme. Korpus 1 i 2 po zlozeniu
wraz ze wszystkimi elementami zaworu, jest
uszczelniany zywicami termoplastycznymi.

Fig. 2 przedstawia zespél kotwy 6, ktéra stanowi
element sterujacy wytwarzaniem podci$nienia lub
nadci$nienia w komorze 5. Zespoél -kotwy 6 sklada
si¢ z dwoch plytek 15 oraz dwéch plytek 16, iaczo-
nych wzajemnie ze sobg w taki sposéb, ze para
plytek 15 zlaczonych trwale powierzchniami we-
wnetrznymi stanowi réwnoczeénie zacisk dla spre-
zyny 9, ktéra przechodzi dalej pomiedzy druga pa-
ra plytek 16 polgczonych trwale powierzchniami
wewnetrznymi, a nastepnie wolny koniec sprezy-
ny 9 mocowany jest do korpusu 1 i 2, jak to ilu-
struje fig. 1. :

W .ten sposéb osiggnieto elastyczne mocowanie
kotwy 6 w korpusie 1 i 2 oraz elastyczne mocowa=
nie plytki 15, ktéra bezposrednio przymyka wylo-
ty 7 i 8. Zespél kotwy 6 charakteryzuje sie tym,
ze czeSci boczne pitytek 16 majg wickszg grubo$é
niz cze$é¢ Srodkowa, ktérej grubo$é jest réwna gru-
bosci pary plytek 15, Wieksza grubo$é pary ply-
tek 16 powoduje zmniejszenie - szkodliwej objetos-
ci komory 5, a mniejsza grubo$é pary plytek 15
powoduje lacznie z wycieciami 17 zmniejszenie
bezwladnosci i oporéw podczas przerzutu czesci
przymykajacej oraz skraca czas przerzutu kotwy 6.
" Warunkiem podstawowym dla tego rodzaju kon-
strukeji jest uzyskanie podczas pracy, odpowied-
nio krétkiego czasu przerzutu kotwy 6 oraz zapew-
nienie odpowiednio szybkiego powstawania w ko-
morze 5 podci$nienia lub nadci$nienia.

Czas przerzutu kotwy 6 powinien zawieraé sie
w granicach 0,7 do 1,2 m sek, a czas op6znienia
lub napelnienia komory 5 zalezy w zasadzie od
warunkéw przeplywu i powinien  byé mozliwie
krotki.

OkreSlony czas przerzutu kotwy osiggnieto przy
pomocy zastosowania sprezyny 9 oraz przez zasto-
sowanie elektromagneséw z blach dajacych male
straty na prady wirowe. Sprezyna 9, w momencie
rozpoczecia przerzutu, posiada napiecie, ktére do-
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daje si¢ do sily przyciggania elektromagnesu, a
elektromagnesy na rdzeniach z blach o malej strat-
no$ci umozliwiajg szybkie narastanie sily elektro-
mégnesu w czasie wilaczania napiecia.

Czas zapelnienia lub opréznienia .komory 5 be-
dzie dla danych przekrojéow wylotébw 7 i 8 oraz
pojemnos$ci komory 5 najkrétszy woéwecezas, jezeli
zostang zachowane mastepujace warunki, a miano-

wicie ¥ mniejsze od 20 cm, oraz f mniejsze lub

réwne 2 Sh, gdzie v jest objetoSciag komory 5, f jest
przekrojem wylotu 7 lub 8, S jest obwodem wy-
lotu 7 lub 8, a h skokiem roboczym kotwy.

Fig. 3 przedstawia ideowo spos6b rozmieszczenia
poszczegblnych, istotnych dla wynalazku cze$ci
bebna oraz jego zasade pracy. W bebnie wediug
wynalazku, sterowanie podci$nienia i nadci$nienia
odbywa sie za pomoca kotwy 6, ktéra przyciggana
jednym lub drugim magnesem przymyka wyloty 7
lub 8.

W przypadku na przyklad przymkniecia wylotu
7, przez wylot 8 wypompowywane jest powietrze
z komory 5 i w komorze 5 powstaje préznia. Pod
wplywem prézni w komorze 5 taSma 18 zostaje
przyssana przez otwory 11 do obracajgcej sie rolki
10 i przesuwa sie razem z rolkg 10 do miejsca, w
ktérym przestaje dzialaé podci$nienie, gdzie zosta-
je zwolnione ssanie tasmy 18. Od tego miejsca
taSma 18 moze biegnaé juz dalej po stycznej. Ana-
logicznie odbywa sie¢ ruch tasmy z drugiej strony
strefy ssacej, do ktérej taSma moze podchodzié po
stycznej.

W przypadku zamkniecia wylotu 8, przez wylot
7 pompowane jest powietrze i w komorze 5 po-
wstaje nadci$nienie. Nadcisnienie podnosi tasme
18 nieco ponad powierzchnie rolki 10 tworzac po-
duszke powietrzna, po ktérej tasma 18 moze byé
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prowadzona w dowolnym kierunku, niezaleznie od
kierunku obrotéw rolki 10.

Zastrzezenia patentowe

1. Beben prézniowo-ci§nieniowy do napedu i pro-
wadzenia tas$my, w szczegllno$ci taémy magne-
tycznej, wyposazony w elektromagnetyczny za-
wor sterujacy oraz w umieszczong rolke mape-
dzajacy i prowadzaca tasme, znamienny tym, ze
jest wykonany w postaci dwudzelnego, cylin-
drycznego korpusu (1) i (2), wewnatrz ktérego
umieszczony jest zawér elektromagnetyczny, za-
opatrzony w plaskg kotwe (6). przymocowana
elastycznie do korpusu (1) i (2) przy pomocy

* plaskiej sprezyny (9), ktéra przymyka elastycz-
ne wyloty (7) i (8), stanowiace gniazda zaworo-
we dla kotwy (6), a na‘'zewnatrz korpusu umie-
szczona jest obrotowo i szczelnie rolka kielicho-
wa (10) z wyfkénana perforacja na obwodzie w
czeSci w przyblizeniu $rodkowej, stanowigca

""rolke napedowsg i prowadzaca tasme.

2. Beben wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze ko-
twa (6) sklada sie z dwo6ch par plytek (15) i (16),
z ktérych ptytki (15) majg wyciecia (17), a plyt-
ki (16) maja brzegi grubsze niz cze$§é Srodkowa,
przy czym pary plytek (15) i (16) sg polgczone
trwale powierzchniami wewnetrznymi i stano-
wig uchwyt sprezyny (9).

3. Beben wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze
stosunek objetosci komory (5), do przekroju wy-
lotu (7) lub (8) jest mniejszy od 20 cm., a prze-
kroéj wylotd (7) lub (8) jest mniejszy od podwo-
jonego iloczynu obwodu wylotu (7) lub (8) i sko-
ku roboczego kotwy (6), wskutek czego otrzy-
muje sie¢ najkrétsze czasy wytwarzania podcis§-
nienia lub nadci$nienia w komorze (5).
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