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Spos6b otrzymywania cynku czystego z cynkow odpadowych
oraz z wtérnych stopéw cynkowych i ich odpadow
w postaci metalicznej

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob otrzymywa-
nia cynku czystego (99,999, wagowych cynku) z
cynkéw odpadowych oraz z wtoérnych stopéw cyn-
kowych i ich odpadéw w postaci metalicznej, zwla-
szcza z cynku twardego i z wtérnych stopéw cyn-
kowych, zawierajgcych aluminium.

Sposéb przerobu stopow cynkowo-aluminiowo-
miedziowych, innych stopéw cynkowo-aluminio-
wych i ich odpadéw oraz cynkéw odpadowych we-
dlug patentu polskiego nr 44983 polega na tym, ze
wsad zlozony z cynkéw odpadowych lub wtérnych
stop6w cynkowych stapia sie¢ w piecu do stapiania
w temperaturze co najmniej 500°C.

Z uwagi na to, Ze zmniejszenie zawartosci alumi-
nium we wsadzie ulatwia proces przerobu w pie-
cach rektyfikacyjnych, przeprowadza si¢ w piecu
do stapiania operacje §wiezenia kapieli za pomoca
powietrza. Aluminium usuwa sie -takze z wsadu
przez wprowadzenie zelaza do metalowej kapieli
w postaci opitek lub cynku twardego, wtedy alumi-
nium wigze sie¢ w fazy miedzymetaliczne typu alu-
minium-zelazo i wyplywa na powierzchnie plyn-
nego metalu.

Poza tym w celu zmniejszenia w zgarach cyn-
ku metalicznego gromadzi sie utworzone zgary w
goragcych czeSciach pieca do stapiania, w ktérych
panuje temperatura okolo 600°C, po czym zgary
posypuje sie salmiakiem i kieruje sie na mie plo-
mien wybitnie utleniajgcy. Nastepnie plynny metal
kieruje sie poprzez urzadzenie nadawcze do typowej
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olowiowej kolumny rektyfikacyjnej, w ktérej od-
parniku caly kadm i cze§é cynku w temperaturze
okolo 1250°C odparowuje sie, a wszytkie metale
o wyzszym punkcie wrzenia od cynku Kkieruje sie
ku dolowi kolumny, w ,tym réwniez aluminium,

Po odparowaniu kadmu i czeSci cynku zwigksza
si¢ koncentracja metali i powstaje przez to moz-
liwos§é tworzenia sie w metalu splywajgcym do ko-
tliny olowiowej kolumny rektyfikacyjnej faz mie-
dzymetalicznych.

Kolumne rektyfikacyjng z tego powodu dodatko-
WO przegrzewa sie przez zastosowanie przeponowe-
go ogrzewania gardzieli i kotliny.

Plynny metal splywajacy do pieca rafinacyjnego
po poddaniu go procesowi rafinacji metodg segre-
gacji zawraca sie do pieca do stapiania. Stopu za-
wierajgcego w swoim skladzie metale o wyz-
szym punkcie wrzenia od cynku w ilosci pquiej
50%, wagowych nie dodaje sie do wsadu do pieca
do stapiania, poniewaz jego ilo§¢ juz w wysokosci
209, wagowych we wsadzie powoduje zamarzanie
plynnego metalu w olowiowej kolumnie rektyfika-
cyjnej.

Wada sposobu przerobu cynkéw odpadowych i
wtornych stopéw cynkowych wedlug patentu nr
44983 jest przede wszystkim w przypadku usuwania
aluminium z kapieli w piecu do stapiania za pomo-
ca cynku twardego konieczne$é obnizenia tempe-
ratury w piecu do stapiania do 500°C lub ponizej
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tej granicy w celu wydzielenia i usuniecia fazy
miedzymetalicznej, zlozonej ze zwigzkow typu alu-
minium — zelazo. ‘

Fakt ten powoduje zmniejszenie doplywu plyn-
nego metalu do olowiowej kolumny rektyfikacyj-
nej i jednocze$nie pogorszenie jakoSci cynku rekty-
fikowanego z uwagi na wiekszg mozliwo$é porywa-
nia olowiu w odparniku olowiowej kolumny rekty-
fikacyjnej. Nier6wnomierny doplyw cynku do olo-
wiowej kolumny rektyfikacyjnej obniza zywotnosé
karborundowych skrzynek kolumny.

Wprowadzenie zelaza w postaci cynku twardego
do kagpieli pieca do stapiania przynosi wprawdzie
czeSciowo dodatni skutek; gdy chodzi o odzysk cyn-
ku z cynku twardego, ale tworzenie sieg Zwigzkow
miedzymetalicznych typu aluminium — zelazo prze-
biega powoli i z tego poWodu zawarto§é aluminium
w kapieli nie ulega wyraznemu obnizeniu. Takze
przegrzewanie w’ temperaturze 600°C zgaréw potra-
ktowanych salmiakiem przy zachowaniu atmosfery
utleniajgcej jest malo skuteczne, poniewaz utlenia
sie zawarty ‘'w nich''cynk ' metaliczny' powodujac
tworzenie sie duzej ilo$ci utlenionych zgaréw w
piecu do stapiania. :

Utlenione zgary utrudniajg w efekcie wymiane
ciepla pomiedzy komora ogniowg pieca do stapia-
nia a Kkgpielg metalu, powodujac tym samym
zmniejszenie wydajnos$ci tego pieca. Poza tym w
przypadku zawartosci w kapieli metalowej w piecu
do stapiania okolo 209, wagowych aluminium a
cynku do 70%, wagowych, ciezar wlasciwy tego me-
talu w poréwnaniu z utworzong fazg miedzymeta-
-liczng typu aluminium — zelazo jest tak zbliZony,
ze nie zachodzi segregacja i na powierzchnie ka-
pieli nie wyplywajg zwigzki aluminium z Zzela-
zem.

Prowadzenie odparowania w olowiowej kolumnie
rektyfikacyjnej cynku zawierajgcego kilkuprocen-
towag zawarto$¢ aluminium oraz znaczng zawartosé
rozpuszczonego w nim zelaza na skutek dodawania
go do pieca do stapiania w postaci cynku twarde-
go, powoduje korozje karborundowych skrzynek, co
skraca zywotno$é eksploatacji olowiowej kolumny
rektyfikacyjnej.

Jednak zasadniczg wadg sposobu przerobu we-
dlug patentu nr 44983 jest stosunkowo malo efek-
tywny odzysk cynku z cynku twardego oraz duza
zawarto$é cynku w metalu po przerobie wtérnych
stop6w znalowych, ktéry nie nadaje sie do przero-
bu w piecu rektyfikacyjnym.

Dotychczas takze znany inny sposéb odzysku cyn-
ku z cynku twardego polega na tym, ze odparowu-
je sie cynk za pomoca energii elektrycznej, prze-
plywaja'cej, poprzez elektrody, znajdujyace sie u gory
i dolu szybu urzadzenia do wyparowywania cyn-
ku. Urzadzenie to sklada sie z dobrze izolowanego
cieplnie szybu, wykonanego z cegly. ogniotrwatei.

Szyb ma przekréj poprzeczny kwadratowy- lub
okragly i jest zaopatrzony w posrednig : warstwe
izolacyjng z miki. W gérnej czesci szybu znajdujg

sieé cztery ofwory symetrycznie rozmieszczone do

doprowadzenia cieklego cynku metalicznego oraz
usytuowany ‘w: boéznej - $ciance. pod sklepieniem
przéewdéd odprowadzajgcy pary cynku. i
Szyb jest wypelniony koksem sortowanym lub
innym materialem zawierajagcym wegiel. Dolna elek-
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troda usytuowana w szybie ma. posta¢ korytka. do
zbierania mniej lotnych metali, ktére odprowadza
sie poprzez przewd6d odprowadzajgcy. Cynk twardy
proszkuje sie i miesza z gling w celu wykonania
z niego brykietéw, ktore taduje sie razem z sorto-
wanym koksem. Energia elektryczna podgrzewa
koks, ktéry stykajac sie z brykietami cynku twar-
dego powoduje odparowanie cynku. Z dna szybu
usuwa sie brykiety zasadniczo wolne od zawartosci
cynku, ktére dajg sie latwo oddzielaé od cynku.

Koks ponownie wprowadza sie do obiegu od géry
pieca do szybu po ewentualnym wymieszaniu go
ze $wiezymi brykietami.

Niedogodnos$cig tego sposobu Jest” koniecznos$é
formowania brykieté6w z cynku twardego po uprze-
dnim sproszkowaniu tego odpadu. Kiérowanie plyn-
nego cynku twardego powoduje takie zmniejszenie
opornosci elektrycznej koksu, ze cynk odparowuje
bardzo powoli a koks nie moze by¢ zawracany do
obiegu z powodu jego zaZelezienia.

Celem wynalazku jest usuniecie lub co najmniej
zmniejszenie niedogodnosci - istniejgcych w czasie
odzysku cynku z cynku twardego oraz wtérnych
stopéw cynkowych zawierajgcych aluminum.

Aby osiggnaé ten cel wytyczono zadanie opra-
cowania sposobu odzyskiwania cynku z cynkéw od-
padowych oraz z wtérnych stopow cynkowych,
umozliwiajagcego odzysk cynku z tych materialow
w ilosci do 95Y, wagowych cynku zawartego we
wsadzie oraz odzysk takze olowiu i ewentualnie in-
nych metali.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia lub co naj-
mniej zmniejszenia podanych niedogodnosci zostalo
rozwiazane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb,
ze cynk twardy stapia si¢ w temperaturze do 800°C
najkorzystniej w piecu rafinacyjnym usytuowanym
przy olowiowej kolumnie rektyfikacyjnej, po czym
do kapieli kieruje si¢ wtérny stop cynkowy zawie-
rajacy aluminium w postaci plyt lub plynnej, a
najkorzystniej metal o temperaturze do 800°C lub
powyzej tej granicy, splywajacy z olowiowej ko-
lumny rektyfikacyjnej, przerabiajgcej cynki zawie-
rajgce aluminium. Stpsunek cynku twardego do
wtérnego stopu cynkowego zawierajacego alumi-
awum, winien byé taki, aby okolo 1 kg aluminium
w powstajacej kapieli metalowej w piecu rafina-
cyjnym przypadl na okolo 1 kg Zelaza, przy jedno-
ezesnym utrzymaniu zawartosci aluminium w plyn-
nej kapieli ponizej 8%, wagowych lub nieznacznie
powyzej tej granicy.

Nastepnie kapiel metalowg przegrzewa sie w tem-
peraturze od 750 do 800°C w ciggu do 6 godzin, z
tym, ze w pierwszym okresie miesza sie¢ calg ka-
piel, po czym obniza sie¢ temperature kapieli do
500°C, a uzyskany lekki top przesuwa sie laminar-
nie po powierzchni metalu do wanny odbiorczej
pieca rafinacyjnego, gdzie obniza si¢ temperature
kapieli od 450 do 500°C 1lub nawet ponizej
450°C. ' C

Tak przechlodzong kapiel poddaje sie w ciagu
kilku godzin rafinacji w postgpowaniu segregacyj-
nyfm uzyskujac w efekcie w dolnej warstwie oléw
cynkowy, cynk rafinowany oraz lekki top w goér-
nej warstwie. - o B

Cynk rafinowany zawraca sie do pieca do sta-
piania, gdzie stapia si¢ go przewaznie wspélnie z
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wtérnymi stopami znalowymi w temperaturze okoto
650°C, a z kolei plynny metal w znany sposéb
poddaje sie redestylacji sposobem cigglym. Metal
splywajacy z olowiowej kolummy ‘rektyfikacyjnej
po wzbogaceniu w miedz do 10%, wagowych pod-
daje sie oddzielnie procesowi rafinacji cynkiem
twardym i z kolei takze oddzielnie procesowi re-
destylacji sposobem cigglym. Lekki top usuniety z
powierzchni kapieli w czeéci odbiorczej pieca rafi-
nacyjnego przetapia sie w pieciu hutniczym w tem-
peraturze okolo 750° C, po czym obniza si¢ tempera-
ture kapieli do 450° C.

Na powierzchnie kapieli przed lub po usunieciu
fazy miedzymetalicznej zltozonej ze zwigzkéw typu
aluminium — zelazo kieruje sie salmiak, ktéry rea-
guje w pierwszej kolejnosci z aluminium, tworzac
lotne chlorki.

Uzyskany metal z przetopu lekkiego topu za-
wraca sie z cynkiem twardym do procesu rafina-
cji. Lekki top kieruje sie przewaznie po jego prze-
topieniu i po zbrykietowaniu, na przyklad z weg-
lem — reduktorem lub w pestaci zgaréw, do pro-
cesu destylacji w muflach poziomych lub piono-
wych w ilo$ci do 509, wagowych materialu cyn-
konoé$nego, gdzie poddaje sie go destylacji.

Lekki top z rafinacji cynku twardego za pomoca
wtérnych znali zawierajgcych miedZ, najkorzystniej
jest destylowaé oddzielnie w muflach z dodatkiem
wegla — reduktora, a uzyskane wypalki kierowaé
do odzysku miedzi.

Wytyczone zadanie w celu usuniecia podanych
niedogodnosci zostalo takze rozwigzane wedlug od-
miany wynalazku w ten sposob, ze najpierw stapia

. sie wtérny stop cynkowy, zawierajgcy aluminum,
a nastepnie cynk twardy dodaje sie w postaci plyt
lub plynnej albo tez wspélnie stapia sie oba
skladnilk?

Sposéb otrzymywania cynku czystego wedlug wy-
nalazku umozliwia z uzyskiem do 95%, wagowych
produkcje cynku o zawartosci 99,99%, wagowych
cynku z cynku twardego oraz z wtornego stopu
cynkowego typu znal oraz odzysk olowiu z cynku
twardego w postaci olowiu surowego z wysokg za-
wartoscig srebra.

Poza tym po przeprowadzeniu szeregu préb nie-
oczekiwanie okazalo sie, ze zwlaszcza plynny metal
splywajacy z olowiowej kolumny rektyfikacyjnej
bardzo intensywnie atakuje cynk twardy dodajac
w efekcie w krotkim czasie faze miedzymetaliczng
typu Al, Fen.

Przedmiot wynalazku jest dokladniej wyjasniony
na podstawie jego przykladéw wykonania.

Przyktad I. Cynk twardy, zawierajgcy Sred-
nio 3,5%, wagowych Fe laduje si¢ do pieca rafina-
cyjnego usytuowanego obok olowiowej kolumny
rektyfikacyjnej na dolnym poziomie pieca rektyfi-
kacyjnego i stapia sie, przy czym operacje stapia-
nia dokonuje sie w wannie rafinacyjnej od strony
rynny laczacej piec rafinacyjny z kotling olowiowej
Kolumny rektyfikacyjnej.

Na stopiony cynk twardy lub na cynk twardy
w plytach splywa z kotliny olowiowej kolumny re-
Ktyfikacyjnej metal zawierajacy Srednio 7% wago-
wych Al o temperaturze do 800°C lub powyzej tej
grapicy. Stosuhek ¢ynku twardego do cynku sply-
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wajacego z olowiowej kolumny rektyfikacyjnej wi-
nien byé taki, aby na 1 kg Al w powstajgcej ka-
pieli metali w piecu rafinacyjnym przypadt 1 kg
Fe, przy jednoczesnej zawarto$ci Al w plynnej ka-
pieli ponizej 8%, wagowych lub nieznacznie powy-
zej tej granicy.

W naszym przykladzie 2 tony cynku twardego
rafinuje sie za pomoca metalu splywajgcego z olo-
wiowej kolumny rektyfikacyjnej.

Kagpiel metaliczng przegrzewa sie w temperatu-
rze od 750 do 800°C w ciggu do 4 godzin z tym, ze
w pierwszym okresie miesza sie calg kgpiel, po
czym po rozkladzie fazy miedzymetalicznej Fe-Zn,
wydziela sie na powierzchni kgpieli faza miedzy-
metaliczna (lekki top), zlozona w znacznej mierze
ze zwigzkéw AlyFe, Al;Fe, Al;Fe i nawet Al Fe po
obnizeniu temperatury kapieli do 500°C. Lekki top
przesuwa sie laminarnie po powierzchni metalu do
wanny odbiorczej pieca rafinacyjnego, gdzie obniza
si¢ temperature kapieli od 450 do 500°C lub nawet
ponizej 450° i poddaje sie w ciggu Kkilku godzin
rafinacji w postepowaniu segregacyjnym, uzysku-
jac w efekcie w dolnej warstwie kagpieli oléw
cynkowy, cynk rafinowany i lekki top w goérnej
warstwie.

Cynk rafinowany zwiera do 1,59, wagowych Al
i okolo 0,1% wagowych Fe, a lekki top powyzej
129, wagowych Fe i powyzej 11%, wagowych Al
Ilos¢ uzyskiwanego cynku rafinowanego w stosunku
do cynku wsadowego, to jest cynku twardego i me-
talu splywajacego z olowiowej kolumny rektyfika-
cyjnej, wynosi do 90% wagowych cynku zawar-
tego we wsadzie, a pozostalg cze§é¢ stanowi olow
cynkowy i lekki top.

Otrzymany cynk rafionwany z pieca rafinacyj-
nego zawierajgcy do 1,53%, wagowych Al i okolo
0,19, wagowych Fe odlewa sie w pityty lub w po-
staci plynnej kieruje sie do pieca do stapiania
wspélnie z wtérnymi stopami znalowymi i stapia
sie¢ w temperaturze okolo 650°C pod warstwg och-
ronng.

Tak przygotowany wsad nadaje sie poprzez
skrzynke nadawczg do olowiowej kolumny rektyfi-
kacyjnej. .

W odparniku tej kolumny utrzymuje sie tempera-
ture okolo 1200°C. W odparniku w skrzynkach kar-
borundowych nastepuje oddestylowanie cynku i
i kadmu w ilosci okolo trzech czwartych nadawa-
nego plynnego wsadu, przy czym pary cynku i
kadmu oczyszcza sie z mgiet olowiowych w defleg-
matorze, ktéry nie jest ogrzewany tylko przewaz-
nie przynajmniej czesciowo chlodzony.

Wydobywajace sie pary cynku i kadmu z olowio-
wej kolumny rektyfikacyjnej przeplywaja do kar-
borundowego kondenpsatora, skad po skondensowa-
niu w postaci plynnej-splywaja do kadmowej ko-
lumny rektyfikacyjnej. .

W kadmowej kolumnie rektyfikacyjnej nastepuje
(redestylacja) sposobem cigglym rozdzial cynku i
kadmu, przy czym cynk o czystoSci co najmniej
99,999, wagowych Zn splywa w dét kolumnay o
zbiornika cynku czystego, a gléwnie pary kadou
i cze§¢ par cyriku wedruje w gére kolumny, gdzie
cynk skrapla si¢ na pétkach deflegmatora i w kon-
densitorze, a pary kadmu oraz nieznaczna czeéé par
cynku przeéchodzg korytkiem ceramicziym do ce-

o+
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ramicznego kondensatora polgczonego z kondensa-
torem odpylnikiem i amortyzatorem ci$nien.
Splywajacy w dél olowiowej kolumny rektyfika-
cyjnej metal jest czterokrotnie wzbogacony w za-
nieczyszczenia wyzej wrzgce od cynku. Z kotliny
olowiowej kolumny rektyfikacyjnej metal ten kie-

ruje sie do pieca rafinacyjnego, gdzie poddaje sie .

za pomocg tego metalu rafinacji cynk twardy.

Po wzbogaceniu metalu splywajgcego z olowiowej
kolumny rektyfikacyjnej w miedz do 10%, wago-
wych Cu, oddzielnie poddaje si¢ go procesowi ra-
finacji, stosujac przy zawartosci 6%, wagowych Al
cynk twardy o zawartosci powyzej 3%, wagowych
Fe, zachowujac stosunek Al do Fe jak 1 : 1. Kofico-
wy metal wyplywajacy z olowiowej kolumny rekty-
fikacyjnej wzbogaca sie do powyzej 30°, wagowych
Cu i do 109, wagowych Al po procesie redestylacji
sposobem cigglym na olowiowej kolummnie rektyfi-
kacyjnej i jest kierowany do odzysku miedzi i
cyny.

Lekki top usuniety z powierzchni kapieli w cze-
Sci odbiorczej pieca rafinacyjnego przetapia sie
ponownie w piecu plomiennym w temperaturze
okolo 750°C, przy czym obniza sie temperature
kapieli do 450°C. W koncowej fazie odzysku cynku
z lekkiego topu kieruje sie na jego powierzchnie
najkorzystniej po usunieciu fazy miedzymetalicz-
nej typu Fe, — Aly (wtérny lekki top) salmiak,
ktéry wigze aluminium, dajgce w efekcie lotne
chlorki aluminium.. Odzyskany cynk kieruje sie
wraz z cynkiem twardym do pieca rafinacyj-
nego.

Wtérny lekki top z kolei kieruje sie do procesu
destylacji w muflach poziomych lub pionowych w
ilosci do 50%, materialu cynkonosnego i poddaje
sie odpedzaniu cynk. Uzyskany lekki top z rafinacji
wtérnych znali zawierajgcych miedZz najkorzystniej
jest destylowaé oddzielnie w muflach z dodatkiem
wegla — reduktora, a uzyskane wypalki kierowaé
na piec szybowy lub plomienny do wytapiania ka-
mienia miedziowego lub bezposrednio do konden-
satora w celu odzysku miedzi i cyny.

Przyklad II. Cynk twardy zawierajacy $re-
dnio 6%, wagowych Fe lub ponizej albo powyzej
‘tej ilo$ci stapia sie w piecu plomiennym lub innym
znanym piecu hutniczym, po czym przegrzewa sie
kapiel do 800°C i dodaje sie metal odpadowy w
postac{ plyt lub plynnej, ktéry zawiera w procen-
tach wagowych Srednio od 30 do 509, Al, a cynku
okoto 50% Zn lub ponizej tej granicy.

Proces stapiania i rafinacji cynku twardego moz-
na takze prowadzi¢é odwrotnie, to jest najpierw
stapia¢ metal odpadowy, a nastepnie cynk twardy
dodawaé¢ do kapieli w postaci plyt lub plynnej
albo tez wspdlnie stapiaé oba skladniki. Stosunek
cynku twardego do metalu odpadowego dobiera sie
tak, aby na 1 kg Al w powstajacej kapieli metali
w piecu rafinacyjnym przypadat 1 kg Fe, przy je-
dnoczesne] zawartoscx Al w plynnej kapieli ponizej
8% wagowych. &

Meftalorwa kaplel przegrz >V a ,SIQ w temperaturze
od 750 do 800°C.w c;ag\u do 6 godzin, z tym, ze
w pierwszym okresxe .miesza sig calg kapiel, po.czym

po rozkladzxe fazy m1gdzymeta11czne1 Fe Zn, wx-'
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8
dziela sie na powierzchni kapieli faza miedzymeta-
liczna (lekki top) typu Al, — Fem, z jednoczesnym
obnizeniem temperatury kapieli do 500°C lub po-
nizej tej granicy.

W dalszym ciggu kapiel metalowg poddaje sie
rafinacji jak w przykladzie I.

Podobnie przerabia sie takze cynk rafinowany i
lekki top jak w przykladzie I.

W ramach wynalazku przewiduje si¢ odmiany i
ulepszenia. Przykladowo mozna stosowaé grodki
usuwajgce z kapieli metalowej Al przed odlaniem
cynku rafinowanego i szybkie chlodzenie przegrze-
wanej kapieli metalowej.

Mozna tez stosowaé mniejsze lub wigksze iloScio-
wo udzialy wagowe aluminium i zelaza, wzglednie
odmienny sklad cynku twardego i wtérnego stopu
znalowego pod warunkiem, ze do wytwarzania cyn-
ku czystego bedzie stosowany spos6b wedlug wy-
nalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b otrzymywania cynku czystego z cynkow
odpadowych oraz z wtérnych stopéw cynkowych i
ich odpadéw w postaci metalicznej wedlug patentu
nr 44983, zlozony z procesu rafinacji cynku twar-
dego, a nastepnie redestylacji sposobem cigglym
w piecu rektyfikacyjnym, w ktérym z doprowa-
dzonego z pieca do stapiania plynnego wsadu jego
cze$é przeprowadza sie w stan pary w olowiowej
kolumnie rektyfikacyjnej, a z kolei czeSciowo skra-
pla sie w deflegmatorze, uwalniajgc sie¢ w ten spo-
s6b od zanieczyszczen o wyzszej temperaturze wrze-
nia niz temperatura wrzenia cynku, po czym tak
oczyszczone pary cynku i kadmu skrapla sie w kar-
borundowym kondensatorze, a nastepnie plynny
cynk oczyszcza sie z kadmu w kadmowej kolumnie
rektyfikacyjnej, z ktérej do zbiornika cynku czyste-
go splywa cynk o zawarto$ci co najmniej 99,99%,
wagowych cynku, znamienny tym, ze cynk twardy
stapia si¢ w temperaturze do 800°C, w piecu rafi-
nacyjnym usytuowanym przy olowiowej kolumnie
rektyfikacyjnej, po czym do kapieli dodaje sie
wtérny stop cynkowy zawierajgcy tluminium w
postaci plyt lub plynnej, najkorzystniej metal o
temperaturze do 800°C lub powyzej tej granicy,
splywajagcy z olowiowej kolumny rektyfikacyjnej,
przerabiajgcej cynki zawierajgce aluminium, przy
czym stosunek cynku twardego do wtérnego stopu
cynkowego zawierajgcego aluminium winien by¢
taki, aby okolo 1 kg aluminium w pozostajacej ka-

~ pieli metalowej w piecu rafinacyjnym przypadl na

okolo 1 kg zZelaza przy jednoczesnym utrzymaniu
zawartosci aluminium w plynnej kapieli ponizej
8%y wagowych lub nieznacznie powyzej tej granicy;
nastepnie kapiel metalowa przegrzewa sie¢ w tempe-
raturze od 750 do 800°C w ciggu 6 godzin, z tym,
ze 'w pierwszym okresie miesza si¢ calg kgpiel, po
czym obniza sie temperature kapieli do 500°C i uzy-
skany lekki top przesuwa -sie laminarnie po .po-
wierzchni metalu do wanny odbiorczej pieca rafi-
nacyjnego, gdzie obniza sig- temperature .kapieli od,
450,.do 500°C lub nawet ponizej 450°C. i- poddaje:
cig: w..ciggu kilku godzin- rafinacji.- w.postepowaniu,
segregacyjnym, uzyskujac w. efekcie; w.dolnej war-,
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stwie oléw cynkowy, cynk rafinowany zawierajgcy
do 1,5%, wagowych aluminium lub powyzej tej gra-
nicy i okolo 0,19, wagowych zelaza oraz lekki top
w goérnej warstwie, przy czym cynk rafinowany
zawraca sie do pieca do stapiania, gdzie stapia.sie
go przewaznie wspélnie z wtérnymi stopami zna-
lowymi w temperaturze okolo 650°C i z -kolei w
znany sposéb poddaje sie plynny metal redestylacji
sposobem cigglym.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
metal splywajacy z olowiowej kolumny rektyfika-
cyjnej po wzbogaceniu w miedZ do 109, wagowych
poddaje sie procesowi rafinacji oddzielnie, najko-
rzystniej stosujgc przy zawartosci 69, wagowych
aluminium cynk twardy o zawarto§ci powyzej 3%,
wagowych zelaza, zachowujgc stosunek aluminium
do zelaza jak 1 : 1, przy czym metal wyplywajgcy
z olowiowej kolumny rektyfikacyjnej wzbogacony
do powyzej 30%, wagowych miedzi i 15%, wagowych
aluminium jest kierowany do odzysku miedzi i cyny
znanymi metodami.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze majpierw stapia sie wtérny stop
cynkowy, zawierajgcy aluminium, a nastepnie cynk
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twardy dodaje si¢ w postaci. ptyt lub plynnej, albo
tez wspélnie stapia sie oba skladniki.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1, 2 i 3, znamienny tym,
ze lekki top usuniety z powierzchni kapieli w cze-
$ci odbiorczej pieca rafinacyjnego przetapia sie w
piecu hutniczym w temperaturze okolo 750°C, po
czym obniza sie temperature kapieli do 450°C i kie-
ruje sie na jego powierzchnie przed lub po usunie-
ciu fazy miedzymetalicznej, zlozonej ze zZwigzkow
typu aluminium — zelazo, salmiak, ktéry reaguje
w pierwszej kolejnosci z aluminium, tworzac lotne
chlorki a uzyskany metal zawraca sie¢ wraz z cyn-
kiem twardym do procesu rafinacji.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, 2, 3 i 4, znamienny
tym, ze lekki top kieruje sie przewaznie po jego
przetopieniu i po zbrykietowaniu na przyklad z
weglem — reduktorem albo innym lepiszczem lub
w postaci zgar6w do procesu destylacji w muflach
poziomych lub pionowych w ilosci do 50%, wago-
wych materialu cynkono$nego i poddaje sie odparo-
waniu cynku, przy czym lekki top z rafinacji cynku
twardego za pomocg wtérnych znali zawierajgcych
miedZ najkorzystniej jest destylowaé oddzielnie w
muflach z dodatkiem wegla — reduktora, a uzyska-
ne wypalki kierowaé do odzysku miedzi.
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