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69 Anschlussstutzen.

@ Als Anschluss zur flachigen Prifung der Dichtheit
zweier thermoplastischer Folienbahnen (2, 3), die mit-
tels Fidchenabschnitte umschliessender Néhte aufeinan-
dergeschweisst sind, ist ein mit einem Schweissflansch (1)
versehener Stutzen (8) vorgesehen. Die Oberseite des
Schweissflansches (1) ist mit der innenseite der oberen
Folie (2) verschweisst. Die Unterseite des Schweissflan-
sches ist mit Noppen bzw. mit Erhebungen (4) versehen,
zwischen denen freie Durchlasse (5) vorhanden sind.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Anschluss
zur Priifung der Dichtheit zweier thermoplastischer
Folienbahnen, die mittels Flidchenabschnitte um-
schliessender Néhte aufeinandergeschweisst sind.

Nahte zur Verbindung zweier Folienbahnen wer-
den haufig bei Tunnelauskleidungen verwendet, wo-
bei die Notwendigkeit der Prifung auf Dichtheit der
Naht, bzw. des zwischen den Néhten eingeschlos-
senen Raumes besteht.

Bisher wurden die zum Anschluss einer Vakuum-
quelle erforderlichen Anschlussrohre direkt mit einer
Folie verbunden, wobei sich aber haufig Probleme
hinsichtlich der Dichtheit der an der Mantelfldche ei-
nes entsprechenden Rohres angepressten Folie er-
gaben.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu ver-
meiden und einen Anschluss der eingangs erwahn-
ten Art vorzuschlagen, der sich relativ leicht mit den
Dichtungsbahnen verschweissen ldsst und ein ho-
hes Mass an Dichtheit gew&hrleistet.

Erfindungsgemass wird dies durch die Merkmale
im Anspruch 1 erreicht. Die Noppen sind vorzugs-
weise rasterférmig angeordnet.

Auf diese Weise kann die obere Folie im Bereich
der Doppelnaht einfach mit dem Stutzen verbunden
werden, wodurch sich ein hohes Mass an Dichtheit
bei der Verbindung der Folie mit dem Stutzen errei-
chen lasst.

Ausserdem ergibt sich auch der Vorteil, dass es
bei einer Kontrolie der Dichtheit mit Unterdruck
nicht zu einem Verschluss des Stutzens, bzw. sei-
ner Offnung durch die untere Folie kommen kann,
da durch die Noppen bzw. Erhebungen ein entspre-
chender Abstand zwischen der Unterseite des Flan-
sches und der Innenseite der unteren Folie sicher-
gestellt ist, sodass zumindest Spalte freibleiben,
durch die hindurch die Luft aus dem zwischen den
einzelnen Nahten der Doppelnaht verbleibenden
Raum abgesaugt werden kann.

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung
kann vorgesehen sein, dass der Stuizen schlauch-
artig ausgebildet ist und an seinem freien Ende zur
Verbindung mit einer Normtiille ausgebildet ist.

Durch diese Massnahmen ist ein einfacher An-
schluss des Stutzens an einen mit der Vakuum-
quelle verbundenen Schlauch méglich.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass der Stutzen von einem
mit dem Schweissflansch verbundenen, vorzugswei-
se mit einem Gewinde versehenen Ring umgeben
ist.

Auf diese Weise ist es moglich, den Stutzen
bzw. den an diesem angeschlossenen Schiauch
durch ein Schutzrohr zu fiihren, das auf das Gewin-
de des Ringes aufgeschraubt werden kann. Dies
ermiglicht es z.B. wahrend Betonierarbeiten den
Schiauch gegen Beschadigungen sicher zu schiit-
zen.

Als besonders vorieilhaft hat es sich erwiesen,
wenn der Stutzen mit dem Schweissflansch und ge-
gebenenfalls dem Ring einstlickig ausgebildet, und
vorzugsweise durch Spritzgiessen einer thermopla-
stischen Kunststoffmasse hergestellt ist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Dadurch wird eine dichte Verbindung des
Schweissflansches mit dem Stutzen und dem Ring
auf einfachste Weise hergestellt.

Weiters kann vorgesehen sein, dass der An-
schluss eine mittlere Shorehérte von 75 bis 90 auf-
weist.

Bei diesen Werten der Hérte ist der Stutzen ei-
nerseits flexibel genug um eine gute Verschweiss-
barkeit mit der Folie sicherzustellen und anderer-
seits hart genug, um eine ausreichende Formbe-
sténdigkeit zu gewéhrleisten.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung
ndher erlautert, die einen erfindungsgeméssen An-
schiuss zeigt.

Der erfindungsgemasse Anschluss weist einen
Schweissflansch 1 auf, der mit der Innenseite der
oberen Folie 2 verschweisst ist, die mit der unteren
Folie 3 mittels einer nicht dargesteliten Naht ver-
bunden ist. Die Unterseite des Schweissflansches 1
ist mit Noppen 4 versehen, zwischen denen Durch-
lasse 5 ausgespart sind, durch die hindurch die Luft
beim Evakuieren des Raumes 6 zwischen den dop-
pellagigen Dichtungsbahnen hindurchstrémen kann
und die ein dichtes Verschliessen der Offnung 7
des Stutzens 8, der mit dem Schweissflansch ein-
stiickig verbunden ist, verhindern.

Der Stutzen 8 ist im Bereich seines freien Endes
mit einer Abstufung 9 versehen, auf die eine nicht
dargestellte Normitiille aufsteckbar ist, mit der ein
zu einer Vakuumquelle fiihrender, nicht dargestellter
Schlauch an den Stutzen angeschlossen werden
kann.

Der Stutzen 8 ist von einem mit dem Schweissfla-
nsch 1 ebenfalls einstiickig verbundenen Ring 10
umgeben, der mit einem Gewinde 11 versehen ist,
auf das ein Schutzrohr (nicht dargestellt) aufschraub-
bar ist, das den angeschlossenen Schlauch vor einer
Beschédigung schiitzt. Dabei ist es auch mdglich,
wahrend der Priifung der Doppelnaht, bei der in dem
Raum 6 zwischen den Folien 2, 3 ein Unterdruck an-
gelegt und das Ansteigen des Druckes bei abge-
schalteter Vakuumgquelle beobachtet wird, im Bereich
der Naht Betonierungsarbeiten durchzufiihren, da
der Anschlussschlauch durch das erwéhnte Schutz-
rohr gegen Besché&digungen gesichert ist.

Der Anschluss ist zweckmassigerweise durch
Spritzgiessen hergestellt, wobei ein Kunststoff ver-
wendet wird, der sich gut mit der Folie 2 ver-
schweissen ldsst und im fertigen Zustand des An-
schlusses eine Shorehérte zwischen 75 und 90 auf-
weist.

Patentanspriiche

1. Anschluss zur flachigen Priifung der Dichtheit
zweier thermoplastischer Folienbahnen, die mittels
Flachenabschnitte umschliessender Nahte aufeinan- .
dergeschweisst sind, dadurch gekennzeichnet, dass
ein mit einem Schweissflansch (1) versehener Stut-
zen (8) vorgesehen ist, der mit der Oberseite sei-
nes Schweissflansches (1) mit der Innenseite der
oberen Folie (2) verschweisst ist, wobei die Unter-
seite des Schweissflansches mit Noppen bzw. mit
Erhebungen (4) versehen ist, zwischen denen freie
Durchlésse (5) vorhanden sind.
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2. Anschluss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stutzen (8) schlauchartig ausge-
bildet ist und an seinem freien Ende zur Verbin-
dung mit einer Normttille ausgebildet ist.

3. Anschluss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 5
gekennzeichnet, dass der Stutzen (8) von einem
mit dem Schweissflansch (1) verbundenen, vor-
zugsweise mit einem Gewinde (11) versehenen
Ring (10) umgeben ist.

4. Anschiuss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 10
gekennzeichnet, dass der Stutzen (8) mit dem
Schweissflansch (1) einstiickig ausgebildet und vor-
zugsweise durch Spritzgiessen einer thermoplasti-
schen Kunststoffmasse hergestellt ist.

5. Anschluss nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 15
zeichnet, dass der Stutzen (8) mit dem Schweiss-
flansch (1) und dem Ring (10) einstiickig ausgebil-
det, und vorzugsweise durch Spritzgiessen einer
thermoplastischen Kunststoffmasse hergestellt ist.

6. Anschluss nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 20
dadurch gekennzeichnet, dass der Anschluss eine
mittlere Shorehirte von 75 bis 90 aufweist.
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