
(57)【要約】

【課題】蒸発源の坩堝から蒸着マスクへの輻射熱の影響

を軽減し、蒸着マスクの膨張を抑制することで精度の高

い蒸着を行うことのできる蒸着装置を提供すること。

【解決手段】本発明は、蒸着対象となるガラス基板に蒸

着マスク３を介して蒸発材料Ｍを被着する蒸着装置であ

り、蒸発材料Ｍを収納する坩堝２１と、この坩堝２１の

少なくともガラス基板１と対向する面に密着した状態で

設けられ、坩堝２１の材料より熱輻射効率の低い材料で

構成される金属めっき２３から成る輻射防止手段とを備

えている。

【選択図】　　　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
蒸 着 対 象 と な る 基 板 に マ ス ク を 介 し て 蒸 発 材 料 を 被 着 す る 蒸 着 装 置 に お い て 、
前 記 蒸 発 材 料 を 収 納 す る 坩 堝 と 、
前 記 坩 堝 の 表 面 の う ち 少 な く と も 前 記 基 板 と 対 向 す る 面 に 密 着 し た 状 態 で 設 け ら れ 、 前 記
坩 堝 の 材 料 よ り 熱 輻 射 効 率 の 低 い 材 料 で 構 成 さ れ る 輻 射 防 止 手 段 と
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 蒸 着 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 輻 射 防 止 手 段 は 金 属 膜 か ら 成 り 、 前 記 坩 堝 に め っ き 処 理 に よ っ て 密 着 し て い る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 蒸 着 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 輻 射 防 止 手 段 は 前 記 坩 堝 の 表 面 よ り 凹 凸 の 少 な い 表 面 状 態 で 設 け ら れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 蒸 着 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 基 板 と 前 記 坩 堝 と を 相 対 移 動 さ せ る 移 動 手 段 を 備 え て お り 、 前 記 坩 堝 は 前 記 移 動 手 段
に よ る 相 対 移 動 の 方 向 と 略 直 角 な 方 向 に 沿 っ て 長 く 設 け ら れ る ラ イ ン 状 と な っ て い る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 蒸 着 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
蒸 着 対 象 と な る 基 板 に マ ス ク を 介 し て 蒸 発 材 料 を 被 着 す る 蒸 着 装 置 に お い て 、
前 記 蒸 発 材 料 を 収 納 す る 坩 堝 と 、
前 記 坩 堝 の 前 記 蒸 発 材 料 と 接 す る 内 面 に 設 け ら れ 、 前 記 坩 堝 の 材 料 よ り 熱 輻 射 効 率 の 高 い
材 料 で 構 成 さ れ る 熱 伝 導 手 段 と
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 蒸 着 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 基 板 と 前 記 坩 堝 と を 相 対 移 動 さ せ る 移 動 手 段 を 備 え て お り 、 前 記 坩 堝 は 前 記 移 動 手 段
に よ る 相 対 移 動 の 方 向 と 略 直 角 な 方 向 に 沿 っ て 長 く 設 け ら れ る ラ イ ン 状 と な っ て い る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の 蒸 着 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 坩 堝 か ら 蒸 発 材 料 を 出 射 し 、 マ ス ク を 介 し て そ の 蒸 発 材 料 を 基 板 に 被 着 す る 蒸
着 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
近 年 、 平 面 型 の 表 示 装 置 と し て 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 発 光 素 子 と し た も の （ 以 下 、 単 に 「 有 機
Ｅ Ｌ デ ィ ス プ レ イ 」 と 言 う 。 ） が 注 目 を 集 め て い る 。 こ の 有 機 Ｅ Ｌ デ ィ ス プ レ イ は 、 バ ッ
ク ラ イ ト が 不 要 な 自 発 光 型 の フ ラ ッ ト デ ィ ス プ レ イ で あ り 、 自 発 光 型 に 特 有 の 広 視 野 角 を
実 現 で き る と い う 利 点 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
ま た 、 有 機 Ｅ Ｌ デ ィ ス プ レ イ は 、 必 要 な 画 素 の み を 点 灯 さ せ れ ば よ い た め 消 費 電 力 の 点 で
バ ッ ク ラ イ ト 型 （ 例 え ば 、 液 晶 デ ィ ス プ レ イ ） に 比 べ て 有 利 で あ る と と も に 、 今 後 実 用 化
が 期 待 さ れ て い る 高 精 細 度 の 高 速 の ビ デ オ 信 号 に 対 し て 十 分 な 応 答 性 能 を 具 備 す る と 考 え
ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ こ で 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 に お け る 有 機 層 は 、 通 常 、 正 孔 （ ホ ー ル ） 注 入 層 、 正 孔 輸 送 層 、 発
光 層 、 電 荷 注 入 層 等 と い っ た ３ ～ ５ 層 が 積 層 さ れ て な る 。 た だ し 、 各 層 を 形 成 す る 有 機 材
料 は 耐 水 性 が 低 く 、 ウ エ ッ ト プ ロ セ ス を 利 用 で き な い 。 そ こ で 、 有 機 層 を 形 成 す る 際 に は
真 空 薄 膜 成 膜 技 術 を 利 用 し た 真 空 蒸 着 に よ っ て 各 層 を 順 に 成 膜 し て 積 層 構 造 と す る の が 一
般 的 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
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ま た 、 例 え ば フ ル カ ラ ー の 画 像 表 示 を 行 う 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 場 合 は 、 Ｒ （ 赤 ） 、 Ｇ
（ 緑 ） 、 Ｂ （ 青 ） の 各 色 成 分 に 対 応 し た ３ 種 類 の 有 機 材 料 か ら 成 る 有 機 層 を 、 そ れ ぞ れ 異
な る 画 素 位 置 に 成 膜 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
こ の よ う な 有 機 層 の 成 膜 を 行 う 技 術 と し て 、 本 願 発 明 者 ら は 特 許 文 献 １ に お い て 成 膜 対 象
と な る 基 板 と 複 数 の ラ イ ン 型 蒸 発 源 と を 相 対 移 動 さ せ る こ と で 複 数 の 有 機 層 を 連 続 成 膜 す
る 装 置 お よ び 方 法 を 提 案 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
ま た 、 有 機 Ｅ Ｌ 材 料 を 蒸 着 す る 蒸 着 装 置 の ラ イ ン 型 蒸 発 源 で は 、 基 板 上 で 有 機 Ｅ Ｌ 材 料 を
蒸 着 す る 範 囲 （ 画 素 ） を 制 限 す る 目 的 で 、 金 属 製 の 蒸 着 マ ス ク が 用 い ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
こ の た め 、 熱 源 に て 加 熱 さ れ た ラ イ ン 型 蒸 発 源 上 部 を 蒸 着 マ ス ク が 通 過 す る と 加 熱 さ れ た
坩 堝 の 上 面 （ 基 板 と の 対 向 面 ） か ら 輻 射 熱 を 受 け て 蒸 着 マ ス ク の 温 度 が 上 昇 し 膨 張 す る こ
と に な る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
し た が っ て 、 蒸 着 マ ス ク の 温 度 上 昇 が 大 き い と 膨 張 率 も 大 き く な り 、 有 機 Ｅ Ｌ 材 料 を 蒸 着
す る 範 囲 に ず れ を 生 じ る こ と に な る 。 こ の た め ラ イ ン 型 蒸 発 源 か ら の 輻 射 熱 を 抑 え る た め
に 、 反 射 板 が 用 い ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 願 ２ ０ ０ ２ － １ ３ ３ ５ ３ ６ 号
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 こ の 反 射 板 は 坩 堝 の 近 傍 に 配 置 さ れ る こ と か ら 高 温 に さ ら さ れ る 。 し た が
っ て 、 反 射 板 に 対 し て 水 冷 等 の 冷 却 を 施 す 必 要 が あ り 構 造 が 複 雑 に な る 上 、 先 端 に 有 機 Ｅ
Ｌ 材 料 が 付 着 し て 孔 か ら 飛 散 す る 有 機 Ｅ Ｌ 材 料 の 妨 げ に な る と い う 問 題 点 が あ る 。 ま た 、
反 射 板 の 開 口 と 坩 堝 の 開 口 と の 大 き さ の 違 い か ら 坩 堝 表 面 の 露 出 部 分 よ り 輻 射 熱 が 蒸 着 マ
ス ク に 伝 わ っ て し ま う と い う 問 題 も あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 は こ の よ う な 課 題 を 解 決 す る た め に 成 さ れ た も の で あ る 。 す な わ ち 、 本 発 明 は 、 蒸
着 対 象 と な る 基 板 に マ ス ク を 介 し て 蒸 発 材 料 を 被 着 す る 蒸 着 装 置 で あ り 、 蒸 発 材 料 を 収 納
す る 坩 堝 と 、 こ の 坩 堝 の 少 な く と も 前 記 基 板 と 対 向 す る 面 に 密 着 し た 状 態 で 設 け ら れ 、 坩
堝 の 材 料 よ り 熱 輻 射 効 率 の 低 い 材 料 で 構 成 さ れ る 輻 射 防 止 手 段 と を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
こ の よ う な 本 発 明 で は 、 坩 堝 の 少 な く と も 基 板 と の 対 向 面 に 輻 射 防 止 手 段 が 密 着 し た 状 態
で 設 け ら れ て い る こ と か ら 、 坩 堝 の 基 板 と の 対 向 面 に お け る 開 口 以 外 を 全 て 輻 射 防 止 手 段
で 覆 う こ と が で き 、 坩 堝 か ら 蒸 着 マ ス ク へ の 輻 射 熱 を 確 実 に 遮 断 で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
ま た 、 本 発 明 は 、 蒸 着 対 象 と な る 基 板 に マ ス ク を 介 し て 蒸 発 材 料 を 被 着 す る 蒸 着 装 置 で あ
り 、 蒸 発 材 料 を 収 納 す る 坩 堝 と 、 こ の 坩 堝 の 蒸 発 材 料 と 接 す る 内 面 に 設 け ら れ 、 坩 堝 の 材
料 よ り 熱 輻 射 効 率 の 高 い 材 料 で 構 成 さ れ る 熱 伝 導 手 段 と を 備 え る も の で も あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ の よ う な 本 発 明 で は 、 坩 堝 の 材 料 と し て 熱 輻 射 効 率 の 低 い 材 料 を 用 い 、 坩 堝 の 表 面 か ら
マ ス ク に 対 す る 輻 射 熱 の 発 生 を 抑 制 で き る と と も に 、 坩 堝 の 内 面 に 坩 堝 の 材 料 よ り も 熱 輻
射 効 率 の 高 い 熱 伝 導 手 段 が 設 け ら れ て い る た め 、 坩 堝 を 加 熱 し た 際 の 蒸 発 材 料 の 加 熱 効 率
も 向 上 で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 図 に 基 づ き 説 明 す る 。 す な わ ち 、 本 実 施 形 態 に 係 る 蒸 着 装 置
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は 、 主 と し て 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 製 造 に 適 し た も の で 、 蒸 発 源 が 長 尺 状 と な っ て い る ラ イ ン 型
蒸 発 源 を 用 い 、 こ の ラ イ ン 型 蒸 発 源 と 蒸 着 対 象 と な る 基 板 と を 相 対 移 動 さ せ な が ら 成 膜 を
行 う も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
図 １ は 本 実 施 形 態 に 係 る 蒸 着 装 置 の 主 要 部 を 説 明 す る 模 式 図 で あ る 。 成 膜 対 象 は ガ ラ ス 基
板 １ で あ り 、 イ ン ラ イ ン 方 式 の 有 機 Ｅ Ｌ 蒸 着 シ ス テ ム 等 に よ り 有 機 Ｅ Ｌ 等 の 材 料 が 真 空 蒸
着 さ れ る 。 ラ イ ン 型 蒸 発 源 ２ は ガ ラ ス 基 板 １ の 下 方 に 配 置 さ れ 、 ガ ラ ス 基 板 １ お よ び ガ ラ
ス 基 板 １ に 密 着 し た 蒸 着 マ ス ク ３ を 図 中 矢 印 に 示 す 移 動 方 向 へ 移 動 さ せ な が ら ガ ラ ス 基 板
１ の 面 に 向 け て 有 機 材 料 を 蒸 発 さ せ 被 膜 形 成 を 行 う 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ま た 、 本 実 施 形 態 に 係 る 蒸 着 装 置 の ラ イ ン 型 蒸 発 源 の 構 造 を 図 ２ の 模 式 断 面 図 に 基 づ い て
説 明 す る 。 蒸 発 材 料 Ｍ は 例 え ば 有 機 Ｅ Ｌ 材 料 で あ り 、 本 実 施 形 態 の 蒸 着 装 置 の ラ イ ン 型 蒸
発 源 ２ （ 図 １ 参 照 ） に よ り ガ ラ ス 基 板 １ （ 図 １ 参 照 ） に 真 空 蒸 着 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
坩 堝 ２ １ は 、 例 え ば カ ー ボ ン な ど の 熱 輻 射 効 率 の よ い 素 材 で 構 成 さ れ 、 蒸 発 材 料 Ｍ を 入 れ
る た め の 耐 熱 性 の 容 器 で あ る 。 熱 源 ２ ２ は 、 例 え ば 熱 伝 対 お よ び 温 度 調 整 器 に よ り 構 成 さ
れ 温 度 制 御 さ れ た ヒ ー タ で あ り 、 坩 堝 ２ １ を 加 熱 し て 蒸 発 材 料 Ｍ を 蒸 発 さ せ る こ と を 目 的
と し て 坩 堝 ２ １ の 下 に 設 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
坩 堝 ２ １ の ガ ラ ス 基 板 と の 対 向 面 に は 孔 ｈ が 設 け ら れ て い る 。 坩 堝 ２ １ 内 で 加 熱 さ れ た 蒸
発 材 料 Ｍ は こ の 孔 ｈ を 通 り 、 ガ ラ ス 基 板 １ の 主 面 上 に 被 着 す る よ う に な る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
本 実 施 形 態 で は 、 こ の 坩 堝 ２ １ に お け る 少 な く と も ガ ラ ス 基 板 １ と の 対 向 面 に 金 属 め っ き
２ ３ か ら 成 る 輻 射 防 止 手 段 が 密 着 し た 状 態 で 設 け ら れ て い る 。 金 属 め っ き ２ ３ と し て は 、
例 え ば 坩 堝 ２ １ の 材 料 で あ る カ ー ボ ン の 表 面 に 施 さ れ た ニ ッ ケ ル め っ き で あ り 、 坩 堝 ２ １
の 材 料 よ り 熱 輻 射 効 率 の 低 い 材 料 か ら 成 る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
こ の 金 属 め っ き ２ ３ に よ っ て 坩 堝 ２ １ か ら の 熱 輻 射 が 蒸 着 マ ス ク に 影 響 す る こ と を 軽 減 で
き る よ う に な る 。 つ ま り 、 金 属 め っ き ２ ３ は 坩 堝 ２ １ の 表 面 に 密 着 し て い る こ と か ら 坩 堝
２ １ の ガ ラ ス 基 板 １ と の 対 向 面 に お け る 孔 ｈ を 除 く 部 分 の 全 て を 覆 う 状 態 と な り 、 ガ ラ ス
基 板 １ 側 に 坩 堝 ２ １ の 表 面 が 露 出 し な い 状 態 と な る 。 し た が っ て 、 坩 堝 ２ １ か ら の 輻 射 熱
は 金 属 め っ き ２ ３ に よ っ て 遮 蔽 さ れ 、 蒸 着 マ ス ク ３ へ の 悪 影 響 を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ま た 、 金 属 め っ き ２ ３ は 坩 堝 ２ １ の 表 面 に 密 着 し て い る こ と か ら 、 坩 堝 ２ １ と ほ ぼ 同 じ 温
度 に 加 熱 さ れ る 。 こ の た め 、 孔 ｈ か ら 出 射 さ れ た 蒸 発 材 料 Ｍ が 金 属 め っ き ２ ３ の 孔 ｈ と 対
応 す る 部 分 の 縁 に 接 触 し て も 温 度 低 下 を 起 こ さ ず 、 孔 ｈ へ の 付 着 を 防 止 で き る よ う に な る
。
【 ０ ０ ２ ４ 】
な お 、 上 記 の 例 で は 坩 堝 ２ １ の 表 面 に 金 属 め っ き ２ ３ を 設 け て い る が 、 坩 堝 ２ １ の 材 料 よ
り 熱 輻 射 効 率 の 低 い 材 料 を 密 着 で き る も の で あ れ ば 良 く 、 金 属 め っ き ２ ３ に 限 定 さ れ な い
。
【 ０ ０ ２ ５ 】
次 に 、 本 実 施 形 態 の 蒸 着 装 置 の 動 作 を 説 明 す る 。 ラ イ ン 型 蒸 発 源 ２ は 熱 源 ２ ２ に よ り 加 熱
温 度 制 御 さ れ 、 有 機 Ｅ Ｌ 材 料 を 蒸 発 し 孔 ｈ か ら 上 方 に 向 け て 出 射 さ れ る 。 ラ イ ン 型 蒸 発 源
２ の 上 に は ガ ラ ス 基 板 １ が 所 定 方 向 に 移 動 で き る よ う 配 置 さ れ て お り 、 ラ イ ン 型 蒸 発 源 ２
の 上 方 を 通 過 す る ガ ラ ス 基 板 １ の 主 面 上 に 有 機 Ｅ Ｌ の 薄 膜 が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
こ こ で 、 坩 堝 ２ １ は 熱 源 ２ ２ に よ り 高 温 に 加 熱 さ れ て い る 。 蒸 着 マ ス ク ３ が 坩 堝 ２ １ の 上
方 を 通 過 す る と 、 坩 堝 ２ １ か ら 輻 射 熱 を 受 け て 蒸 着 マ ス ク ３ は 過 熱 さ れ て 膨 張 す る こ と に
な る 。 そ こ で 、 坩 堝 ２ １ の 材 料 よ り も 熱 輻 射 効 率 の 低 い 材 料 か ら 成 る 金 属 め っ き ２ ３ を 坩
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堝 ２ １ の 上 部 （ ガ ラ ス 基 板 １ と の 対 向 面 ） 表 面 に 施 し て お く こ と で 、 坩 堝 ２ １ か ら 蒸 着 マ
ス ク ３ へ の 熱 輻 射 の 影 響 を 軽 減 で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
ま た 、 金 属 め っ き ２ ３ と し て は 、 坩 堝 ２ １ の 表 面 よ り も 凹 凸 の 少 な い 表 面 状 態 （ 例 え ば 、
鏡 面 状 ） に す る こ と で 、 坩 堝 ２ １ か ら 蒸 発 材 料 Ｍ へ の 熱 伝 導 効 率 を 下 げ る こ と な く 、 坩 堝
２ １ か ら 蒸 着 マ ス ク ３ へ の 熱 輻 射 の 影 響 を 更 に 軽 減 で き る よ う に な る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
図 ３ は 、 本 実 施 形 態 の 変 形 例 を 説 明 す る 模 式 断 面 図 で あ る 。 先 に 説 明 し た 例 で は 、 坩 堝 ２
１ の 上 部 表 面 に 金 属 め っ き ２ ３ を 施 す よ う に し た が 、 坩 堝 ２ １ の 構 成 材 料 を 熱 伝 導 の よ い
銅 な ど の 金 属 材 料 で 構 成 す る 場 合 、 坩 堝 全 体 の 熱 輻 射 効 率 が 悪 く な っ て し ま う の で 蒸 発 材
料 Ｍ へ の 熱 伝 導 も 悪 く な り 、 蒸 発 速 度 の 制 御 を 行 う の に 適 し て い な い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
そ こ で 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 坩 堝 ２ １ の 内 面 の 蒸 発 材 料 Ｍ が 接 す る 部 分 に 坩 堝 ２ １ の 材 料
よ り 熱 輻 射 効 率 の 良 い 材 料 （ 例 え ば 、 セ ラ ミ ッ ク ） を コ ー テ ィ ン グ し て 熱 伝 導 手 段 ２ ４ を
設 け る こ と で 、 蒸 発 材 料 Ｍ へ の 熱 伝 導 効 率 を 下 げ る こ と な く 、 坩 堝 ２ １ の 上 部 表 面 か ら 蒸
着 マ ス ク ３ へ の 熱 輻 射 の 影 響 を 軽 減 さ せ る こ と が で き る 。 ま た 、 坩 堝 ２ １ の 上 部 表 面 を 鏡
面 化 し て 更 な る 熱 輻 射 の 影 響 を 減 少 さ せ る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
な お 、 本 実 施 形 態 で は い ず れ も 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 製 造 で 適 用 す る 例 を 説 明 し た が 、 他 の 素 子
、 他 の 材 料 か ら 成 る 膜 を 製 造 す る 場 合 で あ っ て も 適 用 可 能 で あ り 。 ま た 、 長 尺 状 の ラ イ ン
型 蒸 発 源 に つ い て の 例 を 示 し た が 、 こ れ 以 外 の 蒸 発 源 に つ い て も 適 用 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 次 の よ う な 効 果 が あ る 。 す な わ ち 、 蒸 着 装 置 に お け
る 蒸 発 源 の 構 造 に お い て 、 反 射 板 の よ う な 複 雑 な 構 造 が 必 要 な く な り 、 蒸 着 中 に 反 射 板 へ
の 蒸 発 材 料 の 付 着 と い う 問 題 を 解 決 す る こ と が 可 能 と な る 。 ま た 、 坩 堝 の 基 板 と の 対 向 面
に 坩 堝 の 材 料 よ り も 熱 輻 射 効 率 の 低 い 金 属 な ど の 材 料 を め っ き 処 理 す る こ と で 、 蒸 発 材 料
へ の 熱 伝 導 効 率 を 落 と す こ と な く 、 蒸 着 マ ス ク へ の 熱 輻 射 の 影 響 を 軽 減 す る こ と が で き 、
マ ス ク の 温 度 上 昇 を 抑 え る こ と が 可 能 と な る 。 こ れ に よ り 、 蒸 着 マ ス ク の 熱 膨 張 を 抑 え る
こ と が で き 、 蒸 発 材 料 を 蒸 着 す る 範 囲 の ず れ を 的 確 に 防 止 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 実 施 形 態 に 係 る 蒸 着 装 置 の 主 要 部 を 説 明 す る 模 式 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 実 施 形 態 で 適 用 さ れ る ラ イ ン 型 蒸 発 源 の 構 造 を 説 明 す る 模 式 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 実 施 形 態 の 他 の 例 を 説 明 す る 模 式 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ … ガ ラ ス 基 板 、 ２ … ラ イ ン 型 蒸 発 源 、 ３ … 蒸 着 マ ス ク 、 ２ １ … 坩 堝 、 ２ ２ … 熱 源 、 ２ ３
… 金 属 め っ き 、 ２ ４ … 熱 伝 導 手 段 、 ｈ … 孔 、 Ｍ … 蒸 発 材 料
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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