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Zlaczka dla kanaléw ogrzewczych oraz urzadzenie do laczenia rur
za pomocy zlagczki

1

Przedmiotem wynalazku jest zlgczka dla kana-
16w ogrzewczych z rurami ochronnymi wykonany-
mi np. z polietylenu, oraz urzadzenie do 1gczenia
rur za pb\noca zlaczki, korzystanie rur polietyleno-
wych, przez stopienie tworzyw rur i zigczki, ewen-
tualnie z dodaniem tworzywa.

W celu unikniecia wiekszych ruchéw rur kana-
16w ogrzewczych na skutek wahan temperatury
uzywa sie wylacznie tworzyw o niskich wsp6tczyn-
nikach rozszerzalno$ci cieplnej, na przyklad poli-
chlorku winylu. Jednak to tworzywo dziala nie-
zwykle niekorzystnie na otoczenie i ze wzgledu na
ochrone $rodowiska powinno sie unikaé tego ro-
dzaju tworzyw. Wybdr tworzyw nieszkodliwych dla
Srodowiska stawia wysokie wymagania konstruk-
cjom polaczen, poniewaz takie tworzywa, ktére nie
zanieczyszczaja Srodowiska, jak np. polietylen, ma-
ja mmacznie wyzszy wspdlczynnik rozszerzalnosci
cieplnej niz polichlorek winylu.

Wynalazek ma wiec za zadanie umozliwienie za-
stosowania w rurach ochronnych kanaléow ogrzew-
czych takich tworzyw, jak np. polietylen. Przed-
miotem wynalazku jest zlgczka dla takich rur i u-
rzadzenie dla polaczenia rur za pomoca zigczki.

W tym celu zlaczka wedlug wynalazku odznacza
sie tym, ze jest zamontowana na rurach ochron-
nych przesuwnie na lezacych naprzeciw siebie kon-
cach zigcza dwoéch rur ochronnych, w potozeniu
ostaniajacym zlacze posiada uyrzadzenie kompen-
sujace, ktére ré6wnoczeénie stuzy do ustalania polo-
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zenia zlgczki w wykopie kanalu ogrzewczego. Na
kazdym koncu zlgczki jest przewidziane cieplne
zlgcze spawalnicze pod cisnieniem dla ustalenia
polozenia zlaczki na rurach ochronnych. Urza-
dzenie kompensujace posiada ksztalt promieniowo
na zewnatrz wywinietej fatdy mieszka.

Rury ochronne i zlaczka jak réwniez urzgdzenie
kompensujgce sag wykonane z takiego samego two-
rzywa.

Cecha charakterystyczng urzadzenia do 1ljczenia
rur za pomoca zlaczki jest obudowa otaczajaca
zlacze z elementami dla podgrzania obudowy a tym
samym zlacza do temperatury, przy ktérej topi sie
tworzywo przynajmniej w obrebie zlgcza. Ponadto
obudowa sklada sie ze spinacza ryglujacego, uch-
wytéw sluzacych do doci$niecia obudowy do zljcza.

Nastepnie obudowa jest zlozona z dwéch ze so-
ba przegubowo potaczonych pélpierscieni, ktére po-
siadajg po stronie przeciwleglej do przegubu czesci
dla sprzezenia ze soba péipierscieni dokola zlgcza.
CzeSci podgrzewajace sg zlozone z jednego lub z
wiecej elektrycznych elementéw oporowych, ktére
polaczone razem,.lub kazde oddzielnie sg podia-
czone do Zr6dla pradu elektrycznego.

Jeden albo oba pélpierscienie sa zaopatrzone w
uchwyty, ktére ulatwiaja wziecie obudowy do reki
i doci$niecie poélpierScieni do miejsca zlgcza.

Kazdy z pélpierscieni jest wyposazony w elemen-
ty oporowe, ktére wystaja mniej wiecej naprzeciw
siebie z poélpierscieni i posiadaja uchwyty.
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Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony na
przykladach wykonania na rusunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia zlacze rur ochronnych dwéch ka-
nalow ogrzewczych.— cze$ciowo w przekroju, fig.
2 — prototyp urzadzenia wedlug wynalazku w wi-
doku perspektywicznym, fig. 3 — urzadzenie poka-
zane na fig. 2 w stanie otwartym, w widoku pers-
pektywicznym, fig. 4 — urzadzenie wedlug wyna-
lazku w polozeniu nalozonym na zlgcze w czes$cio-
wym przekroju.

Pokazane na fig. 1 rozwigzanie wynalazku stuzy
do polaczenia rur ochronnych 1 pierwszego kanalu
. ogrzewczego z rurami ochronnymi 2 drugiego ka-
nalu ogrzewczego. Rury ochronne sa wykonane np.
z polietylenu. Zlgczka wedlug wynalazku sklada
sie z dwoch czesci rurowych 3 i 4, ktére sa ze soba
polgczone urzadzeniem kompensujacym 5. Wewne-
trzna $rednica cze$ci rurowych 3 i 4 jest w zasadzie
réwna zewnetrznej $rednicy rur ochronnych 1 i 2;
zlgczka jest przesuwnie osadzona na rurach ochron-
nych 1 i 2 dla umozliwienia swobodnego ulozenia
zlagcza w czasie pracy. Urzadzenie kompensujace 5
ma, jak wida¢ na rysunku, ksztalt wywinietej pro-
mieniowo na zewnatrz faldy mieszka i tworzy jed-
ng cato$é z czeSciami rurowymi 3 i 4. Po zakoncze-
niu roboty nasuwa sie zlgczke na zlacze rur w ten
sposOb, ze zostaje ono calkowicie zasloniete. Naste-
pnie zostaje ustalone polazenie zljczki na rurach
ochronnych 1 i 2 za pomoca szwéw spawalniczych,
cieplnych pod ci$nieniem, na kazdym koncu zla-
czki. Przytwierdzenie zlgczki do rur ochronnych
11i 2 moze by¢ naturalnie wykonane w dowolny in-
ny sposOb. Jednak jest pozadane, zeby zlgcze 6 two-
rzylo rowniez uszczelnienie miedzy czeSciami ruro-
wymi 3 i 4 i rurami ochronnymi 1 i 2.

Urzgdzenie kompensujace 5 stuzy nie tylko do
przejecia ewentualnych ruchéw rur na skutek wa-
han temperatury, lecz rowniez dla ustalenia polo-
zenia zlgczki, a z nig rur ochronnych 1i 2 w prze-
widzianym do tego celu wykopie w ziemi. Po u-
staleniu polozenia zlgczki nie beda przenoszone
ewentualne ruchy czesSci rurowych znajdujacych
sie po jednej stronie urzadzenia kompensujacego
5 na cze$ci rurowe znajdujace sie po drugiej stro-
nie faldy 5 mieszka. Na skutek tego ewentualne
ruchy zalezne od temperatury beda ograniczone do
czesci rurowych znajdujacych sie miedzy dwoma
faldami 5 mieszka. Przedstawia to szczegbélng ko-
rzy$¢ zwlaszcza przy dlugich odcinkach kanalow.
Falda kompensujgca § sluzy réwniez do innego ce-
lu, a mianowicie do zmniejszenia naprezen $cinajg-
cych w zlgczach 6, na skutek czego falda 5 zwiek-
sza wytrzymalo§¢ i tym samym szczelnos¢  tych
zigcz.

Opisane w dalszym ciagu urzadzenie nadaje sie
szczegblnie do wykonania zlgcza spawalniczego
pod ci$nieniem pomiedzy dwoma rurami z tworzy-
wa sztucznego, korzystnie z polietylenu. Na fig. 4
sg pokazane czeSci rury 1 z tworzywa sztucznego i
zlaczki 8, 4, ktore majq byé ze soba razem polgczo-
ne przez wprowadzenie rury 1 z tworzywa sztucz-
nego do zlaczki 3, 4 przy czym mniejsce zlgcza ma
zostaé¢ zamkniete zlgczem spawalniczym 7, ktoére
sklada sie ze stopionego tworzywa przynajmniej z
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rury 1 i zlgczki 3. Na zyczenie mozna dodaé wiecej
tworzywa do zigcza spawalniczego. Do . stopienia
tworzywa stuzy urzadzenie wedlug wynalazku dok-
ladniej opisane za pomocy fig. 2 i 3, przy czym nie-
ktoére szczegblne czesci sg dokladniej pokazane na
fig. 4. '

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z piers-
cieniowej obudowy 8, ktéra jest podzielona na dwa
poélpierscienie 9 i 10 polgczone ze sobg za pomocg
zawiasy. Zawiasa nie jest dokladniej pokazana na
rysunku i moze by¢ dowolnej tradycyjnej konstru-
kcji. Potpierscienie 9 i 10 sa ze sobg sprzegalne dla
otrzymania pierScieniowej postaci obudowy 8 za
pomoca spinacza ryglujgcego 11 budowy tradycyj-
nej.

W poélpierscieniu 9 jest osadzony elektryczny'
element oporowy 12, a w polpierscieniu 10 elektry-
czny element oporowy 13. W rozwigzaniu pokaza-
nym na fig. 2 i 3 elementy oporowe 12 i 13 posia-
daja kazdy uchwyt 14, 15 i kazdy moze by¢ od-
dzielnie polaczony przewodami 16, 17 z elektirycz-
nym zrédiem pradu. W ten sposéb mozna trzymaé
w rekach cale urzadzenie za pomoca uchwytow 14,
15.

W stanie pokazanym na fig. 3 mozna zalozyé
urzgdzenie na rure 1, dosunaé¢ do zlaczki 3, a na-
stepnie ustali¢ jego polozenie w stanie pokazanym
na fig. 2, przy czym poélpierscienie 9 i 10 zostang
wzajemnie zaryglowane za pomocg spinacza ryglu-
jacego 11. Nastepnie elementy oporowe 12 i 13 zo-
stang podlaczone do odpowiedniego Zrédia pradu

i cale urzadzenie zostanie docisniete do zilaczki

przez wywarcie sily na uchwyty 14 i 15. Po uzys-
kaniu odpowiedniej temperatury zacznie topi¢ sie
i stapiaé¢ sie tworzywo na krawedzi zigczki 3 i na
cze$ci zewnetrznej strony rury 1 dla utworzenia
zlaczy, 6, 7. Nastepnie cze$¢ tworzywa wyptynie po
rurze, poniewaz wewnetrzna S$rednica urzadzenia
jest wieksza od zewnetrznej $rednicy rury 1.

Dla rozlozenia ciezaru urzadzenia na rurze 1,
mozna wyposazy¢ jeden albo oba pélpierScienie w
czlony 18, w postaci wystajacych z poélpierscienia
skrzydelek, rozkladajace obcigzenie (fig. 4). Te
skrzydetka moga mie¢ odpowiednie uchwyty 19,
ktoére zastgpia uchwyty elementéw oporowych 12 i
13. Na zyczenie mozna przytwierdzi¢ uchwyty 19
bezposrednio do poélpierscieni, zamiast do skrzyde-
lek 18.

Polpierscienie 9 i 10 moga byé odlane jako pelne

z odpowiedniego stopu aluminium, np. aluminium,
przy czym elementy oporowe 12 i 13 zostaja za-
montowane w polpierscieniach mniej wiecej cen-
tralnie. Pélpiericienie posiadajg od strony skiero-
wanej do zlgcza trzy powierzchnie 20, 21 i 22. Po-
wierzchnia 20 powinna opieraé¢ si¢ na rurze 1, a po-
wierzchnia 22 na zlgczce 3. )
Powierzchnia 21 ma tworzy¢ zewnetrzng powierz-
chnie zlgcza spawalniczego 7. Na Zyczenie mozna
doda¢ dodatkowe tworzywo ponad to, ktére zosta-
nie stopione z rury 11i zlgczki 3. Mozna réwniez po-
wigkszy¢ objetosé zlgcza przez wypuklenie powie-
rzchni 21 do $rodka, w kierunku elementu oporo-
wego 13. )

Wynalazek umozliwia nie tylko zastosowanie ta-
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kich tworzyw, jak polietylen, ale ogranicza réwniez
ruchy zaleine od temperatury do odleglosci pomie-
dzy dwoma kompensujacymi faldami  mieszka.
Zlgcze spawalnicze 6, wykonane pod cis$nieniem,
moze by¢ wykonane za pomoca odpowiedniego na-
rzedzia.

Niniejszy wynalazek umozliwia wykonanie w

niezwykle prosty sposéb polgczenia i uszczelniania -

zlgczy rur.

Zastrzezenia patentowe

1. Zlgczka dla kanaléw ogrzewczych z rurami
ochronnymi wykonanymi na przykiad z polietyle-
nu, znamienna tym, ze czesci (8 i 4) sa przesuwnie
umieszczone na dwoch lezacych naprzeciw  siebie
koncach ztgczowych rur ochronnych 11i 2) i sg u-
stalone w polozeniu zaslaniajgcym zilgcze rur i wy-
posazone w urzadzenie kompensujace ) przezna-
czone do réwnoczesnego ustalenia polozenia zlgcz-
ki w wykopie kanalu ogrzewcgego.

2. Zlaczka wedlug zastrz. f, znamienha tym, zZe
na kazdym koncu zlgczki (3 i 4) jest ﬁrzewidziane
cieplne zlacze spawalnicze (61i 7) pod ' ci$nieniem

dla ustalenia polozenia zlgczki na rurach ochron--

nych (11 2).

3. Zlgczka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
urzgdzenie kompensujace posiada ksztalt promie-
niowo na zewnatrz wywinietej faldy (5) mieszka.

4. Zlgczka wedlug zastrz. 1 lub 2 lub 3, znamien-
na tym, ze rury ochronne (11i 2) i zlgczka (3 i 4))

10

15

20

25

6
jak roéwniez urzadzenie kompensujace (5) sg wy-
konane z takiego samego tworzywa.

5. Urzadzenie do laczenia rur za pomoca zlaczki,
korzystnie rur wykonanych z polietylenu, przez
stopienie tworzywa rur i zlgczki, ewentualnie z do-
daniem tworzywa, znamienne tym, ze jest zlozone
z otaczajacej zlgcze (7) obudowy (8) z elementami
(12) i (13) dla podgrzania obudowy (8), a tym sa-
mym zlacza (7) do temperatury, przy ktorej topi
sie tworzywo w obrebie zlacza i z czesci 11, 14 i 15)
stuzacych do doci$niecia obudowy (8) do zlacza (7).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,
ze obudowa (8) jest zlozona z dwoéch ze sobg prze-
gubowo polaczonych poélpierscieni (9 i 10), Ktére
posiadaja po stronie przeciwleglej do przegubu
czeSci (11) dla sprzezenia ze sobg pélpierscieni do-
kola zlgcza (7).

7. Urzadzenie wedlug zastrz 5 lub 6, znamienne
tym, ze czeSci podgrzewajace sg zlozone z jednego
lub z wiecej elekirycznych elementéw oporowych
(12 i 13), ktore polaczone razem, lub kazde oddziel-
nie, 83 podlgczone do Zrddia pradu elektrycznego.

8 Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,

ze jeden albo oba polpierscienie (9 i 10) sg zaopat-

rzone w uchwyty (14, 15 i 19), ktére ulatwiaja
wzigeie obudowy do reki i doci$niecie péipierscieni
do rniejsca zlacza (7).

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 lub 8, znamienne

‘tym, ze kazdy z poélpierscieni (9 i 10) jest wyposa-

zony w elementy oporowe (12 i 13), ktére wystaja
mniej wiecej naprzeciw siebie z pélpierscieni i po-
siadajg uchwyty (14 i 15).
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