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(57) Abstract: In a refrigerating machine for a refrigerator, in particular a household refrigerator, comprising a compressor (1) and a
throttle (2), which are connected in a circuit via a high-pressure branch (3) and a low-pressure branch (4), two branching points (8,
9; 18, 9; 19) for connecting a dryer (13) are arranged in one of the two branches (3; 4).

(57) Zusammenfassung: Bei einer Kéltemaschine fiir ein Kéltegerit, insbesondere ein Haushaltskéltegerat, mit einem Verdichter (1)
und einer Drosselstelle (2), die iiber einen Hochdruck-Leitungszweig (3) und einen Niederdruck-Leitungszweig (4) im Kreis
verbunden sind, sind in einem der beiden Leitungszweige (3; 4) zwei Verzweigungsstellen (8, 9; 18,9; 19) zum Anschlieflen eines
Trockners (13) angeordnet.
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Kéltemaschine und Fertigungsverfahren dafiir

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kéltemaschine zur Verwendung in einem
Kaltegerat, insbesondere einem Haushaltskéltegerat, sowie ein Verfahren zur Fertigung

einer solchen Kaltemaschine.

Eine Kéltemaschine fur HaushaltskUhl- oder -gefriergeréte umfasst herkémmlicherweise
einen Verdichter und eine Drosselstelle, die Uber einen Hochdruck-Leitungszweig und
einen Niederdruck-Leitungszweig im Kreis verbunden sind. Der Hochdruck-Leitungszweig
umfasst einen allgemein als Verflissiger bezeichneten Warmetauscher, der Warme des
im Verdichter adiabatisch erwdrmten Kéltemittels an die Umgebung abgibt. Ein als
Verdampfer bezeichneter zweiter Warmetauscher ist im Niederdruck-Leitungszweig
angeordnet, Uber diesen nimmt das an der Drosselstelle adiabatisch abgekulhlte

Kaltemittel Warme aus einem Kuhlfach des Kéltegerates auf.

Wenn das Kéltemittel Feuchtigkeit enthélt, kann diese im Betrieb an der Drosselstelle
ausfrieren und diese verstopfen. Um dies zu verhindern, ist allgemein tblich und z.B. in
US 5 419 144 beschrieben, eine Kaltemaschine mit einem Trockner auszustatten, der

Feuchtigkeit aus dem hindurchstrémenden Kaltemittel absorbiert.

Bei Haushaltskaltegeraten ist der Kaltemittelkreislauf im Allgemeinen hermetisch dicht, so
dass im Betrieb keine Feuchtigkeit von au3en in das Kaltemittel eindringen kann. Die
Aufgabe des Trockners beschrénkt sich daher darauf, die Feuchtigkeit zu binden, die

beim Zusammenbau unvermeidlicherweise in die Kaltemaschine hinein gelangt.

Um eine Lagerkammer des Kéltegeréates auf einer Solltemperatur zu halten, arbeitet der
Verdichter normalerweise intermittierend. Wenn zum Zeitpunkt des Abschaltens des
Verdichters fllssiges Kéltemittel im Trockner enthalten ist, dann verdunstet dieses
waéhrend des anschlieRenden Stillstands des Verdichters. Dadurch wird der Trockner
gekihlt, aber diese Kuhlwirkung kommt nicht der Lagerkammer zugute, sondern die zum
Verflissigen dieses Kéltemittels aufgewandte Energie geht ungenutzt verloren. Daher
beeintrachtigt beim Abschalten des Verdichters im Trockner zurlickbleibendes Kaltemittel

den Wirkungsgrad des Kaltegerates.
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Aufgabe der Erfindung ist daher, eine Kéltemaschine und eine Verfahren zu deren
Fertigung zu schaffen, die eine Kélteerzeugung mit verbessertem Wirkungsgrad

ermdglichen.

Die Aufgabe wird zum einen geldst, indem bei einer Kéltemaschine fur ein Kaltegerat,
insbesondere ein Haushaltskéltegerat, mit einem Verdichter und einer Drosselstelle, die
Uber einen Hochdruck-Leitungszweig und einen Niederdruck-Leitungszweig im Kreis
verbunden sind, an einem der beiden Leitungszweige zwei Verzweigungsstellen
angeordnet sind. An diesen zwei Verzweigungsstellen kann ein Trockner angebracht sein
oder zumindest wahrend der Fertigung der Kaltemaschine zeitweilig angebracht gewesen

sein.

Wenn besagter Leitungszweig wie oben erldutert in an sich Ublicher Weise einen
Warmetauscher aufweist, sind die Verzweigungsstellen vorzugsweise beide
stromaufwarts vom Warmetauscher oder beide stromabwarts vom Warmetauscher
angeordnet, damit, wenn bzw. solange ein Trockner an den Verzweigungsstellen
angeschlossen ist, das Kaltemittel den Warmetauscher nicht umgehen kann, indem es in

den Weg Uber den Trockner nimmt.

Vorzugsweise befinden sich die zwei Verzweigungsstellen an jedem Zweig vorzugsweise
zwischen dessen Warmetauscher und der Drosselstelle, so dass das Kaltemittel — nach
Abkuhlen im VerflUssiger bzw. vor Erwérmen im Verdampfer - wenigstens teilweise in
flissigem Zustand den Trockner passieren und in ihm enthaltene Feuchtigkeit wirksam

abgefangen werden kann.

Bevorzugt ist ferner eine Anbringung der Verzweigungsstellen am Hockdruckzweig, weil
so die Feuchtigkeit aus dem umgewalzten Kéltemittel noch vor Erreichen der

Drosselstelle abgefangen werden kann.

Ein Uber die zwei Verzweigungsstellen nebengeschlossener Trockner kann dauerhaft an
der Kaltemaschine verbleiben, auch wenn er nach Abfangen der urspringlich enthaltenen

Feuchtigkeit fur den Betrieb der Kéltemaschine nicht mehr bendtigt wird.
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Um den Trockner von der Zirkulation des Kaltemittels abzuschneiden, nachdem er seine
Aufgabe erflllt hat, kann wenigstens ein Rohrstlck, das den Trockner mit einer der

Verzweigungsstellen verbindet, abgeklemmt sein.

Vorzugsweise sind Rohrstiicke zwischen dem Trockner und beiden Verzweigungsstellen
abgeklemmt, um nicht nur die Zirkulation durch den Trockner zu unterdriicken, sondern
auch zu verhindern, dass durch den Druckanstieg im Hochdruckzweig beim Anschalten
des Verdichters flussiges Kaltemittel in den Trockner gedrickt wird oder es dort zur

Kondensation von Kaltemittel kommt.

Um bei erstmaliger Inbetriebnahme der Kaltemaschine sicherzustellen, dass die
Restfeuchtigkeit schnell abgefangen wird, kann ein die Verzweigungsstellen verbindender
Abschnitt des Kaltemittelkreislaufs einen héheren Strdomungswiderstand aufweisen als der
Trockner. So wird ein Uberwiegender Anteil des Kéltemittels Uber den Trockner geflhrt,
solange dieser noch nicht von der Zirkulation des Kaltemittels abgeschnitten ist. Der
Strémungswiderstand des verbindenden Abschnitts beeintréchtigt den Wirkungsgrad der
Kéltemaschine insbesondere dann nicht, wenn er klein im Vergleich zu dem der
Drosselstelle ist. Wenn der verbindende Abschnitt stromaufwéarts von der Drosselstelle

liegt, kann er zu deren Strémungswiderstand beitragen.

Wenn die Rohrstlicke, die den Trockner mit den Verzweigungsstellen verbinden, dicht
verschlossen werden kdnnen, vorzugsweise durch das Abklemmen selber, dann kann der
Trockner nach erfullter Aufgabe entfernt werden, so dass im fertigen Kéltegerat der

ansonsten vom Trockner belegte Platz anderweitig nutzbar ist.

Um beim erstmaligen Betrieb der K&ltemaschine das Kéltemittel auf den Trockner zu
leiten, kann auch ein Schaltventil zum wahlweisen Freigeben und Sperren des
Kaltemittelflusses auf einem die Verzweigungsstellen verbindenden Abschnitt des

Leitungszweiges vorgesehen sein.

Wenn, wie oben erwahnt, die Verzweigungsstellen jeweils zwischen dem Warmetauscher
des betreffenden Leitungszweiges und der Drosselstelle angeordnet sind, dann kann das
Schaltventil nach Abtrennen des Trockners von der Kéltemittelzirkulation genutzt werden,

um in Stillstandsphasen des Verdichters einen Druckausgleich zwischen Verflissiger und
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Verdampfer zu verhindern. Auch diese MaRnahme verbessert den Wirkungsgrad der
Kaltemaschine, da flissiges Kaltemittel aus dem Verdampfer nicht durch aus dem
Verflissiger nachstrémendes, bei geringer Druckdifferenz nur noch gering abgekihltes

Kaltemittel verdréangt wird.

Das Schaltventil kann insbesondere ein auf dem verbindenden Abschnitt angeordnetes
Absperrventil sein; in Betracht kommt auch ein Wegeventil, das selber eine der

Verzweigungsstellen des Kaltemittelkreislaufs bildet.

Wenn das Schaltventil vorhanden ist, braucht der verbindende Abschnitt keinen hohen
Strémungswiderstand mehr aufzuweisen, um Kéltemittel durch den Trockner zu zwingen.
Vorzugsweise ist daher in diesem Fall der Strémungswiderstand des verbindenden
Abschnitts kleiner als der des Trockners, um den Druckabfall des Kéltemittels und damit
das Einsetzen der Kuhlwirkung auf diejenigen Bereiche der Kéltemaschine zu
beschranken, die in engem thermischen Kontakt mit der Lagerkammer des Kéltegerates

stehen.

Das Volumen des verbindenden Abschnitts sollte kleiner sein als das des Trockners,
damit nicht beim Ausschalten des Verdichters in dem verbindenden Abschnitt in

nennenswertem Umfang flissiges Kaltemittel zurtickbleiben kann.

Die Aufgabe wird ferner geldst durch ein Fertigungsverfahren fir eine Kéltemaschine, mit
den Schritten:

- Verbinden eines Verdichters und einer Drosselstelle Gber einen Hochdruck-
Leitungszweig und einen Niederdruck-Leitungszweig, wobei an einem der beiden
Leitungszweige zwei Verzweigungsstellen angeordnet sind und ein Trockner Uber
die zwei Verzweigungsstellen zu einem verbindenden Abschnitt des
Leitungszweigs nebengeschlossen ist,

- Umwalzen von Kaltemittel Gber den Trockner, um Restfeuchtigkeit zu binden,

- Abtrennen des Trockners von dem Leitungszweig,

wobei das Abtrennen sich auf das rein strémungstechnische Abtrennen beschrénken oder

auch die Beseitigung des Trockners umfassen kann.
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Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden deutlich anhand der nachfolgenden
Beschreibung von Ausfiuhrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beigefligten Figuren.
Aus dieser Beschreibung und den Figuren gehen auch Merkmale der
Ausfuhrungsbeispiele hervor, die nicht in den Anspriichen erwéhnt sind. Solche Merkmale
kénnen auch in anderen als den hier spezifisch offenbarten Kombinationen auftreten. Die
Tatsache, dass mehrere solche Merkmale in einem gleichen Satz oder in einer anderen
Art von Textzusammenhang miteinander erwahnt sind, rechtfertigt daher nicht den
Schluss, dass sie nur in der spezifisch offenbarten Kombination auftreten kénnen;
stattdessen ist grundsatzlich davon auszugehen, dass von mehreren solchen Merkmalen
auch einzelne weggelassen oder abgewandelt werden kénnen, sofern dies die

Funktionsfahigkeit der Erfindung nicht in Frage stellt. Es zeigen:

Fig. 1 ein Blockdiagramm einer Kaltemaschine gemal einer ersten Ausgestaltung
der Erfindung;
Fig. 2 exemplarisch die Entwicklung der Temperatur im Laufe der Zeit am

Verflissiger der Kéltemaschine aus Fig. 1 sowie an ihrem Trockner vor bzw.

nach dessen Abtrennung vom Kaltemittelfluss;

Fig. 3 eine zu Fig. 1 analoge Darstellung einer Kéltemaschine gemaf einer zweiten

Ausgestaltung der Erfindung;

Fig. 4 ein vergroRertes Detail einer Kéltemaschine gemal einer dritten

Ausgestaltung der Erfindung;

Fig. 5 eine zur Fig. 4 analoge Darstellung gemaf einer vierten Ausgestaltung; und
Fig. 6 eine zu Fig. 4 analoge Darstellung geméan einer flnften Ausgestaltung der
Erfindung.

Fig. 1 ist ein Blockdiagramm einer erfindungsgemafen Kaltemaschine. Die
Kaltemaschine umfasst in an sich Ublicher Weise einen Verdichter 1, eine Drosselstelle,
hier in Form einer Kapillare 2, und Hochdruck- bzw. Niederdruck-Leitungszweige 3, 4, die

sich vom Verdichter 1 zur Drosselstelle und zuriick erstrecken. In dem Hochdruck-
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Leitungszweig 3 ist ein Verflussiger 5, in dem Niederdruckleitungszweig 4 ein Verdampfer
6 eingefugt. Ein stromabwartiges Ende der Kapillare 2 kann unmittelbar in dem

Verdampfer 6 verldtet sein.

Zwischen dem VerflUssiger 5 und der Kapillare 2 erstreckt sich ein Leitungsabschnitt 7, an
dem zwei Verzweigungsstellen 8, 9 angeordnet sind. Ein die beiden Verzweigungsstellen
8, 9 verbindendes Rohrstlck 10 des Leitungsabschnitts 7 hat einen
Strémungswiderstand, der zwar deutlich kleiner als der der Kapillare 2, aber gréf3er als
der eines zwischen den Verzweigungsstellen 8, 9 Gber Rohrstlcke 11, 12

nebengeschlossenen Trockners 13 ist.

Wenn unmittelbar nach dem Zusammenbau aller Komponenten der Kéltemaschine der
Fig. 1 der Verdichter 1 zum ersten Mal eingeschaltet wird, zwingt der
Strémungswiderstand des Rohrstlicks 10 das Kaltemittel zum Gberwiegenden Teil durch
den Trockner 13, wo im Kaltemittel enthaltenes Restwasser dauerhaft gebunden wird. Die
Zeit, die bendtigt wird, um das zirkulierende Kaltemittel so weit zu trocknen, dass ein
Verschluss der Kapillare 2 durch ausfrierende Feuchtigkeit ausgeschlossen werden kann,
hangt von der Verteilung des Kaltemittelstroms auf das Rohrstlck 10 bzw. den Trockner
13 ab. Je groRer der Anteil des durch den Trockner 13 laufenden Stroms ist, umso kirzer
ist die zum Trocknen erforderliche Zeit. Es liegt aber auf der Hand, dass eine
ausreichende Trocknung auch dann méglich ist, wenn der Strom durch den Trockner 13
schwécher ist als durch das Rohrstiick 10; es verlangert sich dann lediglich die zum

Trocknen erforderliche Betriebszeit des Verdichters 1.

Wenn der Verdichter 1 so lange gelaufen ist, dass von einer ausreichenden Trocknung
des Kéltemittels auszugehen ist, werden die Rohrstlcke 11, 12 verschlossen, z.B. durch
einfaches Flachdrlcken mit Hilfe einer Zange oder dergleichen. Es ist zwar zweckmalig,
dass auf diese Weise gebildete Verschllsse 14, 15 an den beiden Rohrstlcken 11, 12
hermetisch dicht sind, doch ist dies zur Erreichung der Ziele der vorliegenden Erfindung
nicht unbedingt erforderlich. Es genlgt, dass die Verschlusse 14, 15 den Strom des
Kéltemittels durch den Trockner 13 auf einen kleinen Bruchteil des Stroms Uber das
Rohrstlck 10 reduzieren, und dass, z.B. durch eine Anbringung des Trockners 13

oberhalb des Rohrstlcks 10 oder einen von den Verzweigungsstellen 8, 9 aus zunéachst
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ansteigenden Verlauf der Rohrstlicke 11, 12, flussiges Kaltemittel vom Trockner 13

ferngehalten wird.

Die Wirkung dieser Malknahme ist an Fig. 2 zu erkennen. Eine Kurve T5 zeigt
exemplarisch die Entwicklung der Temperatur am Verflissiger 5 im Laufe der Zeit t in
einer ersten und zweiten Betriebsphase des Verdichters 1. In der zum Zeitpunkt t=0
beginnenden ersten Betriebsphase steigt durch die Zufuhr von adiabatisch verdichtetem
Kaltemittel zum VerflUssiger 5 die Temperatur T5 zunéachst steil an und konvergiert
schliel3lich gegen einen Sattigungswert T5m. Ein entsprechender Temperaturanstieg ist
etwas spater und in etwas abgeschwachter Form an dem vom Kaltemittel im Anschluss
an den VerflUssiger 5 durchstrémten Trockner 13 zu beobachten, wie durch eine Kurve
T13 in Fig. 2 dargestellt.

Zum Zeitpunkt t1 ist die Restfeuchtigkeit im Wesentlichen vollstandig im Trockner 13
gebunden, und der Verdichter 1 wird ausgeschaltet. Der Verflissiger 5 kihlt wieder ab,
und seine Temperatur T5 konvergiert gegen die Raumtemperatur TO. Der Trockner 13 ist
zum Zeitpunkt t1 mit flissigem Kéaltemittel gefllt, dessen Verdunstung nach Abschalten
des Verdichters 1 zunachst, wie eingangs fur eine herkémmliche Kaltemaschine erlautert,
zu einer AbkUhlung erheblich unter die Raumtemperatur TO flhrt. Erst wenn zum
Zeitpunkt t2 das Kaltemittel im Trockner 13 vollstédndig verdampft ist, ndhert sich dessen

Temperatur T13 von unten allmahlich der Raumtemperatur TO.

Nach Herstellen der Verschllsse 14, 15 wird zum Zeitpunkt t3 der Verdichter 1 wieder
eingeschaltet. In dem nun folgenden regularen Kuhlbetrieb der Kaltemaschine zeigt der
Verflissiger 5 im Wesentlichen den gleichen Verlauf wie im Zeitintervall von t = 0 bis t =
t1. Da jedoch das Kaltemittel nicht oder, im Falle von Restundichtigkeiten der Verschlisse
14, 15 allenfalls in vernachlassigbarer Menge und in gasférmigem Zustand den Trockner
13 erreicht, wird dieser weder in der Betriebszeit des Verdichters von t3 bis t4
nennenswert erwarmt, noch kommt es im Anschluss an das neuerliche Abschalten des
Verdichters 1 zum Zeitpunkt t4 zu einer Abklhlung des Trockners 13 unter die
Raumtemperatur TO. Da somit kein flissiges Kaltemittel nutzlos im Trockner 13

verdampft, erreicht die Kéltemaschine einen hohen Wirkungsgrad.



10

15

20

25

30

35

WO 2012/136610 PCT/EP2012/055924

Wie bereits erwéahnt, ist es nicht unbedingt erforderlich, den Trockner 13 durch die
VerschlUsse 14, 15 hermetisch von dem Leitungsabschnitt 7 abzutrennen. Wenn die
VerschlUsse 14, 15 hermetisch dicht sind, kann der Trockner 13 nach Herstellung der
VerschlUsse 14, 15 beseitigt werden, wie durch eine gestrichelte Darstellung in Fig. 1
angedeutet. Um den Trockner 13 aus dem Kaltemittelkreislauf im reguldrem Kuhlbetrieb
auszukoppeln, genugt es aber an sich, wenn nur ein einziger Verschluss vorhanden ist
und dicht genug ist, um einen Kaltemittelstrom durch den Trockner 13 im Wesentlichen zu

unterdricken.

Ein AusfUhrungsbeispiel mit nur einem solchen Verschluss 14 ist in Fig. 3 gezeigt. Der
Verschluss 15 des stromabwaérts gelegenen Rohrstlicks 12 fehlt hier, und die
stromabwartige Verzweigungsstelle 9 ist als Strahlpumpe 16 ausgefiihrt, deren
Sauganschluss mit dem Trockner 13 verbunden ist. Vor Erzeugung des Verschlusses 14
begunstigt die Strahlpumpe 16 zuséatzlich den Strom des Kéltemittels durch den Trockner
13. Nach Erzeugung des Verschlusses 14 hélt die Strahlpumpe 16 den Trockner 13,
solange der Verdichter 1 in Betrieb ist, auf einem niedrigeren Druck als dem im
Leitungsabschnitt 7 herrschenden und verhindert so, dass flissiges Kéltemittel in den
Trockner 13 gelangt oder darin vorhandenes Kéltemittel kondensiert. Ein ansteigender
Verlauf des Rohrstiicks 11 von der Verzweigungsstelle 8 zum Trockner 13 wirkt
auerdem dem Vordringen von fllissigem Kéltemittel Uber das Rohrstiick 11 entgegen,

falls der Verschluss 14 nicht hermetisch dicht ist.

Fig. 4 zeigt von einer dritten Ausgestaltung einer erfindungsgeméRen Kaltemaschine
lediglich den Leitungsabschnitt 7 und dessen unmittelbare Umgebung. In Fig. 4 nicht
dargestellte Teile der Kéltemaschine sind mit denen der Ausgestaltungen von Fig. 1 bzw.
3 identisch. In das Rohrstlick 10 ist ein Absperrventil 17 eingeflgt. Bei einem erstmaligen
Betrieb des Verdichters 1, vor Erzeugung der Verschllsse 14, 15, ist das Absperrventil 17
geschlossen, um das Kaltemittel Gber den Trockner 13 zu leiten. Nachdem dieser seine
Aufgabe erflllt hat und durch die Verschlisse 14, 15 vom Leitungsabschnitt 7 getrennt ist,
ist das Absperrventil 17 zweckmafigerweise an den Betrieb des Verdichters 1 gekoppelt.
Bei laufendem Verdichter 1 ist das Absperrventil 17 offen, um den Kaltemittelfluss nicht zu
behindern. Sobald der Verdichter 1 abgeschaltet wird, schlieRt auch das Absperrventil 17,
um einen Druckausgleich zwischen Verflissiger 5 und Verdampfer 6 wahrend des

Stillstands des Verdichters 1 zu verhindern oder zumindest solange zu verzégern, wie
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erforderlich, damit kein flussiges Kaltemittel aus dem Verdampfer 6 durch aus dem
Verflissiger 5 nachstrdomendes, bei nachlassender Druckdifferenz nur unvollstandig

abgekuhltes Kaltemittel verdrangt wird.

Bei der Ausgestaltung der Fig. 5 ist das Absperrventil 17 durch ein Wegeventil 18 ersetzt,
das gleichzeitig eine der beiden Verzweigungsstellen, hier die stromaufwartige
Verzweigungsstelle 8, bildet. Die in Fig. 5 gezeigte Schaltstellung nimmt das Wegeventil
18 im regularen Kuhlbetrieb bei laufendem Verdichter 1 ein. Das Kaltemittel kann frei Gber
das Rohrstlick 10 flieRen, und der Trockner 13 ist einerseits durch das Wegeventil 18,
andererseits durch den Verschluss 15, vom Kaltemittelstrom abgeschnitten. In seiner
zweiten Schaltstellung verbindet das Wegeventil 18 den Trockner 13 mit dem Verfllssiger
5 und versperrt den Weg Uber das Rohrstiick 10. Diese zweite Schaltstellung wird beim
erstmaligen Betrieb des Verdichters 1, vor Erzeugung des Verschlusses15, zum Trocknen
des Kéltemittels eingenommen; im reguléren Kihlbetrieb dient sie wie die geschlossene
Stellung des Absperrventils 17 in der Ausgestaltung der Fig. 4 der Aufrechterhaltung einer
Druckdifferenz zwischen Verfllssiger 5 und Verdampfer 6 bei ausgeschaltetem
Verdichter.

In der Ausgestaltung der Fig. 6 ist das 3/2 -Wegeventil 18 durch ein 4/3-Wegeventil 19
ersetzt. Das Wegeventil 19 ist wie im Falle der Fig. 5 in einer ersten Schaltstellung
gezeigt, in der es Kaltemittel vom Verflissiger 5 zum Verdampfer 6 passieren lasst. Diese
Schaltstellung ist aktiv, wenn im reguléren Kuhlbetrieb der Verdichter 1 |&uft. Von dieser
ersten Schaltstellung ist das Wegeventil 19 wahlweise in eine zweite oder eine dritte
Schaltstellung umschaltbar. In der zweiten Schaltstellung ist der Kéltemittelstrom Uber den
Trockner 13 gefuhrt; diese Schaltstellung wird nur beim erstmaligen Einschalten des
Verdichters 1 aktiviert. So Ubernimmt das Wegeventil 19 die Funktion beider
Verzweigungsstellen 8, 9. In der dritten Schaltstellung sperrt das Wegeventil 19 den
Leitungsabschnitt 7, um im reguldren Kihlbetrieb bei ausgeschaltetem Verdichter 1 den
Druckausgleich zwischen Verflussiger 5 und Verdampfer 6 zu verhindern oder zu

verzogern.

Da das Wegeventil 19 in seiner ersten und dritten Schaltstellung den Trockner 13 vom
Kaltemittelstrom getrennt halt, ist es nicht notwendig, nach dem erstmaligen Betrieb des

Verdichters 1 VerschlUsse an den Rohrstlicken 11 oder 12 anzubringen. Die
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Kéltemaschine bzw. ein die Kéltemaschine verwendendes Haushaltskaltegerat kann
somit vor dem erstmaligen Betrieb des Verdichters 1 vollstandig fertig montiert werden;
ein nachtraglicher Zugriff zum Abtrennen des Trockners 13 nach dem Betrieb des

Verdichters 1 ist nicht erforderlich.
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PATENTANSPRUCHE

Kéltemaschine fir ein Kéltegerat, insbesondere ein Haushaltskéltegerat, mit einem
Verdichter (1) und einer Drosselstelle (2), die Uber einen Hochdruck-Leitungszweig
(3) und einen Niederdruck-Leitungszweig (4) im Kreis verbunden sind, dadurch
gekennzeichnet, dass in einem der beiden Leitungszweige (3; 4) zwei

Verzweigungsstellen (8, 9; 18,9; 19) angeordnet sind.

Kaltemaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der eine
Leitungszweig (3; 4) einen Warmetauscher (5; 6) aufweist und die
Verzweigungsstellen (8, 9; 18,9; 19) in dem Leitungszweig (3; 4) beide
stromaufwarts vom Warmetauscher (5; 6) oder beide stromabwérts vom

Warmetauscher (5; 6) angeordnet sind.

Kéltemaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verzweigungsstellen (8, 9; 18,9; 19) am Hochdruck-Leitungszweig (3) angeordnet

sind.

Kéltemaschine nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass die zwei Verzweigungsstellen (8, 9; 18,9; 19) Uber einen

nebengeschlossenen Trockner (13) verbunden sind.

Kéaltemaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein
den Trockner (13) mit einer der Verzweigungsstellen (8, 9) verbindendes
Rohrstlck (11; 12) abgeklemmt ist.

Kéaltemaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass ein die
Verzweigungsstellen (8; 9) verbindender Abschnitt (10) des Kaltemittelkreislaufs

einen héheren Stromungswiderstand aufweist als der Trockner (13).

Kéltemaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verzweigungsstellen (8, 9) jeweils durch ein abgeklemmtes Rohrstiick (14, 15)

blind verschlossen sind.
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Kéltemaschine nach einem der Anspriche 1 bis 5 und 7, gekennzeichnet durch
ein Schaltventil (17; 18; 19) zum wahlweisen Freigeben und Sperren des
Kaltemittelflusses auf einem die Verzweigungsstellen (8, 9) verbindenden

Abschnitt (10) des Leitungszweiges.

Kéltemaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Schaltventil

ein auf dem verbindenden Abschnitt (10) angeordnetes Absperrventil (17) ist.

Kéaltemaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Schaltventil
ein Wegeventil (18; 19) ist, das wenigstens eine der Verzweigungsstellen (8, 9)

des Kaltemittelkreislaufs bildet.

Kéltemaschine nach einem der Anspriche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass der Strdomungswiderstand des verbindenden Abschnitts (10) kleiner ist als

der des Trockners (13).

Kéltemaschine nach einem der Anspriiche 6 und 8 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass das Volumen des verbindenden Abschnitts (10) kleiner ist

als das des Trockners (13).

Kéltemaschine nach einem der Anspriche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass das Schaltventil (17; 18; 19) zwischen einem Warmetauscher (5) des
Hochdruck-Leitungszweigs (3) und einem Wéarmetauscher (6) des Niederdruck-

Leitungszweigs (4) angeordnet ist.

Verfahren zum Fertigen einer Kéltemaschine, insbesondere nach einem der
vorhergehenden Anspriiche, mit den Schritten:

- Verbinden eines Verdichters (1) und einer Drosselstelle (2) Uber einen
Hochdruck-Leitungszweig (3) und einen Niederdruck-Leitungszweig (3), wobei an
einem der beiden Leitungszweige (3; 4) zwei Verzweigungsstellen (8, 9; 18,9; 19)
angeordnet sind und ein Trockner (13) Uber die zwei Verzweigungsstellen (8, 9;
18,9; 19) zu einem verbindenden Abschnitt (10) des Leitungszweigs (3; 4)

nebengeschlossen ist,
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- Umwalzen von Kaltemittel Uber den Trockner (13),

- Abtrennen des Trockners (13) von dem Leitungszweig (3; 4).
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