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Description

Titre de l'invention : Vanne et systeme d’application de produit de
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revétement comprenant une telle vanne

La présente invention concerne une vanne et un systeme d’application de produit de
revétement comprenant une telle vanne. L’invention concerne également un outil dédié
de montage et démontage d’une telle vanne.

Les systemes d’application de produits de revétement, tels que les pulvérisateurs de
peinture, comprennent au moins une vanne contrélant un pointeau manceuvrable pour
autoriser la circulation de peinture. La vanne est généralement contrdlée par injection
d’air pressurisé de commande dans une chambre. L’air sous pression agit sur un piston
contrdlant le pointeau. Une telle vanne comporte des dispositifs d’étanchéité
empéchant d’un c6té, la peinture d’entrer dans la vanne vers la chambre, et d’un autre
coté, ’air pressurisé de commande de s’échapper de la chambre et I’entrée d’autres
fluides dans la chambre.

De telles vannes sont équipées d’un évent, c’est-a-dire un canal qui permet, dans le
cas d'une vanne qui se met a fuir au niveau de 1’étanchéité coté peinture, de diriger la
peinture vers l'extérieur du pulvérisateur et surtout d’éviter que de la peinture n’entre
dans le circuit d'air de commande afin de protéger la partie commande de la vanne. Les
évents permettent aussi de localiser une vanne qui fuit.

Sur certaines vannes actuelles, un pergage est réalisé dans le corps de la vanne pour
diriger la peinture sur l'extérieur de la vanne, puis via un lamage et un percage dans le
corps du pulvérisateur, vers l'extérieur du pulvérisateur.

Ce type d’évent peut occasionner des dommages sur les pulvérisateurs en raison des
éventuels résidus de peinture séchée apres une fuite, qui peuvent boucher les évents
dans le corps du pulvérisateur.

C’est a ces inconvénients qu’entend remédier 1’invention en proposant une nouvelle
vanne pour un systeme d’application de produit de revétement, sur laquelle I’évent est
réalisé de manicre a éviter les dommages sur le systeme d’application de produit de re-
vétement.

A cet effet, I’invention concerne une vanne pour un systeme d’application de produit
de revétement, cette vanne comprenant un corps comprenant un orifice central interne
et une chambre, la vanne comprenant également un piston formé par une tige montée
dans 1’ orifice interne et par une téte de piston montée dans la chambre, la tige se pro-
longeant hors du corps et étant destinée a se déplacer dans un alésage du systéme
d’application dans lequel la vanne est montée et dans laquelle circule le produit de re-

vétement sous pression ou un autre fluide, la vanne comprenant un premier dispositif
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d’étanchéité logé dans le corps autour de la tige de piston d’un c6té de la vanne ot la
tige de piston se prolonge hors du corps, une partie de la chambre étant destinée a €tre
remplie d’un fluide de commande sous pression de manicre a obtenir, a I’encontre de
I’effort d’un ressort logé dans le corps, le déplacement du piston, la vanne comportant
un second dispositif d’étanchéité logé dans le corps autour de la tige de piston entre le
premier dispositif d’étanchéité et 1a chambre. Cette vanne est caractérisée en ce qu’elle
comprend un conduit d’évent prévu dans la tige du piston et communicant avec
I’orifice central interne entre le premier dispositif d’étanchéité et le deuxieme dispositif
d’étanchéité et débouchant a I’air libre ou dans une partie de la chambre com-
muniquant avec 1’ air libre.

Griéce a I’invention, la fonction évent de la vanne est réalisée en interne a la vanne.
En cas de fuite de la vanne c6té peinture, il suffit alors de changer la vanne, et les
problemes des évents connus, notamment les bouchages dans le corps du systeme
d’application, sont €vités, ce qui réduit les opérations de maintenance. Le colit global
du systeme d’application de produit est également réduit.

Selon des aspects avantageux mais non obligatoires de I’invention, une telle vanne
peut incorporer une ou plusieurs des caractéristiques suivantes, prises selon toute com-
binaison techniquement admissible :

- Le conduit d’évent comprend au moins un orifice radial débouchant dans une cavité
de I’orifice central interne située axialement entre le premier dispositif d’étanchéité et
le deuxieme dispositif d’étanchéité.

- La vanne comprend un témoin solidaire du piston configuré pour faire saillie hors
du corps en fonction d’une position du piston, et le conduit d’évent traverse le témoin.

- Le conduit d’évent est coaxial a un axe central du piston.

- Le condit d’évent débouche dans la partie de la chambre communiquant avec 1’air
libre, et dans laquelle est monté le ressort.

- La vanne comprend un conduit traversant le corps entre une surface externe du
corps et la cavité de I’orifice central interne située axialement entre le premier
dispositif d’étanchéité et le deuxieme dispositif d’étanchéité de manicre a canaliser
vers le conduit d’évent une fuite d’un élément d’étanchéité statique interposé entre le
corps et ’alésage.

- La vanne comporte des formes en saillie ou en creux sur une partie périphérique,
configurées pour coopérer avec des formes en saillie ou en creux d’un outil dédié de
montage et de démontage, ces formes en saillie ou en creux étant configurées pour
transmettre un mouvement de rotation a la vanne, et pour se solidariser a 1’outil.

- Les formes en saillie ou en creux comprennent un premier profil périphérique
présentant au moins une surface plane, et un second profil périphérique situé en arriere

du premier profil par rapport a une extrémité externe de la vanne, et le second profil
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présente au moins une premicre surface plane alignée avec la surface plane du premier
profil et au moins une seconde surface plane décalée angulairement par rapport a la
surface plane du premier profil de manicre que la seconde surface plane du second
profil forme un épaulement par rapport au premier profil.

- Le premier profil périphérique comprend trois surfaces planes, et le second profil
périphérique comprend trois surfaces planes alignées avec les trois surfaces planes du
premier profil périphérique et trois surfaces planes décalées angulairement par rapport
aux trois surfaces planes du premier profil périphérique.

L’invention concerne également un systéme d’application d’un produit de re-
vétement comprenant une vanne telle que mentionnée ci-dessus.

L’invention concerne également un outil dédi¢ de montage et démontage d’une
vanne telle que mentionnée ci-dessus, caractérisé en ce qu’il comporte des formes en
saillie ou en creux sur une partie périphérique, configurées pour coopérer avec des
formes en saillie ou en creux prévues sur une partie périphérique de la vanne, ces
formes en saillie ou en creux étant configurées pour transmettre un mouvement de
rotation a la vanne, et pour se solidariser a la vanne.

Selon des aspects avantageux mais non obligatoires de I’invention, un tel outil peut
incorporer une ou plusieurs des caractéristiques suivantes, prises selon toute com-
binaison techniquement admissible :

- Les formes en saillie ou en creux de I’outil sont prévues sur une surface péri-
phérique interne d’un alésage de I’outil, et comportent une ou plusieurs surfaces péri-
phériques planes, et une gorge en retrait radial desdites une ou plusieurs surfaces péri-
phériques planes de 1’outil, cette gorge étant configurée pour recevoir une partie de la
vanne en solidarisant la vanne avec 1’outil.

- La gorge comporte un élément élastique périphérique exercant une force élastique
axiale contre la partie de la vanne recue dans la gorge.

L’invention sera mieux comprise et d’autres avantages de celle-ci apparaitront plus
clairement a la lumiere de la description qui va suivre d’une vanne, d’un systéme
d’application de produit de revétement et d’un outil conformes a son principe, faite a
titre d’exemple non limitatif et en référence aux dessins dans lesquels :

[fig.1] La figure 1 présente une vue en coupe d’une vanne conforme a I’invention
montée dans un systeme de pulvérisation conforme a I’invention.

[fig.2] La figure 2 est une vue en perspective de la vanne de la figure 1 et d’un outil
conforme a I’'invention ;

[fig.3] La figure 3 est une vue en perspective de la vanne selon un angle opposé par
rapport a la figure 2 ;

[fig.4] La figure 4 est une coupe longitudinale de la vanne et de I’outil tels que

présentés a la figure 2;
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[fig.5] La figure 5 est une coupe longitudinale de la vanne en prise dans 1’outil dans
une configuration de montage;

[fig.6] La figure 6 est une coupe transversale de 1’outil et de la vanne selon le plan
VI

[fig.7] La figure 7 est une coupe transversale de la vanne et de 1’outil assemblés selon
le plan VII a la figure §;

[fig.8] La figure 8 est une coupe longitudinale selon le plan VIII de la vanne et de
I’ outil assemblés.

La figure 1 représente une partie d’un systeme d’application 2 produit de revétement,
par exemple d’un pulvérisateur de peinture, de vernis, de revétement anticorrosion, ou
de tout autre type de produit envisageable. Le systeéme 2 comprend une vanne 4
montée dans un alésage 6 du systeme 2.

La vanne 4 comprend un corps 8§ comprenant un orifice central interne 10 et une
chambre 12. L’ orifice 10 et la chambre 12 sont centrés autour d’un axe central X. Dans
ce qui suit, les termes « axial », « radial », « axialement », « radialement » sont
employées en référence a 1’axe central X.

L’orifice 10 et la chambre 12 communiquent fluidiquement. L orifice 10 débouche
du corps 8 au niveau d’une face d’extrémité 14 du corps 8, dans 1’alésage 6.

Le systeme 2 comporte un conduit d’arrivée 16 de fluide dans 1’alésage 6, et un
conduit de sortie 18 de fluide qui prolonge 1’orifice 6. Dans certaines applications, le
conduit d’arrivée et le conduit de sortie peuvent étre inversés. Le conduit d’arrivée 16
et le conduit de sortie 18 sont principalement destinés a la circulation du produit de re-
vétement, mais d’autres fluides, notamment de I’air ou du solvant de nettoyage,
peuvent également circuler dans le conduit d’arrivée 16 et le conduit de sortie 18.

Entre le conduit d’arrivée 16 et le conduit de sortie 18, ’alésage 6 comporte un sicge
20, contre lequel vient coopérer un pointeau 22 de la vanne 4 de maniere a fermer ou
autoriser la circulation du produit de revétement du conduit d’arrivée 16 vers le
conduit de sortie 18, selon les fleches F1. En variante non représentée, le sicge 20 peut
également €tre usiné directement dans la matiere du systeme d’application 2. Le
conduit d’arrivée 16 est reli€ a un réservoir de produit de revétement non représenté,
ou bien a une pompe, notamment de type « circulating », et le conduit de sortie 18 est
relié a un dispositif d’application ou de pulvérisation non représenté, tel qu’un pistolet.

La vanne 4 comprend un piston 24 formé par une tige 240 montée dans 1’ orifice
interne 10 et par une t€te de piston 242 logée dans la chambre 12. La tige 240 se
prolonge hors du corps 8 et porte le pointeau 22. La tige 240 est destinée a se déplacer
en translation selon I’axe central X dans 1’alésage 6 dans lequel circule le produit de
revétement sous pression selon les fleches F1.

La vanne 4 comporte un premier dispositif d’étanchéité 26 logé dans le corps 8
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autour de la tige de piston 240 du c6t€ de la vanne 4 ot la tige 240 se prolonge hors du
corps 8. Le premier dispositif d’étanchéité 26 est un joint dynamique permettant
d’empécher I'infiltration de produit de revétement entre la tige de piston 240 et le
corps 8 en direction de la chambre 12, durant les mouvements de translation de la tige
de piston 240.

La téte de piston 242 présente une surface axiale 244 perpendiculaire a 1’axe central
X. La téte de piston 242 se prolonge radialement en une collerette 246 dans laquelle est
logé un dispositif d’étanchéité 248, qui garantit une €tanchéité dynamique entre la téte
de piston 242 et une paroi cylindrique interne 120 de la chambre 12, lors de dé-
placements en translation de la téte de piston 242 dans la chambre 12. Le dispositif
d’étanchéité 246 divise la chambre 12 en deux parties 12A et 12B qui sont isolées flui-
diquement du fait que le dispositif d’étanchéité 246 empéche la circulation de fluide
autour de la téte de piston 242 entre la partie 12A et la partie 12B.

La partie 12A de la chambre 12 est situ€e du c6té de la tige de piston 240. La surface
axiale 244 est située dans la partie 12A. Le systeme de pulvérisation 2 comporte un
conduit d’arrivée 28 d’un fluide de commande sous pression, qui débouche dans une
gorge périphérique 30 du corps 8. La gorge périphérique 30 communique avec la partie
12A par des orifices axiaux 32. La partie 12A de la chambre 12 est destinée a €tre
remplie par le fluide de commande sous pression, par exemple de 1’air, de manicre a
commander le déplacement axial du piston 24. La vanne 4 comprend un ressort 34
monté dans la partie 12B de la chambre 12. Le ressort 34 est centré sur 1’axe central X
et exerce un effort élastique sur la téte de piston 242 de maniere a entrainer celle-ci
vers le bas, c’est-a-dire a I’enfoncer dans la partie 12A. Le ressort 34 est en appui
contre une partie de la téte de piston 242 et contre un bouchon 36 de la vanne 4, qui est
fixé au corps 8 et vissé dans le systeme d’application 2.

Sous I’action de commande de 1”air comprimé injecté dans la partie 12A via le
conduit 28 (fleche F2), le piston 24 est déplacé vers le haut (fleche F3) par la force
exercée par la pression de ’air pressurisé sur la surface axiale 244, a I’encontre de
I’effort du ressort 34. Cela a pour effet de soulever le pointeau 22 du sicge 20 et
d’autoriser le passage de produit de revétement vers le conduit de sortie 18.

La vanne 4 comporte un second dispositif d’étanchéité 38 logé dans le corps 8§ autour
de la tige de piston 240, entre le premier dispositif d’étanchéité 26 et la chambre 12. Ce
dispositif d’étanchéité 38 est un joint dynamique qui empéche la sortie d’air de la
chambre 12 lors de la translation de la tige de piston 240, ainsi que 1’entrée d’autres
fluides dans la partie 12A, le circuit d’air pressurisé de commande devant impéra-
tivement €tre préservé de toute intrusion de fluide extérieur, notamment de produit de
revétement.

La vanne 4 comprend également plusieurs dispositifs d’étanchéité statique assurant
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une étanchéité entre 1’alésage 6 et le corps 8. Ces dispositifs sont formés par des joints
toriques 39 logés dans des gorges du corps 8 et qui s’appuient contre I’alésage 6,
notamment un joint torique 39A assurant I’étanchéité entre 1’alésage 6 et le corps 8
autour de la face d’extrémité 14.

Dans le cas ou le premier dispositif d’étanchéité 26 subirait une défaillance, pouvant
provoquer une fuite et I’afflux de produit de revétement en direction de la chambre 12,
la vanne 4 comprend un conduit d’évent 40 permettant d’évacuer le produit de re-
vétement qui a fui vers un emplacement €loigné de la partie 12A de la chambre 12.

Le conduit d’évent 40 est prévu dans la tige de piston 240 et communique avec
I’orifice central interne 10 entre le premier dispositif d’étanchéité 26 et le deuxieéme
dispositif d’étanchéité 38 et débouche a I’air libre ou dans une partie de la chambre 12
communiquant avec 1’air libre. Le conduit d’€vent 40 est formé par un conduit englobé
dans la matiere formant la tige de piston 240. Ainsi, ’évent 40 est prévu dans la vanne
4 elle-méme, ce qui ne nécessite pas de canal d’évent dans le systeme d’application 2.
La vanne défectueuse peut €tre changée sans qu’il soit nécessaire d’intervenir sur le
systeme d’application.

Dans un mode de réalisation, le conduit d’évent 40 est coaxial a 1’axe central X du
piston 24. Le conduit d’évent 40 comprend au moins un orifice radial 42 débouchant
dans une cavité 44 de I’orifice central interne 10, située axialement entre le premier
dispositif d’étanchéité 26 et le deuxieme dispositif d’étanchéité 38. Ainsi, une
éventuelle fuite de produit de revétement passant a travers le premier dispositif
d’étanchéité 26 s’accumule dans la cavité 44 puis rejoint le conduit d’évent 40 via les
orifices radiaux 42, selon les fleches F4. Le conduit d’évent 40 peut comprendre
plusieurs orifices radiaux 42 répartis autour de 1’axe central X.

La vanne 4 comprend un témoin 46, formé par une piece solidaire du piston 24 et
configurée pour faire saillie hors du corps 8 en fonction de la position axiale du piston
24. Le témoin 46 est une picce cylindrique coaxiale a I’axe central X, fixée a la t€te de
piston 242, et qui est insérée dans un trou 360 du bouchon 36. Lorsque le piston 24 est
poussé vers le haut sous ’action de 1’air comprimé de commande, le témoin 46 fait
saillie hors du bouchon 36 et est visible de I’extérieur.

Dans I’exemple représenté, le conduit d’évent 40 se prolonge en un pergage 460 qui
traverse le témoin 46, et le produit de revétement qui a fui par le conduit d’évent 40 est
donc expulsé a I’air libre selon les fleches F4. En cas de défaillance du premier
dispositif d’étanchéité 26, une fuite de produit de revétement est donc €vacuée a 1’air
libre a travers la tige de piston 240 puis le t€émoin 46, c’est-a-dire des composants de la
vanne 4, et sans passer par le systeme de pulvérisation 2. Celui-ci ne nécessite pas
d’évent spécifique qu’il faudrait nettoyer en cas de fuite. En outre, le produit de re-

vétement est dirigé via I’évent 40 a I’écart de la partie 12A pour éviter une conta-
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mination du circuit d’air de commande.

Selon une variante non représentée, le conduit d’évent 40 peut ne pas &tre coaxial a
I’axe central X, et ne pas traverser le témoin 46 pour expulser le produit de revétement
a I’air libre. Par exemple, le conduit d’€vent peut suivre un cheminement interne a la
tige de piston 240 et a la té€te de piston 242 qui débouche dans la partie 12B de la
chambre 12. La partie 12B communique avec I’air libre via le trou 360 du bouchon 36,
a travers lequel le témoin 46 coulisse selon 1’axe central X. le produit de revétement
peut donc étre évacué de la partie 12B via le trou 360. Une certaine quantité de produit
de revé€tement qui a fui peut s’accumuler autour du témoin 46 et du ressort 34, et avan-
tageusement bloquer la vanne 4 en position fermée. La partie 12A reste protégée de la
fuite de produit de revétement par le dispositif d’étanchéit€é dynamique 248. Le
blocage de la vanne 4 en position fermée a pour effet de rapidement signaler un dys-
fonctionnement de la vanne 4.

Selon une variante non représentée, le témoin 46 peut également ne pas étre coaxial a
I’axe central X. Le témoin 46 peut également ne pas €tre une piece distincte du piston
24. Le témoin et le piston 24 peuvent €tre venus de matiere et former une piece
monobloc entierement traversée par le conduit d’évent 40 entre les orifices radiaux 42
et I’air libre au niveau du bouchon 36.

Selon un aspect optionnel, la vanne 4 peut comprendre un percage 500 traversant le
corps 8 entre I’alésage 6 et la cavité 44. L’ ouverture du pergage 500 est prévue en
arriere du joint 39A par rapport a la face d’extrémité 14. Ainsi, en cas de probleme
d’étanchéité au niveau du joint 39A, une fuite entre une surface externe du corps 8 et
I’alésage 6 est canalisée par le percage 500 et dirigée vers la cavité 44, selon la fleche
F5, puis vers les orifices radiaux 42 et le conduit d’évent 40.

Un aspect supplémentaire de la vanne 4, un outil 52 de montage et démontage de la
vanne 4 et le fonctionnement de cet outil 52 sont décrits en référence aux figures 2 a 8.
La vanne 4 comporte des formes en saillie ou en creux sur une partie périphérique,

configurées pour coopérer avec des formes en saillie ou en creux de I’outil 52. Ces
formes en saillie ou en creux sont configurées pour transmettre un mouvement de
rotation a la vanne 4, et pour se solidariser a I’outil 52 lors d’un démontage de la vanne
4. La partie périphérique est formée par un bouchon 54 de forme particuliere re-
présenté a la figure 3, et dont la fonction primaire est similaire a celle du bouchon 36
de la figure 1 : le bouchon 54 est fix€ au corps 8 et vissé dans le systeme d’application
2. Le bouchon 54 comporte a cet effet un filetage externe 540.

Les formes en saillie ou en creux prévues sur le bouchon 54 comprennent un profil
périphérique 542 et un profil périphérique 544, situé en arriere du profil périphérique
542 par rapport a une extrémité externe 546 de la vanne 4 portée par une surface axiale

du bouchon 54. Les profils périphériques 542 et 544 sont étagés selon ’axe X, le profil
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périphérique 542 se trouvant le plus pres de I’extrémité 546.

Le profil périphérique 542 présente trois surfaces planes 542A, qui s’étendent paral-
lelement a I’axe X, et forment des ruptures de la forme cylindrique du bouchon 54. Le
profil périphérique 544 comprend trois surfaces planes 544A alignées avec les trois
surfaces planes 542A du profil périphérique 542, et trois surfaces planes 544B décalées
angulairement par rapport aux trois surfaces planes 542A. Par « alignées », on entend
que les surfaces planes 544A se situent au moins partiellement dans le prolongement
selon I’axe X des surfaces planes 542A et forment un méme plan. Par « décalées angu-
lairement » on entend que les surfaces 544B se situent dans des secteurs angulaires
décalés par rapport aux secteurs angulaires sur lesquels s’étendent les surfaces planes
542A, de telle sorte que les plans respectifs formés par les surfaces planes 542A et
544B sont sécants. Ce décalage angulaire permet que les surfaces planes 544B forment
des épaulements axiaux 545 en creux par rapport au profil périphérique 542. Comme
on le voit sur la figure 3, les surfaces planes 544B se trouvent en retrait de la partie cy-
lindrique du profil périphérique 542.

L’outil 52 comporte des formes en saillie ou en creux sur une partie périphérique,
configurées pour coopérer avec les formes en saillie ou en creux prévues sur le
bouchon de la vanne 4. Ces formes en saillie ou en creux de I’outil 52 sont configurées
pour transmettre un mouvement de rotation a la vanne 4, et pour se solidariser a la
vanne 4, lors d’un montage ou démontage de la vanne 4.

L’outil 52 s’étend selon un axe central X52 comprend un manche 520 et un embout
522 présentant un alésage 524. Les formes en saillie ou en creux de 1’outil 52 sont
prévues sur une surface périphérique interne 524A de 1’alésage 524. La surface péri-
phérique interne 524A comporte 3 surfaces périphériques planes 526, en nombre €gal
au nombre de surfaces planes 542A du profil périphérique 542 de la vanne 4. Les
surfaces planes 526 sont paralleles a I’axe X52 de la méme maniere que les surfaces
542A sont paralleles a I’axe X. La surface périphérique 524A comporte également une
gorge 528 en retrait radial des surfaces périphériques planes 526. La gorge 528 est
situ€e en arricre des surfaces planes 526 par rapport a une extrémité avant 530 de
I’outil 52. La gorge 528 forme un épaulement 527 axial configuré pour recevoir une
partie de la vanne 4 en solidarisant la vanne 4 avec 1’outil 52.

La gorge 528 comporte un €lément €lastique 529 qui exerce, lorsque la vanne 4 est
recue dans I’outil 52, une force élastique orientée selon I’axe X52 contre la partie de la
vanne 4 recue dans la gorge 528. Cet €lément €lastique 529 peut étre par exemple un
joint torique. En variante non représentée, cet élément élastique peut également €tre un
ressort spiral ou une rondelle ressort (rondelle Belleville).

En variante non représentée, le profil périphérique 542 peut comprendre un nombre

différent de surfaces planes, de fagon plus générale au moins une surface plane. De
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méme, le profil périphérique 544 peut présenter un nombre de surfaces planes alignées
avec les surfaces planes du profil périphérique 542 différent de trois, plus géné-
ralement au moins une, et au moins une surface plane décalée angulairement par
rapport a la ou les surfaces planes du profil périphérique 542. De méme que pour les
surfaces planes des profils périphériques 542 et 544, ’outil 52 peut présenter un
nombre de surfaces planes 526 différent de trois, plus généralement au moins une
surface plane.

Le fonctionnement de I’outil 52 avec la vanne 4 est décrit ci-apres. Les figures 4, 5 et
6 représentent le montage de la vanne 4 dans son logement. La vanne 4 est positionnée
dans son alésage 6, puis I’outil 52 est approché de la vanne 4 de maniere que les axes
X et X52 soient confondus (figure 4).

Lorsque I’embout 522 est enfoncé sur le bouchon 54 (figure 5) de maniere que le
profil périphérique 542 soit au moins en partie aligné axialement avec les surfaces
planes 526, les surfaces planes 542A et 544 A cooperent par contact plan avec les
surfaces planes 526 (figure 6, sur laquelle 1’élément élastique 529 est omis). En
imprimant un mouvement rotatif de vissage selon la fleche R1 a I’outil 52, un
opérateur peut donc visser la vanne 4 dans ’alésage 6.

Lorsque I’opérateur souhaite dévisser la vanne 4 et ’extraire, il enfonce 1’outil 52
plus profondément, de maniere que I’élément €lastique 529 soit écrasé. Le profil péri-
phérique 542 se retrouve en alignement axial avec la gorge 528 (figure 8). Ensuite
I’opérateur exerce une rotation dans le sens du dévissage selon la fleche R2, de
maniere que les surfaces 526 pivotent autour de ’axe X jusqu’a se trouver en contact
plan avec les surfaces planes 544B (figure 7). Cette rotation est permise par le fait que
le profil périphérique 544 présente, a la jointure des surfaces planes 544 A et 544B, des
surfaces arrondies 544C qui autorisent la rotation dans le sens du dévissage.

Dans cette configuration, le profil périphérique 542 se retrouve bloqué dans la gorge
528 par I'insertion des surfaces planes 526 de I’outil 52 dans les reliefs en retrait
formés par le profil périphérique 544. Les €paulements 527 de 1’outil 52 s’opposent
alors axialement aux épaulements 545 de la vanne 4 et empéchent le retrait de 1’outil
52 de la vanne 4. La force €lastique exercée par I’élément €lastique 529 tend a
repousser la vanne 4 hors de I’alésage 544 et verrouille donc le contact entre les
épaulements 527 et 545. La vanne 4 et ’outil 52 forment alors un ensemble solidaire.
La vanne 4 et I’outil 52 forment un assemblage « a baionnette ».

En poursuivant la rotation dans le sens du dévissage, I’opérateur exerce un contact
plan entre les surfaces 526 et 544B qui permet de dévisser la vanne 4. Une fois
dévissée de 1’alésage 6, la vanne 4 peut €tre facilement extraite, méme d’un em-
placement difficile d’acces, car la vanne 4 reste accrochée a I’embout 522 de I’outil 52.

La vanne 4 reste solidaire de I’outil 52 et ne risque pas de tomber.
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Cette possibilité d’accrochage de la vanne 4 a I’embout 522 peut également Etre
utilisée lors du montage de la vanne 4 dans un emplacement difficile d’acces.
L’opérateur peut fixer la vanne 4 a I’outil 52 préalablement au montage, en I’enfoncant
dans I’alésage 524 puis en la tournant dans le sens du dévissage. Apres avoir monté la
vanne 4 dans son alésage 6, I’opérateur tourne alors I’outil 52 dans le sens du vissage.
La vanne 4 va alors tourner librement et se visser jusqu’a que le vissage se fasse avec
résistance. Le couple de rotation de I’outil 52 vainc alors la force exercée par I’élément
élastique et I’outil 52 tourne par rapport a la vanne 4 jusqu’a obtenir la coopération des
surfaces 526 avec les surfaces 542A et 544A. Le vissage peut alors &tre poursuivi
jusqu’au verrouillage.

L’outil 52 et les reliefs en creux/saillie prévus sur la vanne 4 permettent donc
d’utiliser un méme outil pour le montage et de démontage de la vanne. Les moyens
permettant le montage et le démontage étant prévus tous les deux sur un seul embout
522 de I'outil 52, il n’est pas nécessaire de le tourner pour effectuer I’'une ou I’autre
opération. La possibilité de solidariser la vanne 4 et ’outil 52 par un montage a
baionnette permet de facilement monter ou démonter la vanne 4 dans des em-
placements difficiles d’acces. Le dévissage de la vanne et son extraction peuvent
notamment &tre réalisés en une seule opération, au contraire des techniques connues
dans lesquelles le dévissage et I’extraction sont réalisés avec deux outils différents qui
obligent parfois a des échanges fastidieux si la vanne n’est pas suffisamment dévissée.

Les caractéristiques des modes de réalisations et variantes décrits ci-dessus peuvent
étre combinées pour former de nouveaux modes de réalisation de I’invention dans le

cadre des revendications.
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Revendications

Vanne (4) pour un systeme d’application (2) de produit de revétement,
cette vanne comprenant un corps (8) comprenant un orifice central
interne (10) et une chambre (12), la vanne comprenant €galement un
piston (24) formé par une tige (240) montée dans 1’orifice interne (10) et
par une t€te de piston (242) montée dans la chambre (12), la tige (240)
se prolongeant hors du corps (8) et étant destinée a se déplacer dans un
alésage (6) du systeme d’application (2) dans lequel la vanne (4) est
destinée a étre montée et dans lequel circule le produit de revétement
sous pression ou un autre fluide, la vanne comprenant un premier
dispositif d’étanchéité (26) formé par un joint dynamique logé dans le
corps (8) autour de la tige de piston (240) d’un c6té de la vanne ot la
tige de piston se prolonge hors du corps (8), une partie (12A) de la
chambre (12) étant destinée a étre remplie d’un fluide de commande
sous pression (F2) de maniere a obtenir, a I’encontre de 1’effort d’un
ressort (34) logé dans le corps (8), le déplacement (F3) du piston (24), la
vanne comportant un second dispositif d’étanchéité (38) formé par un
joint dynamique logé dans le corps (8) autour de la tige de piston (240)
entre le premier dispositif d’étanchéité (26) et la chambre (12), ca-
ractérisée en ce que la vanne comprend un conduit d’évent (40) prévu
dans la tige du piston (240) et communicant avec I’orifice central
interne (10) entre le premier dispositif d’étanchéité (26) et le deuxieme
dispositif d’étanchéité (38) et débouchant a I’air libre ou dans une partie
(12B) de la chambre (12) communiquant avec I’ air libre.

Vanne selon la revendication 1, caractérisée en ce que le conduit d’évent
(40) comprend au moins un orifice radial (42) débouchant dans une
cavité (44) de I’orifice central interne (10) située axialement entre le
premier dispositif d’étanchéité (26) et le deuxieme dispositif
d’étanchéité (38).

Vanne selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce
qu’elle comprend un témoin (46) solidaire du piston (24) configuré pour
faire saillie hors du corps (8) en fonction d’une position du piston (24),
et en ce que le conduit d’évent (40) traverse le témoin (46).

Vanne selon I'une des revendications précédentes, caractérisée en ce
que le conduit d’évent (40) est coaxial a un axe central (X) du piston
(24).

Vanne selon I'une des revendications 1 et 2, caractérisée en ce que le
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condit d’évent (40) débouche dans la partie (12B) de la chambre (12)
communiquant avec 1’air libre, et dans laquelle est monté le ressort (34).
Vanne selon la revendication 2, caractérisée en ce qu’elle comprend un
conduit (500) traversant le corps (8) entre une surface externe du corps
(8) et la cavité (44) de I’orifice central interne (10) située axialement
entre le premier dispositif d’étanchéité (26) et le deuxieme dispositif
d’étanchéité (38) de maniere a canaliser vers le conduit d’évent (40) une
fuite (F5) d’un élément d’étanchéité statique (39A) interposé entre le
corps (8) et ’alésage (6).

Systeme d’application (2) d’un produit de revétement comprenant une

vanne (4) selon I’une des revendications précédentes.
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