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ES 2 276 492 T3 2

DESCRIPCIÓN

Conector hembra para conectores eléctricos que
presenta una nervadura de codificación.

La presente invención se refiere a un contacto
hembra de la clase especificada en la cláusula de pre-
caracterizadora de la reivindicación 1 de la patente.
Los contactos hembra de este tipo según el preámbu-
lo de la reivindicación 1 son conocidos a partir del
documento EP 0 702 430 A2.

Dichos contactos hembra se utilizan particular-
mente en sistemas en los cuales están dispuestos hasta
50 enchufes en la carcasa de enchufes correspondien-
te en un conector. Las dimensiones de los conecto-
res hembra presentan normalmente una sección trans-
versal de 2 x 2 mm. Para evitar la inserción de los
contactos hembra en receptáculos incorrectos cuando
se está montando una carcasa de conector hembra, se
disponen ayudas de codificación, las cuales, del mis-
mo modo que un paletón de llave, evitan que el co-
nector hembra incorrecto se inserte en un receptáculo
que no le corresponde. El tipo más sencillo de ayuda
de codificación de esta clase es una nervadura de co-
dificación, que se dispone en la dirección de inserción
en la jaula de refuerzo del alvéolo de contacto, y se
engrana en la ranura correspondiente de la carcasa de
enchufe. La codificación se obtiene seleccionando el
punto en el cual se dispone la nervadura en la jaula de
refuerzo. Además, son posibles formas diferentes de
nervaduras de codificación.

El documento WO 89/05531 da a conocer un con-
tacto hembra para conectores eléctricos, cuya jaula de
refuerzo está formada por chapa de acero doblada,
con los bordes de la chapa de acero doblada encon-
trándose en un borde de la jaula, que presenta forma
de caja, y estando formado uno de los bordes para
sobresalir moderadamente, formando la nervadura de
codificación. Este tipo de formación de una nervadu-
ra de codificación resulta inconveniente en la medida
en que la naturaleza cohesiva de la jaula de refuerzo
en el borde con el cual colindan los bordes de cha-
pa metálica puede asegurarse en el mejor de los casos
mediante soldadura o adhesión.

En el caso de un contacto hembra de la empresa
OSRAM SYLVANIA, se produce una nervadura si-
milar a la del caso de la técnica mencionado anterior-
mente, con la diferencia de que el borde de la chapa
metálica que sobresale verticalmente hacia arriba en
la técnica anterior según el documento WO 89/05531
se desplaza al lado adyacente de la jaula. De este mo-
do se facilita la conexión entre los bordes de la chapa
metálica de la jaula de refuerzo entre sí. No obstante,
la nervadura de codificación para este fin es relativa-
mente extensa y plana, con el resultado de que no es
posible evitar la inserción incorrecta en un receptá-
culo no correspondiente en todas las circunstancias.
Además, en los dos casos de nervaduras de codifica-
ción descritos anteriormente, los bordes de corte de la
chapa metálica están expuestos y pueden cortar den-
tro de las paredes de la carcasa durante la inserción,
mientras “se sujetan firmemente entre sí”.

El documento EP 0 702 430 A2 da a conocer un
contacto hembra para conectores eléctricos que pre-
senta un marco de metal de chapa metálica en forma
de caja y presenta elementos de contacto de resorte y
una parte conectora para un extremo de cable, y pre-
senta una jaula de refuerzo que está unida al marco
de chapa metálica, tiene forma de caja y muestra una

nervadura de codificación, en el que la jaula de re-
fuerzo está doblada a partir de una chapa metálica de
modo que la nervadura de codificación se forma do-
blando la chapa metálica para crear un perfil que pre-
senta bordes redondeados, evitando al mismo tiempo
la presencia de bordes afilados apuntando hacia fuera.

La presente invención se basa en el objetivo de
desarrollar además un contacto hembra descrito en la
cláusula precaracterizante de la reivindicación 1, de
manera que la jaula de refuerzo presenta una nerva-
dura de codificación que puede utilizarse de forma
fiable independientemente del tipo de contacto y de
la naturaleza de los elementos de contacto utilizados,
sin dañar la carcasa y permitiendo que los bordes de
la jaula se unan entre sí de forma segura.

Este objetivo se alcanza de acuerdo con las rei-
vindicaciones. Las reivindicaciones subordinadas ca-
racterizan las formas de realización preferidas de la
presente invención.

En el texto siguiente se explica con mayor detalle
la invención basándose en la descripción de una forma
de realización ejemplificativa, y haciendo referencia a
los dibujos, en los que:

la figura 1 muestra una vista en perspectiva de un
contacto hembra según la invención, con la jaula de
refuerzo retirada del mismo; y

las figuras 2a y 2b muestran dos vistas en perspec-
tiva de un contacto macho con una jaula de refuerzo
que presenta una nervadura de codificación, que no
muestra un contacto según la invención.

La figura 1 muestra un contacto hembra 1 que pre-
senta un marco de metal de chapa metálica 2 en for-
ma de caja y presenta elementos de contacto 3 y una
parte conectora 4 para un extremo de cable, que está
curvada en este punto. Una jaula de refuerzo 5 com-
puesta de chapa de acero está fijada al marco de chapa
metálica 2 (que tiene forma de caja) con la ayuda de
aberturas 12 en la parte posterior del marco de chapa
metálica 2 y pestañas 13, que engranan en estas aber-
turas 12, en la parte posterior de la jaula de refuerzo
5.

La jaula de refuerzo 5 rodea el marco de chapa
metálica 2 que tiene la forma de una caja, y presen-
ta cuatro pliegues 7. Los bordes de metálica 8 y 9 de
la chapa de acero (que está doblada en forma de caja
por medio de pliegues) se superponen uno a otro en el
exterior de los bordes 7 en una superficie lateral de la
jaula de refuerzo 5. La pieza de chapa metálica 9 de
la parte superior está curvada alrededor, y el borde de
corte de la chapa metálica apunta al interior de la jau-
la, evitando que el borde afilado corte el plástico de
la carcasa del conector. En el interior de la jaula, las
paredes de la jaula son muy lisas, inclusive la pared
en la que está dispuesto el borde de la chapa metálica,
de manera que la jaula no requiere ninguna disposi-
ción específica del marco de chapa metálica o de los
elementos de contacto. El segundo borde de la chapa
metálica, que presenta superpuesto el primer borde de
la chapa metálica por la parte exterior, está redondea-
do en forma de arco para, de esta manera, formar una
nervadura de codificación que sobresalga suficiente-
mente. Esto puede apreciarse mejor en la figura 2a.
En el extremo de inserción, la jaula de refuerzo está
curvada hacia el interior en la zona de la nervadura
de codificación, para facilitar la inserción en el recep-
táculo correspondiente. Las pestañas de sujeción 10
están ajustadas en el segundo borde de la chapa me-
tálica 9 y encajan en las aberturas correspondientes
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ES 2 276 492 T3 4

11 del primer borde de la chapa metálica, para de esta
manera unir entre sí los bordes mutuamente contiguos
de la jaula de refuerzo. La caja de refuerzo es intrín-
secamente robusta y garantiza una inserción fiable de
un conector en el receptáculo correspondientemente

modelado de la carcasa de conector.
La forma de realización de la presente invención

descrita anteriormente, se proporciona únicamente a
título de ejemplo no limitativo de la invención descri-
ta en las reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Contacto hembra (1) para conectores eléctricos
que presenta un marco de chapa metálica (2) en forma
de caja y presenta elementos de contacto de resorte
(3) y una parte conectora (4) para un extremo de ca-
ble, y presenta una jaula de refuerzo (5) que está unida
al marco de chapa metálica, presenta forma de caja y
presenta una nervadura de codificación (6), en el que
la jaula de refuerzo (5) está plegada a partir de una
chapa metálica de manera que la nervadura de codifi-
cación (6) se forma doblando la chapa metálica para
conformar un perfil que presenta bordes redondeados,
evitando al mismo tiempo los bordes afilados orienta-
dos hacia el exterior, en el que la jaula de refuerzo
(5) está plegada de manera que forma cuatro pliegues
doblados (7) en dichos bordes redondeados, estando
formada dicha nervadura de codificación (6) en un la-
do de la jaula (5), en el exterior de una de las zonas de

borde redondeado, caracterizado porque dicha ner-
vadura de codificación está formada por una segunda
solapa (9) de la chapa metálica que se superpone a
una primera solapa (8) de la chapa metálica.

2. Contacto hembra según la reivindicación 1, ca-
racterizado porque la segunda solapa (9) presenta
pestañas (10) que encajan en las muescas correspon-
dientes (11) sobre la primera solapa (8) en la zona de
uno de dichos bordes redondeados (7) de la jaula de
refuerzo (5), y fijan la jaula.

3. Contacto hembra según una de la reivindicacio-
nes 1 ó 2, que presenta un extremo de inserción (14)
para insertar dicho contacto en una cavidad de una
carcasa de conector, caracterizado porque la segunda
solapa (9) presenta una sección transversal en forma
de arco que está curvada hacia el interior en la zona
(14) del extremo de inserción, para facilitar la inser-
ción de dicho contacto en dicha cavidad.
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