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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein modulares System fiir einen Steckverbinder zur Verbindung einer
ersten Fluidleitung mit einer zweiten Fluidleitung, wobei das modulare System einen einheitlichen
ersten Teil zur Verbindung mit der ersten Fluidleitung und eine Mehrzahl von verschiedenen zwei-
ten Teilen zur Verbindung mit der zweiten Fluidleitung umfasst, wobei jeweils einer der verschie-
denen zweiten Teile mit dem einheitlichen ersten Teil koppelbar ist, um verschiedene Steckver-
binder auszubilden, wobei der erste Teil ein erstes offenes Ende und ein mit dem ersten offenen
Ende verbundenes zweites offenes Ende aufweist, wobei im Bereich des ersten offenen Endes
ein erster Verbindungsabschnitt zur Verbindung des ersten Teils mit der ersten Fluidleitung vor-
gesehen ist, wobei der erste Verbindungsabschnitt einen ersten Aufnahmeraum zur Aufnahme
eines Endabschnitts der ersten Fluidleitung umfasst.

[0002] GattungsgemaBe Steckverbinder werden in verschiedensten industriellen Bereichen ver-
wendet, um zwei Fluidleitung, vorzugsweise dichtend, miteinander zu verbinden. Das geschieht
beispielsweise im Rahmen eines Montageprozesses eines bestimmten fluidfiihrenden Produkts.
Je nach konkretem Anwendungsgebiet und dem verwendeten Fluid kann es sich bei den Fluid-
leitungen um im Wesentlichen starre Rohre oder um flexible Schlauche handeln. Eine Fluidlei-
tungen kann aber auch in einem Bauteil integriert sein. Die verwendeten Fluide kénnen dabei
gasférmige Medien oder fliissige Medien sein. Als gasférmige Medien kénnen z.B. (Druck-)Luft
oder bestimmte Prozessgase vorgesehen sein. Als flissige Medien kommen beispielsweise Was-
ser, Schmierdl, Kihlflissigkeit, Kaltemittel, usw. zum Einsatz.

[0003] Je nach Anwendungsgebiet kann es jedoch unterschiedliche Anforderungen an einen
Steckverbinder geben, die durch eine einzige Ausflihrungsform nicht immer zuverlassig erfillt
werden kdnnen. Beispielsweise kann es fir bestimmte Fluide, und/oder fir bestimmte Zu-
standsgrdfBen (z.B. Druck, Temperatur) oder fiir bestimmte industrielle Anwendungsgebiete eine
konkrete vorteilhafte Ausfiihrungsform eines Steckverbinders geben, die jedoch fiir ein anderes
Fluid., fir ein anderes industrielles Anwendungsgebiet oder fir andere ZustandsgréBen unter
Umstanden nicht oder nur bedingt geeignet sein kann. Beispielsweise kénnen fiir ein metallisches
Rohr (als zu verbindende Fluidleitung) andere vorteilhafte Verbindungstechniken existieren als
fir einen flexiblen Schlauch. Um diese unterschiedlichen Anforderungen erfiillen zu kénnen
wurde bisher im Wesentlichen fiir jede Anwendung ein geeigneter Steckverbinder verwendet.

[0004] Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es daher, die Nachteile des Standes der Technik
zu Uberwinden und einen Steckverbinder bereitzustellen, der einfach und kostenglinstig herstell-
bar ist und der mdglichst einfach an unterschiedliche Anforderungen angepasst werden kann.

[0005] Diese Aufgabe wird dadurch das eingangs genannte modulare System dadurch geldst,
dass am ersten Teil eine Arretierungseinrichtung zur axial formschliissigen Arretierung der ersten
Fluidleitung am ersten Teil vorgesehen ist, wobei die Arretierungseinrichtung zumindest ein Ar-
retierungselement aufweist, das am ersten Teil angeordnet ist und das dazu ausgebildet ist, zur
Erzeugung einer formschliissigen Arretierung mit einer an der zweiten Fluidleitung vorgesehenen
Arretierungsausnehmung zusammenzuwirken. Dadurch wird ein Baukasten flr einen Steckver-
binder geschaffen, aus dem je nach der gestellien Anforderung ein geeigneter Steckverbinder
ausgewahlt und hergestellt werden kann. Der Steckverbinder weist dabei immer den standardi-
sierten ersten Teil auf und der zweite Teil kann an die konkrete Anforderung, beispielsweise eine
bestimmte industrielle Anwendung, angepasst werden. Durch Zusammenwirken des Arretie-
rungselements mit der Arretierungsausnehmung, kann die erste Fluidleitung formschliissig und
vorzugsweis I6sbar mit dem Steckverbinder verbunden werden.

[0006] Vorzugsweise ist im Bereich des zweiten offenen Endes des ersten Teils ein erster Kop-
pelabschnitt vorgesehen und die Mehrzahl von verschiedenen zweiten Teilen weisen jeweils ein
drittes offenes Ende und ein mit dem dritten offenen Ende verbundenes viertes offenes Ende auf,
wobei jeweils im Bereich des dritten offenen Endes ein zweiter Koppelabschnitt vorgesehen ist
und jeweils im Bereich des vierten offenen Endes ein zweiter Verbindungsabschnitt zur Verbin-
dung des zweiten Teils mit der zweiten Fluidleitung vorgesehen ist, wobei der erste Koppelab-
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schnitt des ersten Teils mit dem zweiten Koppelabschnitt jeweils eines der Mehrzahl von zweiten
Teilen koppelbar ist, wobei sich die zweiten Verbindungsabschnitte der Mehrzahl von zweiten
Teilen unterscheiden und die zweiten Koppelabschnitte der Mehrzahl von zweiten Teilen iden-
tisch sind. Dadurch wird eine standardisierte Verbindung geschaffen, um den ersten Teil mit ei-
nem beliebigen zweiten Teil zu koppeln.

[0007] Vorzugsweise ist erste Teil gerade ausgebildet und/oder zumindest einer der Mehrzahl
von zweiten Teilen ist gerade ausgebildet. Dadurch wird eine einfache Herstellung ermdglicht.

[0008] Vorzugsweise umfasst der erste Koppelabschnitt des ersten Teils einen zweiten Aufnah-
meraum und die zweiten Koppelabschnitte der Mehrzahl von zweiten Teilen weisen jeweils einen
zylindrischen Endabschnitt auf, der im zweiten Aufnahmeraum anordenbar ist, um den ersten Teil
mit dem jeweiligen zweiten Teil zur Bildung des Steckverbinders zu koppeln. Die Kopplung kann
formschlissig oder reibschliissig sein. Dadurch wird eine vorteilhafte Ausfihrungsform bereitge-
stellt, die einfach herstellbar ist.

[0009] Der zylindrische Endabschnitt der Mehrzahl von zweiten Teilen kann beispielsweise durch
eine dem vierten offenen Ende zugewandte ringférmige Stirnflache begrenzt sein und am ersten
Teil im Bereich des zweiten offenen Endes kann ein Halteabschnitt angeordnet sein, wobei der
Halteabschnitt dazu ausgebildet ist, nach dem Einflihren des zylindrischen Endabschnitts eines
der Mehrzahl von zweiten Teilen in den zweiten Aufnahmeraum des ersten Teils plastisch ver-
formt zu werden und wobei der Halteabschnitt nach der plastischen Verformung mit der ringfér-
migen Stirnflache des zylindrischen Endabschnitts zusammenwirkt, um den jeweiligen zweiten
Teil am ersten Teil zu halten. Dadurch wird eine einfache und stabile Mdglichkeit der Verbindung
des ersten Teils und des zweiten Teils geschaffen, formschliissig und im bestimmungsgemaBien
Gebrauch nicht I6sbar ist.

[0010] Alternativ kdnnten die zylindrischen Endabschnitte der Mehrzahl von zweiten Teilen je-
weils auch mittels einer Pressverbindung in den zweiten Aufnahmeraum des ersten Teils ein-
pressbar sein. Dadurch kann eine einfach herstellbare reibschliissige Verbindung geschaffen
werden.

[0011] Vorzugsweise umschlieBt der zylindrische Endabschnitt der Mehrzahl von zweiten Teilen
einen dritten Aufnahmeraum, der dazu ausgebildet ist, einen zylindrischen Endabschnitt der ers-
ten Fluidleitung aufzunehmen, wobei an einer inneren Umfangsflache des zylindrischen Endab-
schnitts im Bereich des dritten Aufnahmeraums eine Umfangsnut vorgesehen sein kann, in der
ein Dichtring angeordnet oder anordenbar ist, der dazu ausgebildet ist, im verbundenen Zustand
des Steckverbinders mit der ersten Fluidleitung mit einer auBeren Umfangsflache des Endab-
schnitts der ersten Fluidleitung zusammenzuwirken, um eine Abdichtung zwischen dem zweiten
Teil und der ersten Fluidleitung herzustellen. Dadurch kann eine vorteilhafte Abdichtung zwischen
der ersten Fluidleitung und dem zweiten Teil des Steckverbinders erméglicht werden.

[0012] Die Mehrzahl von zweiten Teilen umfasst vorzugsweise einen Schneidringverschrau-
bungsteil, der zur Herstellung einer Schneidringverschraubung mit der zweiten Fluidleitung aus-
gebildet ist. Eine Schneidringverschraubung eignet sich insbesondere zur Verbindung von Fluid-
leitungen aus Metall, z.B. Kupfer oder Edelstahl, die beispielsweise fiir Fluide wie Ol, Treibstoff
oder Druckluft verwendet werden. Ein Vorteil ist die einfache und lésbare Verschraubung.

[0013] Alternativ oder zusatzlich kann die Mehrzahl von zweiten Teilen einen AuBenpressverbin-
dungsteil umfassen, der zur Herstellung einer AuBenpressverbindung mit der zweiten Fluidleitung
ausgebildet ist. Vorzugsweise weist der AuBBenpressverbindungsteil einen Innenteil auf, an dem
das dritte offene Ende und das vierte offene Ende vorgesehen sind, wobei der Innenteil im Be-
reich des vierten offenen Endes einen zylindrischen Endabschnitt aufweist, wobei eine Press-
hiilse vorgesehen ist, die den zylindrischen Endabschnitt zumindest liber einen Teil seiner Lange
umschlieBt, wobei in radialer Richtung zwischen einer inneren Umfangsflache der Presshilse
und einer duBeren Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts des Innenteils ein ringférmi-
ger vierter Aufnahmeraum zur Aufnahme eines Endabschnitts der zweiten Fluidleitung ausgebil-
det ist und wobei die Presshiilse mittels eines AuBenpresswerkzeugs in radialer Richtung zusam-
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menpressbar ist, um den Endabschnitt der zweiten Fluidleitung zwischen dem zylindrischen End-
abschnitt des Innenteils und der Presshiilse einzuklemmen. Eine AuBenpressverbindung eignet
sich insbesondere zur Verbindung von Fluidleitungen aus Verbundstoff oder Kunstsoff, z.B. Po-
lyamid, die beispielsweise fir (Trink)wasser, Heizungsanwendungen oder Druckluft verwendet
werden.

[0014] An der auBeren Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts des Innenteils kdnnen
mehrere in axialer Richtung voneinander beabstandete Umfangsrillen und/oder zumindest einen
Dichtring vorgesehen sein. Die Umfangsrillen kénnen eine Anzahl von Rickhalterillen mit einem
Sagezahnprofil aufweisen, wobei eine flache Flanke des Sagezahnprofils dem vierten offenen
Ende zugewandt ist, wobei die Riickhalterillen dazu ausgebildet sind, mit einer inneren Umfangs-
flache des Endabschnitts der zweiten Fluidleitung zusammenzuwirken, um die zweite Fluidleitung
am zylindrischen Endabschnitt des Innenteils zu halten. Alternativ oder zusatzlich kénnen die
Umfangsrillen eine Anzahl von Gleitrillen mit einem abgerundeten Profil aufweisen, die dazu aus-
gebildet sind, eine Reibung zwischen einer inneren Umfangsflache des Endabschnitts der zwei-
ten Fluidleitung und dem zylindrischen Endabschnitt des Innenteils zu reduzieren. Die Gleitrillen
erlauben ein einfacheres Aufschieben der Fluidleitung. Die Rickhalterillen erlauben einen bes-
seren Halt der Fluidleitung.

[0015] Die Mehrzahl von zweiten Teilen kann weiters einen Innenpressverbindungsteil umfassen,
der zur Herstellung einer Innenpressverbindung mit der zweiten Fluidleitung ausgebildet ist. Vor-
zugsweise weist der Innenpressverbindungsteil einen Innenteil auf, an dem das dritte offene Ende
und das vierte offene Ende vorgesehen sind, wobei der Innenteil im Bereich des vierten offenen
Endes einen zylindrischen Endabschnitt aufweist, wobei eine Klemmhiilse vorgesehen ist, die
den zylindrischen Endabschnitt zumindest (iber einen Teil seiner Ldnge umschlie3t, wobei in ra-
dialer Richtung zwischen einer inneren Umfangsflache der Klemmhilse und einer auBeren Um-
fangsflache des zylindrischen Endabschnitts des Innenteils ein ringférmiger finfter Aufnahme-
raum zur Aufnahme eines Endabschnitts der zweiten Fluidleitung ausgebildet ist und wobei der
zylindrische Endabschnitt mittels eines Innenpresswerkzeugs in radialer Richtung aufweitbar ist,
um den Endabschnitt der zweiten Fluidleitung zwischen dem zylindrischen Endabschnitt des In-
nenteils und der Klemmhilse einzuklemmen. Eine Innenpressverbindung eignet sich insbeson-
dere zur Verbindung von Fluidleitungen Kunstsoff, z.B. Polyamid, die beispielsweise im Sanitér-
bereich, Maschinen- und Anlagenbau verwendet werden.

[0016] Weiters kann die Mehrzahl von zweiten Teilen einen Schlauchverbindungsteil umfassen,
der zur Herstellung einer Schlauchverbindung mit der zweiten Fluidleitung ausgebildet ist. Der
Schlauchverbindungsteil weist vorzugsweise einen Innenteil auf, an dem das dritte offene Ende
und das vierte offene Ende vorgesehen sind, wobei der Innenteil einen im Wesentlichen zylindri-
schen Anordnungsabschnitt zur Anordnung der zweiten Fluidleitung und einen in axialer Richtung
zwischen dem Anordnungsabschnitt und dem vierten offenen Ende liegenden, relativ zum zylind-
rischen Abschnitt verdickten, Wulstabschnitt aufweist. Vorzugsweise ist auch ein Schlauchbinder
vorgesehen, um die zweite Fluidleitung in radialer Richtung an den Anordnungsabschnitt zu pres-
sen. Eine Schlauchverbindung eignet sich insbesondere zur Verbindung von flexiblen Schlau-
chen, die beispielsweise in Bewasserungssystemen, im Hausgebrauch, im Gartenbau, bei Pneu-
matiksystemen, in der Landwirtschaft, in der Automobilindustrie oder im Maschinenbau verwen-
det werden.

[0017] Die Mehrzahl von zweiten Teilen kann auch einen SchweilBverbindungsteil umfassen, der
zur Herstellung einer SchweiBverbindung mit der zweiten Fluidleitung ausgebildet ist. Vorzugs-
weise weist der SchweilBverbindungsteil einen Innenteil auf, an dem das dritte offene Ende und
das vierte offene Ende vorgesehen sind, wobei der Innenteil am vierten offenen Ende eine ebene
Stirnflache aufweist, die dazu ausgebildet ist, mit einer ebenen Stirnflache eines Endabschnitts
der zweiten Fluidleitung, vorzugsweise mittels Reibschwei3en, verschweif3t zu werden oder wo-
bei am Innenteil im Bereich des vierten offenen Endes ein zylindrischer Endabschnitt vorgesehen
ist, auf den ein Endabschnitt der zweiten Fluidleitung aufschiebbar und mit dem Innenteil ver-
schweil3bar ist. Eine SchweiBverbindung eignet sich insbesondere zur Verbindung von Fluidlei-
tungen aus Metall, z.B. Aluminium, Edelstahl, Stahl oder Messing, die beispielsweise firr Fluide
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wie Wasser oder Gas verwendet werden. Ein Vorteil ist die stoffschliissige Verbindung, die eine
gute Abdichtung und hohe Festigkeit aufweist. Anwendung finden solche SchweiBverbindungen
vorwiegend in der Landwirtschaft, im Schiffbau, in der Automobilindustrie, bei Gasleitungsrohren,
in Heizungssystemen sowie im Maschinen- und Anlagenbau.

[0018] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

[0019] Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

[0020] Fig. 1 Einen beispielhaften Steckverbinder und zwei Fluidleitungen in einem Langs-
schnitt in einer Explosionsdarstellung,

[0021] Fig. 2 Einen beispielhaften Steckverbinder im montierten Zustand mit verbundenen Flu-
idleitungen in einem Teilschnitt,

[0022] Fig. 3 Einen Steckverbinder in einer ersten vorteilhaften Ausfihrungsform in einem
Langsschnitt,

[0023] Fig. 4 Einen Steckverbinder in einer zweiten vorteilhaften Ausfiihrungsform in einem
Langsschnitt,

[0024] Fig. 5 Einen Steckverbinder in einer dritten vorteilhaften Ausfihrungsform in einem
Langsschnitt,

[0025] Fig. 6 Einen Steckverbinder in einer vierten vorteilhaften Ausfliihrungsform in einem
Langsschnitt,

[0026] Fig. 7 Einen Steckverbinder in einer finften vorteilhaften Ausfiihrungsform in einem
Langsschnitt.

[0027] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsfor-
men gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen
werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemaf auf
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen lbertragen wer-
den kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese
Lageangaben bei einer Lageanderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen.

FIGURENBESCHREIBUNG

[0028] Fig.1 zeigt eine beispielhafte Ausfiihrungsform des erfindungsgeméaBen Steckverbinders
1 in einem Langsschnitt und in Explosionsdarstellung. Der Steckverbinder 1 dient zur Verbindung
einer ersten Fluidleitung 2 mit einer zweiten Fluidleitung 3. Die Fluidleitungen 2, 3 sind nicht Teil
der Erfindung, sind der Vollstandigkeit halber jedoch ebenfalls dargestellt. Beispielsweise kénnen
die erste Fluidleitung 2 und die zweite Fluidleitung 3 standardisiert sein. Der Steckverbinder 1
kann beispielsweise zur lésbaren Verbindung mit der ersten Fluidleitung 2 ausgebildet sein und
zur festen, also nicht Iésbaren, Verbindung mit der zweiten Fluidleitung 3. Der Steckverbinder 1
ist erfindungsgeman als modulares System aufgebaut. Das modulare System weist einen ein-
heitlichen ersten Teil 4 auf, der zur Verbindung mit der ersten Fluidleitung 2 ausgebildet ist und
umfasst eine Mehrzahl von verschiedenen zweiten Teilen 5, die jeweils zur Verbindung mit einer
zweiten Fluidleitung 3 ausgebildet sind.

[0029] Um einen Steckverbinder 1 einer gewlinschten Ausflihrungsform zu bilden, kann jeweils
einer der verschiedenen zweiten Teile 5 mit dem einheitlichen ersten Teil 4 gekoppelt werden. In
Fig.1 ist eine beispielhafte Ausfihrungsform des zweiten Teils 5 dargestellt. Bevorzugte Ausfiih-
rungsformen von Steckverbindern 1, die aus dem modularen System gebildet werden kénnen,
werden nachfolgend anhand Fig.3-Fig.7 noch naher beschrieben.

[0030] Der erste Teil 4 weist ein erstes offenes Ende 6 und ein mit dem ersten offenen Ende 6
verbundenes zweites offenes Ende 7 auf. Der erste Teil 4 ist vorzugsweise gerade ausgebildet.
Grundsatzlich wéare aber auch eine gekrimmte oder abgewinkelte Ausfiihrung denkbar. Z.B.
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kdnnte der erste Teil 4 bogenférmig ausgebildet sein, wobei das erste Ende 6 in einem bestimm-
ten Winkel zum zweiten Ende 7 ausgerichtet sein kann, z.B. in einem Winkel von 30°, 45°, 60°
oder 90°. Im Bereich des ersten offenen Endes 6 ist ein erster Verbindungsabschnitt V1 zur Ver-
bindung des ersten Teils 4 mit der ersten Fluidleitung 2 vorgesehen. Im Bereich des zweiten
offenen Endes 7 ist ein erster Koppelabschnitt K1 vorgesehen.

[0031] Der erste Teil 4 kann beispielsweise mehrteilig aufgebaut sein und z.B. eine AuBBenhiilse
4a und eine von der AuBenhilse umschlossene Innenhiilse 4b aufweisen. Die AuBBenhilse und
die Innenhiilse kénnen dabei aus dem gleichen oder aus verschiedenen Materialien hergestellt
sein. Im in Fig.1 dargestellten Beispiel sind lediglich beispielhaft eine AuBenhiilse 4a aus Kunst-
stoff und eine Innenhdlse 4b aus einem metallischen Werkstoff vorgesehen.

[0032] Die Mehrzahl von zweiten Teilen 5 kénnen jeweils ein drittes offenes Ende 9 und ein mit
dem dritten offenen Ende 9 verbundenes viertes offenes Ende 10 aufweisen. Die zweiten Teile 5
sind vorzugsweise ebenfalls gerade ausgebildet. Grundséatzlich wére aber auch hier eine ge-
krimmte oder abgewinkelte Ausflihrung denkbar. Z.B. kénnten einer oder mehrere der zweiten
Teile 5 bogenférmig ausgebildet sein, wobei das dritte Ende 9 in einem bestimmten Winkel zum
vierten Ende 10 ausgerichtet sein kann, z.B. wiederum in einem Winkel von 30°, 45°, 60° oder
90°. Jeweils im Bereich des dritten offenen Endes 9 kann ein zweiter Koppelabschnitt K2 vorge-
sehen sein. Jeweils im Bereich des vierten offenen Endes 10 kann ein zweiter Verbindungsab-
schnitt V2 zur Verbindung des zweiten Teils 5 mit der zweiten Fluidleitung 3 vorgesehen sein. Die
unterschiedlichen zweiten Teile 5 kdnnen jeweils einteilig oder mehrteilig aufgebaut sein.

[0033] Gemal der Erfindung unterscheiden sich die zweiten Verbindungsabschnitte V2 der
Mehrzahl von zweiten Teilen 5 und die zweiten Koppelabschnitte K2 sind identisch ausgebildet.
Dadurch kann je nach bestimmungsgeméaBer Anwendung ein geeigneter zweiter Teil 5 ausge-
wahlt werden und mit dem standardisierten ersten Teil 4 zu einem Steckverbinder 1 gekoppelt
werden. Um einen Steckverbinder 1 der gewlinschten Ausfiihrungsform zu bilden, kann der erste
Koppelabschnitt K1 des ersten Teils 4 mit dem zweiten Koppelabschnitt K2 eines der Mehrzahl
von zweiten Teilen 5 gekoppelt werden.

[0034] Der erste Verbindungsabschnitt V1 des ersten Teils 4 umfasst einen ersten Aufnahme-
raum AR1 zur Aufnahme eines Endabschnitts 8 der ersten Fluidleitung 2. Am ersten Teil 4 ist
zudem eine Arretierungseinrichtung 11 zur axial formschlissigen Arretierung der ersten Fluidlei-
tung 2 am ersten Teil 4 vorgesehen. Die Arretierungseinrichtung 11 kann lésbar ausgebildet sein,
sodass eine mehrmalige Arretierung méglich ist. Die Arretierungseinrichtung 11 kénnte aber auch
zur einmaligen Arretierung ausgebildet sein, sodass nach der Arretierung kein bestimmungsge-
maBes Losen mehr mdglich ist.

[0035] Die Arretierungseinrichtung 11 weist zumindest ein Arretierungselement 12 auf, das am
ersten Teil 4 angeordnet ist. Das zumindest eine Arretierungselement 12 ist dazu ausgebildet,
zur Erzeugung einer formschliissigen Arretierung mit einer an der zweiten Fluidleitung 2 vorge-
sehenen Arretierungsausnehmung 16 zusammenzuwirken. Beim Einflhren der ersten Fluidlei-
tung 2 kann das Arretierungselement 12 durch die Fluidleitung 2 zunachst in radialer Richtung
nach auBen verdrangt werden und danach in die Arretierungsausnehmung 16 der zweiten Fluid-
leitung 2 einrasten. Um die Arretierung wieder I6sen zu kdnnen, kann ein geeigneter Lésemecha-
nismus vorgesehen sein.

[0036] Der erste Koppelabschnitt K1 des ersten Teils 4 kann einen zweiten Aufnahmeraum AR2
umfassen. Die zweiten Koppelabschnitte K2 der Mehrzahl von zweiten Teilen 5 kdnnen jeweils
einen zylindrischen Endabschnitt 17 aufweisen, der im zweiten Aufnahmeraum AR2 anordenbar
ist, um den ersten Teil 4 mit dem jeweiligen zweiten Teil 5 zur Bildung des Steckverbinders 1 zu
koppeln. Der gekoppelte Zustand ist in Fig.2 dargestellt. Eine auBere Umfangsflache des zylind-
rischen Endabschnitts 17 liegt im gekoppelten Zustand an einer inneren Umfangsflache des ers-
ten Teils 4 an, hier insbesondere an einer inneren Umfangsflache der Innenhiilse 4b.

[0037] Der zylindrische Endabschnitt 17 kann beispielsweise durch eine dem vierten offenen
Ende 10 zugewandte ringférmige Stirnflache 17a begrenzt sein (siehe Fig.1). Am ersten Teil 4
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kann im Bereich des zweiten offenen Endes 7 ein Halteabschnitt 18 angeordnet sein, der dazu
ausgebildet ist, nach dem Einfihren des zylindrischen Endabschnitts 17 des zweiten Teils 5 in
den zweiten Aufnahmeraum AR2 des ersten Teils 4 plastisch verformt zu werden. Der Halteab-
schnitt 18 kann dadurch nach der plastischen Verformung mit der ringférmigen Stirnflache 17a
des zylindrischen Endabschnitts 17 zusammenwirken, um den zweiten Teil 5 formschliissig am
ersten Teil 4 zu halten, wie in Fig.2 ersichtlich ist. Der Halteabschnitt 18 kann beispielsweise als
ein integraler Teil der Innenhlilse 4b des ersten Teils 4 ausgebildet sein und die Innenhilse 4b in
Richtung des zweiten Endes 7 des ersten Teils 4 begrenzen. Dadurch kann ein Steckverbinder 1
hergestellt werden, der bei bestimmungsgeméaBem Gebrauch nicht mehr I6sbar ist.

[0038] Alternativ kénnte der zylindrische Endabschnitt 17 des zweiten Teils 5 auch mittels einer
Pressverbindung in den zweiten Aufnahmeraum AR2 des ersten Teils 4 eingepresst werden.
Dadurch kann eine einfach herstellbare reibschliissige Verbindung geschaffen werden, ohne
dass eine plastische Verformung erforderlich ist. Ein AuBendurchmesser des zylindrischen End-
abschnitts 17 ist hierzu geringfligig gréBer als ein Innendurchmesser des zweiten Aufnahme-
raums AR2.

[0039] Der zylindrische Endabschnitt 17 des zweiten Teils 5 kann weiters einen dritten Aufnah-
meraum AR3 umschlieBen (siehe Fig.1), der dazu ausgebildet ist, einen zylindrischen Endab-
schnitt 19 der ersten Fluidleitung 2 aufzunehmen, wie in Fig.2 ersichtlich ist. An einer inneren
Umfangsflache 1U17 des zylindrischen Endabschnitts 17 im Bereich des dritten Aufnahmeraums
AR3 kann eine Umfangsnut 20 vorgesehen sein. In der Umfangsnut 20 kann ein Dichtring 21,
beispielsweise ein O-Ring, angeordnet sein. Wenn der Steckverbinder 1 mit der ersten Fluidlei-
tung 2 verbunden ist, kann der Dichtring 21 mit einer auBeren Umfangsflache des Endabschnitts
19 der ersten Fluidleitung 2 zusammenzuwirken, um eine Abdichtung zwischen dem zweiten Teil
5 und der ersten Fluidleitung 2 herzustellen. Dadurch ist keine hermetische Abdichtung des ers-
ten Teils 4 erforderlich.

[0040] Nachfolgend werden anhand der Fig.3-7 vorteilhafte Ausflihrungsformen des Steckver-
binders 1 beschrieben, die mittels des modularen Systems hergestellt werden kdnnen. Die Steck-
verbinder 1 umfassen jeweils den standardisierten ersten Teil 4 und einen zweiten Teil 5, wobei
sich die zweiten Teile 5 der Ausfihrungsformen unterscheiden. Insbesondere weisen die zweiten
Teile 5 identische zweite Koppelabschnitte K2 und verschiedene zweite Verbindungsabschnitte
V2 auf. Die ersten Teile 4 entsprechen dem ersten Teil 4 aus Fig.1+2. Fiir Details zum ersten Teil
4 wird daher auf Fig.1+2 verwiesen.

[0041] Fig.3 zeigt eine erste vorteilhafte Ausfiihrungsform des Steckverbinders 1 in einem Langs-
schnitt. Die erste Fluidleitung 2 ist der Einfachheit halber nicht dargestellt. Der zweite Teil 5 ist
hier als Schneidringverschraubungsteil 5a ausgebildet und dient zur Herstellung einer
Schneidringverschraubung mit der zweiten Fluidleitung 3. Der Schneidringverschraubungsteil 5a
umfasst einen Innenteil 22, an dem das dritte offene Ende 9 und das vierte offene Ende 10 vor-
gesehen sind. Am Innenteil 22 ist ein Gewindeabschnitt 22 mit einem AuBengewinde vorgesehen.
Zudem sind eine Uberwurfmutter 23 mit einem Innengewinde sowie einen Schneidring 24 vorge-
sehen.

[0042] An einer inneren Umfangsflache des Innenteils 22 kann eine Umfangsschulter 22a vorge-
sehen sein, die eine dem vierten offenen Ende 10 zugewandte ringférmige Stirnflache umfasst.
Die zweite Fluidleitung 3 kann durch das vierte offene Ende 10 in den Gewindeabschnitt 22 ein-
geflihrt werden, bis die zweite Fluidleitung 3 an der ringférmigen Stirnflache der Umfangsschulter
22a anliegt. Danach kann die Uberwurfmutter 23 festgezogen werden, wodurch die zweite Fluid-
leitung 3 mittels des Schneidrings 24 fest und dicht mit dem Schneidringverschraubungsteil 5a
verbunden werden kann.

[0043] Fig.4 zeigt eine zweite vorteilhafte Ausflihrungsform des Steckverbinders 1 in einem
Langsschnitt. Die erste Fluidleitung 2 ist wiederum der Einfachheit halber nicht dargestellt. Der
zweite Teil 5 ist hier als AuBenpressverbindungsteil 5b ausgebildet und dient zur Herstellung
einer AuBenpressverbindung mit der zweiten Fluidleitung 3. Der AuBBenpressverbindungsteil 5b
kann einen Innenteil 25 aufweisen, an dem das dritte offene Ende 9 und das vierte offene Ende
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10 vorgesehen sind. Der Innenteil 25 kann im Bereich des vierten offenen Endes 10 einen zylind-
rischen Endabschnitt 25a aufweisen. Weiters kann eine Presshilse 26 vorgesehen sein, die den
zylindrischen Endabschnitt 25a zumindest Uber einen Teil seiner Lange umschlieft.

[0044] In radialer Richtung zwischen einer inneren Umfangsflache der Presshiilse 26 und einer
auBeren Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts 25a des Innenteils 25 kann ein ringfér-
miger vierter Aufnahmeraum AR4 zur Aufnahme eines Endabschnitts 3a der zweiten Fluidleitung
3 ausgebildet sein. Die Presshiilse 26 kann mittels eines geeigneten (nicht dargestellten) Auf3en-
presswerkzeugs in radialer Richtung zusammenpresst werden, um den Endabschnitt 3a der zwei-
ten Fluidleitung 3 zwischen dem zylindrischen Endabschnitt 25a des Innenteils 25 und der Press-
hillse 30 einzuklemmen. Die zweite Fluidleitung 3 kann dadurch im Wesentlichen reibschliissig
mit dem AuBenpressverbindungsteil 5b verbunden werden.

[0045] An der auBeren Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts 25a des Innenteils 25
kénnen mehrere in axialer Richtung voneinander beabstandete Umfangsrillen 27 vorgesehen
sein. Alternativ oder zusatzlich kdbnnen an der auBeren Umfangsflache des zylindrischen Endab-
schnitts 25a des Innenteils 25 ein oder mehrere Dichtringe 28 vorgesehen sein.

[0046] Die Umfangsrillen 27 kdnnen beispielsweise mehrere Rickhalterillen 27a mit einem Sa-
gezahnprofil aufweisen, wobei eine flache Flanke des Sagezahnprofils dem vierten offenen Ende
10 zugewandt ist. Die Riickhalterillen 27a sind dazu ausgebildet, mit einer inneren Umfangsflache
des Endabschnitts 3a der zweiten Fluidleitung 3 zusammenzuwirken, um die zweite Fluidleitung
3 am zylindrischen Endabschnitt 25a des Innenteils 25 zu halten. Alternativ oder zusatzlich kdn-
nen die Umfangsrillen 27 mehrere Gleitrillen 27b mit einem abgerundeten Profil aufweisen. Die
Gleitrillen 27b sind dazu ausgebildet, eine Reibung zwischen einer inneren Umfangsflache des
Endabschnitts 3a der zweiten Fluidleitung 3 und dem zylindrischen Endabschnitt 25a des Innen-
teils 25 zu reduzieren. Im dargestellten Beispiel sind mehrere Riickhalterillen 27a und mehrere
Gleitrillen 27b vorgesehen, wobei die Gleitrillen 27b naher am vierten Ende 10 liegen. Zwischen
den Gleitrillen 27b und den Riickhalterillen 27a ist ein Dichtring 28 angeordnet.

[0047] Fig.5 zeigt eine dritte vorteilhafte Ausfihrungsform des Steckverbinders 1 in einem Langs-
schnitt. Erneut ist die erste Fluidleitung 2 der Einfachheit halber nicht dargestellt. Der zweite Teil
5 ist hier als einen Innenpressverbindungsteil 5¢ ausgebildet und dient zur Herstellung einer In-
nenpressverbindung mit der zweiten Fluidleitung 3. Der Innenpressverbindungsteil 5¢ kann einen
Innenteil 29 aufweisen, an dem das dritte offene Ende 9 und das vierte offene Ende 10 vorgese-
hen sind. Der Innenteil 29 kann beispielswiese als Blechumformteil ausgebildet sein. Der Innenteil
29 kann im Bereich des vierten offenen Endes 10 einen zylindrischen Endabschnitt 29a aufwei-
sen. Weiters kann eine Klemmhiilse 30 vorgesehen sein, die den zylindrischen Endabschnitt 29a
zumindest Uber einen Teil seiner Lange umschlieft.

[0048] In radialer Richtung zwischen einer inneren Umfangsflache der Klemmhiilse 30 und einer
auBeren Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts 29a des Innenteils 29 kann ein ringfér-
miger finfter Aufnahmeraum AR5 zur Aufnahme eines Endabschnitts 3a der zweiten Fluidleitung
3 ausgebildet sein. Der zylindrische Endabschnitt 29a kann mittels eines geeigneten (nicht dar-
gestellten) Innenpresswerkzeugs in radialer Richtung aufgeweitet werden, um den Endabschnitt
3a der zweiten Fluidleitung 3 zwischen dem zylindrischen Endabschnitt 29a des Innenteils 29 und
der Klemmhdiilse 30 einzuklemmen. Die zweite Fluidleitung 3 ist dadurch im Wesentlichen reib-
schliissig mit dem AuBenpressverbindungsteil 5b verbunden.

[0049] Fig.6 zeigt eine vierte vorteilhafte Ausfiihrungsform des Steckverbinders 1 in einem
Langsschnitt. Erneut ist die erste Fluidleitung 2 der Einfachheit halber nicht dargestellt. Der zweite
Teil 5 ist hier als einen Schlauchverbindungsteil 5d ausgebildet und dient zur Herstellung einer
Schlauchverbindung mit der zweiten Fluidleitung 3. Der Schlauchverbindungsteil 5d kann einen
Innenteil 31 aufweisen, an dem das dritte offene Ende 9 und das vierte offene Ende 10 vorgese-
hen sind. Der Innenteil 31 kann beispielsweise aus einem geeigneten Kunststoff ausgebildet sein.

[0050] Der Innenteil 31 kann einen im Wesentlichen zylindrischen Anordnungsabschnitt 31a zur
Anordnung der zweiten Fluidleitung 3 aufweisen, wobei die zweite Fluidleitung 3 vorzugsweise
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als flexibler Schlauch ausgebildet ist. In axialer Richtung zwischen dem Anordnungsabschnitt 31a
und dem vierten offenen Ende 10 kann ein relativ zum zylindrischen Abschnitt 31a verdickter
Woulstabschnitt 31b vorgesehen sein. Die zweite Fluidleitung 3 kann auf den zylindrischen Anord-
nungsabschnitt 31a aufgeschoben werden und mittels eines Schlauchbinders 32 in radialer Rich-
tung zusammengepresst werden. Durch den Wulstabschnitt 31b kann ein unerwiinschtes Ldsen
des Schlauchs verhindert werden.

[0051] Fig.7 zeigt eine flinfte vorteilhafte Ausfiihrungsform des Steckverbinders 1 in einem
Langsschnitt. Der Einfachheit halber ist die erste Fluidleitung erneut nicht dargestellt. Der zweite
Teil 5ist hier als SchweiBverbindungsteil 5e ausgebildet und dient zur Herstellung einer Schweif3-
verbindung mit der zweiten Fluidleitung 3. Der SchweiBBverbindungsteil 5e kann einen Innenteil
33 aufweisen, an dem das dritte offene Ende 9 und das vierte offene Ende 10 vorgesehen sind.
Der Innenteil 33 kann am vierten offenen Ende 10 eine ebene Stirnflache 33a aufweisen, die mit
einer ebenen Stirnflache eines Endabschnitts 3a der zweiten Fluidleitung 3 verschweil3t werden
kann, vorzugsweise mittels ReibschweiBen. Die Materialien des Innenteils 33 und der zweiten
Fluidleitung 3 kdnnen aufeinander abgestimmt werden, um verschwei3bar zu sein.

[0052] Am Innenteil 33 im Bereich des vierten offenen Endes 10 kann auch ein zylindrischer
Endabschnitt 33b vorgesehen sein, auf den ein Endabschnitt 3a der zweiten Fluidleitung 3 auf-
schiebbar und mit dem Innenteil 33 verschweiBBbar ist. Das Verschweien muss jedoch nicht
zwingend mittels ReibschweiBen erfolgen, sondern es kdnnte auch ein anderes geeignetes
SchweiBverfahren verwendet werden. Beispielsweise konnte ein Metall-Schutzgas-Schweil3ver-
fahren (MIG/MAG), ein LaserschweiBverfahren, ein Elektroden-SchweiBBverfahren, usw. verwen-
det werden.

[0053] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstand-
nis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstablich und/oder vergréBert und/oder verkleinert dar-
gestellt wurden.
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BEZUGSZEICHENLISTE

A W DN

4a
4b

5a
5b
5C
5d
S5e

10
11
12
16
17

18
19

20
21
22

Steckverbinder

Erste Fluidleitung

Zweite Fluidleitung

Erster Tell

AuBenhiilse

Innenhilse

Zweiter Tell
Schneidringverschraubungsteil
AuBenpressverbindungsteil
Innenpressverbindungsteil
Schlauchverbindungsteil
SchweiBverbindungsteil
Erstes offenes Ende

Zweites offenes Ende
Endabschnitt der ersten Fluid-
leitung

Drittes offenes Ende

Viertes offenes Ende
Arretierungseinrichtung
Arretierungselement
Arretierungsausnehmung
Zylindrischer Endabschnitt des
zweiten Koppelabschnitts
Halteabschnitt des ersten Teils
Zylindrischer Endabschnitt der
ersten Fluidleitung
Umfangsnut

Dichtring

Innenteil des Schneidringver-

schraubungsteils

23
24
25

25a
26
27
27a
27b
28
29

29a

30
31

31a
31b
32
33

33a
33b
AR1
AR2
AR3
AR4
AR5
VA
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Uberwurfmutter

Schneidring

Innenteil des AuBBenpressver-
bindungsteils

Endabschnitt des Innenteils
Presshiilse

Umfangsrillen
Rackhalterillen

Gleitrillen

Dichtung

Innenteil des Innenpressver-
bindungsteils
Anordnungsabschnitt des In-
nenteils

Klemmbhdilse

Innenteil des Schlauchverbin-
dungsteils
Anordnungsabschnitt
Woulstabschnitt
Schlauchbinder

Innenteil des SchweiBverbin-
dungsteils

Stirnflache des Innenteils
Endabschnitt des Innenteils
Erster Aufnahmeraum
Zweiter Aufnahmeraum
Dritter Aufnahmeraum
Vierter Aufnahmeraum
Flnfter Aufnahmeraum

Erster Verbindungsabschnitt
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V2 Zweiter Verbindungsabschnitt
K1 Erster Koppelabschnitt

K2 Zweiter Koppelabschnitt
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Patentanspriiche
1.

Modulares System fiir einen Steckverbinder (1) zur Verbindung einer ersten Fluidleitung (2)
mit einer zweiten Fluidleitung (3), wobei das modulare System einen einheitlichen ersten Teil
(4) zur Verbindung mit der ersten Fluidleitung (2) und eine Mehrzahl von verschiedenen
zweiten Teilen (5) zur Verbindung mit der zweiten Fluidleitung (3) umfasst, wobei jeweils
einer der verschiedenen zweiten Teile (5) mit dem einheitlichen ersten Teil (4) koppelbar ist,
um verschiedene Steckverbinder (1) auszubilden, wobei der erste Teil (4) ein erstes offenes
Ende (6) und ein mit dem ersten offenen Ende (6) verbundenes zweites offenes Ende (7)
aufweist, wobei im Bereich des ersten offenen Endes (6) ein erster Verbindungsabschnitt
(V1) zur Verbindung des ersten Teils (4) mit der ersten Fluidleitung (2) vorgesehen ist, wobei
der erste Verbindungsabschnitt (V1) einen ersten Aufnahmeraum (AR1) zur Aufnahme eines
Endabschnitts (8) der ersten Fluidleitung (2) umfasst, dadurch gekennzeichnet, dass am
ersten Teil (4) eine Arretierungseinrichtung (11) zur axial formschliissigen Arretierung der
ersten Fluidleitung (2) am ersten Teil (4) vorgesehen ist und dass die Arretierungseinrichtung
(11) zumindest ein Arretierungselement (12) aufweist, das am ersten Teil (4) angeordnet ist
und das dazu ausgebildet ist, zur Erzeugung einer formschlissigen Arretierung mit einer an
der zweiten Fluidleitung (2) vorgesehenen Arretierungsausnehmung (16) zusammenzuwir-
ken.

Modulares System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich des zwei-
ten offenen Endes (7) des ersten Teils (4) ein erster Koppelabschnitt (K1) vorgesehen ist,
wobei die Mehrzahl von zweiten Teilen (5) jeweils ein drittes offenes Ende (9) und ein mit
dem dritten offenen Ende (9) verbundenes viertes offenes Ende (10) aufweisen, wobei je-
weils im Bereich des dritten offenen Endes (9) ein zweiter Koppelabschnitt (K2) vorgesehen
ist und jeweils im Bereich des vierten offenen Endes (10) ein zweiter Verbindungsabschnitt
(V2) zur Verbindung des zweiten Teils (5) mit der zweiten Fluidleitung (3) vorgesehen ist,
wobei der erste Koppelabschnitt (K1) des ersten Teils (4) mit dem zweiten Koppelabschnitt
(K2) jeweils eines der Mehrzahl von zweiten Teilen (5) koppelbar ist und wobei sich die zwei-
ten Verbindungsabschnitte (V2) der Mehrzahl von zweiten Teilen (5) unterscheiden und die
zweiten Koppelabschnitte (K2) der Mehrzahl von zweiten Teilen (5) identisch sind.

Modulares System nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Tell
(4) gerade ausgebildet ist und/oder dass zumindest einer der Mehrzahl von zweiten Teilen
(5) gerade ausgebildet ist.

Modulares System nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Kop-
pelabschnitt (K1) des ersten Teils (4) einen zweiten Aufnahmeraum (AR2) umfasst und dass
die zweiten Koppelabschnitte (K2) der Mehrzahl von zweiten Teilen (5) jeweils einen zylind-
rischen Endabschnitt (17) aufweisen, der im zweiten Aufnahmeraum (AR2) anordenbar ist,
um den ersten Teil (4) mit dem jeweiligen zweiten Teil (5) zur Bildung des Steckverbinders
(1) zu koppeln.

Modulares System nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der zylindrische End-
abschnitt (17) des zweiten Teils (5) durch eine dem vierten offenen Ende (10) zugewandte
ringférmige Stirnflache (17a) begrenzt ist und dass am ersten Teil (4) im Bereich des zweiten
offenen Endes (7) ein Halteabschnitt (18) angeordnet ist, der dazu ausgebildet ist, nach dem
Einfiihren des zylindrischen Endabschnitts (17) des jeweiligen zweiten Teils (5) in den zwei-
ten Aufnahmeraum (AR2) des ersten Teils (4) plastisch verformt zu werden, wobei der Hal-
teabschnitt (18) nach der plastischen Verformung mit der ringférmigen Stirnflache (17a) des
zylindrischen Endabschnitts (17) zusammenwirkt, um den jeweiligen zweiten Teil (5) am ers-
ten Teil (4) zu halten oder dass der zylindrische Endabschnitt (17) des zweiten Teils (5)
mittels einer Pressverbindung in den zweiten Aufnahmeraum (AR2) des ersten Teils (4) ein-
pressbar ist.

Modulares System nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der zylindri-
sche Endabschnitt (17) der Mehrzahl von zweiten Teilen (5) einen dritten Aufnahmeraum
(AR3) umschlief3t, der dazu ausgebildet ist, einen zylindrischen Endabschnitt (19) der ersten
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Fluidleitung (2) aufzunehmen, wobei vorzugsweise an einer inneren Umfangsflache (1U17)
des zylindrischen Endabschnitts (17) im Bereich des dritten Aufnahmeraums (AR3) eine Um-
fangsnut (20) vorgesehen ist, in der ein Dichtring (21) angeordnet oder anordenbar ist, der
dazu ausgebildet ist, im verbundenen Zustand des Steckverbinders (1) mit der ersten Fluid-
leitung (2) mit einer auBeren Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts (19) der ersten
Fluidleitung (2) zusammenzuwirken, um eine Abdichtung zwischen dem zweiten Teil (5) und
der ersten Fluidleitung (2) herzustellen.

Modulares System nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrzahl von zweiten Teilen (5) einen Schneidringverschraubungsteil (5a) umfasst, der zur
Herstellung einer Schneidringverschraubung mit der zweiten Fluidleitung (3) ausgebildet ist.

Modulares System nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrzahl von zweiten Teilen (5) einen AuBenpressverbindungsteil (5b) umfasst, der zur Her-
stellung einer AuBenpressverbindung mit der zweiten Fluidleitung (3) ausgebildet ist.

Modulares System nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der AuBBenpressver-
bindungsteil (5b) einen Innenteil (25) aufweist, an dem das dritte offene Ende (9) und das
vierte offene Ende (10) vorgesehen sind, wobei der Innenteil (25) im Bereich des vierten
offenen Endes (10) einen zylindrischen Endabschnitt (25a) aufweist, wobei eine Presshilse
(26) vorgesehen ist, die den zylindrischen Endabschnitt (25a) zumindest Uber einen Teil sei-
ner Lange umschlieBt, wobei in radialer Richtung zwischen einer inneren Umfangsflache der
Presshiilse (26) und einer auBeren Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts (25a)
des Innenteils (25) ein ringférmiger vierter Aufnahmeraum (AR4) zur Aufnahme eines End-
abschnitts (3a) der zweiten Fluidleitung (3) ausgebildet ist und wobei die Presshiilse (26)
mittels eines AuBenpresswerkzeugs in radialer Richtung zusammenpressbar ist, um den
Endabschnitt (3a) der zweiten Fluidleitung (3) zwischen dem zylindrischen Endabschnitt
(25a) des Innenteils (25) und der Presshiilse (26) einzuklemmen.

Modulares System nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass an der duBeren
Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts (25a) des Innenteils (25) mehrere in axialer
Richtung voneinander beabstandete Umfangsrillen (27) und/oder zumindest einen Dichtring
(28) vorgesehen sind.

Modulares System nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Umfangsrillen
(27) eine Anzahl von Rickhalterillen (27a) mit einem Sagezahnprofil aufweisen, wobei eine
flache Flanke des Sagezahnprofils dem vierten offenen Ende (10) zugewandt ist, wobei die
Ruickhalterillen (27a) dazu ausgebildet sind, mit einer inneren Umfangsflache des Endab-
schnitts (3a) der zweiten Fluidleitung (3) zusammenzuwirken, um die zweite Fluidleitung (3)
am zylindrischen Endabschnitt (25a) des Innenteils (25) zu halten und/oder wobei die Um-
fangsrillen (27) eine Anzahl von Gleitrillen (27b) mit einem abgerundeten Profil aufweisen,
die dazu ausgebildet sind, eine Reibung zwischen einer inneren Umfangsflache des Endab-
schnitts (3a) der zweiten Fluidleitung (3) und dem zylindrischen Endabschnitt (25a) des In-
nenteils (25) zu reduzieren.

Modulares System nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrzahl von zweiten Teilen (5) einen Innenpressverbindungsteil (5¢) umfasst, der zur Her-
stellung einer Innenpressverbindung mit der zweiten Fluidleitung (3) ausgebildet ist.

Modulares System nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Innenpressver-
bindungsteil (5¢) einen Innenteil (29) aufweist, an dem das dritte offene Ende (9) und das
vierte offene Ende (10) vorgesehen sind, wobei der Innenteil (29) im Bereich des vierten
offenen Endes (10) einen zylindrischen Endabschnitt (29a) aufweist, wobei eine Klemmbhiilse
(30) vorgesehen ist, die den zylindrischen Endabschnitt (29a) zumindest liber einen Teil sei-
ner Lange umschlieBt, wobei in radialer Richtung zwischen einer inneren Umfangsflache der
Klemmbhiilse (30) und einer duBeren Umfangsflache des zylindrischen Endabschnitts (29a)
des Innenteils (29) ein ringférmiger flinfter Aufnahmeraum (ARS5) zur Aufnahme eines End-
abschnitts (3a) der zweiten Fluidleitung (3) ausgebildet ist und wobei der zylindrische End-
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abschnitt (29a) mittels eines Innenpresswerkzeugs in radialer Richtung aufgeweitet werden
kann, um den Endabschnitt (3a) der zweiten Fluidleitung (3) zwischen dem zylindrischen
Endabschnitt (29a) des Innenteils (29) und der Klemmhiilse (30) einzuklemmen.

Modulares System nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrzahl von zweiten Teilen (5) einen Schlauchverbindungsteil (5d) umfasst, der zur Her-
stellung einer Schlauchverbindung mit der zweiten Fluidleitung (3) ausgebildet ist.

Modulares System nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlauchverbin-
dungsteil (5d) einen Innenteil (31) aufweist, an dem das dritte offene Ende (9) und das vierte
offene Ende (10) vorgesehen sind, wobei der Innenteil (31) einen im Wesentlichen zylindri-
schen Anordnungsabschnitt (31a) zur Anordnung der zweiten Fluidleitung (3) und einen in
axialer Richtung zwischen dem Anordnungsabschnitt (31a) und dem vierten offenen Ende
(10) liegenden, relativ zum zylindrischen Abschnitt (31a) verdickten, Wulstabschnitt (31b)
aufweist, wobei vorzugsweise ein Schlauchbinder (32) vorgesehen ist, um die zweite Fluid-
leitung (3) in radialer Richtung an den Anordnungsabschnitt (31a) zu pressen.

Modulares System nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die
Mehrzahl von zweiten Teilen (5) einen SchweiBverbindungsteil (5e¢) umfasst, der zur Her-
stellung einer SchweiBverbindung mit der zweiten Fluidleitung (3) ausgebildet ist.

Modulares System nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der SchweiBBverbin-
dungsteil (5e) einen Innenteil (33) aufweist, an dem das dritte offene Ende (9) und das vierte
offene Ende (10) vorgesehen sind, wobei der Innenteil (33) am vierten offenen Ende (10)
eine ebene Stirnflache (33a) aufweist, die dazu ausgebildet ist, mit einer ebenen Stirnflache
eines Endabschnitts (3a) der zweiten Fluidleitung (3), vorzugsweise mittels Reibschweif3en,
verschweil3t zu werden oder wobei am Innenteil (33) im Bereich des vierten offenen Endes
(10) ein zylindrischer Endabschnitt (33b) vorgesehen ist, auf den ein Endabschnitt (3a) der
zweiten Fluidleitung (3) aufschiebbar und mit dem Innenteil (33) verschweiBBbar ist.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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