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Wynalazek niniejszy dotyczy
czynnej lutownicy do lutowania
itych przedmiotéw.

Przy lutowaniu recznem, latwo topliwy
metal, po doprowadzeniu go w miejsce lu-
towanie, stapia si¢ badZz zapomoca roz-
grzanego preta, badZz zapomoca zaru
przedmiotu, na ktérym lut ten umieszczono.

Przy samoczynnem przeprowadzaniu
tegc sposobu te czynnosci kolejne usku-
tecznia si¢ maszynowo. Lut doprowadza
si¢ natenczas w postaci drutu i stapia na
miejscu spawania. Stopienie to mozna u-
skutecznié, jak o tem wspomniano powy-
Zej, w ten sposdb, iz miejsce spawane o-
grzewa si¢ do temperatury, w ktérej drut,
po zetknieciu sig¢ z tem miejscem, przecho-
dzi w stan plynny. Stapianie 'drutu i do-

bry wynik lutowania zalezy wiec calkowi-
cie od temperatlury przedmiotu Ilutowa-
nego.

W mysl wynalazku niniejszego unika
si¢ tej zaleznoSci w ten sposéb, iz lut w
postaci drutu dosuwa si¢ i oddala od miej-
sca lutowanego okresowo zapomoca urza-
dzenia specjalnego, przyczem drut ten o-
grzewa si¢ podczas dosuwania go w miej-
sce lutowane. Drut mozna ogrzewaé np. w
ten sposéb, iz podczas dosuwania go do
miejsca lutowanego, skierowuje sie plo-
mieni stale na jedna i t¢ sama cze$é¢ drutu.
Plomienn mozna uregulowac tak, aby drut
stopif sig, ducierajac do miejsca lutowania.

Czes$¢ stopiona drutu splywa wtenczas
na miejsce lutowane, a dla zapobiezenia
zbyt szybkiemu ochtadzaniu sie wskutek te-



go i zbyt szybkiemu krzepnigciu, korzystnie
jest, przy odsuwaniu lutu, skierowa¢ plo-
mieri, na miejsce lutowane, utrzymujac go
" w polozeniu tem przez pewien czas, po-
czem cofnaé go wraz z drutem, lecz bez
stykania go jednak z tym ostatnim. Miano-
wicie plomieni nalezy cofnaé¢ w miejsce, w
ktérem ten méglby ogrza¢ drut przy na-
stepnem dosuwaniu go do miejsca lutowa-
nia, czyli plomien naleiy cofnaé¢ wraz z
drutem, lecz w ten sposéb, aby tenze nie
spotkal tego ostatniego. Aby ulatwi¢ po-
nadto rozplywanie lutu, mozna w razie po-
irzeby miejsce lutowania ogrzaé uprzednio.

Zabieg ten jednak ze wzgledu na dobre
dziatanie urzadzenia jest niekonieczny.

Ruch plomienia najkorzystniej jest re-
gulowa¢ w ten sposob, iz palnik, stuzacy
do ogrzewania lutu, jest ruchomy, przy-
czem ruch palnika reguluje si¢ zapomoca
urzadzenia dosuwajacego’ lut. Urzadzenie
to wykonane jest w ten sposob, iz mecha-
nizm dgsuwajacy drut przesuwa si¢ na-
przéd po okreslonym torze i osadzony jest
na dzw1gn1 wahadlowej, ktéra mechanizm
ten co pewien czas zbliza i oddala od
miejsca lutowania.

Regulowanie ruchu palnika mozna
przeprowadzi¢ w ten sposob, iz ramie, po-
faczone nieruchomo z palnikiem, zostaje
pociagane naprzemian zapomoca dwdch
przymocowanych do dZwigni zabierakéw,
przyczem te ostatnie wzgledem ramienia
posiadajg pewna gre, dzieki czemu palnik,
przy przechodzeniu dzwigni przez punkty
zwrotne, pozostaje przez chwile bez ruchu.

Podobny sposob lutowania mozna sto-
sowa¢ do rozmaitego rodzaju lutowania.
Urzadzenie do przylutowywania do trzon-
ka zaréwki drucikéw doprowadzajacych
prad stanowi forme szczegélng wykonania
wynalazku. W urzadzeniu tem konieczne
sa dwa przyrzady do lutowania, zapomoca
ktorych obrabia si¢ kolejno osadzone na
stole obrotowym zaréwki.

Na zalaczonym przy niniejszem rysun-

ku uwidoczniono forme wykonania, o ktd-
rem mowa w ustepie ostatnim: fig. 1 wy-
obraza urzadzenie to w widoku zboku, przy-
czem jeden z drutéw, doprowadzajacych
prad jest przylutowany do korca ftrzonka
zaréwki; fig. 2—urzadzenie w widoku zg6-
ry, przyczem w celu uproszczenia rysunku
pominigto przyrzad doprowadzajacy drut;
lig. 3 wyobraza oddzielnie przyrzad do-
prowadza;qcy drut; {ig. 4-—urzadzenie do
przylutowywania drutu, wystepujacego
zboku trzonka zarowki i wreszcie fig. 5—
urzadzenie w widoku zgéry, przyczem u-
widoczniono na niej polaczenie obu urza-
dzen, przedstawionych na fig. 11 4 i przy-
mocowanych do jednego i tego samego
obrotowego stolu lutowniczego. -

Na rysunku tym cyira 7 (fig. 1) ozpa-
cza dzwigar, do ktorego przymocowuje sig
stél 2, sluzacy ze swej strony do zamoco-
wywania réznych czesci urzadzenia lutow-
niczego. Cyfra 40 oznacza obracana po-
wierzchni¢ stolu z umieszczcnemi na niej
zaréwkami, ktore kolejno zajmuja poloze-
nie, w ktérem odbywa si¢ operacja luto-
wania. Na stojaku 2 znajduja si¢ przyrzad
3 dostarczajacy drutu do Ilutowania 4 i
przeznaczony do roztapiania ostatniego
palnik 5. Przyrzad do dostarczania drutu
sklada si¢ z bebna 7 z zapasem drutu i z
mechanizmu do jego przesuwania, umie-
szczonego na dzwigni wahadlowej 8.
Dzwignia ta moze sie obracaé¢ dookota
przymocowanej do wspornika 2 osi 10, be-
dac poruszang zapomoca drazka 11 w do-
wolny sposéb.

Wiasciwy mechanizm posuwajacy drut
podany jest szczegélowo na fig. 3. Sktada
sie on z dwoch watkéw 721 13, z kt(")ryéh
walek 13 obraca si¢ dokola trzpienia 18, u-
mocowanego na dzwigni wahadlowej, za$
walek 12 obraca sie dokota trzpienia 17,
umieszczonego na plycie 15. Plytka 715 ob-
raca si¢ dokola osi 19, a plytka 16 doko-
la trzpienia /8. Nastepnie ptytki 15 i 16 po-
siadaja zapadki 20, wzglednie 21, zaze-



Biaja,ce sie z kolami zebatemi 22 i 23, umo-
cowanemi na stale na watkach 12 i 13.
D:zialanie tego mechanizmu jest nastepuja-
ce. Gdy drazek 11 porusza sig ku gorze,
dzwignia wahadlowa opuszcza sie, pocia-
gajac ze soba zaciSnigety pomiedzy watka-
mi 12 i 13 drut, ktory si¢ wskutek tego od-
wija z bebna 7. Gdy drazek 1/ przesuwa
si¢ nadé6l, a dzwignia 8 ku gorze wiedy
plytka 16 zajmujac swe najwyzsze poloze-
nie uderza przymocowanem do niej zgru-

. bieniem 24 w prozek 25. Jak juz wyjasnio-

no plytka ta obraca si¢ okolo punktu 18 i
pod dzialaniem sprezyny 27 opiera si¢ wy-
stepem 28 o powierzchni¢ zderzenia 29.
Przy podnoszeniu si¢ korica dzwigni do
gory, wystep 24 opiera si¢ na prozku 25
tak, iz ptytka 16 otrzymuje ruch ‘wahadlo-
wy, jak to wskazuje strzatka na fig. 3, po-
ciagajac za soba zapomoca zapadki 21 két-
ko zebate 23. W pierwszej czeéci przesu-
wania si¢ dZwigni ku gorze 8 zapadka ta,
przy wspéldzialaniu zapadki 20 na plyt-
ce 15, nie daje nbracaé si¢ walkowi pod
wplywem diutu. Drut ten mianowicie przy
posuwaniu si¢ do gory zostaje naciskany
wstecz, przeciwstawiajac sie mozliwemu
zginaniu.

Koélko zgbate 23 zazebia sie z trybem
22, umocowanym na watku 12 tak, ze kaz-
dy obrét watka 73 pociaga tez obrét watka
12. Walek 7Z znajduje sie na plytce 15,
obracajacej si¢ dokota punktu 719, bedac
przyciskany do walca 13 przez sprezyne
26, otaczajaca srube nastawna 30, przez
co osigga sie mocne zacisniecie drutu do
lutowania. Przy przesunigeiu ku gorze
diwigni 8, wskutek ruchu plytki 16, obra-
caja sie wiec walki 12 i 13, przesuwajac
drut 4. Gdy dzwignia 8 opuszcza si¢ nadét
wtedy ‘drut lutowniczy wystaje na pewnej
dlugosci z tulei prowadniczej 31, przez co

staje si¢ mozliwem ten kawalek nagrzaé

do temperatury stapiania. W tym celu pal-

nik 5 (flg 1) da]e si¢ latwo obracaé. Jest
‘on ‘Osadzony ma trzpieniu 32, ktéry daje

mu mozno$é obracania si¢ dokola tegoz
trzpienia, przymocowanego do stojaka ’é,
co przy odpowiednim napedzie pozwala
palnikowi porusza¢ sie odpowiednio do sta-
pianego drutu.

Do osiagniecia tego pret 33 potaczony
z palnikiem jest umieszczony tak, iz zosta-
je prowadzony przez zeby uporne 35 i 36.
Gdy koniec dZwigni npuszcza sig nadot, to
zab uporny 35, naciskajac na pret 33 za-
biera go ze soba. Palnik 5 obraca sie wsku-
tek tego, a plomien jego skierowuje sie
przytem tak, iz napotyka wystajaca z talei
31 cze$¢ stapianego drutu 4. Przy daiszym
ruchu wdél diwigni 8 palnik z tym orga-
nem tworza jakby calosé, tak iz plomien
pozostaje stale skierowany na te sama
cze$é drutu. Nastepnie palnik jest tak wyre-
gulowany, iz ‘drut topi si¢ dopiero w chwi-
li dotkniecia do miejsca lutowania. To lu-
lowane miejsce 37 znajduje si¢ tam, gdzie
winien byé przymocowany do trzonka za-
rowki drucik doprowadzajacy do niej prad
elektryczny. Jak to uwidoczniono na ry-
sunku Zaréwka ta osadzona jest na obraca-
jacej sie ramie 40, bedac centrowana zapo-
moca tulei 41. Z chwila podnoszenia . sie
dzwigni 8 do géry, plomieii palnika nie na-
daza natychmiast za ruchem stapianego
drutu. ‘'Wskazanem jest, aby roztcpiony
materjal otrzymany z drutu ogrzewal sie
jeszcze nieco dluzej przez co lepiej sig¢ on
rozplywa po miejscu lutowanem. Dla osia-
gniecia tego zeby uporne 35 i 36 sa usta-
wione tak, iz pret 33 moze si¢ poruszaé po-
miedzy temi punktami z pewng gra. Gdy
diwignia znajduje si¢ w swem najniZszem
polozeniu, wtedy pret 33 przylega do ze-
ba uporowego 35. Gdy dzwignia pesuwa
si¢ nastepnie do gory, wtedy zab uporny
36 niebezposrednio potem naciska na pret
33, lecz dopiero po wystarczajagcym obro-
cie. Wywoluje to ten skutek, iz plomien
palnika pozostaje skierowany przez krotki
moment na miejsce lutowane, a nastepnie
posuwa si¢ razem z drutem. Kicrunek plo-



mienia winien byc jednakze {aki by nie
natrafial na drut. Podohne ustawienie jest
podane na fig. 4 i 5. Na tych figurach
przedstawione jest urzadzenie do przylu-
towywania do trzonka zaréwki drucika
doprowadzajacego ‘prad i wystajacego zbo-
ku. Dlatego tez konstrukcja ta jest nieco
inna, aczkolwiek mozina odnalez¢ tu row-
niez najwazniejsze czesci, przedstawione
na fig. 1 i 2. A wizc drut do lutowania 34
przesuwa si¢ przez parg walkow 43144 a
caly mechanizm dosuwajacy umieszczony
jest na dzwigni 46, kiéra sie obraca doko-
la ‘punktu 45. DZwignia ta jesi przesuwa-
na wgore i wdé! zapomoca preta 47, co po-
woduje przyblizanie i oddalanie od luto-
wanego miejsca. 49, trzonka lampy 50,
drutu do lutowania, wystajacego z tulei
prowadzacej 48. Drut do lutowania 34 na-
winiety jest na bgben 52, umocowany. na
stojaku 51 tak, iz moze sie obracaé i jest
perjodycznie we wzmiankowany juz spo-
s6b wysuwany o wyregulowana dlugoéé.
Kierunek ruchu palnika 53 (fig. 5) stuzace-
go dostapiania drutu, otrzymuije sie w po-
“dobny sposéb. Palnik w tym celu moze sie
“obracaé dokola trzpienia, umocowanego na
“stojaku 1 i dalej posiada pret 55, porusza-
‘jacy sie z luzem pomiedzy zebami uporne-
‘'mi 56 i 57, przymocowanemi do dzwigni.

Gdy ‘pret 47 przesuwa si¢ wgére i me-
chanizm dosuwajacy drut. zajmuje swe
skrajne polozenie na lewo, wtedy waiki 43
i' 44 zaczynaja si¢ obracaé od napedu, opi-
sanego wyzej 42, a drut wysuwa sie na
pewna dlugo$é. Pret 55 dotyka wtedy ze-
ba upornego 57.

Przy ruchu wstecznym (nadél) preta
47 mechanizm dosuwajacy przenosi sie na
prawo, lecz wskutek luzu pomiedzy z¢bami
upornemi 57 i 56 pret nie zabiera go odra-
zu ze soba.

. Przy posunieciu naprzéd drutu do lu-
towania, a wiec i czesci jego wystajace z
tulejki 48 nie natychmiast napotykaja plo-
mieni palnika 53. Frzy dalszym ruchu na

prawo . mechanizmu dosuwajacego drut,
painik, mianowicie w ciagu krétkiego o-
kresu czasu, nie porusza sieg, przez co wy-
stajaca czes¢ 'drutu 47/ ma moznos¢ posu-
wania si¢ w przestrzeni opisywanej przez
plomien. Gdy przesuwanie sie mechanizmu
odbywa si¢ dalej na prawo, wtedy zab u-
porny 56 przylega do prela 55 prowadzac
ze soba i palnik. Plomien ostatniego pozo-
staje wiec podczas dosuwania drutu skie-
rowany na jedna i t¢ samg cze$é tegoz i jest
tak wyregulowany, iz ta cze$é¢ drutu w chwi-
li dotykania miejsca lutowanego 49 jest juz
w stanie plynnym. Przy ruchu preta 47 do
goéory mechanizm dosuwajacy oddala sie
znowu od trzonka, podczas gdy, wskutek
gry pomiedzy zebami upornemi 56 i 57,
palnik jeszcze przez pewien czas pozosta-

-je skierowany na miejsce lutowane 49.

Na fig. 5 podany jest uklad, przy kté-
rym zapomoca jednego urzadzenia odby-
wa sie kolejno lutowanie jak miejsca 37,
tak i miejsca 49. W tym celu takie urza-
dzenie, jak na fig. 1 i takie jak na fig. 4
sa umieszczone w dwéch kolejnych poto-
zeniach ramy 40.

Samo sie przez sie rozumie, iz takie u-
rzadzenie moze byc réwniez zastosowane
do przylutowywania drucikéw odprowa-
dzajacych prad od trzonkéw dostosowa-
nych do oprawek bagnetowych (swanow-
skich).

Drut do lutowania winien by¢ tak przy-
gotowany, aby roztapianie sie tegoz na
miejscu lutowanem nie przedstawialo zad-
nych dalszych trudnosci, W wypadku ko-
rzystania z drutu nienapelnianego lub nie-
przygotowanego, moga byé zastosowane
specjalne urzadzenia do doprowadzania
na miejsca lutowane wlasciwych kwaséw.

Jak juz wyzej podano w opisie, zasto-
sowanie niniejszego wynalazku nie ogra-
nicza si¢ li tylko do przylutowywania dru-
cikéw odprowadzajacych prad od'trzonkéw

zordwek, lecz rowniez dowolne przedmioty
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moga by¢ obrabiane pizy zastosowaniu tej-
ze zasady i urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do samoczynnego luto-
wania 2z ogrzewaniem doprowadzanego
lutu, znamienne tem, ze drut do lutowania
jest perjodycznie dosuwany do lutowane-
go miejsca lub oddalany od tegoz, przy-
czem w czasie przyblizania si¢ do tego
miejsca zostaje nagrzewany.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze plomien podczas dosuwa-
nia drutu stale jest skierowany na te sa-
ma cze$é kegoz.

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tem, ze przy oddalaniu drutu do
lutowania, plomieri pozostaje skierowany
na miejsce lutowane podczas regularnych
okres6w, a rastepnie porusza sie razem z
drutem nie cgrzewajac tegoz.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2 i 3,
znamienne ‘em, Ze palniki stuzace do na-
grzewania !drutu umieszczone s ruchomo
i ich ruch jest regulowany przez mechani-
zmy dosuwajace drut do lutowania.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, w kto-
rem drut jest przesuwany przez mechanizm
dosuwajacy, po okreslonym torze, zna-
mienne tem. Ze ten mechanizm umieszczo-
ny jest na dZwigni wahadlowej, przybliza-
jacej go lub oddalajacej per)odyczme od
miejsca lutowanego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mierine tem, Ze polaczony na state z palni-
kiem drazek zostaje naprzemian zabiera-
ny przez dwa umieszczone na diwigni do-
suwane ze¢by uporne i wskutek odstepu po-
migdzy niemi na punktach zwrotnych ru-
chu wahadlowego. dZwigni, palnik pozostaje
przez chwile bez ruchu.

7. Urzadzenie do przylutowywania do
trzonka drutéw doprowadzajacych prad
do zaréwki wedlug zastrz. 1—6, znamien-
ne tem, ze w celu kolejnej obrébki zaréwek
sa one umieszczone na _obracaiacym sie
stole.

N. V. Philips’
Gloeilampenfabrieken.

Zastepca: M, Skrzypkowskd,
rzecznik patentowy.
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