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DESCRIPCION

Maquina de trabajo autopropulsada sobre una superficie de suelo firme, con un grupo hidraulico montado
sobre un bastidor para accionar la maquina de trabajo

La presente invencion se refiere a una maquina de trabajo autopropulsada sobre una superficie de suelo
firme, con un grupo hidraulico montado sobre un bastidor para accionar la maquina de trabajo mediante
liquido hidraulico impulsado como medio de transmisién de fuerza, estando compuesto el grupo hidraulico por
un depdsito de liquido previsto para alojar el liquido hidraulico y, como minimo, una bomba de alimentacion
conectada, accionada preferentemente de forma eléctrica, para retirar del dltimo y realimentar el liquido
hidraulico través de un conducto de retorno de liquido del liquido hidraulico al depésito de liquido, asi como
por una disposicién de vélvulas de conexién controlable entre la bomba de alimentacion y, como minimo, un
consumidor de la maquina de trabajo, accionado de forma rotativa y/o lineal, que esta dispuesta sobre el
deposito de liquido, estando formado el depédsito de liquido por un recipiente abierto por arriba y estando
dispuestos la bomba de alimentacion, asi como la disposicién de valvulas de conexién unida a la misma por
un conducto, los conductos de conexidn de los componentes de grupo, asi como una abertura de llenado de
liquido como unidad en una placa de cierre que cierra la abertura del recipiente, estando formada la placa de
cierre por un material metélico, preferentemente por acero estructural, y el recipiente esta conformado en una
sola pieza.

En el caso de un grupo hidraulico para una carretilla elevadora segin la Patente DE 10 2004 032 256 B3
dada a conocer, la unidad de bomba de motor esta fijada a través de una abertura de depésito de forma
directa/inmediata sobre el depésito y el filtro de retorno, que presenta una carcasa de filtro alargada para un
elemento filtrante con un cartucho de filtro, esta introducido en el depdsito en una abertura de depésito
prevista para el mismo y presenta una conexion de tubo flexible, asi como una abertura de salida, estando
dispuesto el elemento filtrante en el recorrido del flujo entre la conexién de tubo flexible y la abertura de salida,
conectando el tubo flexible de retorno la unidad de bomba de motor y la conexién de tubo flexible dentro del
deposito. De este modo se pretenden excluir en gran medida las desventajas en caso de fugas entre el grupo
hidraulico y un filtro de retorno con conexiones externas.

Como grupos hidraulicos se conocen depédsitos de liquido de metal, principalmente de acero estructural,
formados mediante soldadura, con bombas de alimentacion, blogues de valvulas vy filtros montados, asi como
con una tubuladura de llenado.

En el caso de una aplicacién movil/propulsable, un grupo hidraulico montado, con un depésito de chapa de
acero estructural, es relativamente pesado y, en el caso de formas de bastidor y carroceria complejas, como
las conformadas en el caso de contornos exteriores de vehiculos, por ejemplo, en la zona del guardabarros,
muy costoso en su fabricacion.

Ademas, un depdésito de liquido soldado es propenso a la corrosion, en particular después de un dafio de la
superficie, y las tensiones en la zona de los cordones de soldadura conducen a fugas.

Un depésito de plastico presenta una desventaja considerable en la integracion de componentes de grupo
montados como motores, bombas y combinaciones de valvulas, sobre todo porque las construcciones de
fijacidn necesarias, por ejemplo, marco de colocacion, debido a los diferentes coeficientes de dilatacion del
metal y el plastico, solo se pueden realizar en dimensiones estrechas, porque las fluctuaciones de
temperatura conducen a reduccion de la estabilidad, pérdida de rigidez, fugas entre el marco de colocacién y
el deposito de plastico, y debilitan |a resistencia existente.

La Patente WO 2017/005338 A1 da a conocer un grupo hidraulico, cuyo motor eléctrico y cuya bomba
hidraulica estan embridados a una primera unidad estructural que sirve como dispositivo portante. Esta dltima
estd formada por un cuerpo moldeado metdlico, que estd alojado en un asiento, que esta formado en la parte
superior de una segunda unidad estructural formada por un cuerpo de plastico en forma de placa. Esta forma
una especie de tapa de depésito para el lado superior abierto del depésito del grupo hidraulico. El material del
depbsito no esta indicado.

La Patente WO 99/13229 A1 da a conocer un modo de realizacién de un grupo hidraulico, en el que el
deposito esta formado con la parte superior abierta y esta cerrado mediante una tapa de depésito. El material
de estas dos piezas no estd indicado. Por el contrario, en otro modo de realizacion, el depésito esta formado
en una sola pieza, de plastico, con una abertura de conexién para una parte de carcasa de la bomba.

Del mismo modo, en la Patente WO 2009/156017 A1, el depésito fabricado de plastico esta formado en una
sola pieza, teniendo lugar la conexién de los conductos de la bomba a través de una tubuladura tubular
redonda conformada en la pared de cubierta superior del depésito.

La Patente DE 10 2016 101 662 A1 se refiere a un conducto de flujo para un dispositivo de bombeo de un
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vehiculo con elementos de flujo dispuestos en el conducto de flujo. Ademas, la Patente US 6,116,454 A da a
conocer un depdsito de aceite hidraulico para una maquina de trabajo con un elemento deflector de flujo
dispuesto en el depésito.

A partir de estas desventajas 0 expectativas en la utilizacion, se ha establecido como objetivo de la presente
invencion desarrollar un grupo hidraulico que disponga de una elevada fiabilidad en la utilizacién, permita un
montaje sencillo para disponer los correspondientes componentes de grupo y resulte ser robusto durante una
larga vida Util, y se pretenden eliminar asi en gran medida la tendencia al desgaste y el peligro de fugas.

El objetivo se consigue segun la presente invencion fabricando el recipiente con plastico segun el
procedimiento de moldeo rotacional o moldeo por inyeccidn y estando conformado el recipiente en forma de
cajon y con un extremo de recipiente conformado segin una seccién parcial de un guardabarros de la
magquina de trabajo desplazable.

Mediante la solucion segun la invencién, se pretende dotar al grupo hidraulico de una elevada calidad de
funciones y mayor precision entre los componentes de grupo, asi como permitir un montaje sencillo de los
componentes de grupo dispuestos sobre la placa de cierre. Los componentes de grupo ya se pueden montar
y probar funcionalmente después de un montaje previo sobre la placa de cierre, a distancia del recipiente,
para luego montarse juntos en el recipiente sobre la placa de cierre del depésito de liquido o retirarse del
mismo individualmente o en conjunto para el mantenimiento y/o la reparacion. El liquido hidraulico que es
realimentado al depésito de liquido después de la utilizacién es realimentado a través de un conducto de
retorno de liquido dotado en su extremo preferentemente de un filtro de retorno.

Debido a la accesibilidad adecuada necesaria, una pared exterior del recipiente puede formar una parte
complementaria de la estructura de vehiculo (pieza de carroceria) de la maquina de trabajo.

Segun la invencion, la placa de cierre, que también sirve como cubierta del recipiente, esté formada para una
elevada estabilidad del grupo hidraulico sobre el bastidor de la maquina de trabajo a partir de un material
metalico, preferentemente de acero estructural, por ejemplo, una chapa de acero o similar, y proporciona una
unién de gran superficie y rigida a la torsién con el recipiente de liquido.

Alternativamente, es posible que el extremo superior 0 el extremo de unién del recipiente hacia la placa de
cierre esté formado por un dispositivo de fijacién previsto para el sellado entre el recipiente y la placa de
cierre.

Para aumentar la resistencia y la estabilidad del depésito de liquido y el recipiente, su borde abierto puede
estar reforzado para una unién hermética con la placa de cierre colocada encima.

La(s) bomba(s) de alimentacion, la disposicién de valvulas de conexién, el filtro de liquido que penetra en el
depésito de liquido, los conductos de conexiéon y uniones atornilladas y otros accesorios, asi como una
tubuladura de llenado de liquido, que son componentes de grupc y forman una unidad, estan fijados
preferentemente a la placa de cierre y facilitan asi el montaje y desmontaje como unidad, asi como los
trabajos de mantenimiento y controles.

Segun la invencién, el recipiente esta formado en una sola pieza, no obstante, también cumple su funcién y
cometido a este respecto en un disefio de dos piezas.

En caso de una realizacién de varias piezas no acorde a la invencién, el recipiente también se puede fabricar
en un procedimiento diferente a partir de plastico, que demuestra ser un material duradero, asi como
resistente contra la corrosién y en situaciones de impacto.

Preferentemente, la abertura de llenado de liquido esté formada por un filtro de llenado y purgado fijado a la
parte inferior de la placa de cierre, que sobresale en el espacio libre de liquido del depésito de liquido.

El recipiente es de tipo cajén y esta equipado con un extremo de recipiente conformado segun una seccién
parcial de un guardabarros de la maquina de trabajo propulsable, de forma que se puede fijar al bastidor
ahorrando espacio y peso y de forma facilmente accesible desde fuera.

Resulta ventajoso que los componentes de grupo mencionados estén fijados de forma respectivamente
removible a la placa de cierre, de forma que, en casos puntuales, se puedan sustituir en la placa de cierre.

Preferentemente, en el depésito de liquido esta dispuesto un filtro de llenado y purgado por encima de un
nivel de liquido determinado, de forma que pueda actuar de forma éptima.

Resulta sencillo que el recipiente, por debajo de la(s) bomba(s) de alimentacién sumergida(s) en el liquido,
presente un estrechamiento de recipiente que una el recipiente en dos compartimentos de recipiente, que
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sobresalga desde el suelo del recipiente hacia arriba en el recipiente y finalice aproximadamente debajo de
los componentes de grupo, mediante lo cual en los compartimentos de recipiente se puede lograr una mezcla
de la cantidad de liquido en reposo, enfriada, con la mas caliente, realimentada.

Para ello, esta previsto que el estrechamiento de recipiente esté formado por, como minimo, un obstaculo de
flujo que diferencie/divida el depésito de liquido en compartimentos de recipiente asignados, uno, al retorno
de liquido y, uno, a la aspiracion de liquido, mediante la cual se logra una mezcla laminar del liquido
hidraulico realimentado y el que se encuentra en reposo.

Lo(s) obstaculo(s) de flujo puede(n) estar previsto(s) en una pared posterior de un espacio hueco desplazado
en el recipiente y favorecer asi un efecto compensador de calor.

De forma ventajosa, una abertura de aspiracién del conducto de aspiracién conectado a la(s) bomba(s) de
alimentacién esta dispuesta mas bien en el compartimento de recipiente con una temperatura de liquido
inferior que en el otro compartimento de recipiente del depésito de liquido.

A continuacién, se explica la presente invencidn haciendo referencia el estado de la técnica citado o que cita
y al dibujo, al que se hace referencia en relacién con todos los detalles no explicados en detalle en la
descripcion, en base a un gjemplo de realizacién. En el dibujo muestran:

La figura 1, una representacion espacial de un grupo hidraulico de una maquina de trabajo autopropulsada
segun la invencion,

La figura 2, un plano de corte a través del grupo hidraulico representado en la figura 1, segun la linea Il - I,
La figura 3, un plano de corte a través del grupo hidraulico representado en la figura 2, segun la linea Ill — Il1.

La figura 1 muestra, en representacién espacial, un grupo hidraulico 2 montado sobre un bastidor de una
magquina de trabajo 1 autopropulsada, para la generacién de una fuerza/potencia de trabajo mediante un
liquido hidraulico impulsado en circulacion. El grupo hidraulico 2 esta compuesto para ello por un recipiente 3
previsto para alojar el liquido hidraulico, de plastico, por ejemplo, de polietileno de fibras reticuladas,
poliamida o un material similar, que se puede fabricar en un procedimiento de moldeo rotacional o moldeo por
inyeccion, ventajosamente en moldes mas complejos, mas adecuados al objetivo, de forma mas econdémica y
con un peso inferior, asi como con una rigidez adecuada al objetivo, en comparaciéon con un depésito de
chapas de acero soldadas.

Para extraer el liquido hidraulico del recipiente 3 estéa prevista, como minimo, una bomba de alimentacién 11,
12 dispuesta dentro del depésito de liquido, que estd atornillada fijamente a una placa de cierre 6,
preferentemente plana, fijada a la abertura superior del recipiente 3 para formar un depésito de liquido 5
cerrado. Esta sirve para ubicar y fijar los elementos de accionamiento o componentes del grupo hidraulico 2
como unidad de montaje y se puede apoyar sobre el borde de recipiente 7 que define la abertura superior del
recipiente 3 y fijar para mantener hermético el depésito de liquido 5.

Para fijar la placa de cierre 6 o la placa de conexién o placa de cubierta, estan previstos tornillos 8 o
elementos de fijacion equivalentes, que estan anclados en el borde de recipiente 7 del lado frontal.

Las bombas de alimentacién 11, 12, que también podria ser una, que son accionadas conjuntamente por un
motor eléctrico 9, estan atornilladas fijamente a través de una brida de fijacién prevista en el motor eléctrico,
al lado superior de la placa de cierre 6, y sobresalen de forma suspendida en el depésito de liquido 5 (véase
la figura 2).

Ademas, las figuras 1 y 2 muestran una disposicién de valvulas de conexion 13 fijada a la placa de cierre 6
para controlar el liquido hidraulico o los componentes de grupo y, enfrentado, lateralmente desplazado del
motor eléctrico de las bombas de alimentacién 11, 12, un filtro de llenado y purgado 14 que sobresale en el
depobsito de liquido 5, conformado para el llenado de este Ultimo, asi como una tapa de servicio 15 o brida de
cierre, a la que estd fijado un filtro de retorno 20 conectado al conducto de retorno de liquido 18, que
sobresale en el depdsito de liquido 5.

Gracias a los componentes fijados exclusivamente a la placa de cierre 6 del grupo hidraulico 2, este se puede
separar o elevar en su totalidad del recipiente 3 después de soltar la placa de cierre 6.

La placa de cierre 6 compuesta por un material metélico, por ejemplo, acero estructural, ofrece una elevada
rigidez en la extension de la placa y ejerce con el recipiente 3 una estabilidad robusta y rigidez sobre el
depobsito de liquido 5. En cuanto a técnica de fabricacidn, la placa de cierre no plantea grandes exigencias.

La expansidn/extension plana de la placa de cierre 6 permite una conformacién y disposicion sencillas de los
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componentes de grupo, cuyoc montaje sobre la placa de cierre 6 se puede ejecutar y realizar con elementos
de maquina y medios de trabajo sencillos.

La forma de la placa de cierre 6 es adecuada para una unién hermética con el recipiente 3 en el borde de
recipiente 7.

Los componentes de grupo se pueden soltar/retirar de forma respectivamente sencilla de la placa de cierre 6
para su mantenimiento y reparacion o sustitucion.

El recipiente 3 esta fabricado en una sola pieza, segun el procedimiento de moldeo rotacional 0 un moldeo
por inyeccién con plastico.

De forma no conforme a la invencién, también se puede utilizar un recipiente 3 de acero estructural.

El recipiente 3 estd conformado en forma de cajén, de forma que se puede adaptar ahorrando espacio
sobre/en el bastidor 16 de la maquina de trabajo autopropulsada y montar de forma facilmente accesible.

El recipiente 3 del depésito de liquido 5 se encuentra en cercania directa de un guardabarros 17 de un gje
delantero o trasero rigido o con direccion de la maquina de trabajo 1 propulsable, adaptado a la geometria de
la forma del guardabarros o concéntrico con el gje de rueda (figura 2).

Como se puede observar en las figuras 1 y 2, los componentes de grupo 11, 12, 13, 14, 15, asi como los
conductos de liquido del sistema se pueden retirar individualmente de la placa de cierre 6, ya sea para
mantenimiento, reparacién o sustitucién.

Como ya se ha mencionado, el filtro de retorno 20 forma parte preferentemente del equipamiento del grupo
hidraulico 2 y esta fijado a la placa de cierre 6 de forma que sobresale en el depédsito de liquido 5, estando
conformado el conducto de retorno de liquido 18, preferentemente en su extremo que desemboca en el
deposito de liquido 5, con una abertura de salida, por ejemplo, debajo del nivel de liquido 19.

El filtro de retorno 20 equipado con un cartucho de filtro, estd conectado con el extremo superior con el
conducto de retorno de liquido 18 (véase la figura 2).

La tapa de servicio (brida) 15 mostrada en la figura 1 para la sustitucion o el mantenimiento del filtro de
retorno 20 se encuentra sobre una abertura de llenado no visible, que normalmente estd prolongada
mediante una tubuladura de llenado gue sobresale en el depdsito de liquido 5.

Por debajo de un nivel de liquido 19 o de los componentes de grupo que sobresalen en el depésito de
liquido 5, el depdsito de liquido 5 esta dividido, por un estrechamiento previsto en el recipiente 3 mediante
una disposicidn de obstaculos 21, en dos compartimentos de recipiente 22, 23 no separados. En ese sentido,
en las figuras 2 y 3 se reconoce que una parte de pared inferior de la pared de recipiente 24 posterior esta
desplazada hacia la pared delantera 25 del recipiente 3 y se extiende a una altura por debajo de los
componentes de grupo o del nivel de liquido 19, formando asi un espacio hueco 26.

Las paredes laterales 27, 28 y elementos de cubierta 29, 30 dispuestos en forma de techo completan el
espacio hueco 26, en cuyo lado posterior, parte de pared de recipiente 24, estan dispuestos un par de
obstaculos de flujo 31, 32 en forma de listones, distanciados lateralmente, que sobresalen respecto a la pared
de recipiente 25 delantera. De este modo, solo una pequefa parte del liquido hidraulico que es realimentado
por los dispositivos de trabajo de la maquina de trabajo 1 al depésito de liquido 5 fluye del espacio de
recipiente 22 a través del dispositivo de obstaculos 31, 32 al espacio de recipiente 23 lateralmente adyacente,
que esta asignado al conducto de aspiracién 34 de la(s) bomba(s) de alimentacién 11, 12. La mayor parte
fluye a la zona superior comuin y se mezcla con el aceite en reposo en el depésito de liquido 5, enfriandose
un poco, estando dispuesta la abertura de aspiracion 34 en el espacio de recipiente 23 con la temperatura de
liqguido mas baja. Los obstaculos de flujo 31, 32 estan fijados paralelos entre si, discurriendo hacia arriba, en
el lado posterior de la pared de recipiente 24 posterior.

La figura 2 muestra de forma complementaria el recorrido del conducto del liquido hidraulico por debajo de los
componentes de grupo y los consumidores no mostrados. El conducto de aspiracién 34 ya mencionado lleva
el liquido hidraulico mediante bombas de alimentacion 11, 12 por separado por los conductos de
presion 36, 37, a través de la disposicion de valvulas de conexion 13 controlable, a los consumidores o
dispositivos de trabajo de la maquina de trabajo 1 y, desde alli, a través de la disposicién de véalvulas de
conexion 13 y el conducto de retorno de liquido 18, asi como el filtro de retorno 20, al espacio de
recipiente 22 o el depésito de liquido 5.
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REIVINDICACIONES

1. Maquina de trabajo (1) autopropulsada sobre una superficie de suelo firme, con un grupo hidraulico (2)
montado sobre un bastidor (16) para accionar la maquina de trabajo (1) mediante un liquido hidraulico
impulsado como medio de transmisién de fuerza, estando compuesto el grupo hidraulico (2) por un depésito
de liquido (5) previsto para alojar el liquido hidraulico y, como minimo, una bomba de alimentacién (11, 12)
conectada, accionada preferentemente de forma eléctrica, para retirar del dltimo y realimentar el liquido
hidraulico través de un conducto de retorno de liquido (18) al depésito de liquido, asi como por una
disposicion de vélvulas de conexidn (13) controlable entre la bomba de alimentacion (11, 12) y, como minimo,
un consumidor de la maquina de trabajo (1), accionado de forma rotativa y/o lineal, que esta dispuesta sobre
el depésito de liquido (5), estando formado el depésito de liquido (5) por un recipiente (3) abierto por arriba y
estando dispuestos la bomba de alimentacion (11, 12), asi como la disposicion de valvulas de conexién (13)
unida a la misma por un conducto, los conductos de conexién de los componentes de grupo, asi como una
abertura de llenado de liquido (15) como unidad en una placa de cierre (6) que cierra la abertura del
recipiente, estando formada la placa de cierre (6) por un material metalico, preferentemente por acero
estructural, y estando conformado el recipiente (3) en una sola pieza, caracterizada por que el recipiente (3)
estd fabricado segun el procedimiento de moldeo rotacional o un moldeo por inyeccion con plastico y el
recipiente (3) estd conformado en forma de cajén y con un extremo de recipiente conformado segin una
seccidn parcial de un guardabarros de la maquina de trabajo (1) propulsable.

2. Maguina de trabajo, segun la reivindicacion 1, caracterizada por que el extremo superior del recipiente (3)
presenta un borde de recipiente (7) conformado para la unién hermética de la placa de cierre (6) con el
recipiente (3).

3. Maquina de trabajo, segin la reivindicacién 1 o 2, caracterizada por que los componentes de grupo
(4, 11, 12,13, 14, 15, 18, 34, 36, 37) estan fijados a la placa de cierre (6).

4. Maquina de trabajo, segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el extremo
de recipiente orientado al guardabarros estd dispuesto en el bastidor (16) de forma aproximadamente
concéntrica respecto a la correspondiente rueda de la maquina de trabajo (1).

5. Maquina de trabajo, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por que la abertura de
llenado de liquido (15) esta conformada por un filtro de llenado y purgado (14) que sobresale en el espacio
libre de liquido del deposito de liquido (5).

6. Maquina de trabajo, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada por que los
componentes de grupo estan fijados de forma respectivamente removible a la placa de cierre (6).

7. Maguina de trabajo, segun la reivindicacién 5, caracterizada por que el filtro de llenado y purgado (14)
estd dispuesto en el depésito de liquido (5) por encima de un nivel de liquido (19) del liquido hidraulico en el
deposito de liquido hidraulico (5).

8. Maquina de trabajo, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada por que el conducto de
retorno de liquido (18) finaliza en un filtro de retorno (20).

9. Maquina de trabajo, segun la reivindicacion 8, caracterizada por que el filtro de retorno (20) esta fijado en
una tapa (15) de tipo brida, que cierra una abertura de servicio en |a placa de cierre (6).

10. Maquina de trabajo, segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada por que el recipiente
(3) presenta, por debajo de la bomba de alimentacién (11, 12) sumergida en el liquido, un estrechamiento de
recipiente (33) que une el recipiente (3) en dos compartimentos de recipiente (22, 23), que se extiende desde
el suelo del recipiente hacia arriba en el recipiente (3) y finaliza aproximadamente debajo de los componentes
de grupo.

11. Maqguina de trabajo, segun la reivindicacién 10, caracterizada por que el estrechamiento de recipiente
(33) esta conformado por, como minimo, un obstaculo de flujo (31, 32) que diferencia el depésito de liquido (5)
en compartimentos de recipiente (22, 23) asignados, uno, al retorno de liquido y, uno, al consumo de liquido.

12. Maquina de trabajo, segun la reivindicacién 11, caracterizada por que el obstaculo de flujo (31, 32) esta
previsto en una pared posterior del espacio hueco (26) que sobresale en el recipiente (3).

13. Maquina de trabajo, segun cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, caracterizada por que una
abertura de aspiracion (35) de un conducto de aspiracion (34) conectado a la bomba de alimentacién (11, 12)
estd dispuesta en el compartimento de recipiente (23) con una temperatura de liquido inferior.

14. Maquina de trabajo, segun cualquiera de las reivindicaciones 10 a 13, caracterizada por que los

6
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conductos de liquido (18, 35, 36) que unen los componentes de grupo del grupo hidraulico (2) estan colgados
en |la parte inferior de la placa de cierre (6).



ES 2958 107 T3




ES 2958 107 T3

s e

.,
.
.

~,
-,

7
/ o ¥ H
Vs
& B 10
e ot 52 2 A e
P ~ PFg
o o % s 11 o~
. 3 i
il 2 4 H H
I8 1
H b ond
. 3 H
4
: H
H £

~
”.
i

LY

.%Mww‘@

s
&
-
./._f.
Y
i

k
e
AN

FEN R
v



ES 2958 107 T3




ES 2958 107 T3

REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

Esta lista de referencias citada por el solicitante es tnicamente para mayor comodidad del lector. No forman
parte del documento de la Patente Europea. Incluso teniendo en cuenta que la compilacion de las
referencias se ha efectuado con gran cuidado, los errores u omisiones no pueden descartarse; la EPO se
exime de toda responsabilidad al respecto.

Documentos de patentes citados en la descripcién
« DE 102004032256 B3 + WO 2009156017 A1

+ WO 2017005338 A1 - DE 102016101662 A1
« WO 9913229 A1 + US 6116454 A
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