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(54)'Zpﬁsob povlékdni predm3td s obti¥ni pP¥L{stupnymi plochami préddkovymi plasty’

Vyndlez se tykd zplsobu poviékdni pPedmdtd s obtiZn¥ pP{stupnymi plochemi préskovymi
plasty, ktery vyu¥ivé pro vytvorenf povlaku piedehifvacich teplot bli¥fefch se teplotém
taveni préskovych plastdi.

&e znémo n&kolik zpldsobd povlékdni piedmdtd préSkovymi plasty, které viechny vykazu-
J1 nedostatky, vyplyvajfci ze skutelnosti, %e prdédkové lo¥e ve fluidnim stavu zachovévé
vlestnosti kapaliny jen pokud jsou Xdstice pod vlivem proudu vzduchu. Je-1li proud vzduchu
p¥eru¥en piekdfkou, nep¥fklad plochou kolmou ke sméru proud&nf vzduchu = poloha horxzon—
télnf, ztrdci pré¥ek vlastnosti kepsliny & usedé na plochy p¥ivrdcené k hlading présdkové=-
ho sloupce, co% je pP{&inou vzniku nerovnom&rnych povlekd, pokud nenf rychle odstrann -
oklepnutim nebo ofouknutim, Mé-ii piedm&t plochy t&Zko p¥istupné, ze kterych neni mo¥no
odstranit nehybny nénos, pak povleky byvejl znaén¥ nerovnomdrné, cof mife byt pifZinoun
krétké Zivotnosti povleku & znevyhodninf ekonomie procesu,

Tek nepffkled pretlakovd fluidizace /&s. petent &. 156079/ zeruduje rovnom&rné po-
v1lékéni, pokud prédSek je v pohybu. Na horizontdlnfch plochéch v3ak préSek usedd s vytvé-
#{ tlusty, nerovnomérny povlak. Rychlé odstrandni présku u sloZit&jiich tvard, naprfklad
tvarovek, je prakticky nemoZné., Podobn¥ p¥i povlékédni trubek v&tdfch délek, napiiklad
3 m a vice, pietlakovou fluidizaci miZe vznikat povlak nestejnomirn¥ tlusty v disledku
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rdznfeh dob styku préSkového plastu s ohidtym povrchem trubky ne koncich p¥ivrédcenén a '

odvrdéceném od povlékaciho stroje.

Daldl ze znémych zplisobl povlékéni - napredovéni, je v porovnéni s plededlymi postu-
py pomalejif, esv3ek miZe poskytovat povleky rovnomdrngjsf{. U tverovd aloiltéaétch pied=
m3td je v3sk kontrola Zpetn¥ pfistupnych a Spatnd viditelnyeh ploch obtiiné nékdy i ne=-
mo¥nd a je zde tedy teké nebezpedi, Ze tyto plochy mohou bt pov;eéeny'nesquv1slym, péro-

vitym povlakem,

P¥i vSech zndmych zpdsobech nand¥eni préskovych plastd se pouiiyaji predehiivaci te-
ploty, pii kterych je v predm&tu akumulovéno dost tepla pro vytvofenf hladkého povleku s
mo¥nost{ dossfeni tlousfky e 1 mm, Za tchto podminek, tj. obvyklé ptedehifvaci teploty
lefict o 50 aZ 250 °c vyse, ne¥ jsou teploty tavent praékovéhd plastu, je taveni plestu
velmi rychlé a vhodné pro shora uvedené technologie pouze za predpoklédu, %e doba stylu
préSku ne v3ech plochdch ohPétého predmitu bude stejnd a trvajfef od 1 do 10 8.

Jeliko? na 3patn¥ p¥fstupnych plochdch. tvarovanych predmitd nebo na koncich piedms-
td vit3{ch délek nelze tuto podmfnku p¥i pouZitf znémych zpleobd povlékdni zabezpelit,
vznikejf tek povleky o nestejnom&rné tloudfce, nesouvislé pi{padnd pérovité, s omezenon

#ivotnosti,

Uvedené nevyhody se odstranuji zplsobem povlékéni pPedmdtd s obtiZnd pifstupnymi
plochami préSkovymi plasty podle vyndleszu, jehoZ podstate spodivéd v tom, Ze piedmdt urle-
ny k povlékéni se predehieje“ng teglotu 5 a? 50 %¢ vy$s{, ne¥ je teplota taveni préSkové-
ho plastu 8 pak se uvede do styku s préﬁkov&m plestem po dobu od 2 do 60 s, na¥ef se zba-
vi nenateveného présku a zshieje se na teplotu nejmén¥ o 20 Oc vyss1{, ne% na jakou byl
predeh#st, piitem? tlousfka vrstvy prédku natavend ne povrchu piedmdtu Je déna dobou
chladnut{ pedehPdtého predmdtu ped teplotu taveni préfkového plastu.

Zpdsobem podle vyndlezu lze vytvoiit natevenou vretvu prdikového plestu omezené tlou=
8¥ky bez ohledu na dobu styku préskového plastu s povlékanym predmEtem. Vychéz{ se pFitom
ze skute¥nosti, ¥e préskové plasty jsou vysokomolekuldrni hmoty, jejichz'taveni zvolna
ne rozdil od nizkomolekuldrnich kryataiickjph létek, kterd maji ostry bod ténf a pti Je-
ho dosa¥enf tajf ngjednou. Podobné chovén{ mehou mft i vysokomolekuldrni hmoty, pokud
jsou ohfivény na teploty zna¥n¥ vy33{, neZ jsou jejich teploty tavenf., Rychlost taveni
v zévislosti na teplot® oh¥dtf kovu, se kterym piijde préskovy plest do styku, lze vyjd-
atit jeko rychlost nardsténi povleku, co? je patrné z pfiloieuéhq vjkresu, ktery vyjadiu-
je greficky tuto zévislost pro epoxidovou prysky¥iei dianového typu vytvrzovanou dikyan=
diemidem. Ki¥ivka ukezuje zlom v rychlosti vytvéPen{ povleku pii teploté 120 °C. Podle
vyndlezu se vyuZivé teplot pfedehiivédni v rozsahu 100 a% 120 °c, kdy je nerdsténi - nate-
vovéni povieku pomelé a vyhodné pro vytvéfeni povlekd na obtiZ%nd pristupnfeh plochdeh.

V rozsahu t3chto teplot je mo¥no pFedm¥t ponechat ve styku s préskem po neomezenou dobu,
protoZe vytvoreni povleku je omezeno poklesem teploty pod teploty taveni plastu, takZe.
vznikne povlak prechdézejfei ve vrstvu s natavenymi éést1cemi, které ddle neumoZnf delil
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pritavovéni &4stic. Pak je mo¥no nepfitavené, usezené &dstice, nezdvisle na tase, snadno

odatrenit,

Zpiscb podle vynédlezu se provddi tak, Ze se pfedmét; ktery mg bjf"opatfen povlakem
z prédkového plastu, predehieje na teplotu, kterd je o 5 a¥ 50 °¢ vy881, nef je teplota
teveni p¥isluiného plastu, psk se uvede do styku s prédkovym plastem po dobu potfébnou
k vytvoreni natavené e mfrn¥ spefené, aviek soudriné vrstvy, ne kterou se ji% dalsf pré-
Sek nenstavuje, Tek vznikne vrstva stejné tloudtky i na plochdch t¥%ko piffstupnyeh., Pied-
m&t zbaveny piebytednych usazenych &dstic se vlof do pece a vrstva se dotavi., Timto

4
zplsobem se vytvorf na v3ech plochdch piedmtu souvisly & rovnom&rny pocvlek,

Pi{kled

Tvercvka tloudtky st¥ny 3 mm byla piedehista na teplotu 130 °C a usazena ne p¥ivod
prédku zabfzenf pletlakové fluidizace. Po vytleZen{ fluidnfho présku do prostoru tvarovky
se ponechel préSek ve fluidnim stavu 5 s. Frédek na plochdch vodorovnyeh se usedil, pro-
toZe byl mimo vliv proudfcfho vzduchu, Po uklidnin{ fluidnfho stavu byla tvarovka sejmu~
ta z pP{vodu prédku pristroje a usazeny a nenetaveny prések vysypdn, Po vyfoukéni.zbyiku
volného présku byla tvarovka vlcZiena do pece vyh#4té na teplotu 180 °C, kde se prifek

roztevil & vznikl souvisly bezporézni povlek na viech plochéch.

Zplisob podle vyndlezu je poufitelny pro vSechny teplem tavitelné i teplem tvrditel-

né prédkové hmoty,

PREDMET VYNAKLEZU

Zplsodb povlékéni pFedm&td s obtiin& pifstupnymi plochami préSkovymi plasty,
vyznatujiel se tim, %e predmdt uréeﬁy k povlékdni{ se p¥edehffeje na teplotu o 5 a¥ 50 %
vy384, ne¥ je teplota tavent piéékového plastu a pak se uvede do stygu 8 prdskovym
plastem po dobu od 2 do 60 8, nade¥ se zbavi nenatavensho pré3ku a zahPeje se na teplo-
tu nejméng o 20 °¢ vy83{ , ne% na jekou byl piedehPdt, pPidem? tlousdfke vrstvy prédku
natavend na povrchu pi#edmétu je ddna dobou chlednutf piedehifdtého pFfedmdtu pod teplotu
_taveni prdskového plastu,

1 vfkres
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