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Sposéb oddzielania od §cianek pojemnika materialow sypkich
0 réznym rozdrobnieniu oraz urzgdzenie do oddzielania od Scianek
pojemnika materialow sypkich o réznym rozdrobnieniu

1

Przedmiotemm wynalazku jest sposéb oddzielania
od $cianek pojemnika materialéw sypkich o ré6znym
rozdrobnieniu oraz urzadzenie do oddzielania od
§cianek pojemnika materialéw sypkich o réinym
rozdrobnieniu.

Sposéb i urzadzenie wedlug wynalazku sg wyko-
rzystywane korzystnie do oddzielania przymarznie-
tych bryl do $cianek odkrytych wagonéw, transpor-
tujacych wegiel, piasek, zwir, materialy budowlane,
rudy i podobne im materialy dla potrzeb energe-
tycznych i dla réinych innych galezi przemystu.

Przy zastosowaniu sposobu i urzadzenia wediug
wynalazku mozna efektywnie walczyé z tworzeniem
si¢ skorupy z wegla i pylu weglowego na $cianach
zasobnikéw w elektrowniach, oczyszczaé powierz-
chnie nagrzewania z nawarstwief popiotéw, usu-
waé korki cementowe z betoniarek, usuwaé 16d
z poszycia statkéw i urzgdzen latajgcych. Niniejszy
wynalazek moze byé wykorzystany i do innych
operacji tam, gdzie potrzebne jest zastosowanie ude-
rzania o duzej mocy w przeciggu krétkiego okresu
czasu.

‘Znany jest ze §wiadectwa autorskiego ZSRR nr
326121 k1l B. 656 65/70 sposéb oddzielania sypkich
materialéw od S$cianek pojemnika polegajacy na
tym, Ze pojemnik w ktérym znajduje si¢ material
sypki jest poddawany periodycznemu mechanicz-
nemu potrzasaniu. W rezultacie przylepiony albo
przymarzniety material oddziela sie od $cianek.
Urzgdzenie dla realizacji tego sposobu zawiera
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zmontowane wokél pojemnika udarowe miotki,
wspélpracujace z zamocowanymi na walach prafilo-
wanymi wodzikami. W wyniku niewielkich przy-
spieszefi jakie majg szeroko stosowane miotki uda-
rowe, oddzielenie sypkich materialéw od $cianek
pojemnika jest mato efektywne, pracochlonne i cza-
sochlonne. Urzadzenie ma duie wymiary i zloiong
konstrukcje przez co nie zapewnia ochrony oczysz-
czonej powierzchni przed uszkodzeniem.

Znany jest sposéb addzielenia sypkich materialéw
o réznej dyspercji od $cianek pojemnika z opisu
patentowega Wielkiej Brytanii nr 1407859, ktéry po-
lega na akumulacji energii podawanej ze Zr6dla za-
silania i wykorzystaniu tej energii dla generowania
pojedynczego mechaniczniego impulsu o czasie trwa-
nia nie dluzszym niz 0,01 sek. na powierzchni me-
talu dla wytworzenia w nim sprezystego odksztal-
cenia. W urzadzeniu dla realizacji tego sposobu jako
zesp6l akumulujacy zastosowano baterie¢ kandensa-
toréw polaczong z elektromagnetyczng cewksy. po-
przez urzgdzenie wyladowcze. N

Elektromagnetyeczna cewka zamocowana jest bez-
posrednio do §cianki pojemnika. Energia elektrycz-
na zgromadzona w baterii kondensatoréw wzbudza
w cewce przy zamykaniu obwodu silne pole elek-
tryczne, ktére odzialywuje na powierzchnie $cianki
wzbudzajac w niej pole elektromagnetyczne. Wza-
jemne oddzialywanie tych dwéch pél powoduje ge-
nerowanie mechanicznego impulsu w éciance pojem-
nika. Z kolei imupls ten powoduje ugiecie $cianki
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i oddzielenie od niej przyklejonego albo przymar-
znietego materiatu. Sila generowania mechanicznego
impulsu jest rézna dla r6znych materiatéw i ré6znych
grubo$ei $cianki, a dla §clanek wykonanych z ma-
terialu niemetalowego, generowanie takiego impulsu
jest niemozliwe.

Aby uzyskaé zalozony efekt konieczne jest zamo-
cowanie metalowej siatki albo nakladki na tych
§ciankach, co nieuchronnie zwigksza sztywno$§¢ kon-
strukcji $cianek pojemnika, a poniewaz zasada pra-
cy urzadzenia oparta jest o ugiecia §cianki poprzez
oddziatywanie pola elektromagnetycznego, to
w przypadku zwiekszania sztywnos$ci $cianki od-
dzielanie sypkiego materialu zmniejsza sie.

Znany jest réwniez z opisu patentowego Stanéow
Zjednoczonych Ameryki nr 2698102 sposéb i urza-
dzenie do oddzielania sypkich materialéw od $cia-
nek pojemnika, przy czym sposéb polega na dzia-
laniu pola elektromagnetycznego, poprzez posredni
czlon wytwarzajacy pojedynczy impuls sily dziata-
jacy na Scianke dla wzbudzenia w niej drgan wias-
nych. W tym przypadku pole elektromagnetyczne
akumuluje sie w pos$rednim czlonie, to jest naste-
Puje zamiana energii pola elektromagnetycznego
w energie mechaniczng, ktéra przemieszcza posredni
czlon w kierunku oczyszczanej Scianki.

Urzadzenier dla oddzielania -sypkich materialéw
0 ré6znym rozdrobnieniu od $cianek pojemnika, we-
diug tego patentu, zawiera Zrddilo elektrycznego
pradu, elektromagnetyczng cewke zamocowana na
plycie i polgczong ze Zrédiem pradu elektrycznego,
ktérej pole magnetyczne wspélpracuje z posrednim
czlonem oddzialujacym na $cianke pojemnika. Urza-
dzenie dziala na zasadzie oddzialywania pola elek-
tromagnetycznego, elektromagnetycznej cewki i po-
$redniego czlonu w postaci ferromagnetycznego rdze-
nia. Urzadzenie zuzywa bardzo duzo energii elek-
trycznej ze wzgledu na diugi okres czasu dzialania
impulsu sity na $cianke pojemnika.

Ponadto urzadzenie nie umozliwia efektywnego
oddzielenia materialu od $cianek pojemnika, a przy
dazeniu do uzyskania choéby Sredniego efektu od-
dzielania zwiekszajg si¢ wymiary urzadzenia i po-
wstaje niebezpieczefistwo uszkodzenia oczyszczonej
powierzchni.

Celem niniejszego wynalazku jest opracowanie
sposobu oddzielania sypkich materialéw o réznym
rozdrobnieniu od $cianek pojemnika, o takich para-
merach, ktére umozliwialyby efektywne wytadowa-
nie materialu o réznej dyspersji z pojemnika i po-
zwalaly na uzyskanie w obrabianych powierzchniach
sprezystych odksztalcen takich, aby zmniejszyé stra-
ty energetyczne i umozliwié praktycznie oczyszcza-
nie Scianek o dowolnych grubo$ciach i z materia-
16w o dowolnych wlasnosciach fizykochemicznych.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzgdzenia
do oddzielania od $cianek pojemnika materialow
sypkich, o ré6znym rozdrobnieniu, ktéry umozliwial-
by regulacje parametréw, niezbednych dla nieza-
wodnego usuniecia materialu przylepionego albo
przymarznietego do powierzchni pojemnika.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie spo-
sobu oddzielania materialéow sypkich o réznym roz-
drobnieniu od $cianek pojemnika za pomoca oddzia-
lywania elektrycznego poprzez posredni czlon wy-
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twrzajacy pojedynczy impuls sily dzialajagcy na
§cianke, wzbudzajac w niej drgania wlasne, polega-
jacy na tym, ze pole elektromagnetyczne wytwarza
sie za pomocg pradu impulsowego i akumuluje sie
energie pola elektromagnetycznego dla wytworzenia
jedynego impulsu w posrednim czlonie w czasie nie
mniej niz 10—3s i dla wzbudzenia drgan wlasnych
w $ciance pojemnika, nadaje si¢ posredniemu czlo-
nowi przyspieszenie nie mniejsze niz 100 g.

Umozliwia to oddzielanie materialu od $cianek
pojemnika w najbardziej efektywny sposéb, wyko-
rzystujac przy tym zakumulowang energie tadunku
elektrycznego, przetworzong w impuls sily, przy
czym prad impulsowy wytwarza zmienne pole elek-
tryczne, ktére akumuluje sie jako energia mecha-
niczna w posrednim czlonie nadajac mu zwiekszone
przyspieszenie wieksze od 100 g, w kierunku obra-
bianej powierzchni. W rezultacie tego przemieszcza-
jacy sie z duzym przyspieczeniem posredni czion
przy uderzeniu o Scianke pojemnika ma duzg jed-
nostkowa moc wystarczajacg do pokonania sily ad-
hezji przylepionego albo przymarznietego materia-
lu, co powoduje obnizenie strat energetycznych
i rozszerza zakres zastosowania sposobu wedlug wy-
nalazku.

Dla Scianek o duzej grubosci nawarstwienia ko-
rzystne jest aby podczas narastania amplitudy drgan
wlasnych $cianek pojemnika do wartosci maksymal- -
nej wystepuje powtérne zadzialanie na $cianke im-
pulsem sily, dla spowodowania rezonansu drgan
w $ciance pojemnika. Umozliwia to zwigkszenie
efektywnosci oddzielania sypkiego materialu o réz-
nym rozdrobnieniu poprzez naruszenie sil inercji
$cianki pojemnika bez zwiekszania energii impulsu
sity. Jezeli pierwszy impuls sit przy wiekszych na-
warstwieniach wykorzystuje sie do pokonania silt
inercji $cianki, to calg sile drugiego impulsu wy-
korzystuje sie na pokonanie sit adhezji.

Powtérny impuls sily nalezy przykiadaé do plasz-
czyzny, koncentrycznie obejmujgcej plaszczyzne
$cianki pojemnika, do ktérej jest przylozony pierw-
szy impuls. Umozliwia to wywolanie rezonansowych
drgan $cianki na wigkszej jej powierzchni, a takze
zwiekszenie plaszczyzny oczyszczanej powierzchni
i wyeliminowanie przedwczesnego wygasania drgan
Scianki pojemnika.

Cel wynalazku zostal osiggniety réwniez przez za-
projektowanie urzadzenia do oddzielania materia-
16w sypkich o réznym rozdrobnieniu od $cianek po-
jemnika, zawierajgcego Zr6dlo pradu elektrycznego,
usytuowang na plycie cewke elektromagnetyczng
polaczong ze Zrbdlem pradu elektrycznego, ktorej
pole magnetyczne wspoélpracuje z czionem posred-
nim, oddzialywujacym na $cianke pojemnika, w kt6-
rym posredni czion w kté6rym akumuluje sie energie
pola elektromagnetycznego w ciggu nie mniej niz
10—3 s, jest usytuowany pomiedzy $ciankg pojem-
nika i cewkay elektromagnetyczng i wspélpracuje
z elementem ruchomym cewki przy wytworzeniu
w niej pola elektromagnetycznego.

Umozliwia to znaczne zmniejszenie proceséow
przejSciowych, zachodzacych w poérednim czlonie
przy zmianie energii elektrycznej w mechaniczng,
tym samym polepsza charakterystyki czionu.

Korzystnie wspéipraca posredniego czionu z cew-
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ka elektromagnetyczng jest realizowana za pomoca
elementu ruchomego w postaci podpartego sprezy-
ng trzonu. Umozliwia to powr6t posredniego czlonu
do polozenia wyjSciowego po uderzeniu w S$cianke
pojemnika.

Korzystnie urzgdzenie zawiera uzupelniajacg pty-
tke o duzej przewodnosci elektrycznej, usytuowang
naprzeciw posredniego czlonu od strony cewki elek-
tromagnetycznej i polgczong z jarzmem poprzez pod-
party sprezyng trzon, jarzmo, usytuowang wspéi-
osiowo z cewkg elektromagnetyczng i polgczong
z dodatkowa plytka przez mechanizm dla przekazy-
wania sit z ptytki na jarzmo, tuleje, w ktérej dol-
nej cze$ci zamocowana jest dodatkowa plytka, za$
na bocznej cze$ci — mechanizm przekazujgcy sity
z dodatkowej plytki na jarzmo, przy czym tule-
ja jest usytuowana pomiedzy elektromagnetyczng
cewka 1 jarzmem z mozliwoscig przemieszczenia
oraz polqczona z plyta za pomocy sztywnych ele-
mentoéw.

Taki wariant wykonania urzadzenia umozliwia
zwiekszenie efektywnosci strgcenia przylepionego
materialu w wyniku powtérnego dodatkowego za-
dzialania na $cianke pojemnika i wytworzenie
w niej drgaf rezonansowych. Urzgdzenie umozliwia
powtérne dodatkowe zadzialanie na $cianke w okre-
sie wzrostu amplitudy drgain wlasnych $cianki po-
jemnika do wartoSci maksymalnej, spowodowanych
pierwszym uderzeniem, przy ¢zym powtérny impuls
sily jest przylozony do plaszczyzny, koncentrycznie
obejmujacej rejon plaszczyzny S$cianki pojemnika,
do ktérej jest przylozony pierwszy pojedynczy im-
puls sity.

Na jarzmie od strony $cianki pojemnika jest za-
mocowany kolnierz, majgcy otwory, w ktérych sg
usytuowane podparte sprezynami szpilki. Umozliwia
to regulacje usytuowania urzadzenia wzgledem
$cianki pojemnika w zalezno$ci od grubo$ci $cianki
i grubo$ci nawarstwionego materialu, a takze fizy-
komechanicznych wlasciwosci nawarstwionego ma-
terialu i materialu $cianki oraz zmniejszenie kon-
taktowych naprezen przy uderzeniu jarzma w $cian-
ke.

Mechanizm do przekazywania sit z dodatkowej
plytki na jarzmo, stanowi korzystnie wahacz, prze-
gubowo polaczony z wspornikiem kolnierza, zamo-
cowany na dodatkowej plytce albo zesp6t nurnikéw,
usytuowanych w korpusie z polgczonymi wnekami
wypelnionymi robocza cieczg, korzystnie hydropla-
stem. Umozliwia to zapewnienie wiasciwego odste-
pu pomiedzy pierwszym i dodatkowym impulsem
sily, a takze regulacje charakterystyk predkosci i po-
wtornego oddzialywania sily.

Korzystnie tuleje 1 jarzmo wykonuje sie z wzdluz-
nymi rozcieciami na ich cylindrycznych powierzch-
niach, usytuowanymi symetrycznie wzgledem cewki
elektromagnetycznej. Pozwala to na zmniejszenie
efektu powstawania w tulei i jarzmie pradéw wi-
rowych, zaklécajacych prace urzadzenia i powodu-
jacych straty energetyczne.

Jarzmo i tuleja korzystnie wykonane sg z mate-
rialu o stabych wilasnosSciach magnetycznych albo
niemagnetycznych. Wyklucza to albo znacznie
zmniejsza straty energii-pola elektrycznego.

Korzystne jest aby urzadzenie bylo zaopatrzone
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w zamocowang do posredniego czionu nakladke,
wykonane w ksztaltcie plaskiej figury, réwnoleglej
do Scianki pojemnika przechodzacej przez wierzcho-
lek wygiecia tej Scianki i ograniczonej krzyws, kté-
rej wszystkie punkty s3 miejscem geometrycznym
punktéw przeciecia stycznych do powierzchni wy-
giecia, wyprowadzonych z punktéw poczatkowych
wygiecia Scianki ze wspomniang plaszczyzng, przy
czym minimalna diugo$é obwodu krzywej jest okres-
lona wzorem.
F
12K T
gdzie:

K — wspéiczynnik dynamiczny impulsu sily
F — wielko$¢ przylozonego impulsu w [N]
& — grubo$é ptytki w {mm)]
[6] — dopuszczalne napreZenie na zerwanie mate-
riatlu $cianki, [N/mm?], przy czym w przekrojach
prostopadlych do wspomnianej plaszczyzny, na-
kiadka wykonana jest z promieniami krzywizny
nie mniejszymi od maksymalnych promieni krzy-
wizny wygiecia §cianki.

Umozliwia to zwigkszenie efektywno$ci roztado-
wywania droga réwnomiernego rozlozenia obciaze-
nia na $cianki pojemnika przy zadziataniu impulsu
sity.

Do poSredniego czlonu od strony Scianki pojem-
nika korzystnie mocuje sie¢ jeden koniec draika
utrzymujgcego na swoim drugim koficu oporowy
czop, przy czym w $ciance pojemnika wykonuje sie
otwory, przez ktére przechodzi wspomniany drgzek,
zakrywane od strony wewnetrznej elastyczng ptyt-
kg, na ktéra dziala oporowy czop. Umozliwia to pod-
wyiszenie efektywnos$ci oddzielenia przylegajacych
nasypanego materialu od pojemnika o $ciankach
o duzej grubosci, wykonanych przykladowo z be-
tonu. :

Przedmiot wynalazku zostat zilustrowany w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie wedlug wynalazku w prze-
kroju z uwidocznieniem kinematycznego polgczenia
posredniego czlonu z cewks elektromagnetyczna,
wykonanym w .postaci podpartego speiyng trzonu,
w przekroju fig. 2 — urzgdzenie wedlug wynalazku,
w innym przykladzie wykonania, z regulacyjnymi
podporami i kinematycznym polaczeniem pomiedzy
posrednim czlonem 1 cewks elektromagnetyczna,
wykonanym w postaci solenoidu z trzonem w prze-
kroju, fig. 3 — schemat oddzi¢lenia materiatu od
$cianki przy wykorzystaniu drugiego impulsu sity,
wywolujacego drgania rezonansowe, fig. 4 — urza-
dzenie w innym przykladzie wykonania, z podaniem
dodatkowego impulsu sitly, majgce mechanizm prze-
kazywania dodatkowej sily plytki na jarzmo, wyko-
nanym w postaci wahacza, w przekroju, fig 5 —
urzadzenie jak na fig. 4 — w przekroju Y — Y,
fig. 8 — urzadzenie z zespolem nurnikéw, dla prze-
niesienia dodatkowego udaru w przekroju, fig. 7
— urzadzenie ze sztywno zamocowang do posred-
niego czlonu nakladka, w przekroju, tig. 8 — sche-
mat konstrukeji krzywizny nakladki, fig. 9-14 —
rézne ksztalty naktadek w styku w zaleznosci do
ksztattu oczyszczanej powlerzchni, fig. 15 — urza-
dzenia do czyszczenia Scianek o duzej grubosci, wy-
konanych przyktadowo z betonu, fig. 16 — urzadze-
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nia do oddzielania materiatu o réznym rozdrobnie-
niu przy rozladowywaniu weglarek z zamarznigty-
mi brylami, fig. 17 — urzadzenia dla oddzielania
materialu o réznym rozdrobnieniu przy skladowaniu
wegla w zasobnikach.

- §posbb eddzielania sypkich materialéw o réiznym
rozdrobnieniu od $cianek pojemnika jest prowadzo-
ny nastepujaco. Do urzadzenia 1 (fig. 1), a zwlaszcza
do jego plaskiej elektromagnetycznej cewki 2, po-
laczonej ze Zrédiem 3 pradu impulsowego, w kroét-
kim okresie czasu podaje sie impuls pradu, wytwa-
rzajacy w elektromagnetycznej cewce 2 zmienne
pole elektromagnetyczne. Czas dzialania takiego pola
i odpowiednio czas jego akumulowania w posred-
nim czlonie 4 ustala sie jako mniejszy niz 10— s.

Akumulowanie energii pola elektromagnetyczne-
‘g0 polega na tym, ze pole wzbudza w poSrednim
czlonie 4 prady wtérne, wytwarzajace wiasne pole
elektromagnetyczne. W wyniku wzajemnego oddzia-
lywania tych dwéch po6l energia elektryczna w po-
érednim czlonie 4 ulega zmianie w mechaniczng,
przemieszcza posredni czlon 4 od elektromagnetycz-
nej cewki 2 w kierunku do obrabianej powierzchni,
z przyipieszeniem wigkszym od 100 g to jest z przy-
$Spieszeniem 981 m/st.

Opisany spos6b jest realizowany Za pomocg urzg-
dzenia 1, ktére zawiera plaskg elektromagnetyczng
cewke 2, palaczong ze Zrédiem 3 pradu impulsowe-
g0, ktére razem z elektromagnetyczng cewksg 2 wy-
twarza pole elektromagnetyczne, wzajemnie oddzia-
lywujgqce z posrednim czlonem, wykonanym w po-
staci pitytki 4 z paramagnetyku albo diamagnetyku
o wysokiej przewodnosci pradu. Takie wykonanie
piytki 4 umoiliwia zwickszenie efektu przetwarza-
nia energii elektromagnetycznej w mechaniczng
z najmniejszymi stratami.

Poniewaz materialy majg niekorzystne wtasciwos-
ci mechaniczne, to plytki 4 wprasowuje sie w me-
talowg tuleje 5 albo na plytce 4, mocuje sie naklad-
ke 6 (fig. 2). Cewka elektromagnetyczna 2 jest
umieszezana w korpusie wykonanym z dielektryka,
przykiladowo laminatu szklanego albo uksztalto-
wanym z dowolnej kompozycji polimeréw charak-
teryzujacej sie korzystnymi wlasciwosciami dielek-
trycznymi i mechanicznymi, co obniza straty ener-
getyczne. Korpus 7 mocuje sie do jarzma 8 (fig. 1)

W urzadzeniu 1 wspéldzialanie plytki 4 z cewka
elektromagnetyczng 2 uzyskano za pomocg rucho-
mego elementu — trzonu 9, majgcego kulisty giow-
‘ke 10, osadzong w stozkowym gniezdzie 11 tulei 5.
Umezliwia to oczyszc¢zanie nier6wnych powierzchni
pojemnika. Dla przemieszczenia pyltki 4 w wyjs-
ciowe polozenie po wykonaniu pracy zastosowano
spreiyne 12, zamocowangy centrycznie z panewkami
13 i 14. Do regulacji sprezyny 12 zastosowano na-
kretke 15. Dla ochrony elektromagnetycznej cewki
2 na korpusie zamocowano nakladke 16, a dla
ochrony jarzma 8 przed wilgocia i pylem stosuje sie
zaflepke 17.

Na {jgurze 2 jest uwidoczniona oczyszczana fcian-
¥a 18 pojemnika z przylepionym albo przymarznie-
tym do ‘niej materialem 19 0 réinym rozdrobnieniu.
Plytka 4, ma grubosé [3] em 1 jest usytuowama
w odstepie (2] cm, wzgledem #cianki 18. Cewka
dekiromagnetyczna 2, w tym przykiadzie wykona-
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nia ma postaé miedzianej szyny indukcyjnosci [L]
cm.

Grubosé [3] plytki 4 wyraza sie¢ nieréwnoscig S >
» L°10784+0,4 uzyskang na podstawie eksperymen-
tow. Nier6wno§é ta umozliwia dostosowanie urza-
dzenia do réznych warunkéw pracy w zaleznosci od
grubosci {8] Scianki 18 i nalozonej na nig warstwy
oraz sil adhezji, a takze umozliwia maksymalng za-
miane elektromagnetycznej energii w energie me-
chaniczng. Précz tego stosunek grubosci (3] do od-
stepu (a) powinien byé réwny albo wiekszy niz 0,3.
Taki stosunek umozZliwia otrzymanie optymalnej
diugosci rozbiegu piytki 4 w czasie dzialania pola
elektromagnetycznego cewki 2, co umozliwia prace
urzadzenia na powierzchniach majacych technolo-
giczne nieréwnosci i w pewnej odleglosci od Scianek
18 pojemnika. Zrédlo 3 pradu impulsowego podaje
impuls na zaciski 20, wysokonapieciowego prostow-
niczego bloku 21, akumulacyjnego hloku 22, przy-
kladowo baterii kondensator6w z kabla 23 wyso-
kiego napiecia zespolu 24 roztadowania.

Dla przesuwu plytki 4 w wyjSciowe polozenie
wykorzystano urzadzenie elektromagnetyczne, gdzie
rdzeniem ferromagnetycznym jest trzon 9 usytuo-
wany w solenoidzie 25 i majacy ferromagnetyczny
korpus 26, na ktérym zamocowany jest kolnierz 27,
dla polgczenia urzgdzenia 1 z mechanizmem 28. So-
lenoid 25 jest polgczony ze Zrédlem 29 pradu. Za-
kres ruchu trzonu 9 ustala sie za pomocg nakretki
30 z podkladka 31. Odstep (a) pomiedzy plytkg
i Sciankg 18 pojemnika jest ograniczony podporami
32 regulacyjnymi, usytuowanymi we wspornikach
33, ktére s3 zamocowane na diselektrycznym kor-
pusie 7. Ilo§¢ takich podpér 32 umozliwia regulacje
odstepu (a) w szerokim zakresie w zalezno$ci od
wielkoSci sil adhezji.

Urzadzenie 1 dla oddzielania materialéw sypkich
o réznym rozdrobnieniu od S$cianek 18 pojemnika
dziala w nastepujacy sposéb. Urzadzenie 1 za po-
mocg mechanizmu 28 dosuwa sie do $cianki 18 po-
jemnika i za pomocg regulowanych podpé6r 32 usta-
wia sie zgdany odstep (a), pomiedzy plytka 4 i §cian-
ka 18 pojemnika, po czym na wejéciowy zaciek 20
podaje sie zmienne napiecie 220 V. Napiecie poda-
wane jest na baterie 22, kondensatoréw ktéra po
naladowaniu roztadowuje sie poprzez zesp6l 24 roz-
ladowania na elektromagnetyczng cewke. Cewka 2
wytwarza pole elektromagnetyczne dzialajace na
plytke 4, w ktérej wzbudza sie wtérne pole elektro-
magnetyczne i w rezultacie czego zachodzi odpy-
chanie plytki 4 od elektromagnetycznej cewki 2.

Uderzenie plytki 4 poprzez tuleje 5 albo nakladke
6 w Scianke 18 pojemnika powoduje wygiecie écian-
ki 18 w zakresie odksztalcen ‘sprezystych. Szybkosé
przesuwu plytki 4 jest bardzo duza, przykiadowo
jest wieksza od 100 g, gdzie g — przyspieszenie
ziemskie. W poréwnaniu z jej niewielkg masg, ener-
gia plytki jest wystarczajgca dla pokonania sit ad-
hezji przylepionego materialu i oddzielenia mate-
rialu od $cianki 18 pojemnika bez uszkodzenia
oczyszczanej powierzchni.

Dla $cianek 18 pojemnika z nawarstwieniami
z materiatu 19 (fig. 3) o réznym rozdrobnieniu i réz-
nej gruboscl, przykladowo pyiu weglowego w okre-
sie wzrostu amplitudy drgahi wlasnych $cianki 18



123 374

pojemnika do warto$ci maksymalnej powtérnie dzia-
la si¢ na Scianke 18 impulsem sily, ktérego okres
trwania jest nie diluzszy niz jedna czwarta okresu
drgan wlasnych, wytwarzajac na $ciance 18 pojem-
nika drgania rezonansowe. Przy powtérnym dziala-
niu sily na Scianke 18 pojemnika impuls sily przy-
klada sie do plaszczyzny koncentrycznie otaczajacej
plaszezyzne $cianki 18 pojemnika, do ktérej przylo-
zono pierwszy pojedynczy impuls sity.

-Urzadzenie dla realizacji tego sposobu zawiera
wysokonapieciowy prostowniczy blok 21, akumula-
cyjny blok 22 bateri¢ kondensatoréw, roztadowuja-
cy blok 34, cewke elektromagnetyczng 2 polgczona
z plytkg 4 i dodatkowg plytka 35 wykonang z ma-
terialu o wysokiej przewodnosci elektrycznej. Urza-
dzenie przesuwa sie do $cianki 18 pojemnika, do
ktorej jest przylepiony materiat 19, przykladowo
Pyl weglowy.

Uderzenie w §cianke 18 pojemnika plytka 4 przy
duzych grubo$ciach nawarstwien rozklada si¢ na
pokonywanie sil inercji $cianki 18 pojemnika
z przylepionym materialem 19, przez wytworzenie
w $ciance 18 pojemnika drgaf wiasnych. Dodatko-
we uderzenie plytki 25 powoduje rezonans drgan
$cianki 18 pojemnika i jest wykorzystane do po-
konania sil adhezji $cianki 18 pojemnika i materia-
tu 19 o réznym rozdrobnieniu.

Urzadzenie dla wytwarzania podwé6jnego uderza-
nia i rezonansu drgan $cianki 18 pojemnika zawiera
elektromagnetyczng cewke 2, usytuowang w diaelek-
trycznym korpusie 7, polaczong ze Zrédiem 3 pradu
impulsowego i usytuowang na plycie 36. Pomiedzy
$ciankg 18 pojemnika i cewka elektromagnetyczng
2 jest usytuowana plytka 4 o duzej przewodnosci
elektrycznej, polaczona poprzez podparty spreiyng
trzon 9 z kulisty gléwka 10, z dodatkowg plytka 35,
" do ktérej zamocowuje sie koinierz 37. Trzon 9 do-
ciska obie plytki 4 i 35 do korpusu cewki elektro-
magnetycznej 2 za pomocg sprezyny 12. Docisk re-
guluje sie nakretkg 15. Plytka 4 jest zamocowana
.sztywno w niemagnetycznej metalowej tulei 36.
W cylindrycznej cze$ci tulejki 38 wykonane sg na-
ciecia 39, usytuowane symetrycznie wzgledem cewki
elektromangetycznej i prostopadle do podstawy kor-
pusu 7, przeznaczone dla zmniejszenia efektu po-
wstawania pradéw wirowych.

Na kolierzu 37 zamocowane sg wsporniki 40 (fig.
4, 5). Jarzmo 41 usytuowane wspélosiowo z cewka
elektromagnetyczng 2 (fig. 4) ma od strony $cianki
18 pojemnika kolnierz 42, a po przeciwnej stronie —
obrzeze 43. Na wspornikach 40 jest zamocowany
mechanizm dla przekazywania sily od dodatkowej
plytki 35 na jarzmo 41. Na fig. 4, 5 mechanizm ten
jest wykonany w postaci wahacza 44, zamocowane-
go przegubowo za pomocy osi 46, na wspornikach
40 kolnierza 37 i przekazujacego sily na obrzeza 43
jarzma 41. Material i naciecia 39 w jarzmie 41, s3
takie jak dla tulei 38. Reakcja od pracy wahacza
44 przenosi si¢ na wsporniki 45, w ktérych wykona-
ne s3 szczeliny. ‘

Jarzmo 41 ma kryze 47 (fig. 5) z otworami dla
usytuowania w nich szpilek 48 (fig. 4) regulacji od-
stepu [a]. Regulacje dokonuje sie za pomoca nakre-
tki 49, pomiedzy ktérg i kryzg 47 umieszczona jest
sprezyna §0.
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Urzgdzenie dosuwa sie do -oczyszczania §cian 18
pojemnika z przyczepionym do niej materialem 19
0 réznym rozdrobnieniu za pomocg plyty 36. Urzg-
dzenie mocuje sie do plyty 36 za pomocg szpilek
51 przyspawanych albe przykreconych do wsporni-
k6w 45. Na szpilki 51 nalozone s nakretki 52, a po-
miedzy wspornikiem 45 i plytg 36 usytuowane sg
sprezyste elementy wykonane - przykiadowo w po-
staci gumowych panewek 53. Sila docisku jest ogra-
niczona sztywnos$cig elementu tak, aby po rozpo-
czeciu pracy urzadzenia odstep [b] pomiedzy plyta
36 i nakretky 52 pozostal tej samej wielkosci. Procz
tego odstep [b] powinien byé nieco wiekszy od od-
stepu [a].

Zré6dio 8 pragdu impulsowego ma wejsciowe styki
20, wysokonapieciowy prostowniczy blok 21, zwiek-
szajacy wejSciowe napiecie i zmieniajacy prad
zmieny w staly, akumulujacy blok 22, przykladowo
baterie kondensatoréw, kabel 22 wysokiego napiecia
i zesp6t 24 roztadowania. Wyjéciowe napiecie moze,
przyktadowo byé regulowane od 1,0 do 5,0 kV. Row-
nolegle do obwodu wysokonapieciowego prostowni-
czego bloku 21 na wyjsSciu podigczona jest bateria
kondensatoréw 22 o pojemnoéci [C]. Baterie 22 13-
czy sie z elektromagnetyczng cewks 2 poprzez zes-
pot roztadowujgcy 24 i kabel 23 wysokiego napiecia.

Na figurze 6 uwidoczniono mechanizm dla prze-
kazywania sil od dodatkowej piytki 35 na jarzme
41, wykonany jako para nurnikéw 54 i 55, usytuo-
wanych w korpusie 56, w ktérym sg wneki wypel-
nione roboczg cieczg 57, korzystnie hydroplastem
albo olejem. Korpus 56 jest zamocowany na stalte
do tulei 38 i do wspornika 45.

Urzadzenie pracuje w sposéb nastepujacy. Za po-
moca plyty 36 (fig. 4) urzadzenie poprzez gumowe
panewki 53, wsporniki 45 i tuleje¢ 38 mocuje sie
bez odstepu, do scianki 18 pojemnikéw, a nastepnie
za pomocg szpilek 48 i sprezyny 50, pomiedzy $cian-
kg 18 pojemnika i kryzg 42 jarzma 41 nastawia sie
odstep [a). Po osiggnieciu krytycznej warstwy ma-
terialu 19 o réinym rozdrobnieniu na $ciance 18
pojemnika wlacza sie napiecie wejSciowe Uwgx do
wysokonapigciowego prostowniczego bloku 21 Zré-
dia 3 prgdu impulsowego. Wysokonapieciowy pro-
stowniczy blok 21 laduje baterie kondensatoréw
22 do zadanej pojemno$ci [C].

Po zakonczeniu ladowania wlgcza sie zespél 24
roztadowania. Wyzwolona energia, zgromadzona
w baterii kondensator6w 22 o niewielkim okresie
czasu, przykladowo 0,001 s, piynie kablem 23 wy-
sokiego napiecia do cewki elekiromagnetycznej 2,
gdzie powstaje krétkotrwale elektromagnetyczne
pole o duzym natezeniu. Pole to wsp6ldziala z pa-
ramagnetyczng plytka 4 i dodatkowq plytka 35, wy-
twarzajgc w nich pola wirowe. Pola wirowe gene-
ruja z kolei oddzielne pole elektromagnetyczne.
Wsp6ldzialanie tych pél powoduje wzajemne odpy-
chanie sie obu plytek 4 i 35 i cewki 2.

W przypadku gdy plytki 4 i 35 majg jednakowsq
mase i skiad fizykochemiczny, a takze ze wzgledow
konstrukecyjnych urzqdzenia w przyblizeniu réwne
masy, to zgodnie z prawem .zachowania -energii
piytki 4 i 35 bedg odsuwaé sie od elektromagnetycz-
nej cewki 2 z jednakowa predko$cia, a zatem na
elektromagnetycznej cewce 2 powstang dwie sily
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reakejl, réwne co do wielkosci i przeciwnie skierowa-
ne, w rezultacie czego elektromagnetyczna cewka 2
zachowa potozenie réwnowagi. Plytka 4 przemiesz-
czajae sie z tuleja 38, szybko wygina $cianke 18 po-
jemnika, pokonujac przy tym sily inercji $cianki 18.

Przy duzych masach przylegajacego materiatu 19
o réznym rozdrobnieniu i sztywnoSci konstrukeji po-
jemnika, sity inercji sq znaczne, dlatego tez pierw-
szy silny impuls od piytki ¢ jest wykorzystany je-
dynie do pokonania sit inercji. Réwnocze$nie do-
datkowa piytka 35 przemieszcza wahacz 44 wzgle-
dem wspornika 45 w nacieeiu 39 przekazujgc dzia-
lanie sily na obrzeze 43. Sila ta powodujeé ruch
jarzma 41 w kierunku $cianki 18 pojemnika. Oprécz
tego w' punkcie polaczenia wspornika 45 z waha-
czem 44 dziala dodatkowa sita, ktéra podwaja site
przemieszczania jarzma 41, w ramach odstepu (a).
Po pierwszym impulsie sily podawanym na $cianke
18 pojemnika wytwarza sie powtérny impuls sily.
Ten powtérny impuls pochodzi od uderzenia koinie-
rza 42 o Scianke 18 pojemnika i powstaje w okresie
wzrostu amplitudy drgan to jest w przedziale do 1/4
okresu, od 3/4 do 5/4 okresu drgafn wlasnych $Scianki
i tak dalej. :

Dzieki temu, Ze okres drgan wlasnych Scianki 18
pojemnika jest znacznie wiekszy, od czasu pokona-
nia przez jarzmo 41 odstepu (a). Praktycznie po-
wtérny impuls sily nastepuje w pierwszej éwiartce
okresu drgah wlasnych $cianki 18 pojemnika, wy-
zwalajac tym samym w niej krétkotrwaly rezonans,
co umozliwia pokonanie sitly adhezji pomiedzy czast-
kami materiatu 19 o r6znym rozdrobnieniu oraz po-
miedzy czgstkami §ciankg 18 pojemnika.

Urzadzenie pracuje réwniez w taki sam sposob
przy zastosowaniu mechanizmu dla przekazywania
sit z dodatkowej plyty 35 do jarzma 41, wykonanym
w postaci pary nurnikéw 54 i 55 (fig. 6).

Do nadania ruchu dodatkowej plycie 35 z kol-
nierzem 37 stosuje sie nurnik 54, przekazujacy sile
poprzez roboczg ciecz 57 nurnikowi 55. Nurnik 55
oddzialywuje na obrzeze 43. Praca urzadzenia prze-
biega w tej samej kolejnosci. Ilo§é nacieé w tulei 53
(fig. 4) umozliwia regulacje sily w szerokich prze-
dzialach 1 uwalnia konstrukcje urzgdzenia od wibra-
cji przekazywanych od $cianki 18 pojemnika.

Wykorzystanie urzadzenia wedlug wynalazku dla
oddzielenia’ przyleglego materiatu 19 o réznym roz-
drobnieniu od $cianek 18 pojemnika zapewnia obni-
Zenie strat energii, wysoki stopien -automatyzacji
i zwiekszenie czasu pracy urzadzenia.

Dla uzyskania zwiekszenia efektywnosci wylado-
wywania poprzez réwnomierne rozdzielenie zalado-
wanego materiatu na $cianki 18 (fig. 7) pojemnika
przy impulsie silowym celowe jest wyposaZenie
urzadzenia w zamocowang do plyty 4 nakladke 58
z usztywniajacymi Zebrami 59, wykonang w ksztal-
cie figury geometrycznej, lezacej w plaszezyZnie
réwnoleglej do écianki 18 pojemnika, przechodzgcej
przez wierzcholek wygiecia $cianki 18 pojemnika
i ograniczonej krzywa, kt6érej wszystkie punkty ss
miejscem geometrycznym punktéw przeciecia stycz-
nych F, D do powierzchni wygiecia, prowadzonych
z punktéw A, B poczatku wygiecia Scianki 18 (fig.
7) pojemnika, z plaszczyzna R (fig. 8).

Ksztalt nakiadki 58 (fig. 9-14) jest przystosowany
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do ksztaltu oczyszczanej powierzchni i jej sztywno-
Sci. Ze zwiekszeniem sztywnosci Scianki 18 (fig. 7)
pojemnika o diugo$ci 1 (fig. 9-14) obwéd nakladki
58 zmniejsza sie, jednak nie moze byé mniejszy
niz wynika to z nier6wnosci:

F
1=K 3 [o],

gdzie:
K — wsp6lczynnik dynamiczny impulsu sily
F — wielko$¢ przylozonego impulsu N
3 — grubo$é plytki w mm
[6] — dopuszczalne naprezenie na zerwanie ma-
teriatu Scianki 18 w N/mma?.

W przekrojach prostopadlych do plaszczyzny H
(fig. 8), nakladka 58 (fig. 7) jest wykonana z pro-
mieniem krzywizny, nie mniejszym od maksymal-
nych promieni R (fig. 8) krzywizny wygiecia $cianki
18 (fig. 7) pojemnika.

Twardo$¢ materialu roboczej ‘czeSci naktadki 58
nie powinna byé wieksza od twardo$ci materiatu
$cianki 18 pojemnika.

Taka konstrukcja nakladki 58 umozliwia znacznie
rozszerzenie zastosowan urzgdzenia, a takze zwigk-
sza strefe oczyszczania i efektywnos$é oddzielenia
materialu 19, o réznym rozdrobnieniu dyspersji od
$cianek 18 pojemnika.

Dla uproszczenia technologii wykonania nakladki
58 jej ksztalt moze byé uproszczony w stosunku do
ksztaltu teoretycznego tak jak to uwidoczniono na
fig. 9-14.

Aby zwiekszyé efektywno$é oddzielania materiatu
19 (fig. 15) o réznym rozdrobnieniu w pojemniku
o Sciankach 18 o duzej grubo$ci, wykonanych przy-
kiadowo z betonu, do plyty 4 od strony S$cianki 18
pojemnika, mozna zamocowaé za pomocy kolnierza
61 trzon 60. Z drugiej strony trzon 60 ma oporowy
czop kulisty 62. Trzon 60 jest zamocowany prze-
suwnie w otworze 63, wykonanym w $ciance 18 po-
jemnika. Oporowy czop 62 jest umieszczony we
wglebieniu 64 i opiera sie o gietka plytke 65, ktérej
krawedZ jest w jednej plaszczyZnie wewnetrzng po-
wierzchnig $cianki 18 pojemnika i styka sie z przy-
legajacym materialem 19 o réznym rozdrobnieniu,
przykladowo weglem.

Urzgdzenie pracuje w spos6éb nastepujacy. Ze Zré6-
dia 3 pradu impulsowego zakumulowang energie
podaje sie na elektromagnetyczng cewke 2, ktéra
jest zamocowana do wspornika 63, zamocowanego
na Sciance 18 pojemnika. Jezeli czas rozladowania
jest bardzo maty, przykladowo 0,001 s. to elektro-
magnetyczna cewka 2 wzbudza pole elektromagne-
tyczne o duzym natezeniu powodujace wzbudzenie
w paramagnetycznym materiale o duzej przewod-
nosci elektrycznej ptytki 4 odpowiedniego pola. Przy
oddzialywaniu tych dwéch p6l zachodzi szybkie od-
pychanie plytki 4 od cewki elektromagnetycznej 2.
Plytka 4 poprzez kolnierz 61 wprowadza w ruch
trzon 60, ktory poprzez oporowy trzon 62 wygina
gietka plytke 65. W rezultacie przylegajacy mate-
rial 19 o réznym rozdrobnieniu odpada zaréwno od
gietkiej plytki 65, jak i od $cianki 18 pojemnika.

Zastosowanie wyzej opisanych wariantéw wyko-
nania urzadzenia (fig. 1) do oddzielania sypkich ma-
terialéw 19 o réznym rozdrobnieniu opisane ponizej
na konkretnych przykladach, :
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Przyktad . I Wariant wykorzystania urzadze-
nia 1 (fig. 16) dla oddzielenia sypkiego materiatu 19
o réznym rozdrobnieniu przykladowo wegla z we-
glarki 67, kiedy na jej $ciankach przylega przy-
marznigta skorupa 68 wegla. W tym przypadku
z dwoéch stron weglarki 67 dosuwa sie do bocznych
$cianek weglarki oraz do jej dna uprzadenie 1.
Urzadzenie 1 jest dosunigte do bocznych $cianek za
pomocg poprzecznych belek 69, za§ do dna — za
pomocy teleskopowego mechanizmu 70, usytuowa-
nego na woézku 71, na ktérym to wézku 71 jest réw-
niez usytuowany blok 72 wysokiego napiecia. Praca
urzadzenia 1 opisana zostala powyzej, przy czym
skorupa 68 wegla oddziela sie¢ od $cianek weglarki
67 rozdrabniajgc sie na oddzielne kawalki.

Przyktad II Do $cianek zasobnika 73 (fig. 17)
przeznaczonego do skladowania wegla przysuwa sig
za pomocg wspornikéw 74 urzgdzenie 1. Pod dzia-
laniem urzadzenia 1, $cianki zasobnika 73 wyginaja
si¢ w zakresie sprezystych odksztalcen, oddzielajac
przy tym skorupe 68 przylegajacego wegla. '

Zastrzezenia patentowe

1, Spos6éb oddzielania od $cianek pojemnika ma-
teriatéw sypkich o réznym rozdrobnieniu za po-
mocg oddzialywania pola elektromagnetycznego
poprzez posredni czlon wytwarzajacy silny poje-
dynczy impuls dzialajagcy na $cianke, wzbudzajac
w niej drgania wilasne, znamienny tym, Zze pole
elektromagnetyczne wytwarza sie za pomoca pradu
impulsowego i akumuluje si¢ energie pola elektro-
magnetycznego dla wytworzenia pojedynczego im-
pulsu sily w posrednim czlonie w czasie mniejszym
niz 10—3 s i dla wzbudzenia drgan wlasnych w $cian-
ce pojemnika nadaje sie posredniemu czlonowi
przyspieszenie nie mniejsze niz 100 g.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
okresie wzrostu amplitudy drgan wiasnych $cianki
pojemnika do warto$ci maksymalnej, wytwarza sie
drugi impuls sily dzialajacy na $cianke dla wytwo-
rzenia w §ciance pojemnika drgan rezonansowych.

3. Sposéb wediug zastrz. 2, znamienny tym, Ze
przy powtdérnym dzialaniu impulsem sily, impul-
sem tym dziala sie na plaszczyzne obejmujaca kon-
centrycznie plaszczyzne §cianki pojemnika, do kt6-
rej przylozono pierwszy impuls sily.

4. Urzadzenie do oddzielenia od $cianki pojem-
nika materialéw sypkich o réznym rozdrobnieniu
zawierajace Zrodilo pradu elektrycznego, cewke
elekromagnetyczng usytuowang na ptycie potaczonag
ze Zrédlem pradu elektrycznego, ktérej pole elek-
tromagnetyczne wspéldziala z posrednim czlonem
dzialajacym na $cianke pojemnika, znamienne tym,
Ze poSredni czlon (4) kiérym akumuluje si¢ ener-
gie pola elektromagnetycznego w ciggu mniej niz
10—3 s, jest usytuowany pomiedzy $§cianksy (18) po-
jemnika i cewka elektromagnetyczng (2) i wzajem-
nie oddziatywuje z ruchomym elementem cewki (2),
przy wytworzeniu w niej pola elektromagnetycz-
nego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze
wzajemne oddzialywanie posredniego czionu (4)
i elektromagnetycznej cewki (2) zrealizowane jest
za pomocg ruchomego elementu w postaci podpar-
tego sprezyng (12) trzonu (9).
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6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 albo 5, rmamienne
tym, ze zawiera dodatkowg plytke (35) o duzej
przewodnosci elektrycznej, usytuowang z przeciw-
nej strony wzgledem posSredniego czionu (4) i elek-
tromagnetycznej cewki (2), polaczong z cewky (2)
i czionem (4) za pomoca podpartego sprezyng (12)
trzonu (9), jarzmo (41) usytuowane wspétosiowo na
elektromagnetycznej cewce (2), polgczone z dodat-
kowa plytka (35) za pomocy mechanizmu przeka-
zywania sily na jarzmo, tuleje (39) w dolnej czesci
polqczong z plytka (4), a boczng czesScia z mechaniz-
mem przekazywania sily impulsu z dodatkowej
plytki (55) na jarzmo (41), przy czym tuleja (38) jest
usytuowana pomiedzy elektromagnetyczng cewksg (2)
i jarzmem (41) z mozliwoscia przemieszczania i jest
polaczona z plytg (36) za pomocy spreiystych ele-
mentow.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze jarzmo (41) ma kryze (47) usytuowang od strony
$cianki (18) pojemnika, majacq otwory, w ktérych
sq usytuowane regulacyjne szpilki podparte spre
zynami (50). .

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zmamienne tym,
Zze mechanizm przekazujgcy sile z dodatkowej ptytki
(35) na jarzmo (41) zawiera wahacz (44) przegubowo
poiaczony z wspornikiem (40) kolnierza (37) zamoco-
wanego na dodatkowej ptytce (35).

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 6, znamienne tym, ze
mechanizm przekazywania sily z dodatkowej ptytki
(35) na jarzmo (41) jest wykonany w postaci pary
nurnikéw (54, 55) usytuowanych w korpusie (56)
majacym dopelniajace sie wneki wypelnione robo-
czg cieczg (57). '

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
ze roboczq ciecz (57) stanowi korzystnie hydroplast.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze jarzmo (41) i tuleja (38) majgq podluzne naciecia
(39), usytuowane na powierzchniach walcowych, roz-
mieszczone symetrycznie wzgledem cewki elektro-
magnetycznej (2), dla zmniejszenia zjawiska indu-
kowania pradéw wirowych.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze jarzmo (41) i tuleja (38) wykonane s3 z materia-
lu o stabych wilasciwosciach magnetycznych.

13. Urzadzenie wediug zastrz. 6, znamienne tym,
ze jarzmo (41) i tuleja (38) sg z materialu o wiasci-
wosciach niemagnetycznych.

14, Urzadzenie wedlug zastrz. 4 albo 5, znamienne
tym, ze ma nakladke (58) zamocowang dg posrednie-
go czlonu (41) wykonang w postaci figury geome-
trycznej lezgcej w plaszczyZnie réwnoleglej do
Scianki (18) pojemnika przechodzjcq przez wierz-
cholek wygiecia tej $cianki i organiczonej krzyws,
ktorej wszystkie punkty s3 miejscem geometrycz-
nym punktu przeciecia stycznych do powierzchni
wygiecia poprowadzonych z punktéw poczatkowych
wygiecia $cianki, z ptaszczyzna, przy czym minimal-
na dlugo$é obwodu krzywej okre§lona jest nieréw-
no$cig:

F

1>K6[0]

gdzie:
K — wspélczynnik dynamiczny impulsu sily,
F — wielko$¢é przylozonego impulsu w N,
[6] — grubos$é ptytki w mm,
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3 — dopuszczalne naprezenie na zerwanie ma-
teriatu §cianki, [N/mm?)], przy czym w prze-
krojach prostopadiych do plaszczyzny na-
kiadka (58) wykonana jest z promieniami
krzywizny nie mniejszymi od maksymal-
nych promieni krzywizny wygiecia $cian-
ki (18).

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
Ze ma nakladke (58) zamocowang do posredniego
czionu (41) wykonang w postaci figury geometrycz-
nej lezacej w plaszczyZnie réwnoleglej do S$cianki
(18) pojemnika, przechodzacej przez wierzcholek
wygiecia tej $cianki i ograniczonej krzywa, ktérej
wszystkie punkty sq miejscem geometrycznym pun-
ktu przeciecia stycznych do powierzchni wygiecia
poprowadzonych z punktow poczatkawych wygiecia
§cianki, z ptaszczyzna, przy czym minimalna dlugosé
obwodu krzywej okreSlona jest nieréwnoscig.
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gdzie:
K — wspélczynnik dynamiczny impulsu sily
F — wielko$é przylozonego impulsu w N,
& — gruboéé plytki w mm,

[6] — dopuszczalne napreienie na zerwanie ma-
teriatu $cianki, [N/mm?)], przy czym w prze-
krojach prostopadiych do plaszczyzny na-
kladka (58) wykonana jest z promieniami
krzywizny nie mniejszymi od maksymal-
nych promieni krzywizny wygiecia $cianki
(18).

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 albo 5, znamienne
tym, e do posredniego czionu (4) przymocowany
jest od strony $cianki (18) pojemnika jednym kon-
cem pret (60), ktéry na drugim swoim koricu ma
przymocowany oporowy czop (62), przy czym
w $ciance (18) pojemnika wykonany jest otwoér (63),
przez ktéry przechodzi pret (60) przykrywany od
strony wewnetrznej gietkq plytka (62), na ktérg

dziala oporowy czop (62).
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