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ReSeni se tykd zplisobu pFipravy p&nové -
pryZe z latexu pi¥irodniho nebo syntetické-
ho kau€uku a drt& odpadni p&nové pryZe.

Podstata feSeni spofivd v tom, Ze do la-
texové smési se v mnoZstvi 1 aZ 50, s vyho-
dou pak 5 aZ 15 hmot. dild na 100 hmot. di-
10 elastomeru v suding latexové smési, dédv-
kuje drcend odpadni p&nova pryZ o velikosti
¢astic dané maximdlnim rozm&rem 1,2 aZ
2,5 mm, s vyhodou pak 1,25 aZ 1,6 mm. Drt
se v latexové smési homogenné rozptyli, smés
se mechanicky nap&ni (naSlehd) a vulkani-
zuje se. Pak nédsleduje vypirdni nezreagova-
nych zbytkdl pFisad z pFedchozich stupiil
technologie a suSeni vyrobené p&nové pry-
Ze.

Hlavni vyhodou zplisobu piipravy p&nové
pryZe podle vynalezu je ve srovnéni se zné-
mym stavem techniky v této oblasti skute&-
nost, Ze dri odpadni pénové pryZe se zde
zpracovavd jednodu33im a energeticky i eko-
nomicky méné narotnym postupem nez u do-
posud zndmych postupil.
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 Vynélez se tyké zplsobu p¥ipravy pénové
pryZe z latexu pFirodniho nebo synteticke-
ho kauduku a drtg odpadni pénové pryze.

PFi vyrob& p&nové pryZe vznikaji dva dru-
hy technologickych odpadi:

a) nevulkanizovany odpad — vznikajicl v
diisledku netdsnosti forem nebo jejich pie-
plnéni. Tento odpad se ddle nezpracovavd
vzhledem k svému vysokému obsahu kapal-
né slozky, jejiz odpafeni nepfiznivé ovliv-
fiuje ekonomiku zpracovani. VétSinou se bud
spaluje, nebo se vyvédZi na skladky;

b) zvulkanizovany odpad — piedstavova-
ny pretoky nebo zmetky po vulkanizaci. Je-
ho zpracovani a vyuZiti je podminéno vysu-
Senim a podrcenim. Aplikuje se vétSinou ja-
ko vypliiovy materidl pro zvukové a tepel-
né izolace.

Vzhledem k cenové (vétSinou i devizové)
nérodnosti pouZivanych surovin je zfejmou
snahou vyrobcii minimalizovat vznik obou
v§se uvedenych druhil odpadu. Je napf. zna-
mo, e potieba zdkladnich surovin na obje-
movou (hmotnostni) jednotku souvisi s po-
uZivanym vyrobnim zpiisobem, resp. zatize-
nim. Z tohoto hlediska je vyhodng&jsi pouZi-
ti vyrobniho postupu podle Talalay neZ Du-
lopova zpfisobu. Investi&ni ndroky jsou vSak
v obrdceném sméru.

U dfive zavedenych vyrobnich postupil
predstavuje prevedeni na novy, moderngjsi
zplisob vysoké néroky na prestavbu. Proto
ne vZdy je tato cesta pro mnohé schiidna.
V praxi se mnohdy uplatiiuji tendence kom-
penzovat vy3si vznik odpadd jejich lepsim
a efektivnéj¥im vyuZitim.

PFi jednom ze zndmych postupl se napf.
odpadni p&nova pryZ drti na €éstice o veli-
kosti 0,002 aZ 0,003 mm. Za pomoci tallové-
ho oleje se pak vytvali disperze s obsahem
47 a¥ 50 % sudiny a priddva se do zédkladni
latexové smési v mnoZstvi 10 % (susiny na
sudinu). Podle publikovanych v§sledkd ne-
ovliviiuje pouZivdni odpadl v popsané for-
mé ani fyzikdln&mechanické hodnoty, ani
vyrobni technologicky postup. '

V literatuie je popsdn rovné&Z dalsi tech-
nologicky postup, pfi némZ jsou Céstice od-
padu michény s 0,5 aZ 10% disperzi latexu
v. mnoZstvi 0,5 aZ 20 % (sus.). Takto upra-
vené Gt4stice odpadu se potom vmichévaji
do pény, spoletnd Zelatinuji a vulkanizuji.
Ziskand péna méa dobrou pruZnost. Kromég
sloZeni pouZité smdsi nejsou v3ak k tomuto
postupu zndmy #ddné dal3i podrobnosti.

Zajimavy mbZe byt rovnéZ postup, pii
némZ se odpady z p&nové pryZe zpracova-
vaji tak, Ze se podrti a poji dvoukomponent-
ni polyuretanovou smési bez dalSiho ohie-
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vu. Vyrdhéné bloky maji m&rnou hmotnost
120 aZ 200 kg/m® a ve struktufe jsou velmi
pravidelné. MnoZstvi aplikovaného adpadu
nebylo u tohoto zplisobu zjiSténo.

Hlavnim nedostatkem vySe citovanych
principii- zndmych postupl zpracovani od-
padni p&nové pryZe je jejich velka wobec-
nost. Ani v jednom piipad& neni totiZ k dis-
pozici takovy popis technologie, ktery by
umo#giioval zcela jednoznaéné posoudit redl-
nost a vyhodnost daného ndvrhu. Z tohoto
pohledu nelze tedy povaZovat dile uvedeny
pokus o rozbor GEink{ téchto fedeni za zce-
la vy&erpavajici. U prvniho z citovanych fe-
Seni bude zFejm& nevyhodou nutnost dezin-
tegrace odpadni p&nové pryZze na velmi ma-
16 &4stice, coZ bude samozFejmé vyZadovat
specidlni zafizen! a pravd&podobné i vyS5i
spotiebu energie. Druhé z uvadé&nych FeSeni
specifikuje hlavné piedb&Znou tapravu ¢as-
tic odpadni p&nové pryZze pred jejich prida-
vanim do latexové smési. Je zPejmé, Ze jiZ
samotné zafazeni této dpravy komplikuje
technologii jako celek, pFitemZ tfinnost té-
to operace nelze z udajd, které jsou k dis-
pozici pospudit. Treti postup pFedpokladé
pouZiti polyuretanové smeési jako pojiva a je
tedy zatiZen v8emi obecn& platnymi problé-
my spojenymi s aplikaci polyuretand. Vedle
aspekti cenovych se jedna minimdiné o hy-
gienické a ekologické dopady.

K odstran&ni vy$e uvedenych nedostatkil
plispivd do zna&né miry zpiisob piipravy pé-
nové pryZe z latexu pfirodniho nebo synte-
tického kautuku a drtd odpadni p&nové pry-
%e podle vyndlezu. Podstata feSeni spotiva
v tom, Ze do latexové smési se v mnoZstvi
1 aZ 50, s vyhodou pak 5 aZ 15 hmot. dill
na 100 hmot. dili elastomeru v suSiné late-
xové smdsi, ddvkuje drcend odpadni p&nova
pryZ o velikosti ¢astic dané maximalnim roz-
mérem 1,2 aZ 2,5 mm, s vyhodou pak 1,25
a7 1,6 mm. Drt se v latexové smési homo-
gennd rozptyli, smés se mechanicky napéni
(naslehd) a vulkanizuje se. Pak nasleduje
vypirani nezreagovanych zbytkil p¥isad z
predchozich stupiii technologie a suSeni vy-
robené pénové pryze.

Zpracovavany odpad pé&nové pryZe se mil-
%e dezintegrovat s vyhodou v nevysuSeném
stavu — tzn. ma obsah suSiny 60 aZ 80 hmot.
procent.

Divodem k zpracovéni odpadu nesuSené-
ho je zjidténi, Ze vlastnosti tohoto materia-
lu se dosti li8i od vysu$eného. Tak napfi-
klad mokry i vysuSeny vzorek maji p¥ibliz-
né stejné hodnoty pevnosti v tahu, ale taz-
nost u mokrého vzorku je aZ o 100 % vys-
§i a odpor proti stladeni je cca polovini
(tabulka 1). Tato skute€nost je diileZita pro
daldi zamyS$lenou aplikaci.
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Tabulka 1

Vlastnosti pénové pryZe pied a po vvsudeni

[sa}

PT(Ml’a) T(pro(:.) PI)':[’(F\') (Jdp(3f<1<z'a)
P 86/2104 0,082 © 322 3,73 7,76 mokry
P 86/0403-3 0,096 164 3,3 16,54 suchy

Vihky odpad je drcen na vhodném typu
mlyna, napriklad noZovém, talifovém apod.
DileZita je rovnéZ velikost &astic desinteg-
ratu. Obecné lze ¥ict, Ze ¢im hrubdi je po-
mlety odpad, tim hiife se zpracovdvd a tim
horsi jsou vzhledové a organoleptické vlast-
nosti. Bylo zjiSté€no, Ze velikost {astic po-
mletého odpadu se m@Ze pohybovat v roz-
mezi od 1 az 2,5 mm, optimding od 1,25 aZ
1,6 mm. Takto pomlety odpad lze snadno do
disperzni smési zamichat a ve vyrobku neni
prakticky poznet. RovnéZ - fyzikaln®mecha-
nické hodnoty nedoznaji ajmy.

Vmichdvani desintegrdtu se provadi bud
v zasobniku s neustalym michdnim, nebo
ddvkovanim pied nebo v mistd vytvalreni pé-
ny. V nezpsnéné smesi ma totiZz odpad snahu
taste¢ng flotovat.

Napénéni smési potom probihd b&inymi
postupy bud preruSované pomoci Jlehadi,
nebo kontinuaing v mixérech [Eur-o-matic,
OAKS mixér a podobné].

Zpracovani naSlehané smési je shodné s
plivodni technologii, tzn. plngni forem, Ze-
latinace predchdzejici pied vulkanizaci, vy-
pirdni zbytkl piisad, piedevSim povrchovd
aktivnich latek a suSeni. Prebytky p&ny pii
plnéni forem stékaji nap®. na podloZny ko-
vovy pds, ktery je zavddén do vyhiivaného
prostoru, kde ulpélé tkapy zvulkanizuji, jsou
odstrafiovany a spoletn& s daldimi pFetoky
Jsou zpracovany jiZ popsanym postupem.

Hlavni vyhodou zplsobu p¥ipravy pénové
pryZe podle vyndlezu je ve srovndni se zné-
mym stavem techniky v této oblasti skuted-

Tabulka 2

Sitovd analyza desintegrdtu péucvé pryde

nost, Ze drt cdpadni p&nové pryZe se zde
zpracovava jednodusdim a energeticky méné
naroénym postupem neZ u doposud znamych

~ postupidl. P¥i tom se odpad zpracovavd v mis-

t& svého vzriku, ekonomicky vyhodnym po-
stupem a jsou zachovdny vSechny dbleZité
parfametry finalniho vyrobku. Podstatny je
rovnéZ fakt, Ze se poditd i se zpracovédnim
nezvulkanizované ¢ésti odpadu, kterd se vul-
kanizuje spolu s vyrobky a dale se ji¥ pak
miiZe zpracovdvat stejud jako zvulkanizova-
ny podil odpadu. Ddavkovani odpadu do late-
x0ve smési je v relaci s celkovym mnoZstvim
vznikajicitho odpadu, ¢imZ je ddna moZnost
zpracovat prakticky veskery vznikajici od-
pad a piipliZit se tak idedlu bez odpadové
technologie. :

K bliZéimu ohjesnéni podstaty vyndlezu
stouzi nasledujici priklady:

Priklad 1

Odpad p&€nové pryZe ve formé pretokl ne-
bo dkapli se vulkanizoval soub&Zn& s napl-
nénou formou ve vulkanizanim tunelu p¥i
teploté 100°C v parnim prostiedi po dobu
20 minut.- Po odstranéni z podloZniho pdsu
se drtil na talifovém miyné&, typu Condux;
obsah vlhkosti byl 71,12 %.

PongvadZ velikosti Gastic pomletého od-
padu pénové pryZe byla pro dané pouZiti p¥i-
li$ hrubd, byl pfemlet na noZovém mlyné
za pouZitl sita s otvory o ¢ 3 mm. Tim by-
lo- docileno distribuce velikosti Cdstic desin-
tegrdtu uvedené v tabulce 2.

velikost sita ¢ (cm) 0,25
propad sitem {%) 97,5

Sypnéd hmotnost drté [suché) byla 123 kg/
/m?,

Do smési butadien-styrenového latexu {Po-
lysar 2133) byly pak zamichany vulkanizac-
ni pfisady, oxid zineCnaty, povrchové aktiv-
ni latky, sira, plniva a déle v mnoZstvi 5
hmot. dild na 100 hmot. dili elastomerni
sloZky v suSin& latexové smési pripravend
drt {desintegrat) odpadni p&nové pryZe. Vie
bylo potom spoletné& s disperzi hexafluoro-
kfemiitanu sodného Slehdno v nddobce la-
boratornim S$lehadem. Po 2 minutdch byla
smés nap&nénd, plnila se do forem a vulka-

02 0,16 0025
92 83 66

nizovala pri teploté 110°C po dobu 20 min.
Zvulkanizovana péna se pak ve vodd zbavi-
la zbytk@t hexafluork¥emi¢itanu a povrcho-
vé aktivnich ldtek a ndsledn& se sulila pii
teplot& 60 °C do konst. obsahu vihkosti.

Vysiedné hodnoty fyzikdln&mechanickych
vlastnosti pripravené pénové pryZe jsou u-
vedeny v tabulce 3.

Priklad 2

Priprava smési i pouZité prisady byly shod-
né jako v prikladu 1. MnoZstvi podrceného
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odpadu bylo ale zvy3eno na 10, resp. na 15
hmot. dilfi. Vmichdni drté prob&hlc bez poti-
71 ve velmi kratké dob& — b&hem 2 minut.
Rovnd¥ zpracovani — vulkanizace, vypirani
a sudeni bylo shodné s prikladem 1.

Tabulka 3
Hodnoty fyzikdinémechanickych vlastnos-

ti pénové pryZe z latexové smési bez odpa-
du a s obsahem odpadu 5, 10 a 15 hmot. di-

8
Kvalita porézni struktury a povrchu jsou
bez zjevnych zdvad. Vzorek nemé kaverny
ani nespojené blany.
Hodnoty fyzikdlngmechanickych vlastnos-
ti jsou uvedeny v tabulce 3.

AT

16 na 100 hmot. dili elastomerni sloZky v
sudiné latexové smési.

Vlastnost bez odpadu latexova smés
s 5 hmot: dily s 10 hmot. dily s 15 hmot. dily
odpadu odpadu odpadu

objem. hmotnost (g/cm?) 128,8 134,7 137 149
odpor stlaceni (MPa]) 0,016 0,015 0,014 0,017

* pevnost v tahu (MPa) 0,096 0,106 0,1 0,113
taznost (%) 164 168 176 196
trvald deformace (%) 3,70 3,19 2,52 - 3,66

PREDMET VYNALEZU

1. Zplisub pFipravy pénové pryZe z latexu
piirodniho nebo syntetického kau€uku a dr-
t8 odpadni p&nové pryZe, vyznacteny tim, Ze
do latexové smeési se v mnoZstvi 1 aZ 50, s
vfhodou pak 5 aZ 15 hmotnostnich dild na
100 hmotnostnich dilfi elastomeru v su8ing
latexové smési, davkuje drcend odpadni pé&-
novéa pryZ o velikosti &&stic dané maximal-
nim rozmérem 1,2 aZ 2,5 mm, s vyhodou pak
1,25 a¥ 1,6 mm, homogenn& se ve smeési roz-

Severografia, n. p. zavod 7, Most

ptyli, sm&s se potom mechanicky napéni a
vulkanizuje se, nateZ pak nésleduje vypira-
ni nezreagovanych zbytk& pfisad z pfedcho-
zich stupiifi technologie a suSeni vyrobené
pénové pryZe.

2. Zptsob podle bodu 1, vyznafeny tim,
Ze zpracovavany odpad pénové pryZe se-des-
integruje a do latexové smési pfidava v ne-
vysu$eném stav a md obsah suSiny 60 aZ 80
hmotnostnich %.

Cena 2,40 K&s
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