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(54) Verfahren zur Herstellung von Verbundbauteilen, insbesondere fiir KiihIfahrzeug-Wagenkésten

(57) Die Erfindung betrifft speziell ein Verfahren zur Erreichung eines sicheren und korrosionsbestindigen
Haftverbundes zwischen verzinkten bzw. zinkhaltigen Deckschichten und einem Stiitzkdrper aus
Polyurethanhartschaum. Die Erfindung verfolgt das Ziel und I6st die Aufgabe, ein kostengiinstiges Verfahren zur
Herstellung von Verbundbauteilen mit verzinkten oder zinkhaltigen Deckschichten zu entwickeln, dabei durch
entsprechende Verfahrensschritte einen geniigend festen und korrosionssicheren Haftverbund zwischen
Polyurethanhartschaum und den verzinkten oder zinhaltigen Deckschichten herzustellen. ErfindungsgemafR werden
die zum Verbund mit dem Schaumstoff vorgesehenen verzinkten oder zinkhaltigen Flachen der Deckschichten mit
einer Losung behandelt, die sich zusammensetzt aus

a) 92,0 bis 99,3 Gewichtsanteilen einer Mischung, héhermethylierter Kohlenwasserstoffe mit teilweise -
wasserioslichen Losungsmitteln, wie Butylenglykol,

b} 0,5 bis 3,0, vorzugsweise 0,8 bis 2,0 Gewichtsanteilen konzentrierter Phosphorsaure (mind. 75 %),

¢) 0,2 bis 5, vorzugsweise 0,5 bis 1,5 Gewichtsanteilen eines Keton-Formaldehyd-Kondensationsharzes.
Anschlielend wird, wie bekannt, ein Teerepoxidharzanstrich als Korrosionsschutz und Haftvermittler aufgebracht. -
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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von Verbundbauteilen, insbesone
dere fiir Kithlfahrzeug~Wagenkisten

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
Verbundbauteilen, speziell beirifft sie ein Verfahren zur
Erzielung eines sicheren Haftverbundes zwischen verzink-
ten bzw. zinkhaltigen metallischen Deckschichten und einem
" StiitzkSrper aus Polyuréthanhartschaum Tir ebene oder ge=
wolbte Verbundbauteile, die vorzugsweise als Bauteile fiir
Kﬁhlfahrzeug-wagenkésten‘Verwendung finden.

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Bekannte Verfahren gehen vor, die Deckschichten vor dem
Ausschiumen der Verbundbauteile mechanisch aufzurauhen
und/oder mit einem Klebstoff auf Epoxidharz-Polyester oder
Polyurethanbasis zZu versehen sowie bei hochbelasteten Bau=-
teilen auBerdem durch Beschichten der Klehstoffschicht mit
PVC=Pulver, durch Beflocken mit geeigneten Fasern oder
durch aufgelegte Faservliesbahnen den Haftverbund zwischen
dem Schaumstoff und den Deckschichten zu verbessern. Diese
Verfahren haben den Nachteil des hohen Kostenaufwandes und
~des ungeniigenden Korrosionsschuizes. Letztgenannter Nache
teil ist insbesondere dann von Bedeutung, wenn die Bauteile,
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wie im Kihlfahrzeugbau, durch exireme Temperarurunter-
schiede zwvsohvn innerer und Zullerer Deckschicht belastet
veTdEie _

Mit der DD = PS 88 109 wurde ein Verfahren bekamnt, das
einen flr seine guten Korrosionsschutzeigenschaften be=-
kannten Teerepoxidharzansirich gleichzeitig als Haftver=
mittler vorsieht, Dieses an gich kostengiinstige und zu
ausreichend korrosionssicherem Hafiverbund fiihrende Vere
fahren ist jedoch nicht anwendbar, wenn die Deckschichten
eine verzinkte oder stark zinkhaltige Oberfléche besitzen,
auf der organische Beschichtungen nur unzureichend haften.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist ein kostengii nsulges Verfahren zur
Herstellung von Verbundbauteilen, das beil Verwendung -
verzinkten oder zinkhaltigen Deckschichten einen ausrei=-
chend Korr031on551cheren und festen Hafiverbund zwischen
Schaumstoff und den Deckschichten gewihrleistet.,

Darlegung des Wesens der Erfindung
~ Die Erfindung stellt sich die Aufgabe, das an sich be=

kannte Verfahren zur Herstellung von Verbundbauteilen
durch Einbringen eines Polyurethan=Schaumstoffresakiions-

gemisches zwischen die Deckschichten speziell in den dem ..

- Ausschiumprozel vorangehenden Verfahrensschritten so zu
~entwickeln, daB bei geringem Kostenaufwand und Verwen-
dung von Deckschichten mit verzinkter bzw. zinkhaltiger
Oberflédche ein ausreichend korrosionssicherer und fester
Haftverbund zwischen dem ‘Stiitzkdrper aus Polyurethan-
'hartschaum und den Deckschichten entsteht, wodurch die
Verbundbauteile fiir Kuhlfahrveug-ﬂagnukasten verwendbar

sein sollen. - ‘ R
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teilweise wasserldsli
teln, wie Butylenglykol,

b) 0,5 bis 3,0, vorzugsweise 0,8 bis 2,0 Gewichtsantei-
len konzentrierter Phosphorsiure (mind.
75 %),

c) 0,2 bis 5, vorzugsweise 0,5 bis 1,5 G ewichisantei=
len eines Xeton=Formaldehyd-Kondensations=-

harzes

durch Tauchen, Streichen, Spritzen, jedoch vorzugsweise
durch Besprithen mit der Spritzpistole aufgetragen. An-
gschlieflend wird die appTizievte Schicht bhei Temperaturen
zwischen 15 °C und 40 C vorzugsweise bei 25 ¢ getrock=
net. Nach dem Trocknen erfolgt in bekannter Weise und
durch bekannte Verfahren stlitzkirperseitiz die Beschich~
tung der Deckschichten des Verbundbauteiles mit Teer-
~epoxidharz und die Trocknung dieser Ansitrichschicht zwi=-
schen 5 °C und 85 °C, vorteilhaft bei 50 °C. Die Trocken-
schichtdicke des Teerepoxidharzanstriches soll mindestens
60 4m und hochstens 300 .am, vorzugsweise 100 bis 150.am
betragen. Nach dem Trocknen werden die erfindungsgemiB
behandelten Deckschichten in bekannter Weise in einer
Ausschiumvorrichtung fixiert und das Schaumstoffreake
tionsgemisch zwischen die Deckschichten eingebracht,
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Ausfiihrungsbeispiel

Eine Seitenwand eines Kithlfahrzeuges, die als Verbundbaum
teil auszubilden ist, soll mit einer inneren Deckschicht
ausd verzinktem Stahlblech ausgefihrt werden. Die Zulere
Deckschicht wird, wie bekannt, als bauteilgroBe Deck=-
schichtplatte vorgefertigt und, wie ebenfalls bekannt,
auf der Bauteilinnenseite mit einem Teerepoxidharzansirich
als Haftvermittler versehen. Die innere Deckschicht wird
in BauteilgrdBe aus verzinktem Stahlblech vorgefertigt.
Gem&B der Erfindung wird die flir den Verbund mit Polyure-
thanschaum vorgesehehe Innenseite der inneren Deckschicht
mit einem geeigneten Spritzgerdt mit einer Lsung besprilht,
die als homogene Mischung von 97,5 Gewichisanteilen einer
Komponente a, bestehend aus einer Mischung von 65 % tri=-
tetra= oder hohermethyliertem Kohlenwasserstoff und 35 %.
Butylenglykol, 1,5 Gewichtsanteilen einer Komponente b in
Form mindestens 75 %=iger Phosphorsiure und 1 Gewichts-
anteil einer Komponente ¢ in Form eines Keton=Formaldehyd=-
harz-Kondensationsproduktes hergestellt wurde. Nach dem
Trocknen der so aufgetragenen Mischung bei 25 °¢ erfolgt
durch Spritzen auf die Trockenschicht der Auftrag eines
cals Korrosionsschutz und als Hafivermittler bekannten
Teerepoxidharzanstriches, der eine Trockenschichtdicke

von 100 bis 1504m besitzen soll. »

Hach dem~Trocknen der Teerepoxidharzschicht bei Tempera-
turen von ca. 50 °C werden die in beschriebener Weise vor-
behandelten Deckschichten in eine Ausschiumvorrichitung
eingelegt und in bekannter Weise durch ein zwischen die
Deckschichten eingebrachtes Poyurethanschaum—Reaktions-
gemisch beil Aushéftung<desselben zu einen hochbelastbareh
Bauteil verbunden,



Erfindungsanspruch

Verfahren zur Hersteliung von Verbundbauteilen mit minde-
stens einer Deckschicht mit Zink- bzw. zinkhaltiger Ober=~
fléche, einem Stiitzkern aus Polyurethanhartschaum und Ver-
wendung von Teer
als Haftvermittler fiir die Haftung des Polyurethanhart-
schaumes an den Deckschichten und die Herstellung des Haft-
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Druckverschiumen des zwischen die auf Abstand gehaltenen
Deckschichten eingebrachten SChaumstoff-Reaktionsgemisches,
gekennzeichnet durch die stiitzkOrperseitig vor dem Auftrag
des Teerepoxidharzanstriches erfolgende Behandlung der
Zink- bzw. zinkhaltigen Deckschichtoberflichen mit einer
Lésung, bestehend aus 0,5 bis 3 Gewichtsprozenten konzen-
trierter Phosphorsdure (mind, 75 %), 0,2 bis 5 Gewichige
prozenten eines Keton~Formaldehyd-Kodensationsharzes und
92 = 99,3 Gewichtsprozenten eines Losungsmittelgemisches
aus. hohermethylierten Kohlenwasserstoffen und teilweige
wasserlOslichen Losungsmitteln, der Trockmung dieser Be=-
schichfung bei Temperaturen zwischen 15 und 40 OC, dem
nachfolgenden Auftrag des Teerepoxidharzansiriches mit
einer Schichtdicke von 60 bis 300mm und dessen Trock=-
nung bei Temperaturen zwischen % und 85 °C,
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