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(57)摘要

本实用新型涉及一种用于减震叉加工后的

三坐标检测固定夹具，属于汽车部件检测治具技

术领域。该固定夹具，包括底板、定位柱固定座

一、定位柱固定座二、压紧钳固定座和压紧装置

固定座。该用于减震叉加工后的三坐标检测固定

夹具在使用过程中，加工后的减震叉先放置在定

位柱固定座一和定位柱固定座二上的定位柱一

和定位柱二上，转动压紧钳的设有把手通过锁紧

头将减震叉压紧固定在定位柱固定座一上，转动

压紧调节螺杆使得压紧板绕着转轴转动，使得压

紧板上的压紧头将减震叉压紧固定在定位柱固

定座二上，完成减震叉的压紧固定。总之，该固定

夹具结构设计合理，能够对减震叉快速防呆定位

夹紧，便于对加工后减震叉的检测，使得检测无

死角存在。
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1.一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具，包括底板（1）、定位柱固定座一（2）、

定位柱固定座二（4）、压紧钳固定座（7）和压紧装置固定座（11），其特征在于：所述底板（1）

上固定有定位柱固定座一（2）和定位柱固定座二（4），所述定位柱固定座一（2）上设有定位

柱一（3），所述定位柱固定座二（4）上固定有定位柱二（5），所述定位柱固定座二（4）上设有

定位凹槽（6），所述底板（1）上对应定位柱固定座一（2）固定有压紧钳固定座（7），所述压紧

钳固定座（7）上固定有压紧钳（8），所述压紧钳（8）的设有把手（9）和锁紧头（10），所述底板

（1）上对应定位柱固定座二（4）固定有压紧装置固定座（11），所述压紧装置固定座（11）的顶

端设有连接螺杆（12），所述连接螺杆（12）与压紧板（13）之间通过转轴（14）可活动连接在一

起，所述压紧板（13）与压紧装置固定座（11）之间设有压紧调节螺杆（15），所述压紧板（13）

上设有压紧头（16）。

2.根据权利要求1所述一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具，其特征在于：所

述定位柱一（3）的个数为三根，所述定位柱二（5）的个数为两根。
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一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具，属于汽车部件检

测治具技术领域。

背景技术

[0002] 减震叉在加工后需要对其进行检测，在对减震叉进行检测前检，需要首先对减震

叉进行固定，然后才方便对减震叉的检测，由于减震叉的形状独特，常见的减震叉固定夹具

结构复杂，对减震叉的固定不牢靠，不能够满足现代社会对汽车部件检测的需求。

[0003] 为了解决上述技术问题，本实用新型设计了一种用于减震叉加工后的三坐标检测

固定夹具，该用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具中的固定柱固定座一和定位柱固定

座二用来支撑固定减震叉，加工后减震叉通过压紧钳和压紧板压紧固定在夹具上，方便了

减震叉的加工和检测。总之，该用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具结构设计合理，能

够对减震叉快速防呆定位夹紧，便于对加工后减震叉的检测，使得检测无死角存在。

实用新型内容

[0004] 为了克服背景技术中存在的缺陷，本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案

是：一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具，包括底板、定位柱固定座一、定位柱固

定座二、压紧钳固定座和压紧装置固定座，所述底板上固定有定位柱固定座一和定位柱固

定座二，所述定位柱固定座一上设有定位柱一，所述定位柱固定座二上固定有定位柱二，所

述定位柱固定座二上设有定位凹槽，所述底板上对应定位柱固定座一固定有压紧钳固定

座，所述压紧钳固定座上固定有压紧钳，所述压紧钳的设有把手和锁紧头，所述底板上对应

定位柱固定座二固定有压紧装置固定座，所述压紧装置固定座的顶端设有连接螺杆，所述

连接螺杆与压紧板之间通过转轴可活动连接在一起，所述压紧板与压紧装置固定座之间设

有压紧调节螺杆，所述压紧板上设有压紧头。

[0005] 优选的所述定位柱一的个数为三根，所述定位柱二的个数为两根。

[0006] 本实用新型设计了一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具，该用于减震叉

加工后的三坐标检测固定夹具在使用过程中，加工后的减震叉先放置在定位柱固定座一和

定位柱固定座二上的定位柱一和定位柱二上，定位柱固定座二上设有的定位凹槽对减震叉

起到支撑定位的作用，转动压紧钳的设有把手通过锁紧头将减震叉压紧固定在定位柱固定

座一上，转动压紧调节螺杆使得压紧板绕着转轴转动，使得压紧板上的压紧头将减震叉压

紧固定在定位柱固定座二上，完成减震叉的压紧固定。总之，该用于减震叉加工后的三坐标

检测固定夹具结构设计合理，能够对减震叉快速防呆定位夹紧，便于对加工后减震叉的检

测，使得检测无死角存在。

附图说明

[0007] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。
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[0008] 图1是本实用新型一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具的结构示意图

一；

[0009] 图2是本实用新型一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具的结构示意图

二；

[0010] 图3是本实用新型一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具的结构示意图

三；

[0011] 其中:1、底板；2、定位柱固定座一；3、定位柱一；4、定位柱固定座二；5、定位柱二；

6、定位凹槽；7、压紧钳固定座；8、压紧钳；9、把手；10、锁紧头；11、压紧装置固定座；12、连接

螺杆；13、压紧板；14、转轴；15、压紧调节螺杆；16、压紧头。

具体实施方式

[0012] 现在结合附图对本实用新型作进一步详细的说明。附图为简化的示意图，仅以示

意方式说明本实用新型的基本结构，因此其仅显示与本实用新型有关的构成。

[0013] 具体实施例一，请参阅图1-3，一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具，包

括底板1、定位柱固定座一2、定位柱固定座二4、压紧钳固定座7和压紧装置固定座11，所述

底板1上固定有定位柱固定座一2和定位柱固定座二4，所述定位柱固定座一2上设有定位柱

一3，所述定位柱固定座二4上固定有定位柱二5，所述定位柱固定座二4上设有定位凹槽6，

所述底板1上对应定位柱固定座一2固定有压紧钳固定座7，所述压紧钳固定座7上固定有压

紧钳8，所述压紧钳8的设有把手9和锁紧头10，所述底板1上对应定位柱固定座二4固定有压

紧装置固定座11，所述压紧装置固定座11的顶端设有连接螺杆12，所述连接螺杆12与压紧

板13之间通过转轴14可活动连接在一起，所述压紧板13与压紧装置固定座11之间设有压紧

调节螺杆15，所述压紧板13上设有压紧头16，所述定位柱一3的个数为三根，所述定位柱二5

的个数为两根。

[0014] 本实用新型设计了一种用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具，该用于减震叉

加工后的三坐标检测固定夹具在使用过程中，加工后的减震叉先放置在定位柱固定座一2

和定位柱固定座二4上的定位柱一3和定位柱二5上，定位柱固定座二4上设有的定位凹槽6

对减震叉起到支撑定位的作用，转动压紧钳8的设有把手9通过锁紧头10将减震叉压紧固定

在定位柱固定座一2上，转动压紧调节螺杆15使得压紧板13绕着转轴14转动，使得压紧板13

上的压紧头16将减震叉压紧固定在定位柱固定座二4上，完成减震叉的压紧固定。总之，该

用于减震叉加工后的三坐标检测固定夹具结构设计合理，能够对减震叉快速防呆定位夹

紧，，能够对减震叉快速防呆定位夹紧，便于对加工后减震叉的检测，使得检测无死角存在。

[0015] 显然，上述实施例仅仅是为清楚地说明所作的举例，而并非对实施方式的限定。对

于所属领域的普通技术人员来说，在上述说明的基础上还可以做出其它不同形式的变化或

变动。这里无需也无法对所有的实施方式予以穷举。而由此所引伸出的显而易见的变化或

变动仍处于本实用新型创造的保护范围之中。
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图1
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图2
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图3
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