
(57)【要約】

【課題】小型で低コストかつ簡易な構成によって、パレ

ット半製品の支持部を安定姿勢で平行移動させ、半製品

の分割面と加熱板とを精度良く平行に当接し、分割面を

均等に溶融させ、両半製品を確実に溶着する。

【解決手段】圧着枠１０ａ，１０ｂは、ピッチ円径の等

しいピニオンが両端部に同軸に一体形成された回転軸１

２ａ，１２ｂを、分割面１０４ａ，１０４ｂと平行な状

態で回動可能に支持すると共に、各ピニオンと夫々噛合

させたラックを、分割面１０４ａ，１０４ｂと垂直な方

向へ延ばして装置本体に取り付け、圧着枠１０ａ，１０

ｂを分割面１０４ａ，１０４ｂと垂直な方向へ移動させ

るのに追従して、回転軸１２ａ，１２ｂが、各ピニオン

とラックとの噛合によって、軸方向を一定として回転し

ながら分割面１０４ａ，１０４ｂと垂直な方向へ移動す

ることで、圧着枠１０ａ，１０ｂが移動する際、半製品

４ａ，４ｂおよび圧着枠１０ａ，１０ｂを同一姿勢に維

持する。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 パ レ ッ ト を そ の 荷 物 の 積 載 面 に 対 し て 平 行 な 分 割 面 で ２ 分 割 し た 半 製 品 ご と に 成 形 し 、
該 両 半 製 品 を 、 両 分 割 面 が 平 行 に 対 向 し た 状 態 で 夫 々 支 持 体 に 支 持 し 、 該 両 支 持 体 と と も
に 同 一 姿 勢 の ま ま 駆 動 源 の 駆 動 に よ っ て 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 平 行 移 動 さ せ る こ と で
、
　 前 記 分 割 面 間 に 位 置 さ せ た 加 熱 板 に 対 す る 該 両 分 割 面 の 平 行 な 当 接 と 、 該 当 接 に よ っ て
溶 融 し た 前 記 両 分 割 面 の 前 記 加 熱 板 か ら の 引 き 離 し と 、 該 加 熱 板 を 前 記 分 割 面 間 か ら 退 か
し た 後 の 前 記 両 分 割 面 同 士 の 溶 着 と 、 を 行 う パ レ ッ ト 溶 着 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 各 支 持 体 は 、 ピ ッ チ 円 径 の 等 し い ピ ニ オ ン が 両 端 部 に 同 軸 に 一 体 形 成 さ れ た 回 転 軸
を 、 夫 々 少 な く と も １ 本 、 前 記 分 割 面 と 平 行 な 状 態 で 回 動 可 能 に 支 持 す る と 共 に 、 前 記 各
ピ ニ オ ン と 夫 々 噛 合 さ せ た ラ ッ ク を 、 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 延 ば し て 装 置 本 体 に 取 り
付 け 、
　 前 記 両 支 持 体 を 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 移 動 さ せ る の に 追 従 し て 、 前 記 回 転 軸 が 、 前
記 各 ピ ニ オ ン と ラ ッ ク と の 噛 合 に よ っ て 、 軸 方 向 を 一 定 と し て 回 転 し な が ら 前 記 分 割 面 と
垂 直 な 方 向 へ 移 動 す る こ と で 、
　 前 記 両 支 持 体 が 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 移 動 す る 際 、 前 記 両 半 製 品 お よ び 前 記 両 支 持
体 を 同 一 姿 勢 に 維 持 す る こ と を 特 徴 と す る パ レ ッ ト 溶 着 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 両 支 持 体 は 、 前 記 両 半 製 品 を 、 両 分 割 面 が 水 平 面 と 垂 直 な 状 態 で 夫 々 支 持 す る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の パ レ ッ ト 溶 着 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 支 持 体 の う ち 少 な く と も 一 方 は 、 下 方 か ら 、 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 滑 走 可 能 な
リ ニ ア モ ー シ ョ ン ガ イ ド に 支 持 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の パ レ ッ ト 溶
着 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 支 持 体 の う ち 少 な く と も 一 方 は 、 一 対 の 前 記 回 転 軸 を 互 い に 平 行 に 支 持 し て い る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ３ の い ず れ か １ つ に 記 載 の パ レ ッ ト 溶 着 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 支 持 体 の う ち 少 な く と も 一 方 に 対 し 、 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 を 軸 と す る ボ ー ル ね
じ に 対 し て 螺 合 し た ボ ー ル ナ ッ ト を 取 り 付 け 、 該 支 持 体 に 対 し て 、 該 ボ ー ル ね じ と ボ ー ル
ナ ッ ト と を 介 し て 、 前 記 駆 動 源 か ら 駆 動 力 を 伝 達 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ 請 求 項
４ の い ず れ か １ つ に 記 載 の パ レ ッ ト 溶 着 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 駆 動 源 は 、 モ ー タ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ 請 求 項 ５ の い ず れ か １ つ に 記
載 の パ レ ッ ト 溶 着 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 パ レ ッ ト 溶 着 装 置 、 特 に 、 小 型 で 低 コ ス ト か つ 簡 易 な 構 成 に よ っ て 、 パ レ ッ
ト の 半 製 品 の 支 持 部 を 安 定 姿 勢 で 平 行 移 動 さ せ る こ と が で き 、 以 て 分 割 面 と 加 熱 板 と を 精
度 良 く 平 行 に 当 接 で き 、 分 割 面 を 均 等 に 溶 融 さ せ 、 両 半 製 品 を 確 実 に 溶 着 す る こ と が で き
る パ レ ッ ト 溶 着 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 荷 物 の 運 搬 お よ び 保 管 に 利 用 さ れ る プ ラ ス チ ッ ク 製 パ レ ッ ト は 、 寸 法 精 度 の 高 さ か ら ラ
イ ン 化 が 容 易 で 安 価 で あ る と 共 に 、 再 生 プ ラ ス チ ッ ク か ら も 成 形 可 能 で あ り 、 環 境 保 護 の
意 識 の 高 ま り つ つ あ る 近 年 で は 、 再 生 不 能 な 木 製 パ レ ッ ト に 代 わ っ て 主 流 と な っ て い る 。
　 プ ラ ス チ ッ ク 製 パ レ ッ ト に は 、 そ の 荷 物 の 積 載 面 に 対 し て 平 行 な 面 で ２ 分 割 し た 半 製 品
ご と に 射 出 成 形 し た 後 、 パ レ ッ ト 溶 着 装 置 に よ っ て 、 こ れ ら 半 製 品 の 両 分 割 面 同 士 を 熱 溶
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着 す る こ と で 、 接 着 剤 等 を 用 い ず に 完 成 品 と さ れ る も の が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な パ レ ッ ト 溶 着 装 置 と し て の 特 許 文 献 １ に 記 載 の も の で は 、 半 製 品 の 両 分 割 面
を 水 平 面 と 垂 直 な 状 態 で 平 行 に 対 向 さ せ 、 加 熱 板 を 分 割 面 間 に 水 平 方 向 か ら 挿 入 し 、 両 分
割 面 を 加 熱 板 に 夫 々 当 接 し て 溶 融 さ せ た 後 、 両 分 割 面 を 加 熱 板 か ら 引 き 離 す と 共 に 加 熱 板
を 両 分 割 面 間 か ら 退 避 さ せ て 挿 入 前 の 位 置 に 戻 し 、 両 分 割 面 を 突 き 合 わ せ て 溶 着 す る こ と
で 、 パ レ ッ ト を 形 成 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ こ で 、 半 製 品 を 支 持 す る 半 製 品 支 持 部 に お け る 各 走 行 基 台 の ４ 隅 （ 両 側 部 の 上 部 お よ
び 下 部 ） に は 、 夫 々 一 対 の ボ ー ル ナ ッ ト が 固 着 さ れ て お り 、 こ れ ら １ 対 の ボ ー ル ナ ッ ト は
、 ４ 本 の ボ ー ル ね じ に 螺 合 さ れ て い る 。 こ の 各 ボ ー ル ね じ は 同 期 回 転 す る よ う に チ ェ ー ン
等 を 介 し て 連 結 さ れ る こ と で 、 走 行 基 台 は 、 精 度 良 く 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 走 行 レ ー ル 上
を 水 平 移 動 し 、 分 割 面 と 加 熱 板 と を 精 度 良 く 平 行 な 状 態 で 当 接 で き 、 以 て 、 分 割 面 全 体 を
均 等 に 溶 融 さ せ 、 両 半 製 品 を 確 実 に 溶 着 す る こ と が で き る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ３ － ６ １ ０ ２ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し な が ら 、 特 許 文 献 １ に 記 載 の も の で は 、 走 行 基 台 （ 半 製 品 支 持 部 ） を 安 定 姿 勢 で
平 行 移 動 さ せ る た め の 機 構 と し て 、 チ ェ ー ン （ タ イ ミ ン グ ベ ル ト を 用 い た も の も あ る ） を
介 し て 上 下 の ボ ー ル ね じ を 同 期 回 転 さ せ る の に 、 下 側 の ボ ー ル ね じ へ 装 置 下 部 の モ ー タ か
ら 駆 動 力 を 伝 達 す る 機 構 が 必 要 と な り 、 装 置 下 部 の 駆 動 機 構 が 複 雑 と な っ て 装 置 が 大 型 化
す る と 共 に 、 コ ス ト 高 と な る と い う 問 題 点 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 、 以 上 の よ う な 従 来 の 問 題 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 小 型 で 低 コ ス ト か
つ 簡 易 な 構 成 に よ っ て 、 パ レ ッ ト の 半 製 品 の 支 持 部 を 安 定 姿 勢 で 平 行 移 動 さ せ る こ と が で
き 、 以 て 分 割 面 と 加 熱 板 と を 精 度 良 く 平 行 に 当 接 で き 、 分 割 面 を 均 等 に 溶 融 さ せ 、 両 半 製
品 を 確 実 に 溶 着 す る こ と が で き る パ レ ッ ト 溶 着 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の た め 本 発 明 は 、 パ レ ッ ト を そ の 荷 物 の 積 載 面 に 対 し て 平 行 な 分 割 面 で ２ 分 割 し た 半
製 品 ご と に 成 形 し 、 該 両 半 製 品 を 、 両 分 割 面 が 平 行 に 対 向 し た 状 態 で 夫 々 支 持 体 に 支 持 し
、 該 両 支 持 体 と と も に 同 一 姿 勢 の ま ま 駆 動 源 の 駆 動 に よ っ て 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 平
行 移 動 さ せ る こ と で 、 前 記 分 割 面 間 に 位 置 さ せ た 加 熱 板 に 対 す る 該 両 分 割 面 の 平 行 な 当 接
と 、 該 当 接 に よ っ て 溶 融 し た 前 記 両 分 割 面 の 前 記 加 熱 板 か ら の 引 き 離 し と 、 該 加 熱 板 を 前
記 分 割 面 間 か ら 退 か し た 後 の 前 記 両 分 割 面 同 士 の 溶 着 と 、 を 行 う パ レ ッ ト 溶 着 装 置 で あ っ
て 、 前 記 各 支 持 体 は 、 ピ ッ チ 円 径 の 等 し い ピ ニ オ ン が 両 端 部 に 同 軸 に 一 体 形 成 さ れ た 回 転
軸 を 、 夫 々 少 な く と も １ 本 、 前 記 分 割 面 と 平 行 な 状 態 で 回 動 可 能 に 支 持 す る と 共 に 、 前 記
各 ピ ニ オ ン と 夫 々 噛 合 さ せ た ラ ッ ク を 、 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 延 ば し て 装 置 本 体 に 取
り 付 け 、 前 記 両 支 持 体 を 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 移 動 さ せ る の に 追 従 し て 、 前 記 回 転 軸
が 、 前 記 各 ピ ニ オ ン と ラ ッ ク と の 噛 合 に よ っ て 、 軸 方 向 を 一 定 と し て 回 転 し な が ら 前 記 分
割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 移 動 す る こ と で 、 前 記 両 支 持 体 が 前 記 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 移 動 す る
際 、 前 記 両 半 製 品 お よ び 前 記 両 支 持 体 を 同 一 姿 勢 に 維 持 す る 構 成 と し た 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 以 上 の 構 成 に よ っ て 、 分 割 面 と 平 行 な 回 転 軸 の 両 端 部 に 対 し て 回 転 軸 と 同 軸 に 一 体 形 成
さ れ ピ ッ チ 円 径 が 等 し い 両 ピ ニ オ ン は 、 一 方 が ラ ッ ク と 噛 合 し て 回 転 す れ ば 、 他 方 も ラ ッ
ク と 噛 合 し て 同 期 し て 回 転 す る こ と か ら 、 両 ピ ニ オ ン は 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 の 同 方 向 へ 同
期 し て 移 動 す る 。 し た が っ て 、 回 転 軸 は 、 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 移 動 す る 際 、 そ の 軸 方 向
が 分 割 面 と 平 行 な 一 定 方 向 に 維 持 さ れ る 。
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【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ の た め 、 両 支 持 体 を 駆 動 源 の 駆 動 に よ っ て 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 移 動 さ せ る の に 追 従
し て 回 転 軸 が 分 割 面 と 垂 直 な 方 向 へ 移 動 す る 際 、 回 転 軸 は 、 軸 方 向 が 分 割 面 と 平 行 な 一 定
方 向 に 維 持 さ れ た 状 態 で 回 動 し つ つ 各 支 持 体 に 支 持 さ れ る こ と で 、 両 支 持 体 お よ び 両 半 製
品 も 、 回 転 軸 に よ っ て 同 一 姿 勢 に 支 持 さ れ る 。
　 こ れ に よ り 、 駆 動 源 か ら の 駆 動 力 を 走 行 基 台 （ 半 製 品 支 持 部 ） の 各 部 へ チ ェ ー ン 等 を 介
し て 伝 達 す る 機 構 を 要 す る 従 来 の 構 成 と 比 べ て 、 小 型 で 低 コ ス ト か つ 簡 易 な 構 成 に よ っ て
、 両 分 割 面 と 加 熱 板 と を 精 度 良 く 平 行 に 当 接 で き 、 以 て 、 両 分 割 面 を 均 等 に 溶 融 さ せ 、 両
半 製 品 を 確 実 に 溶 着 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 特 に 、 小 型 化 に よ っ て 装 置 の 運 搬 が 容 易 と な り 、 各 需 要 地 で の パ レ ッ ト の 生 産 も 可 能 と
な る こ と か ら 、 パ レ ッ ト を 生 産 地 （ 工 場 ） か ら 需 要 地 へ 輸 送 す る 必 要 が な く な り 、 大 幅 な
コ ス ト 削 減 も 期 待 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 以 下 に 、 本 発 明 に 係 る パ レ ッ ト 溶 着 装 置 の 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る 。
　 パ レ ッ ト 溶 着 装 置 ２ は 、 パ レ ッ ト ４ を そ の 荷 物 の 積 載 面 に 対 し て 平 行 な 面 で ２ 分 割 し た
半 製 品 ４ ａ ， ４ ｂ ご と に 成 形 し 、 水 平 面 と 垂 直 な 状 態 で 平 行 に 対 向 さ せ た 溶 融 状 態 の 両 分
割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ 同 士 を 、 分 割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ と 垂 直 な 方 向 （ 圧 着 方 向 ） へ
近 づ け て 溶 着 （ 圧 着 ） す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 パ レ ッ ト 溶 着 装 置 ２ （ 装 置 本 体 ） の 底 面 ２ ａ に は 、 圧 着 方 向 に 延 び る 複 数 の レ ー ル ６ が
平 行 に 敷 か れ 、 こ れ ら レ ー ル ６ の 上 面 に 、 横 断 面 が 逆 さ 凹 字 状 の Ｌ Ｍ ガ イ ド ８ （ 複 数 ） の
凹 部 が 係 合 し て 滑 走 可 能 と な っ て い る 。
　 複 数 の Ｌ Ｍ ガ イ ド ８ は 、 圧 着 方 向 に 対 称 に 対 向 し て 配 設 さ れ た 支 持 体 と し て の 圧 着 枠 １
０ ａ ， １ ０ ｂ を 下 方 か ら 支 持 し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 圧 着 枠 １ ０ ａ の 両 側 部 に お け る 上 端 部 お よ び 下 端 部 は 、 夫 々 、 （ 分 割 面 に 対 し て 平 行 な
） 鉛 直 方 向 に 平 行 に 延 び る 回 転 軸 １ ２ ａ ， １ ４ ａ （ 回 転 軸 １ ２ ａ が 搬 送 方 向 上 流 側 ） を 回
動 可 能 に 支 持 し て お り 、 回 転 軸 １ ２ ａ の 上 下 端 部 に は 、 夫 々 同 軸 に 、 ピ ッ チ 円 径 が 等 し い
ピ ニ オ ン ２ ０ ａ ， ２ ２ ａ が 一 体 形 成 さ れ て い る 。
　 ま た 、 圧 着 枠 １ ０ ａ の 搬 送 方 向 （ 圧 着 方 向 に 対 し て 直 角 な 水 平 方 向 、 以 下 同 様 ） 上 流 側
の 側 部 の 上 方 お よ び 下 方 に 離 間 し て 、 夫 々 、 圧 着 方 向 へ 延 び る ラ ッ ク １ ６ ａ ， １ ８ ａ が 装
置 本 体 に 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ こ で 、 ピ ニ オ ン ２ ０ ａ （ ２ ２ ａ ） が ラ ッ ク １ ６ ａ （ １ ８ ａ ） と 噛 合 し て 回 転 す れ ば 、
ピ ニ オ ン ２ ２ ａ （ ２ ０ ａ ） も ラ ッ ク １ ８ ａ （ １ ６ ａ ） と 噛 合 し て 同 期 し て 回 転 す る こ と か
ら 、 ピ ニ オ ン ２ ０ ａ ， ２ ２ ａ は 圧 着 方 向 の 同 方 向 へ 同 期 し て 移 動 す る 。 し た が っ て 、 回 転
軸 １ ２ ａ は 、 圧 着 方 向 へ 移 動 す る 際 、 鉛 直 方 向 を 軸 と し た 姿 勢 が 維 持 さ れ 、 圧 着 方 向 に 直
線 運 動 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 な お 、 搬 送 方 向 下 流 側 （ 回 転 軸 １ ４ ａ 側 ） に も 、 上 記 と 同 様 な 構 成 、 作 用 の ラ ッ ク ２ ４
ａ ， ２ ６ ａ お よ び ピ ニ オ ン ２ ８ ａ ， ３ ０ ａ が 、 回 転 軸 １ ２ ａ 側 と 対 称 に 設 け ら れ 、 回 転 軸
１ ４ ａ も 回 転 軸 １ ２ ａ と 同 様 に 圧 着 方 向 へ 直 線 運 動 可 能 で あ る 。
　 圧 着 枠 １ ０ ａ 下 部 の 搬 送 方 向 上 流 側 と 下 流 側 と に は 、 一 対 の ボ ー ル ナ ッ ト ３ ２ ａ ， ３ ４
ａ が 設 け ら れ て い る 。 ボ ー ル ナ ッ ト ３ ２ ａ ， ３ ４ ａ は 、 夫 々 、 圧 着 方 向 を 軸 と し て 同 期 回
転 す る 一 対 の ボ ー ル ね じ ３ ６ ａ ， ３ ８ ａ と 螺 合 し て 、 圧 着 方 向 へ 同 期 し て 直 線 運 動 可 能 で
あ る 。 こ れ に よ り 、 圧 着 枠 １ ０ ａ を 圧 着 方 向 へ 移 動 さ せ る ボ ー ル ナ ッ ト ３ ２ ａ ， ３ ４ ａ と
、 回 転 軸 １ ２ ａ ， １ ４ ａ を 圧 着 方 向 へ 移 動 さ せ る 際 鉛 直 に 維 持 す る ラ ッ ク １ ６ ａ ， １ ８ ａ
， ２ ４ ａ ， ２ ６ ａ お よ び ピ ニ オ ン ２ ０ ａ ， ２ ２ ａ ， ２ ８ ａ ， ３ ０ ａ と 、 が 協 働 し て 、 圧 着
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枠 １ ０ ａ を 同 一 姿 勢 に 維 持 し た ま ま 圧 着 方 向 に 直 線 運 動 さ せ る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 な お 、 回 転 軸 お よ び ピ ニ オ ン ， ラ ッ ク か ら な る 平 行 移 動 機 構 は 、 本 実 施 形 態 の よ う に 圧
着 枠 の 両 側 部 に 一 対 設 け る の が 精 度 上 好 ま し い が 、 圧 着 方 向 へ 同 期 し て 直 線 運 動 す る ボ ー
ル ナ ッ ト を 一 対 設 け て 水 平 方 向 の ブ レ を 防 止 し て い る の で 、 小 型 、 特 に 高 さ の 低 い パ レ ッ
ト で 圧 着 枠 の 片 側 の 側 部 に 平 行 移 動 機 構 を 設 け る だ け で も 精 度 を 得 ら れ る 場 合 は 、 平 行 移
動 機 構 を 圧 着 枠 の 片 側 の 側 部 だ け に 設 け る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 圧 着 枠 １ ０ ｂ 側 に も 上 記 説 明 の よ う な 構 成 が 対 称 に 設 け ら れ て お り 、 対 応 す る 構 成 要 素
に は 共 通 の 番 号 を 用 い 、 番 号 に 続 く 文 字 は ａ に 代 え て ｂ と し て い る 。
　 な お 、 ボ ー ル ね じ ３ ６ ａ ， ３ ６ ｂ は 、 互 い に 噛 合 し て 反 対 方 向 に 回 転 す る ギ ア ４ ０ ａ ，
４ ０ ｂ を 介 し て 接 続 さ れ 、 互 い に 逆 方 向 に 同 期 し て 回 転 す る 。 ボ ー ル ね じ ３ ８ ａ ， ３ ８ ｂ
も 、 ギ ア ４ ２ ａ ， ４ ２ ｂ を 介 し て 上 記 と 同 様 に 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 ボ ー ル ね じ ３ ６ ａ ， ３ ８ ａ と 夫 々 接 続 し た ベ ル ト ４ ４ ， ４ ６ は 、 動 力 伝 達 ま た は
遮 断 可 能 な ク ラ ッ チ ４ ８ を 介 し て 、 底 面 ２ ａ に 取 り 付 け ら れ た 低 速 モ ー タ ５ ０ と 接 続 さ れ
、 ボ ー ル ね じ ３ ６ ｂ ， ３ ８ ｂ と 夫 々 接 続 し た ベ ル ト ５ ２ ， ５ ４ は 、 同 様 に ク ラ ッ チ ５ ６ を
介 し て 、 底 面 ２ ａ に 取 り 付 け ら れ た 高 速 モ ー タ ５ ８ と 接 続 さ れ て い る 。 な お 、 ベ ル ト ５ ２
， ５ ４ と ク ラ ッ チ ５ ６ と の 間 に パ ウ ダ ー ブ レ ー キ ６ ０ を 設 け 、 ク ラ ッ チ ５ ６ の 接 続 時 の ト
ル ク シ ョ ッ ク を 和 ら げ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 こ の よ う に し て 、 ボ ー ル ね じ ３ ６ ａ ， ３ ６ ｂ ， ３ ８ ａ ， ３ ８ ｂ は 、 低 速 モ ー タ ５ ０ ま た
は 高 速 モ ー タ ５ ８ い ず れ か の 一 方 の 駆 動 力 に よ っ て 同 期 し て 駆 動 さ れ 、 圧 着 枠 １ ０ ａ ， １
０ ｂ に 取 り 付 け ら れ た 各 ボ ー ル ナ ッ ト と 螺 合 し て い る こ と か ら 、 圧 着 枠 １ ０ ａ ， １ ０ ｂ を
、 同 一 姿 勢 に 維 持 し た ま ま 、 圧 着 方 向 の 互 い に 反 対 方 向 へ 同 期 し て 移 動 さ せ る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 圧 着 枠 １ ０ ａ ， １ ０ ｂ 間 に は 、 圧 着 方 向 に 対 し て 垂 直 な 両 面 を 有 す る 加 熱 板 と し
て の ヒ ー タ ６ ２ を 、 レ ー ル （ 図 示 せ ず ） に 吊 り 下 げ て 案 内 す る な ど の 方 法 に よ っ て 、 搬 送
方 向 下 流 側 か ら 挿 入 可 能 で あ る 。
　 次 に 、 本 実 施 形 態 の 作 用 に つ い て 説 明 す る 。
　 ま ず 、 分 割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ が 圧 着 方 向 に 対 し て 垂 直 か つ 対 向 し た 状 態 で 、 半 製 品
４ ａ ， ４ ｂ を 、 図 １ の 矢 印 Ａ に 示 す よ う に 、 搬 送 方 向 上 流 側 か ら パ レ ッ ト の 溶 着 装 置 ２ へ
ベ ル ト コ ン ベ ア や エ ア シ リ ン ダ 等 を 用 い て 搬 入 し 、 夫 々 圧 着 枠 １ ０ ａ ， １ ０ ｂ に よ っ て 支
持 す る 。 こ れ と 共 に 、 ヒ ー タ ６ ２ を 、 矢 印 Ｂ に 示 す よ う に 、 搬 送 方 向 下 流 側 か ら 分 割 面 １
０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ 間 へ 挿 入 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 次 に 、 ク ラ ッ チ ５ ６ を 遮 断 し た 状 態 で 、 低 速 モ ー タ ５ ０ の 駆 動 力 に よ り 、 圧 着 枠 １ ０ ａ
， １ ０ ｂ お よ び 半 製 品 ４ ａ ， ４ ｂ を 、 同 一 姿 勢 に 維 持 し た ま ま 、 矢 印 Ｃ に 示 す よ う に 圧 着
方 向 へ 同 期 し て 低 速 で 接 近 さ せ 、 分 割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ を ヒ ー タ ６ ２ へ 当 接 し て 溶 融
さ せ る 。
　 分 割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ の 溶 融 後 、 ク ラ ッ チ ４ ８ を 遮 断 し た 状 態 で 、 高 速 モ ー タ ５ ８
の 駆 動 力 に よ り 、 圧 着 枠 １ ０ ａ ， １ ０ ｂ お よ び 半 製 品 ４ ａ ， ４ ｂ を 同 一 姿 勢 に 維 持 し た ま
ま 、 矢 印 Ｄ に 示 す よ う に 、 圧 着 方 向 へ 同 期 し て 高 速 で 遠 ざ け 、 分 割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ
を ヒ ー タ ６ ２ か ら 引 き 離 す 。 こ れ と 共 に 、 矢 印 Ｅ に 示 す よ う に ヒ ー タ ６ ２ を 分 割 面 １ ０ ４
ａ ， １ ０ ４ ｂ 間 か ら 退 か し 、 分 割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ 間 へ の 挿 入 前 の 位 置 へ 戻 す 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 そ の 後 、 再 度 、 上 記 と 同 様 に 、 低 速 モ ー タ ５ ０ を 駆 動 さ せ て 、 圧 着 枠 １ ０ ａ ， １ ０ ｂ お
よ び 半 製 品 ４ ａ ， ４ ｂ を 、 矢 印 Ｃ に 示 す よ う に 圧 着 方 向 へ 接 近 さ せ 、 溶 融 状 態 の 分 割 面 １
０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ 同 士 を 溶 着 （ 圧 着 ） し 、 完 成 品 の パ レ ッ ト ４ と す る 。 な お 、 該 圧 着 力 は
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制 御 可 能 で あ る 。
　 そ し て 、 パ レ ッ ト ４ を 、 矢 印 Ｆ に 示 す よ う に 、 圧 着 方 向 の い ず れ か の 方 向 へ 移 動 さ せ て
圧 着 枠 １ ０ ａ ， １ ０ ｂ に よ る 支 持 を 解 除 し た 後 、 搬 送 方 向 下 流 側 へ 搬 送 し 、 ヒ ー タ ６ ２ の
横 を 通 っ て パ レ ッ ト 溶 着 装 置 ２ の 外 部 へ 搬 出 す る と 共 に 、 次 の 半 製 品 ４ ａ ， ４ ｂ を 上 記 と
同 様 に パ レ ッ ト 溶 着 装 置 ２ に 搬 入 す る 一 方 、 ヒ ー タ ６ ２ を 、 矢 印 Ｂ に 示 す よ う に 次 の 半 製
品 ４ ａ ， ４ ｂ 間 へ 戻 す 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 な お 、 完 成 品 の パ レ ッ ト ４ を 、 圧 着 枠 １ ０ ａ ， １ ０ ｂ の い ず れ か へ 導 入 さ れ る 上 記 次 の
半 製 品 ４ ａ ， ４ ｂ の い ず れ か （ 図 １ で は 半 製 品 ４ ａ ） に よ っ て 、 搬 送 方 向 へ 突 き 出 す こ と
（ い わ ゆ る ト コ ロ テ ン 方 式 ） で 、 パ レ ッ ト 溶 着 装 置 ２ か ら 搬 出 す る 構 成 と し て も よ い 。
　 上 記 サ イ ク ル を 繰 り 返 す こ と で 、 パ レ ッ ト ４ の 大 量 生 産 が 可 能 で あ る 。
　 本 実 施 形 態 で は 、 ボ ー ル ね じ ３ ６ ａ ， ３ ８ ａ と 、 回 転 軸 １ ２ ａ ， １ ４ ａ に 一 体 形 成 さ れ
た 各 ピ ニ オ ン と 、 が 協 働 す る こ と で 、 圧 着 枠 １ ０ ａ を 圧 着 方 向 へ 移 動 さ せ る の に 追 従 し て
回 転 軸 １ ２ ａ ， １ ４ ａ が 圧 着 方 向 へ 移 動 す る 際 、 上 述 の よ う に 、 回 転 軸 １ ２ ａ ， １ ４ ａ は
、 鉛 直 方 向 を 軸 と し て 回 動 し つ つ 各 支 持 体 に 支 持 さ れ る 。 こ の よ う に 、 同 一 姿 勢 に 維 持 さ
れ る 回 転 軸 １ ２ ａ ， １ ４ ａ が 、 圧 着 枠 １ ０ ａ の 両 側 部 に お け る 上 部 お よ び 下 部 に 支 持 さ れ
る こ と で 、 圧 着 枠 １ ０ ａ が 圧 着 方 向 へ 移 動 す る 際 、 圧 着 枠 １ ０ ａ お よ び 半 製 品 ４ ａ も 回 転
軸 １ ２ ａ ， １ ４ ａ に よ っ て 同 一 姿 勢 に 支 持 さ れ る 。 圧 着 枠 １ ０ ｂ に つ い て も 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 従 来 は 、 駆 動 源 か ら の 駆 動 力 を 走 行 基 台 （ 半 製 品 支 持 部 ） の 各 部 へ チ ェ ー ン 等 を 介 し て
伝 達 す る 構 成 に よ っ て 、 走 行 基 台 （ 半 製 品 支 持 部 ） を 安 定 姿 勢 で 平 行 移 動 さ せ 、 半 製 品 の
分 割 面 と 加 熱 板 と を 平 行 に 当 接 し て い た た め 、 装 置 下 部 の 駆 動 機 構 が 複 雑 と な っ て 装 置 が
大 型 化 す る と い う 問 題 点 が あ っ た 。
　 し か し 、 本 実 施 形 態 で は 、 従 来 の 構 成 と 比 べ て 小 型 で 低 コ ス ト か つ 簡 易 な 構 成 に よ っ て
、 分 割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ と ヒ ー タ ６ ２ と を 精 度 良 く 平 行 に 当 接 で き 、 以 て 、 分 割 面 １
０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ を 均 等 に 溶 融 さ せ 、 半 製 品 ４ ａ ， ４ ｂ を 確 実 に 溶 着 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 特 に 、 パ レ ッ ト 溶 着 装 置 ２ は 、 小 型 化 に よ っ て そ の 運 搬 が 容 易 と な り 、 各 需 要 地 で の パ
レ ッ ト ４ の 生 産 も 可 能 と な る こ と か ら 、 パ レ ッ ト ４ を 生 産 地 （ 工 場 ） か ら 需 要 地 へ 輸 送 す
る 必 要 が な く な り 、 大 幅 な コ ス ト 削 減 も 期 待 で き る 。
　 以 上 の 説 明 に お い て は 、 両 分 割 面 １ ０ ４ ａ ， １ ０ ４ ｂ 同 士 を 水 平 面 に 対 し て 垂 直 と し て
溶 着 す る 形 態 と し た が 、 本 発 明 は こ れ に 限 ら れ ず 、 上 記 説 明 に 倣 っ て 、 両 分 割 面 １ ０ ４ ａ
， １ ０ ４ ｂ 同 士 を 水 平 と し て 溶 着 す る 形 態 と す る こ と も で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 １ 】 本 実 施 形 態 の 係 る パ レ ッ ト 溶 着 装 置 の 概 要 図
【 図 ２ 】 図 １ の 側 面 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
２ 　 　 　 　 パ レ ッ ト 溶 着 装 置
４ 　 　 　 　 パ レ ッ ト
４ ａ 　 　 　 半 製 品
４ ｂ 　 　 　 半 製 品
８ 　 　 　 　 Ｌ Ｍ ガ イ ド （ リ ニ ア モ ー シ ョ ン ガ イ ド ）
１ ０ ａ 　 　 圧 着 枠 （ 支 持 体 ）
１ ０ ｂ 　 　 圧 着 枠 （ 支 持 体 ）
１ ２ ａ 　 　 回 転 軸
１ ２ ｂ 　 　 回 転 軸
１ ４ ａ 　 　 回 転 軸
１ ４ ｂ 　 　 回 転 軸
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１ ６ ａ 　 　 ラ ッ ク
１ ６ ｂ 　 　 ラ ッ ク
１ ８ ａ 　 　 ラ ッ ク
１ ８ ｂ 　 　 ラ ッ ク
２ ０ ａ 　 　 ピ ニ オ ン
２ ０ ｂ 　 　 ピ ニ オ ン
２ ２ ａ 　 　 ピ ニ オ ン
２ ２ ｂ 　 　 ピ ニ オ ン
２ ４ ａ 　 　 ラ ッ ク
２ ４ ｂ 　 　 ラ ッ ク
２ ６ ａ 　 　 ラ ッ ク
２ ６ ｂ 　 　 ラ ッ ク
２ ８ ａ 　 　 ピ ニ オ ン
２ ８ ｂ 　 　 ピ ニ オ ン
３ ０ ａ 　 　 ピ ニ オ ン
３ ０ ｂ 　 　 ピ ニ オ ン
３ ６ ａ 　 　 ボ ー ル ね じ
３ ６ ｂ 　 　 ボ ー ル ね じ
３ ８ ａ 　 　 ボ ー ル ね じ
３ ８ ｂ 　 　 ボ ー ル ね じ
５ ０ 　 　 　 低 速 モ ー タ
５ ８ 　 　 　 高 速 モ ー タ
６ ２ 　 　 　 ヒ ー タ （ 加 熱 板 ）
１ ０ ４ ａ 　 分 割 面
１ ０ ４ ｂ 　 分 割 面
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