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~ Wynalazek dotyczy sposobu odkazania przed-
miotéw i powierzchni metalowych, zwlaszcza
ze stali stopowej, i urzadzenia do przeprowa-
dzania tego sposobu.

Odkazanie przedmiotéw z metali, zwlaszcza
ze stali stopowych, wymaga czesto zebrania
warstwy powierzchniowej, poniewaz elementy
radioaktywne i zwigzki reaguja z powierzchnig
stalowa, albo sg przez powierzchnie pochla-
niane. W urzadzeniach techniki jadrowej jest

znane zastosowanie .stezonego kwasu azotowe-

go. Ten znany proces odkazania prowadzi do

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6itwércami
wynalazku sg dr Gerhard Siewert 1.inz. Jochen
Ludwig.

pogorszenia jakoSci powierzchni przedmiotu
i do duzego zuzycia silnie stezonych kwasow,
ktére musza byé przerobione i gromadzone
jako odpady promieniotwoércze.

Wady znanego sposobu zostana usuniete dla-
tego, ze wedlug wynalazku przedmioty odka-
Zzane zostang poddane w kapieli tego rodzaju
zabiegowi polerowania elektrotechnicznego, ze
odkazany przedmiot lub odkazona powierzch-
nia zostang potgczone z dodatnim biegunem,
a ruchoma elektroda z ujemnym biegunem
wlaSciwego Zrédla pradu stalego.

Wedlug wynalazku jest mozliwe stworzenie
sposobu i urzadzenia, pozwalajacego unikgmé
stosowania silnie stezonych i mocno koroduja-
cych kwaséw, i otrzymania dobrej jakofci pe-



wierzchni zakazonej, zmniejszenie wysokiego
zuzycia $§rodkéw odkazajgcych oraz otrzymanie
roztworé6w odpadkowych, ktére szczegélnie do-
brze nadajg sie do dalszej przerdbki.

W sposobie wedlug wynalazku unika sie uzy-
cia silnie stezonych i korodujgcych kwasow
dlatego, ze zostanie zastosowany znany sposob
polerowania elektrolitycznego dla odkazania
przedmiotow i powierzchni radioaktywnych.
Konieczny potencjat utleniajgcy zostanie dopro-
wadzony w postaci energii elektrycznej. Prze-
to nieodzowne zebranie materialu zostanie
umozliwione takze w obecno$ci stabszych kwa-
sOw przy umiarkowanym stezZeniu.

Dobra jako$¢é powierzchni w sposobie wediug
wynalazku zostanie zachowana. Przez zastoso-
wanie prgdu o wlaSciwym natezeniu mozna
regulowaé¢ szybko§é zbierania materiatu i jed-
nocze$nie ksztaltowaé¢ powierzchnie przedmiotu.
Rozstrzygajacym jest cel, aby otrzymaé¢ roztwor
odpadkowy, ktéry z uwagi na rodzaj i wzgled-
nie nieznaczng ilo§¢ zawartych wewnatrz elek-
trolitow szczegblnie dobrze nadaje sie do dal-
szej przer6bki i magazynowania. Male przed-
mioty jak na przyklad chwytaki manipulato-
réw, szczypce do tygli i inne podobne przy-
rzady laboratoryjne i narzedzia, zwlaszcza ze
stali stopowej, ktére sa zakazone radioaktyw-
nie, zostang umieszczone jako anoda w kwasie
a zwlaszcza w kapieli z kwasu fosforowego
i poddane procesowi polerowania elektrolitycz-
nego. Po zdjeciu warstwy powierzchniowej,
ktérej grubo$é moze byé regulowana przez ilo§é
doprowadzonego pradu, przedmioty zostang wy-
jete z kapieli, optukane woda destylowang
i osuszone. Jezeli odkazenia byly niecalkowite,
zabieg nalezy powt6rzy¢ ponownie.

Duze powierzchnie metalowe, zwlaszcza ze
stali stopowych, ktére stuza np. jako powloka
okladzinowa stolé6w w laboratorium radioaktyw-
nym, jako wykladziny wyciggéw lub cieplych
i gorgcych komér w urzgdzeniach techniki jg-
drowe]j, obrabia sie przez polerowanie elektro-
lityczne za pomoca urzadzenia, ktére sktada
sie z czeSci elektrodowej odpowiedniej wielko-
§ci i ksztalcie dopasowanym do obrabianej po-
wierzchni, ktére moze by¢ uzywane albo za
pormioca z gbéry zadanej ilo§ci elektrolitu albo
przy stalym obiegowym doplywie §&wiezego
elektrolitu.

Proces odkazania duzych powierzchni meta-
lowych polega na tym, ze elektrode z elektro-
litem albo jezeli elektrolit jest doprowadzony
obiegowo, bez niego doprowadza sig recznie

lub za pomoca madipulatoréw do odkazanej
powierzchni.

Przy tym przyczepno$é do powierzchni zo-
stanie zmniejszona, przez wywolanie prézni
w komorze elektrolitycznej, niezaleznie od te-

‘go w jakim polozeniu znajduje sie odkazona

powierzchnia. Po wilgczeniu pradu elektryczne-
go elektroda komorowa jest oprowadzona po
odkazanej powierzchni lub pozostawiona w
okreslonym poitozeniu az do chwili, kiedy po
ponownym wytworzeniu ci$nienia atmosferycz-
nego w komorze, elektroda komorowa zosta-
nie ponownie przesunieta na nastepng cze$é
powierzchni przeznaczonej do odkazania, gdzie
w komorze zostanie ponownie wytworzona
préznia. Doplyw i odpiyw roztworu odkazajg-
cego, ktoéry krazy w obiegu na przykilad po-
przez filtr lub podobne urzadzenie jest regulo-
wany. Zuzyty elektrolit jest wydalony jako
odpad radioaktywny.

Na rysunku jest uwidoczniony i blizej objas-
niony przykiad wykonania przedmiotu wyna-
lazku,

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie na
przyklad z elektrody, ktérej izolacyjna kra-
wedZ elastyczna 2 szczelnie zamyka element
1, tworzge jednocze$nie komore 3 przy zacho-
waniu wybranej odleglo$ci elementu 1 od od-
kazonej powierzchni.

W komorze 3 powstalej wskutek zachowa-
nego odstepu elementu 1 od oczyszczonej po-
wierzehni 4 istnieje préznia, ktérej odpowied-
nia wielko§¢ umozliwia szczelne doci$niecie
urzadzenia przez ci$nienie atmosferyczne do
obrabianej powierzchni i zasysanie cieczy od-
kazajacej przez kréciec 5, ktoéra nastepnie zo-
stanie odciggnieta przez kréciec ssacy 6 i kra-
zac poprzez odpowiednie urzadzenie zostanie
ponownie doprowadzona przez kréciec 5 do
komory 3.

Podczas krazenia cieczy elektrolitycznej obra-
biana plaszczyzna stuzy jako anoda a element
naciskajgcy jako katoda, przez co odkazenie
wzgledrtie zebranie materialu zostanie usku-
tecznione przez proces polerowania elektroli-
tycznego.

Kréciec 5 jest zaopatrzony w zawér 7, aby
doplyw roztworu odkazajgcego mozZna bylo re-
gulowaé odpowiednio do wielko$ei prézni nie-
zbednej dla doci$niecia urzadzenia do obrabia-
nej powierzchni.

Kroéciec odpowietrzajagcy 8 z zaworem 9 po-
zwala opréznié komore 3 po zamknieciu za-



woru obiegowego 7 i ponownie wytworzyé
w komorze 3 ci$nienie atmosferyczne, przez co
-urzgdzenie moze byé przesuniete do innnej
obrobionej powierzchni, gdzie proces zostanie
powtérzony. ’

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb odkazania przedmiotéw i powierzch-
ni radioaktywnie zakazonych, zwlaszcza stali
stopowych, za pomoca usuwania warstwy
powierzchniowej, znamienny tym, ze zaka-
zone przedmioty i (lub) powierzchnie pod-
dawane sg zabiegowi elektropolerowania.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
przeznaczone do odkazania przedmioty
umieszczane sg jako anoda przy catkowitym
zanurzeniu w kapieli elektrolitu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
elektrolit jest wprawiany w obieg etapami,
w danym przypadku nad przeznaczong do

odkazania powierzchnig, za pomocg rucho-
mej katody w ksztalcie kolpaka.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 3, znamienny .

tym, ze katoda w postaci kolpaka, w ktérej
znajduje sie elektrolit, jest dociskana do
radioaktywnie zakazonej powierzchni za po-
mocg ci$nienia atmosferycznego lub za po-
mocg elementéw mechanicznych.

5. Urzadzehie' do stosowania sposobu wediug

zastrz. 1, 3 i 4, znamienne tym, ze sklada
sie z elementu (1) jako elektrody w posta-
ci koipaka, ktéry zaopatrzony jest w izolu-
jace podatne obrzeze, w elementy do wy-

‘twarzania podci$nienia w kolpaku, a takze

w krociec doplywowy (5) i krbéciec ssawny
(6) dla cieczy odkazajacej.
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