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(57) Rezumat:

Inventia se referd la o masina automata destinati taierii
unor discuri brute de lemn, de grosime constantd, din
semifabricate cilindrice de lemn. Masina conform inven-
{iei este constituita dintr-o structurd mecanica, formata
din patru dispozitive (1, 2, 3 si 4) universale, de tip
strung, modificate si montate rigid pe un disc (21)
metalic rotativ, antrenat de un motor (22) electric prin
intermediul unui reductor (23) mecanic, fiecare dintre
cele patru dispozitive (1, 2, 3 si 4) universale dispu-
nand, la randul lui, de.cate un pinion: (13, 14, 15 si 16)
dintat extern, care angreneaza cu un primsegment(17)
de coroana dintatd superiocara, pentru desfacerea unor
bacuti{b) ale dispozitivelor (1,. 2, 3 si 4) universale, si
pentru realizarea avansului gravitational al unui- semi-
fabricat, si ¢cu un &l doilea segment (18) de coroana
dinfata inferioara, pentru:strangerea semifabricatului din
care Urimeaza s3 fie taiat un disc de lemn, precum si un
fierastrau (26) circular, pentru.debitarea discurilor brute
de lemn, format dintr-un motor (27) electric, o pénza
(28) de fierastrau, un ghidaj (29) coada de randunica si
o roatd (30) de avans, montarea fiind realizata pe un
batiu (31) din profil din ofel si pe o masa (32) din fonta.
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MASINA AUTOMATA DE TAIAT DISCURI DE LEMN

Inventia se referd la o masina automata de taiat discuri de lemn provenite la
randul lor din tije cilindrice confectionate din crengi de arbori.

In vederea finlocuirii nodurilor negre din cherestea pentru a o trece intr-o
clasd superioara de calitate sunt folosite cepuri confectionate din crengi de arbori
apartinand aceleiasi specii de lemn ca si cheresteaua supusa innobilérii. Cepurile
rotunde din lemn sunt presate in locasuri cilindrice ramase dupa indepartarea prin
frezare, pe o anumitd adancime, a nodurilor neestetice precum si dupa dozarea in
cavitatea ramasa dupa frezare a unei cantita{i mici de adeziv. Prin aceasta operatie
de innobilare se obtine un efect estetic deosebit care constd 1in Tmbinarea
desenului inconjurator existent la orice nod natural de cherestea cu inelele
anuale de crestere, existente tot natural, in cepuri corectoare confectionate din
crengi de arbori.

La ora actuala, pentru fabricarea cepurilor corectoare sunt folosite tehnici si
echipamente mecanice manuale. Aceste tehnici presupun doué faze de lucru: prima
consta in tdierea mecanica a unor discuri brute, de grosime constanta, din crengi de
arbori, iar cea de-a doua in strunjirea sau frezarea acestor discuri brute in cepuri
finite pentru corectia nodurilor negre cazatoare.

In ce priveste masinile de taiat discuri din tije cilindrice solutia cea mai
apropiatd de actuala propunere de invenifie o reprezinta altd propunere de
inventie intitulata: " Procedeu si echipament automat de debitare, dosar OSIM
A00602-06.08/2014, autori Alexuc Cristian Florin, Gutt Gheorghe, Stroe Silviu
Gabriel

Procedeul conform inventiei mentionate mai sus constd in adaptarea unui

dispozitiv de strangere, de tip universal de strung, in asa fel incat acesta sa execute
automat functiile de strangere/ desfacere a bacurilor sale prin acfionarea mecanica
a unui pinion conic a universalului. Prin acest procedeu se asigura in timpul cursei
de deplasare pneumaticd a semifabricatului spre panza ferastraului circular
strangerea si rigidizarea acestuia  de catre bacurile universalului, iar in tipul
cursei de revenire se asigura retragerea bacurilor universalului realizandu-se
avansul gravitational al semifabricatului pana la nivelul mesei de lucru in vederea
unei noi taieri. Dezavantajul acestei solutii 1l reprezintd productivitatea de taiere
scazutd, echipamentul lucrand in ciclu alternativ cu un timp mort.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in realizarea unei masini
automate de mare productivitate destinate taierii unor discuri de lemn destinate
ulterior prelucrarii ulterioare, prin frezare sau strunjire, in vederea obtinerii de cepuri
de coreciie pentru inlocuirea nodurilor negre cézatoare din cherestea.

In scopul aplicarii inventiei  este utilizata o structurd mecanica formata din
patru dispozitive universale de strung modificate, montate rigid pe un disc metalic
rotativ care executd o migcare de rotatie lentd in jurul axului. Cele patru
dispozitive universale modificate au bacurile indreptate in jos si strang fiecare céte
un semifabricat cilindric de lemn realizat din creangd de arbore. Prin miscarea
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lentd de rotatie a discului metalic rotativ, asigurata de catre un motor electric si un
reductor mecanic, partile inferioare ale celor patru semifabricate ajung, Tmpreuna
cu dispozitivul universal corespunzator, in dreptul unei panze de ferastrau circular
care debiteaza din fiecare semifabricat cilindric un disc brut, destinat ulterior obtinerii
cepurilor corectoare finale, a carui grosime este egald cu distanta intre masa de
lucru si panza de ferastrau circular. Rolul celor patru dispozitive universale modificate
este acela de a realiza in faze succesive distincte urmatoarele functii :

- strangerea rigida a semifabricatului de lemn astfel incat atunci cand acesta trece
prin dreptul panzei de ferastrau circular pentru a fi debitat un disc brut, destinat
ulterior prelucrarii intr-un cep corector finit, tdierea acestuia sa fie realizata cu
mare precizie, paralel cu prima fata taiatd a semifabricatului;

- slabirea strangerii semifabricatului cilindric de lemn in vederea realizarii
avansul gravitational al semifabricatului cilindric pana la nivelul mesei de lucru;

- 0 noua strangere rigida a semifabricatului cilindric in vederea debitari unui nou
disc brut.

In scopul realizarii functiilor sale, fiecare dispozitiv universal dispune de un

pinion dintat modificat, la care pinionul intern de antrenare a coroanei de stréngere a

bacurilor se continud cu un pinion extern de strangere/desfacere situat in afara

corpului dispozitivului universal. Dupa debitarea discului brut din tija cilindrica de
lemn care se gaseste strdnsa in dispozitivul universalul care se gaseste la acel
moment din dreptul panzei circulare, pinionul cilindric extern al acelui dispozitiv
universal angreneaza prima data cu un segment de coroana dintatd, prinsa rigid pe
masa de lucru si situata deasupra acestui pinion, ceea ce duce la efectuarea unei
rotatii complete de catre pinionul extern (inclusiv a celui intern) spre stanga
provocand deplasarea spre exterior a celor trei bacuri ale dispozitivului universal de
strangere si permitand astfel coborarea gravitationald a semifabricatului de lemn
pana la nivelul mesei de lucru. In continuarea migcérii de rotatie a discului metalic
rotativ, universalul in cauzd ajunge in dreptul altui segment de coroana dinfata,
situat de data aceasta sub pinion si prins tot rigid pe masa de lucru. Angrenarea cu
cea de-a doua coroana dintata are ca efect rotatia spre dreapta a pinionului dintat
extern de strangere/desfacere ceea ce duce la deplasarea bacurilor dispozitivului
universal spre interior si strangerea puternica a semifabricatului de lemn care prin
migcarea ciclicd se indreapta din nou spre pénza ferastraului circular in vederea
unei noi debitdri de disc brut. Imediat dupad debitare, pinionul dinfat extern de
strangere/desfacere a dispozitivului universal ajunge din nou fin dreptul primului
segment de coroana dintatd provocand desfacerea bacurilor in vederea realizarii
avansului gravitational al semifabricatului pentru o noua taiere a unui disc brut de
lemn. Secventele descrise se repeta pentru fiecare dispozitiv universal in parte
astfel incat la o rotatie completd a discului metalic rotativ se obtin patru discuri
taiate de lemn. Rolul operatorului este doar acela de a alimenta din mers
dispozitivul universal al carui semifabricat s-a consumat prin debitare.

Avantajul aplicérii inventiei constd in realizarea unei masini automate de
mare productivitate destinata taierii unor discuri brute de lemn din tije cilindrice de
lemn in conditii de precizie ridicata.
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Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figura
1, figura 2 si figura 3 care reprezinta:
Fig.1- vederea de sus a masinii automate de taiat discuri cilindrice brute din
tije cilindrice de lemn
Fig.2 vederea din fatd a masinii automate de taiat discuri cilindrice brute din
tije cilindrice de lemn
Masina automata conform inventiei este formata din niste dispozitive 1,2,3
si 4 universale de strung modificate, prevazute fiecare cu trei bacuri b de strangere,
nigte tuburi 5,6,7¢i8 metalice de ghidare pentru semifabricatele 9,10,11si12
cilindrice de lemn, fiecare dispozitiv universal mai dispune de céate un pinion
13,14,155i16 dintat extern ce poate angrena cu un segment 17 de coroana dintata
superioara si cu un segment 18 de coroand dintatd inferioard montate pe doi
suporti 19si20, toate dispozitivele universale fiind montate rigid pe un disc 21
metalic rotativ antrenat de un motor 22 electric prin intermediul unui reductor 23
mecanic si a doua fulii 24gi25. Masina mai dispune de un ferdstrau circular pentru
debitarea discurilor 26 brute de lemn, format dintr-un motor 27 electric, o panza
28 de ferastrau circular, un ghidaj 29 coada de randunica si de o roata 30 de avans.
Intregul lant cinematic al masinii este montat pe un batiu 31 din profil de otel pe
care este montata o masa 32 din fonta.
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REVENDICARE

Inventia Masina automata de taiat discuri de lemn, in compunerea careia intra
niste dispozitive universale de strung modificate cu functii de strangere- desfacere a
unui semifabricat cilindric de lemn caracterizata prin aceea ca in vederea taierii
unor discuri brute de lemn destinate prelucrarii uiterioare in cepuri de corectie
pentru noduri negre cazatoare din cherestea este folositd o structura mecanica
formata din patru dispozitive (1),(2),(3)si(4) universale de strung modificate si
montate rigid pe un disc (21) metalic rotativ antrenat de un motor (22) electric prin
intermediul unui reductor (23) mecanic, fiecare dispozitiv universal dispunand la
randul lui de céate un pinion (13),(14),(15)si(16) dintat extern care angreneaza
prima datd cu un segment (17) de coroand dintata superioard, in vederea
desfacerii bacurilor (b) a dispozitivelor universale de strung si a realizarii avansului
gravitational al semifabricatului, $i pe urma cu un segment (18) de coroana dintata
inferioara in vederea  strangerii semifabricatului din care in faza urmatoare
urmeaza a fi taiat un disc de lemn, in compunerea maginii mai intra un ferastrau
circular pentru debitarea discurilor (26) brute de lemn, format dintr-un motor (27)
electric, o panza (28) de ferastrau circular, un ghidaj (29) coada de randunica si de
o roata (30) de avans, intregul lant cinematic al maginii fiind montat pe un batiu
(31) din profil de otel si pe o masa (32) din fonta.
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