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Automatickéd obrabéci linka je urcena p %

pPedevéinm pro pregsné opracovani nepred-
pracovanych skiinovjych obrobki, napi. A i
klikovjch skPini spalovacich motorl. [T SR
Automaticka obrabdci linka sestava z A 1 25
tseku predbéZného opracovani a Useku ko- , ' P
neéného opracovani. Usek predbéizného L :
opracovani je osazen &tyfmi stanicemi, t
ve kterjch se postupné opracuji poloho- — [l 4

vaci plochy a otvory navzajem spojenymi
mezioperadnimi dopravniky. Usek koned-
ného opracovani je osazen pracovnimi
stanicemi a natéddecimi stanicemi, uspo-
Padanymi v. zdvislosti na technologickém
postupu.
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Vynalez se tyka automatické vyrobni Linky,zejména pro
pitesné opracovani nepiedpracovanych skifinovitych obrobk, napf.

klikovych skifini spalovacich motorl,

PFi obrabé&ni na automatické obrabé&ci Lince se obrobky skfi-
novitého tvaru postupné obraceji do rGznych poloh, aby se umoz-
nilo jejich opracovani z rtznych stran., Aby se zajistila roz-
mérova a toleranéni navaznost v3ech ploch a otvorl na hotovénm
obrobku, je treba pred zatazenim obrobku do cyklu automatické
Linky provést jeho predbé&zné opracovani a zhotovit prislusné
dosedaci a polohovaci plochy a otvory., AZ dosud se uvedeny po-
3adavek zajis¥oval pitedbéznym opracovanim surového obrobku na
univerzalnich obréabécich strojich, popripadé na speciéLnich
jednouéelovych strojich., HlLavni nevyhoda dosavadni kombinace
vyrobnich zafizeni spotivd v tom, Ze predbé&Zné opracovani pro-
bih4 vesmés v jiném, prevaziné delsim pracovnim cyklu, nez je
cyklus automatické vyrobni Llinky a ¢asto nezbyva nes zafradit
do etapy predbé&Zného opracovani nékolik soubéiné pracujicich
Strpja,'aby se docililo plynulé zasobovani automatické v}robni
Linky. DiGsledky, které z toho plynou jsou nasnadé - vétdi zas-
tavéna plocha, vét§i poéet pracovniki nejenom u strojli, ale
i v mezioperaéni dopravé, ale i nebezpeli poSkozeni jiZ pres-
né opracovanych ploch pfi dals8i manipulaci s obrobky.

Vyse uvedené nedostatky odstranuje automatickd vyrobni
Linka podle vynéLezu, jehoZ2 podstata spociva v tom, ze ji
tvofi jednak Usek predbéZného opracovani, jednak Usek konetné-
ho opracovani, pricemz usek predbéiného opracovani sestava
z nakladaciho dopravniku, na ktery navazuje upina¢ stanice
s frézovaci jednotkqu pro opracovani zakladnich dosedacich
a polohovacich ploch na surovém obrobku, vybaveny prostorovym
rozméfovacim zafizenim a napojeny na prvni mezioperatni do-
pravnik, na jehoZ druhém konci je upravena stanice opracovani
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dal%i dosedaci plochy obrobku, vybavena pevnym frézovacim vie=-
tenikem, posuvovou jednotkou, upinacim zafizenim a priénikenm,
na kterém jsou pohyblivé uloZeny vkladaci manipulator spolu

s odebiracim manipulatorem, na ktery navazuje druhy meziope=-
raéni dopravnik, na jehoZ druhém konci je stanice opracovani
¢elnich stran obrobku, vybavend pracovni jednotkou se dvéma
protilehlymi pifestavitelnnymi frézovacimi vieteniky, jejiz
upinaé ma podélné rozmé&fovaci zarizeni a je na néj napojen
tieti mezioperadini dopravnik, k némuz je na druhém konci
pripojena stanice s operaéni jednotkou pro presné opracovani
zakladnich polohovacich otvorl v obrobku, vybavena upinalem

s polohovacim zatizenim, na ktery navazuje soustava nataéecich
stanic a pracovnich stanic‘é polohovacimi upina&i Useku ko=
neéného opracovani, uspofadanych v zavislosti na dal&im tech-

nologickém postupu. Alespon jeden meziopera&ni dopravnik je vy-
tvofen jako mezioperadni zasobnik.
Automaticka vyrobni linka, provedena podle vynalezu,

zajistuje postupné presné a uplne opracovani surovych skii-
novitych obrobkd& v plynule na sobé navazujicich pracovnich
operaci. Umoznuje dosaZeni vysoké piesnbsti a kvality opra-
covani, snizfuje na minimum ztratové &asy, SetPi zastavénou
plochu i pracovni sily. Krom& toho pifinad$i i zmenSeni rizi-

ka UrazG, k nimz dochdzelo pii mezioperaéni manipulaci.

PFikladné provedeni automatické obrabéci Linky podle
vynadlezu je schématicky znazornéno na pfipojeném vykrese,

Automatickou obrabé&ci Linku tvoFi uUsek Il. predbé&Zného
opracovani a usek llg'koneéného 6pracoynia Osek 1o pfedbéiné=-
ho opracovadni sestava z nakladaciho dopravniku 1 na ktery na-
vazuje upinad 2 stanice S$1, vybavené frézovaci jednotkou 3 pro
opracovani zakladnich dosedacich a polohovacich ploch na novem
obrobku. Upina¢ 2 je vybaven nezakreslenym pfostorovym rozmé-
Fovacim zafizenim. Za stanice S1 je uspofadan prvni meziope~
raéni doprévnikvi ke stanici S2 opracovani dal$i dosedaci plo-
chy obrobku 19, kde navazuje na zatatek priéniku gg vybaveny
vkladacim manipulétorem 5 a odebiracim manipuLétorem 6. Na
konci pFi&niku 20 je upraven prvni frézovaci vietenik 9
a upinaci zatizeni 7 s" posuvovou jednotkou 8. Odebiraci

manipulator 6 navazuje na druhy mezioperaéni dopravnik 10
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na jeho? druhém konci je stanice §3 opracovani Celnich stran
obrobku 19, vybavené pracovni jednotkou 12 se dvéma protileh~
Lymi prestavitelnymi frézovacimi vieteniky 13. Upina&, jimz
je stanice $3 vybavena, je opatien zafizenim pro podélné roz-
méfovani,které viak neni zakresleno. stul 21 pracovni jednot-
ky 12 je napojen na tFeti mezioperaéni dopravnik 14, Kk némuz
je na druhé strané& piripojena stanice $4 s operatni jednotkou
11 pro ptresné opracovani zakladnich polohovacich otvorli v ob=~
robku 19. Upinaé 22 stanice S$4& je vybaven nezakreslenym poLo-}
hovacim zaifizenim. Na stanici $4 navazuje usek II. kone&ného
_opracovéni, ktery tvofii soustava natatecich stanic 16 a pra-
covnich stanic 11|vybaven9ch polohovacimi upinaci 18. Jejich
uspofadani je zavislé na predepsaném technotogickém postupu.
V popisovaném pitipadé navazuje na stanici $4 nataéeci stani-~
ce 16, pét pracovnich stanic 17, nasleduje daldi nataceci
stanice 16 a cely usek 1I. kone&ného opracovani, je zakoncen
zdvojenou pracovni stanici 25, odkud jde opracovany obrobek
19 do nezakreslené vykladaci stanice. |

Obsluha vlozi nézakreéLenym zdvihacim zaFizenim surovy
obrobek 19 na nakladaci dopravnik 1. stlacenim tladitka se
obrobek 19 automaticky dopravi do upinacde 2's prostorovym
rozméﬁovacim zatfizenim, kde je obrobek automaticky prostorové
ustaven a upnut. Frézovaci jednotkou 3 jsou ve stanice Sl
ofrézovany zakladni plochy, které pak slouzi jako dosedaci
a polohovaci v dal8i stanici §2. Po odepnuti obrobku 12
v upinati 2 s prostorovym rozméifovacim zafizenim je obro-
bek 19 dopraven automaticky na prvni meziopepalni doprav-
nik 4 a pod vkladaci manipulator 5, ktery obrobek 19 uchopi,
zvedne, otoéi o 90° kolem horizontalni osy a vsune ho do upi=-
naciho zafizeni 7 na dosedaci a polohovaci plochy ofrézované
frézovaci jednotkou 3. dbrobek 19 se dpneu Stul posuvové .jed-
notky 8, na kterem je upinaci zafizeni 7 umisténo, prokde
s obrobkem 19 kolem pevného frézovaciho vieteniku 9 a obro-
bek ofrézuje. V druhé krajni dUvrati posuvové jednotky §
je obrobek 12 odepnut, vyjimacim manipuldorem 2 uchopen,
vysunut z upinaciho zafizeni 7, ototen o 90° zpét kolenm
horizontalni osy a poloZen na druhy mezioperaéni doprévnik 10,

ktery ho automaticky dopravi do upinate 11 s podélnym rozmé-
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Fovacim zafizenim stanice §3. Zde se obrobek 19 automaticky
zapolohuje v pfitném sméru pomoci ploch ofrézovanych frézo-
vaci jednotkou 3 a v podélném smé&ru rozméfovacim zafizenim,
a upne se na dosedaci plochu ofrezovanou pevnym_frézovacim
vietenikem 9. Upinaé 11 s podélnym rozméfovacim zafizenim,
na stole 21 pracovni jednotky 12 potom projede kolem dvou
pfestavitelnych frézovacich vietenikd 13 a na obrobku 19
se ofrézuji ob& protilehlé Eelni plochy. V druhé krajni
avrati pracovni jednotky_12 se obrobek 19 odepne a vysune
na treti mezioperaéni dopravnik 14, ktery dopravuje obro-
bek 19 do upinate 22 s polohovacim zaFiZenim, stanice $4&,
kde je obrobek 19 zapolohovan a upne ze jiz ofrézované
plochy opera&ni jednotkou 15 se v ném vytvofi potiebné
polohovaci otvorys Pqtom se obrobek 19 dopravi nezakres-
Lenym krokovym dopravnikem postupné& do jednotlivych ota-
tecich stanic 16 a pracovnich stanic 17 useku 11. koneéného
opracovani k dalsimu opracoVéhi a nahoru do nezakreslené
vykladaci stanice, kde se opracovany obrobek z obrabéci Lin=
ky odeberec
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1. Automaticka obrabéci linka;zejména pro pfesné opracovani
nepiedpracovanych skﬁiﬁovitich obrobkl, vyznacujici se tim,
e ji tvori jednak Usek /I./ pFedbéZného opracovéniéygednak
Usek /11./ koneéného opracovani, piiéemz Usek /1./ predbéi-
ného opracovani sestava z nakladaciho dopravniku /14na kte~
ry navazuje upinaé /2/ stanice /S1/ s frézovaci jednotkou /3/
pro opracovani zakladnich dosedacich a polohovacich ploch
na surovém obrobku /19/, vybaveny prostorovym rozméFovacim
zafizenim a napojeny na prvni mezioperaéni>dopravnik /417,
na jehoz druhém konci je upravena stanice /S2/ opracovani
dal$i dosedaci plochy obrobku /19/, vybavend pevnym frézo-
vacim vietenikem /9/, posuvovou jednotkou /8/, upinacim
zabizenim /7/ a priénikem 720/, na kterém jsou pohyblivé
ulozeny vkladaci manipulator /5/ spolu s odebiracim mani=-
pulatorem /6/, na ktery navazuje druhy mezioperacni do~-
pravnik /10/, na jehoZ druhém konci je stanice /S3/ opra-
covani &elnich stran obrobku /19/ vybavena pracovni jednot=-
kou /12/ se dvéma protilehlymi pfestavitelnymi frézovacimi
vireteniky 713/, jejiz ubinaé /11/ ma podélné rozméifovaci
zafizeni a je na né&j napojen tifeti mezioperaéni dopravnik

/14/ k némuz je na druhém konci pripojena stanice /S4&/

s operaéni jednotkou /15/ pro piesné opracovani zakladnich
polohovacich otvord v obrobku /19/, vybavena upinaiem /22/
s polohovacim zafizenim, na ktery navazuje soustavg natjce- -
cich stanic /16/ a pracovnich stanic /17/ pro dalét fechno -
lo%lc,:luk posimp opatiena’ polohovacimi Upihadt /18/ Vsekn /n/
loheZnéhe opcacovcim’. |

2. Automaticka obrabéci Llinka podle bodu 1, vyznadujici se tim,
se alespon jeden mezioperaéni dopravnik /4,10,{u/ je
vytvofen jako mezioperacni zasobnik,

1 vykres
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