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Sposdb wykonania zawiesi elewatorowych

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonania zawiesi elewatorowych
uzywanych parami przy wierceniach obrotowych normalnosrednicowych do potaczenia elewatora
do rur pluczkowych lub oktadzinowych z hakiem wielokrazka. Zawiesie elewatorowe wyposazone
jest w ucho gérne i ucho dolne wyksztatcone w formie wydtuzonych koét potaczonych pomigdzy
sobg czescig Srodkows.

Stan techniki. Z normy branzowej BN-73/1775-18 znany jest sposéb wykonania zawiesi
elewatorowych przez kucie uch w matrycach a cz¢§¢ §rodkowa wykonuje si¢ jako odkuwke
swobodng. Materiatem wyjsciowym do wykonania zawiesia elewatorowego jest pr¢t kwadratowy,
ktérego koncoéwki przeznaczone na ucha poddaje si¢ sptaszczeniu na miocie do kucia swobodnego.
Nastgpnie rozcina si¢ ucho gorne i ucho dolne i wygina w ksztalcie uch celem dopasowania ksztahtu
do wykroju w matrycy. Matrycowanie odbywa si¢ w matrycach podktadanych pod kazde ucho
oddzielnie na miotach do kucia swobodnego. Z uwagi na duze wymiary zawiesi elewatorowych
kucie ich na miotach matrycowych lub prasach nie jest mozliwe.

Odcina si¢ wyptywki ucha gérnego i ucha dolnego. Nastgpnie na mtocie do kucia swobodnego,
cze$é Srodkowg zawiesia elewatorowego, wydtuza si¢ przez kucie. Dopasowanie parami diugosci
catkowitej dwoch sztuk zawiesi elewatorowych nastgpuje przez wydtuzanie kuciem czgsci srodko-
wej. Roéznica dtugosci pary zawiesi musi si¢ miescié w stosunkowo malej tolerancji, aby dziatajace
podczas podciagania elewatora sity rozktadaly si¢ rOwnomiernie na kazde zawiesie elewatorowe.

Na mlocie do swobodnego kucia przez odpowiednie podtozenie klockéw i preta okraglego
podgina si¢ zawiesie elewatorowe w ptaszczyZnie prostopadtej do osi uch zawiesia elewatorowego.

Odkute zawiesie elewatorowe poddaje si¢ obrobce cieplnej przez normalizowanie, czysci sig z
zendry, znakuje i maluje farbg antykorozyjna.

Kazde zawiesie elewatorowe poddaje si¢ badaniu na obcigzenie probne.

 Istota wynalazku. Z preta podgrzanego w piecu wygina si¢ ucho gérne, na wzorniku, w formie
wydluzonego kota pozostawiajac czg$¢ dluzsza odnogi i czg§¢ krdtsza odnogi. Z innego podgrza-
nego pre¢ta wygina si¢ ucho dolne, na wzorniku, w formie wydtuzonego kota pozostawiajac czgs¢
dluzsza odnogi i czg$¢ krotsza odnogi. Po ztozeniu czgéci dtuzszej odnogi ucha gérnego z czgscig
dtuzsza odnogi ucha dolnego i ich dopasowaniu wykonuje si¢ spoiny taczace czota odnég oraz
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wypelnia si¢ spoing po obydwdch stronach rowki powstate pomigdzy cz¢éciami odnog.

Sposéb wykonania zawiesi elewatorowych wedtug wynalazku umozliwil, obnizenie kosztow
wykonania zawiesi elewatorowych przez wyeliminowanie bardzo kosztownych matryc do kucia a
zastapienie ich bardzo prostej konstrukcji wzornikiem oraz w powaznym stopniu wyeliminowat
prace¢ na miotach.

Z uwagi na jednolity uktad widkien w pregcie gigtym na calej dlugosci zawiesia elewatorowego
nastapita poprawa jakosci w por6wnaniu do odkuwanych w matrycy gdzie wtdkna podczas kucia
matrycowego sg Cz¢sto poprzecinane.

Sposéb wykonania.zawiesi elewatorowych wedtug wynalazku jest prosty i moze by¢ realizo-
wany w kuzniach, w ktérych brak jest cigzkich miotéw do kucia, umozliwia on wykonanie
wszystkich wymiar6w zawiesi objgtych normami.

Objasnienie figur na rysunku. Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykona-
nia na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia zawiesie elewatorowe w ptaszczyznie osi uch zawiesia,
a fig. 2 — ucho goérne wygigte na wzorniku.

Przyklad wykonania wynalazku. Materiatem wyjsciowym do wykonania zawiesia elewatoro-
wego jest pret okragly o Srednicy réwnej Srednicy ucha gérnego 1 i ucha dolnego 2. Z preta
okraglego podgrzewanego w piecu do temperatury okoto 1200 stopni wygina si¢ ucho gorne 1 na
wzorniku 3w formie wydtuzonego kota pozostawiajac cz¢$¢ dtuzsza odnogi 41 cz¢$¢ krétszg odnogi
5. Z oddzielnego preta okraglego w analogiczny sposdb wygina si¢ ucho dolne 2 pozostawiajac
¢z¢8¢ diuzsza odnogi 61 cz¢$¢ krotsza odnogi 7. Dopasowuje sig¢ dlugo$¢ zawiesia przez odpowied-
nie uci¢cie na pile lub palnikiem acetylenowym czgsci krotszej odnogi §1 7 oraz czgéci dtuzszej
odnogi 4 i1 6. Cz¢$¢ dtuzsza odnogi 4 dopasowuje si¢ do czgsci dtuzszej odnogi 6, aby do siebie
przylegaly na calej dlugosci. Dopasowuje si¢ parami dlugos$¢ catkowita dwoch sztuk zawiesi
elewatorowych przez przycigcie odpowiedniej odnogi 4, §, 6 lub 7. Polaczenia czgsci dluzszej
odnogi 4 z cz¢scig krotsza odnogi 7 i czgéei dhuzszej odnogi 6 z czgScia krotsza odnogi § musza
taczy¢ si¢ na réznej wysokosci. Na odnogach 4, §, 61 7 wykonuje si¢ fazy 8 pod spoiny. Po ztozeniu
czgsci dtuzszej odnogi 4 z cz¢écia dtuzszg odnogi 6 rozsuwa si¢ czota odnég 4, 5, 61 7 na odlegloéé
jednego do dwdch milimetréw isczepia si¢ do spawania. Wykonuje si¢ spoiny 9 taczace czota odnog
4,5, 61 7 oraz spoing 10 wypetnia.si¢ po obydwoch stronach rowki powstate pomiedzy cz¢$ciami
odnég 4, 5, 61 7.

Na miocie do swobodnego kucia przez odpowiednie podtozenie klockdw i preta okraglego
podgina si¢ zawiesia elewatorowe w ptaszczyznie prostopadiej do osi uch zawiesia elewatorowego.

Wykonane zawiesia elewatorowe poddaje si¢ obrobce cieplnej przez normalizowanie, czysci
si¢ z zendry, znakuje i maluje farba antykorozyjna.

Kazde zawiesie poddaje si¢ badaniu na obcigzenie probne.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wykonania zawiesi elewatorowych wyposazonych w ucho goérne i ucho dolne wy-
ksztalcone w formie wydtuzonych két potaczonych pomigdzy soba czgscia srodkowa, znamienny
tym, ze z preta podgrzanego wygina si¢ ucho goérne (1) na wzorniku (3) w formie wydtuzonego kota
pozostawiajac cz¢$¢ dtuzsza odnogi (4) i czg§¢ krétsza odnogi (5), natomiast z innego podgrzanego
preta wygina si¢ ucho dolne (2) na wzorniku (3) w formie wydtuzonego kota pozostawiajac czgéé
dtuzsza odnogi (6) i czg$¢ krotsza odnogi (7) nastgpnie po ztozeniu czgsci dtuzszej odnogi (4) a
czgscia dtuzsza odnogi (6) wykonuje si¢ spoiny (9) taczace czota odnédg (4, 5, 61 7) oraz spoing (10)
wypetnia si¢ po obydwdch stronach rowki powstate pomigdzy cz¢éciami odnég (4, §, 61 7).
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