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{54) Zariadenie na vyberanie vyrdbangch dielcov

1 2

Zariadenie na vyberanie vyrdbanych diel-
cov z duSe pozostdva z vloZky, ktord je si-
¢astou formovacej techniky a je umiestne-
nd v spodnom rdme a z nosného prvku,
pri¢om jeden koniec nosného prvku je pripo-
jeny ku vloZke a druhy koniec nosného prv-
ku je pripojeny ku zdvihaciemu zariadeniu. 11
Zariadenie umoZiiuje ve stavebnictve vybe- 1+
rat vyrdbany dielec z duSe pri niZSej odfor- " "
movacej pevnosti.

261428



261428

3

Vyndlez sa tyka zniZenia nutnych odfor-
movacich pevnosti pri vyberani vyrdbanych
dielcov z dusi.

V stifasnosti sa v stavebnictve najastej-
Sie vyberaju vyrdabané dielce z foriem za
zdvesné ocelové prvky, ktoré si zaliate do
hmoty dielca (betonom). Nevyhodou tohto
rieSenia je, Ze treba Cakat aZ hmota dielca
dosiahne odformovaciu pevnost, aby pri vy-
berani dielca z formy nedoslo k vytrhnutiu
zavesného ocelového prvku z hmoty dielca.
Tym sa prediZuje doba vyroby dielca. Dal-
Sou nevyhodou je, Ze zdvesny ocelovy prvok
musi byt vaési ako by bolo potrebné pri
prendSani hotového dielca, lebo odformova-
cia pevnost hmoty dielca je podstatne niZ-
Sia ako konetnd pevnost.

Podstata vyndlezu je v tom, Ze zariadenie
na vyberanie vyrabanych dielcov z due po-
zostdva z vloZky, ktord je sufastou formo-
vacej techniky a je umiestnend v spodnom
rdme a z nosného prvku, pritom jeden ko-
niec nosného prvku je pripojeny ku vloZke
a druhy koniec nosného prvku je pripojeny
ku zdvihaciemu zariadeniu.

4

Vyhodou rieSenia je, Ze umoZiiuje vyberat
vyrdbany dielec z dufe pri pniZSej odformo-
vacej pevnosti, ¢o umoZni skér vyberat vy-
rabany dielec z duSe, v_dosledku &oho sa
zvysi obratkovost du3i. DalSou vyhodou je,
Ze je moZné pouZit menSie ocelové zdvesné
prvky (dimenzované na koneéni pevnost
hmoty dielca]), alebo v niektorych pripadoch
ich vobec nepouZivat.

Priklad prevedenia vyndlezu je znézorne-
ny na obr. 1 a 2.

Na obr. 1 a 2 je zndzorneny vyrdbany die-
lec 2 na spodnom rédme 6 patriacom k dusi
7. Vlozka 1 je umiestnend v spodnom rame
6. Jeden koniec nosného prvku 3 je pripo-
jeny ku vlozke 1 a druhy koniec nosného
prvku 3 je pripojeny ku zdvihaciemu zaria-
deniu 4. Pri pohybe zdvihacieho zariadenia 4
smerom hore zdviha sa i vyrdbany dielec 2,

~ pritom zdvihacia sila sa prend3a do jeho

spodnej Gasti.

Zariadenie na vyberanie vyrdbanych diel-
cov podla vyndlezu je moZné vyuZit v sta-
vebnictve pri vyrobe silikatovych dielcov
vertikdlnou i horizontéinou technolégion.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vyberanie vyrdbanych diel-
cov z duSe vyznadujice sa tym, Ze pozostd-
va z vloZky (1), ktord je sidastou formova-

cej techniky (5) a je umiestnend v spodnom -

réme (6) a z nosného prvku (3], pri¢om je-

“den koniec nosného prvku (3) je pripojeny
ku vloZke (1) a druhy koniec nosného prv-
ku (3) je pripojeny ku zdvihaciemu zaria-
deniu (4).

1 list vykresov
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