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Wynalazek miniejszy dotyczy sposobu
i urzadzenia do przerabiania wlékien tkac-
kich zapomocg rozmaitych plynéw.

Wynalazek podano dla przykladu w
zastosowaniu do merceryzowania niedo-
przadu, lecz mozna go, oczywiscie, uzvé
do przerabiania wszelkich innych wlékien
tkackich zapomoca plynéw.

Sposéb niniejszy polega na tem, iz nie-
doprzad spryskuje sie¢ pltynem, sprasowu-
jac go jednoczesnie pomiedzy tasma mo-
$na i pewna iloscia rozstawionych rolek
lub plytek, posuwajacych sie wraz z ta
tasma w jednym kierunku ruchem cigglym
lub przerywanym, przyczem pozadane jest,
aby miejsce sprasowywania tego materja-
tu zmienialo sig¢ ciagle i powoli.

Tasma podtrzymujaca niedoprzad ma
postaé stalowego pasa bez korica, a ma-
terjal przyciskany jest do niej przez male

rolki, noze lub podobne narzady, przy-
ciskane do tego pasa.
Wrynalazek opisany jest ponizej w

zwiazku z rysunkami, na ktérych fig. 1
przedstawia przekréj podtuzny urzadze-
nia w mys$l wynalazku; fig, 2 — schemat
drogi, przebieganej przez niedoprzad; fig.
3 — schemat przekladni, napedzajacych
urzadzenie, uwidocznione na fig. 1; fig.
4 — widok zgory tego urzadzenia; fig. 5—
przekréj tegoz w wickszej podziatce
wzdluz linji A—A na fig. 1; fig. 6 — wi-
dok zboku czesci laricucha bez korica; flg
7 — widok tegoz zgory.



Niedoprzad czylf wlékma, nieposiada-
iqce—‘_iq-% d,nze_]' yyb‘zymalos’ci mecha-
nicznej, * wyciagane sa Tufno przez urza-
dzenie niniejsze ze skrzyni I po rolce 2 i
wprowadzane do wanien 3 i 4, zawieraja-
cych plyn, potrzebny do przedwstepnej
przerdbki tych wtékien. Podczas przecho-
dzenia przez wanne 3 niedoprzad przyci-
skany jest do cylindra obrotowego 5 przez
pas bez korica 8, przebiegajacy po rozsta-
wionych czworobocznie rolkach, a podczas
przebiegania przez wanne 4 przyciskany
jest do cylindra 9 przez pas 10 taki sam,
jak pas 8. W razie potrzeby, pasy bez koti-
ca 8 i 10 moga poruszaé si¢ z szybkoscia
rozna od szybkosci obwodowej cylindréow
51 9. Niedoprzad 2 po wyjsciu z wanien
3 i 4 wchodzi swobodnie pomiedzy walce
wyzymajace 6 i 7, ktére wyzymaja zen
nadmiar plynu. -

Niedoprzad 2 wchodzi mnastepnie na
tasme metalowa 16, przebiegajaca po wal-
cach mapedowych 12 i 13, obracanych
przez wal mapedowy 14 (fig. 3), wepiera-
jaca sie¢ na stole lub ma szeregu przeciw-
ciernych walcéw, umieszczonych ponad
zlobem 15, w ktéry scieka plyn, np. mer-
ceryzujacy, zapomocy ktérego spryskiwa-
ny jest miedoprzad, umieszczony mna tej
taémie 16, Podczas przebiegania ponad
stobem 15 miedoprzad sprasowywany jest
pomiedzy tasmg 16 i pasem 17, skladaja-
eym si¢ z pewnej ilosci rolek 18, osadzo-
nych luZzno na czopach 19 (fig. 6 i 7), za-
mocowanych w plytkach 20, umieszczo-
nych na ogniwach laficucha bez korica 21.
Rolki 18 przyciskane s3 do tasmy 16 za-
pomoca pasa 22, przebiegajacego pod sze-
rediem cieskich dragéw 23. Szybko$é pasa
22 i laficucha 21 mozna dobraé tak, .aby
rolki 18 obracaly sie powoli wokoto swych
osi wzgledem niedoprzadu, lezacego na ta-
émie 16.

Niedoprzad przesuwany w powyzszy
sposéb epryskiwany jest zapomoca na-
tryskéw 24 plynem %racym lub innym, po-

czem wprowadza si¢ go pod natryski wod-
ne, ktérych woda $cieka do koryta 11 i
wreszcie pod natryski splékujace, z kté6-
rych woda splywa do koryta 31.

Po wyjsciu z pod pasa sprasowujacego
17 niedoprzad wchodzi pod walce wyzy-
majace 25, a mnastepnie przechodzi przez
wanny wykoriczajace 28, 29 i 30 takie sa-
me, jak wanny 3 i 4, poczem niedoprzad
wprowadza si¢ do szuszami i wreszcie do
skrzyh, w ktérych bywa przechowywany.

Do przyciskania niedoprzadu do tasmy
16 mozna uzyé zamiast rolek 78 nozy lub
plytek, poruszajacych sie ruchem zwrot-
nym i wtedy noze te przyciskaja niedo-
przad do tasmy 16, posuwajac si¢ przez
pewien czas wraz z mnia, a nastepnie pod-
nosza si¢ ku gorze, rozlaczajac z tasmg 16
i przerywajac sprasowywanie miedoprza-
du, poczem wchodza z nim ponownie w ze-
tknigeie w innym punkcie niedoprzadu i
posuwaja si¢ wraz z niedoprzadem z szyb-
koscia nieco rézna od szybkosci tasmy 16
podobnie, jak to bylo przy rolkach 18.

Odstepy pomiedzy rolkami 78 lub kra-
wedziami rzeczonych mozy sa mniejsze od
normalnej dlugosci wlékna mniedoprzadu,
dzigki czemu wlékna te nie moga skurczyé
si¢ wskutek dzialania plynu zracego.

W razie uzycia rolek 18 osie obrotu’
tych rolek posuwaja si¢ wraz z tasma 16
w jednym kierunku z szybkoscia jednako-
wa lub z szybkoscia mieco réina, a rolki
obracaja si¢ jednoczesnie na tych osiach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przerabiania wlékien tkac-
kich, jak np. niedoprzadu, zapomoca spra-
sowywania i spryskiwania, znamienny tem,
ze niedoprzad sprasowywany jest podczas
przerébki pomiedzy tasma nosna (16) i
pewna iloécia rozstawionych rolek lub no-
zy (18), ktéra to tasma i rolki posuwaja
si¢ w jednym kierunku ruchem ciaglym
lub przerywanym,



2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze miejsce sprasowywania niedo-
przadu przez rzeczone rolki lub noze zmie-
nia si¢ co pewien czas.

3. Urzadzenie do przeprowadzania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tem,
Zze niedoprzad, spoczywajacy na tasmie
bez korica (16), przechodzi na niej pod
pewng iloscia rolek (18), z ktérych kaz-
da obraca si¢ wokolo swej osi, posuwajac
si¢ jednoczesnie w tym samym kierunku,
co i rzeczona ta$ma, lecz z inng szybkoscia,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-

mienne tem, zZe ta$ma (16) ma posta¢ me-
talowego pasa bez korica. _

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, 4, zna-
mienne tem, Ze niedoprzad spryskiwany
jest odpowiedniemi plynami w miejscach,
w ktérych nie jest sprasowywany pomie-
dzy tasma (16) i rolkami (18).

Tootal Broadhurst
Lee Company Limited.
Zastgpca: M. Brokmaa,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 10464,
Ark, 1.

o

Ll
© ;” '
1 ) |
n i 1
l 1 T T l
S 4 \ 0

HIElE




[Do opisu patentowego Nr 10464.
Ark, 2.

7K “

A O r— =~ FER vz B d

4 B | . A1 Y i am s A [

1 ki |1 | T | ?WT’ ﬂ YT & et o T o et 4 e
TJ ' J ] ijigi (7 | || 1 |

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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