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Zusammenfassung

Bedieneinheit (1) fur eine Spritzgussmaschine (6), mit mindestens einem Bildschirm (2) und
mindestens einer Stelleinheit (3) zum Verstellen wenigstens einer ausgewéhiten Eigenschaft
(4) des Bildschirms (2), wobei mindestens ein Sensor (5) vorgesehen ist, dessen Signale
wenigstens der Stelleinheit (3) zufiihrbar sind und dass die Stelleinheit (3) die wenigstens
eine ausgewahlte Eigenschaft (4) des Bildschirms (2) in Abhangigkeit des zugefithrten
Signals verstellt.

(Fig. 1)
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Bedieneinheit fur eine Spritzgussmaschine, mit
mindestens einem Bildschirm und mindestens einer Stelleinheit zum Verstellen wenigstens
einer ausgewahlten Eigenschaft des Bildschirms.

Solche Verstellvorrichtungen sind bereits aus US 6,493,600 und EP 0 509 199 bekannt. Bei
diesen Erfindungen handelt es sich um Bedieneinheiten fir Spritzgussmaschinen, wobei der
Bildschirm der Bedieneinheit handisch schwenkbar bzw. verstellbar ist. Daraus ergibt sich,
dass sich der Bediener die Bedieneinheit manuell einrichten bzw. anpassen kann.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine gattungsgemafie Bedieneinheit mit einem
erhéhten Bedienkomfort zu schaffen. ’

Dies wird erreicht, indem mindestens ein Sensor vorgesehen ist, dessen Signale wenigstens
der Stelleinheit zufuhrbar sind und indem die Stelleinheit die wenigstens eine ausgewahite
Eigenschaft des Bildschirms in Abhangigkeit des zugefiihrten Signals verstelit.

Der Vorteil einer solchen Ausfihrung besteht darin, dass der Sensor Zustande bzw.
Parameter der Umgebung misst und diese an die Stelleinheit weiterleitet wodurch, die
Stelleinheit den Bildschirm automatisch den Umgebungsparametern bzw. —zustanden
anpasst. Somit muss der Bediener keine manuellen und umstandlichen Einstellungen der
Bedieneinheit vornehmen womit sich der Bedienkomfort fir den Bediener betrachtlich erhéht.

Eine besondere Ausfiihrungsvariante sieht vor, dass die Stelleinheit mindestens einen Motor
zum Verstellen des Bildschirms aufweist und eine der wenigstens einen ausgewahiten
Eigenschaften die raumliche Position des Bildschirms ist. Dieser mindestens eine Motor
kann derart ausgefiihrt sein, dass der vom Motor bewegte Bildschirm héhen-, seiten-,
schwenk-, kipp-, tiefen- und/oder drehverstellbar ist. Vorteil dieser Variante ist die motorische
Hohenverstellung gegeniiber der manuellen Hohenverstellung des Bildschirms. Bei einer
besonders bevorzugten Ausfiihrungsvariante kénnen zwei Motoren den Bildschirm in die
eben genannten unterschiedlichen Positionen bewegen.

Bei einer weiteren Ausfilhrungsvariante ist vorgesehen, dass die Stelleinheit einen
Helligkeitsregler zum Verstellen der Helligkeit des Bildschirms aufweist und eine der
wenigstens einen ausgewahiten Eigenschaften die Helligkeit des Bildschirms ist. Dieser
Helligkeitsregler verandert bzw. regelt die Helligkeit des Bildschirms in Abhangigkeit von der
gemessenen Lichteinstrahlung. Dies bedeutet, dass bei starker Lichteinstrahlung die
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Helligkeit des Bildschirms — stufenweise oder stufenlos - erhéht wird. Im Gegenzug wird bei
geringer Lichteinstrahlung die Helligkeit des Bildschirms — stufenweise oder stufenlos -
reduziert.

Besonders glinstig ist es, wenn mindestens einer der wenigstens einen Sensoren derart
ausgebildet ist, dass durch den Sensor eine Position und/oder GréRe eines Bedieners der
Bedieneinheit erfassbar ist. Hierdurch kann die Stelleinheit das Verstellen der ausgewahlten
Bildschirmeigenschaft in Abhangigkeit der Positon bzw. der GroRe des Bedieners
vornehmen.

Dabei ist es auch ginstig, dass das Signal mindestens einer der wenigstens einen Sensoren
in den Motor in der Stelleinheit zufiihrbar und die raumliche Position des Bildschirms durch
den Motor an die Position und/oder die GroRe des Bedieners, vorzugsweise stufenlos,
anpassbar ist. Durch dieses automatische Erkennen der Position bzw. der GroRe des
Bedieners wird der Bildschirm automatisch an eine ideale Position (Hohe, Seitenlage,
Kippwinkel) aus Sicht des Bedieners bewegt.

Als gunstige Mdglichkeiten haben sich dabei herausgestellt, dass einer der mindestens einen
Sensoren als Kamera, vorzugsweise Minikamera, oder Lichtschranke oder Abfolge von
Lichtschranken ausgefuhrt ist. Die Lichtschranke(n) misst bzw. messen dabei die GréRe
bzw. Position des Bedieners. Dies kann auch durch die Kamera unter Verwendung einer
handelslblichen Bilderkennungssoftware erfolgen.

Des Weiteren ist es giinstig, wenn mindestens einer der wenigstens einen Sensoren derart
ausgebildet ist, dass durch den Sensor die Umgebungshelligkeit des Bildschirms erfassbar
ist. Diese Umgebungshelligkeit kann entweder nur den Bereich direkt vor dem Bildschirm
erfassen oder auch die Helligkeit des gesamten Raums, in dem sich die Bedieneinheit fir
eine Spritzgussmaschine befindet. Dies bietet den Vorteil, dass auch wihrend der Arbeit an
der Bedieneinheit standig die Lichtverhaltnisse gemessen werden.

Wie schon erwahnt, ist es weiters giinstig, wenn das Signal des Sensors in den
Helligkeitsregler in der Stelleinheit zufihrbar und die Bildschirmhelligkeit durch den
Helligkeitsregler der Umgebungshelligkeit anpassbar ist. Ein Vorteil dieser Ausfihrung liegt
darin, dass der Benutzer der Bedieneinheit einer Spritzgussmaschine vor allem bei
unglnstigen Lichtverhaltnissen automatisch, ohne eigenes Zutun, bessere Sichtverhaltnisse
genief3t und somit dem Bediener die Bedienung der Bedieneinheit wesentlich leichter falit.




3

Anders als beim Stand der Technik, wo die Helligkeit und Position des in der Bedieneinheit
enthaltenen Bildschirms iblicherweise fix eingestellt ist, fallt erfindungsgemaR der Nachteil
des manuellen Verstellens der Bedieneinheit weg. Die Aufgabe Ubernimmt die Stelleinheit,
die die nétigen Signale von dem wenigstens einen Sensor erhalt. Die Nachteile einer nicht
automatischen Verstellung der Bildschirmeigenschaften liegen darin, dass der Bediener bei
intensiver Arbeit an der Bedieneinheit nicht sofort auf jede Anderung der Lichtverhaitnisse
aufmerksam wird. Falls sich die Sichtverhaltnisse nur peu a peu verschlechtern, passt sich
das menschliche Auge zwar diesen Verhaltnissen, setzt sich dadurch aber immer groéReren
Anstrengung aus. Diese Anstrengen werden durch die automatische Anpassung der
Helligkeit verhindert.

Bei einer weiteren AusfUhrungsform ist es giinstig, wenn einer der mindestens einen
Sensoren als Lichtsensor ausgefilhrt ist. Solch ein Lichtsensor misst die Lichteinstrahlung
bzw. die Intensitat der elektromagnetischen Strahlung im Bereich des Bildschirms bzw. der
gesamten Bedieneinheit. Hier ist im Besonderen zu erwihnen, dass ein solcher
lichtempfindlicher Sensor in die vorher erwshnte Kamera integriert sein kann bzw. dass eine
solche Kamera bereits Uber einen integrierten Lichtsensor verfugen kann.

Im Generellen sei erwahnt, dass fur jede Spritzgussmaschine, die durch eine Bedieneinheit
gekennzeichnet ist, Schutz begehrt wird.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich
anhand der Fig. 1, der Fig. 2 und der Figurenbeschreibung. Dabei zeigt die Fig. 1 eine
schematische Darstellung der erfindungsgemaRen Bedieneinheit und Fig. 2 eine
Frontansicht der Bedieneinheit.

Fig. 1 zeigt eine Bedieneinheit 1 mit der angrenzenden bzw. direkt angeschlossenen
Spritzgussmaschine 6. Die Bedieneinheit 1 besteht aus dem Bildschirm 2, der Stelleinheit 3
und dem Sensor 5. Der bzw. die in die Stelleinheit 3 integrierten Motor(en) 3a bewegen bzw.
verstellen den Bildschirm. Der Bildschirm 2 kann dabei in die unterschiedlichsten raumlichen
Positionen 4a verstelit werden. In der Stelleinheit 3 ist des Weiteren ein Helligkeitsregler 3b
integriert. Der oberhalb oder in unmittelbarer Nahe des Bildschirms angebrachte Sensor 5 ist
als Kamera 5a, Lichtschranke 5b und/oder Lichtsensor 5¢ ausgefiihrt. Dieser bzw. diese
Sensoren leiten Uber eine Signalleitung 7 Signale an die Stelleinheit. In der Stelleinheit 3
kann sich eine Auswertelogik 3¢ befinden, die die von den Sensoren 5 einlangenden Signale
auswertet. Des Weiteren beinhaltet die Stelleinheit 3 eine Motorsteuerung 3d, die die
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Motoren 3a steuert. Ebenfalls gelangt Gber die Signalleitung 7 ein Signal an den Verstarker
3e und an den Inverter 3f in der Stelleinheit 3, welche Gber den Helligkeitsregler 3b die
Eigenschaft der Helligkeit 4b des Bildschirms verstellen bzw. andern. Wichtig ist hierbei
anzumerken, dass in diesem Ausfﬁhrun'gsbeispiel die dber den Lichtsensor 5c
wahrgenommene Umgebungshelligkeit sowohl den Helligkeitsregler 3b als auch zuséatzlich
den Motor 3a beeinflussen kann. Das bedeutet, dass bei ungiinstigem Einfallswinkel des
Lichts der Bildschirm 2 durch Verstellen der Position und/oder der Helligkeit des Bildschirms
dem Bediener der Bedieneinheit angepasst wird.

Fig. 2 zeigt die Spritzgussmaschine 6 mit einer Frontansicht der Bedieneinheit 1, aus der der
Bildschirm 2 und die — vorzugsweise oberhalb des Bildschirms angebrachten - Sensoren 5
(5a, 5b, 5¢) ersichtlich sind.

Insgesamt ist des Weiteren anzumerken, dass der Bildschirm als Flachbildschirm,
Plasmabildschirm-, LCD-Bildschirm, Réhrenbildschirm usw. ausgebildet sein kann. Ebenso
kann die Bedieneinheit eine Tastatur umfassen, die zusatzlich zur Stelleinheit, zum
Bildschirm und zum Sensor der Bedieneinheit zugehort. Es kann allerdings auch der
Bildschirm als Tastatur bzw. Eingabetouchscreen fir die Bedieneinheit dienen.

Innsbruck, am 13. April 2007
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Anspriche:

1. Bedieneinheit fir eine Spritzgussmaschine, mit mindestens einem Bildschirm und
mindestens einer Stelleinheit zum Verstellen wenigstens einer ausgewahlten
Eigenschaft des Bildschirms, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein Sensor
(5) vorgesehen ist, dessen Signalé wenigstens der Stelleinheit (3) zufiihrbar sind und
dass die Stelleinheit (3) die wenigstens eine ausgewahite Eigenschaft (4) des
Bildschirms (2) in Abhangigkeit des zugefuhrten Signals verstellit.

2. Bedieneinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stelleinheit (3)
mindestens einen Motor (3a) zum Verstellen des Bildschirms (2) aufweist und eine
der wenigstens einen ausgewahlten Eigenschaft (4)en die raumliche Position (4a)
des Bildschirms (2) ist.

3. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stelleinheit (3) einen Helligkeitsregler (3b) zum Verstellen der Helligkeit des
Bildschirms (2) aufweist und eine der wenigstens einen ausgewahliten Eigenschaft
(4)en die Helligkeit (4b) des Bildschirms (2) ist.

4. Bedieneinheit nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens einer der wenigstens einen Sensoren (5) derart ausgebildet ist, dass
durch den Sensor (5) eine Position und/oder GrofRle eines Bedieners der
Bedieneinheit (1) erfassbar ist.

5. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Signal mindestens einer der wenigstens einen Sensoren (5) in den Motor (3a) in der
Stelieinheit (3) zufihrbar und die rdumliche Position (4a) des Bildschirms (2) durch
den Motor (3a) an die Position und/oder die GroRe des Bedieners, vorzugsweise
stufenlos, anpassbar ist.

6. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
einer der mindestens einen Sensoren (5) als Kamera (5a), vorzugsweise Minikamera,
oder Lichtschranke (5b) ausgefihrt ist.

7. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens einer der wenigstens einen Sensoren (5) derart ausgebildet ist, dass
durch den Sensor (5) die Umgebungshelligkeit des Bildschirms (2) erfassbar ist.
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8. Bedieneinheit nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Signal des
Sensors (5) in den Helligkeitsregler (3b) in der Stelleinheit (3) zufuhrbar und die
Helligkeit (4b) des Bildschirms (2) durch den Helligkeitsregler (3b) der
Umgebungshelligkeit anpassbar ist.

9. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass
einer der mindestens einen Sensoren (5) als Lichtsensor (5¢) ausgefuhrt ist.

10. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
mindestens eine Sensor (5) im Bildschirm (2) oder im unmittelbaren Umfeld,
vorzugsweise oberhalb, des Bildschirms (2) angebracht ist.

11. Spritzgussmaschine gekennzeichnet durch eine Bedieneinheit (1) nach einem der
Anspriche 1 bis 10.

Innsbruck, am 13. April 2007
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Neue Patentanspriiche:

1. Bedieneinheit fiir eine Spritzgussmaschine, mit mindestens einem Bildschirm und
mindestens einer Stelleinheit zum Verstellen wenigstens einer ausgewahiten
Eigenschaft des Bildschirms, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens ein Sensor
(5) zum Erfassen der GroRe und/oder Position eines sich am Bildschirm (2)
aufhaltenden Bedieners und/oder der Umgebungshelligkeit des Bildschirmes (2)
vorgesehen ist, dessen Signale wenigstens der Stelleinheit (3) zufiihrbar sind und
dass die Stelleinheit (3) die wenigstens eine ausgewahlte Eigenschaft (4) des
Bildschirms (2) in Abhéngigkeit des zugefiihrten Signals verstellt.

2. Bedieneinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Stelleinheit (3)
mindestens einen Motor (3a) zum Verstellen des Bildschirms (2) aufweist und eine
der wenigstens einen ausgewahiten Eigenschaften (4) die rdumliche Position (4a)
des Bildschirms (2) ist.

3. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Stelleinheit (3) einen Helligkeitsregler (3b) zum Verstellen der Helligkeit des
Bildschirms (2) aufweist und eine der wenigstens einen ausgewahiten Eigenschaften
(4) die Helligkeit (4b) des Bildschirms (2) ist.

4. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Signal mindestens eines des wenigstens einen Sensors (5) in den Motor (3a) in der
Stelleinheit (3) zufiihrbar und die rdumliche Position (4a) des Bildschirms (2) durch
den Motor (3a) an die Position und/oder die GroRe des Bedieners, vorzugsweise

stufenlos, anpassbar ist.

5. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
einer der mindestens einen Sensoren (5) als Kamera (5a), vorzugsweise Minikamera,
oder Lichtschranke (5b) ausgefiihrt ist.

6. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Signal des Sensors (5) in den Helligkeitsregler (3b) in der Stelleinheit (3) zufihrbar
und die Helligkeit (4b) des Bildschirms (2) durch den Helligkeitsregler (3b) der
Umgebungshelligkeit anpassbar ist.

7. Bedieneinheit nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass einer der mindestens
einen Sensoren (5) als Lichtsensor (5¢) ausgefiihrt ist.

g
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8. Bedieneinheit nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
mindestens eine Sensor (5) im Bildschirm (2) oder im unmittelbaren Umfeld,
vorzugsweise oberhalb, des Bildschirms (2) angebracht ist.

9. Spritzgussmaschine gekennzeichnet durch eine Bedieneinheit (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 8.

Innsbruck, am 15. November 2007
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