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Przedmiotem wynalazku jest spos6b regene-
racji kauczuku oraz urzgdzenie do wykonywania
tego sposobu.

Jak wiadomo, zar6wno wulkanizowane odpady
gumowe, powstajgce przy produkeji wyrobow
gumowych, jak i zuzyte przedmioty gumowe,
moga by¢ ponownie wykorzystywane do wytwa-
rzania produktéw gumowych, po uprzednim do-
konaniu zmiany ich wewnetrznej struktury, na-
zywanej regeneracjg lub dewulkanizacjg.

Istnieje caly szereg sposobow takiej regene-
racji, przy czym jednym z nich jest tak zwany
spos6b termiczny, polegajacy na wykorzystaniu
do destrukcyjnego dzialania na wewnetrznag
strukture kauczuku wysokiej temperatury, wy-
noszgcej okoto 250°C. Aczkolwiek ten znany
“sposbb regeneracji kauczuku ‘wykazuje szereg
zalet i daje regenerat o odpowiednich wla§ciwos-

ciach, to jednakze sposOb ten, ze wzgledu ha
konieczno$§é stosowania wysokiej temperatury,
wymaga bardzo duzych ‘i bardzo kosztownych
urzadzen o skomplikowanej konstrukeji, wskutek’
czego ta termiczna metoda, pomimo jej zalet,
nie znalazla szerszego zastosowania w praktyce.

Znany jest réwniez spos6b Tegeneracji kau-
czuku za pomocg pary wodnej, ktéry, podobnie
jak i wyzej wspomniany sposéb termiczny, daje
dobre wyniki w praktyce,. wym.aga jednak sto-

‘sowania kosztownych instalacji kotllowych zaj-

mujgcych duzg przestrzen. .
Wymienione niedogodnoéci obu tych znanych
metod regeneracji kauczuku usuwa sposéb i
urzgdzenie wedlug wynala.zku.‘ .
Spos6b wedlug wynalazku - polega zasa\c}niuo
na tym, ze na odpady gumowe lub na zuzyte
przedmioty gumowe, W celu zmiany ich wew--



netrznej struktury i dewulkanizacji, dziala sig
nasyeona parg wadRg, ktéra wytwarza sie, wew-
natrz niewielkiej retorty, ze Sci$le odmierzonej
‘flosSci  wody, wiryskiwanej lub  inaczej
doprowadzanej do tej retorty, ktoéra jest
~naladowana materialem poddawanym dewul-
kanizacji i magrzewana z =zewnatrz lub od
wewnatrz w dowolny znany spos6b, naj-
korzystniej za pomoca grzejnika elektrycz-
nego. Na skutek nagrzewania tej retorty, ktéra
jest szczelnie zamknieta, cze$¢ wtirysSnigtej do
jeij wnqtma wody zamienia sie w nasycong pare
wodng, wytwarzajac tym samym pewne ci§nienie
w tej retorcie. Ci$nienie jest kontrolowane za
pomocg manometru, przy czym wysoko§é tego
ci$nienia pary, ktére przy parze nasyconej jest
§ci§le zwigzane z temperaturg, dobiera sie w
-zaleznoedei od rodzaju--obrabianych odpadéw, po-
niewaz od tego ciénienia lub inaczej moéwiae, od
wysokosci temperatury w retorcie, oraz od czasu
trwania . dziatania tej nasyconej pary, zalezy
stopiefi dewulkanizacji. Po uplywie okre§lonego
czasu dzialania temperatury, nasycong pare wraz
z reszta wody wypuszcza sig z retorty na zew-
‘natrz, odprowadzajac ja do zbiornika z woda,
stuzacego do wspomnianego zasilania retorty,
-po czym retorte otwiera sig, wyjmujac z niej
ladunek gotowego juz regeneratu, ktéry nastep-
nie poddaje si¢ chtodzeniu w dowolny znany
spos6b. :

Czynnof§ci wstepne przed opisanym procesem
regeneracji, a wiec rozdrabnianie gumy i ewen-
tualnie mieszanie tej rozdrobnionej gumy ze
srodkami zwiekszajgcymi jej plastyczro§é, jak
np. z merkaptanami, olejami mineralnymi itp.,
stosuje si¢ amalogicznie tak, jak to ma miejsce
przy innych metodach. Podobnie i czynno$ci
wykanczajgce, majace na celu nadanie otrzyma-
nemu regeneratowi ciastowatej struktury, jako
najbardziej przydatnej do dalszej obrébki przy
produkeji réznych wyrobérw gumowych sa przy
regeneracie, otrzymanym SPOSolbem wedlug wy-
nalazku ‘takie same jak przy mnych metodach
dewulkamzacn

W celu yzyskania lepszej ekonomicznoéci spo-
sobu wedlug wynalazku stosuje sie nie jedna
lecz kilka retort, polgczonych w jedng baterie
retortows, najlepiej wspdélnie nagrzewang, przy
czym poddawane procesowi regeneracji odpady
gumowe nie laduje sie bezposrednio do retort,
lecz najkorzystniej do osobnych patronéw, wy-
konanych z dziurkowanej blachy lub z drucia-
nej siatki, ktére dopiero wistawia sie do retort.
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Przy zastosowaniu kilku retort, po uplywie
z gbry wyznaczonego czasu, przewidzianego na
dzialtanie ci$nienia nasyconej pary wodnej na
obrabiane odpady, pare te wraz z pozos-taboéé’iq
wody wypuszcza sie nie na zewnatrz, jak to ma
miejsce przy uzyciu jednej retorty, lecz dopro-
wadza, najkorzystniej przez przetlaczanie pod
wplywem wlasnego ci$nienia do pozostatych re-
tort. Dopiero pozostalg jeszcze pare i wode, ni2
mﬂesz.czaca sie w retortach, wypuszcza sie na
zewnatrz do zbiornika 'z woda zasilajgca, po
zroéwnaniu sie ci$nienia z ostatnio zaladowang
retorta. '

Patron z goracym ladunkiem gotowego juz
regeneratu wyjmuje sig¢ z retorty po otwarciu
jej pokrywy i zastepuje go patronem z zimnym
§wiezym ladunkiem, po czym czynno$ci cyklu
regeneracji powtarzajg sie. Wyjety natomiast
patron z goragcym ladunkiem umieszcza sie naj-
korzystniej w specjalnej zamknietej komorze,
do wnetrza ktérej wstawia sie jednoczesnie pa-
tron ze $wiezym ladunkiem, co pozwala na wy-
korzystanie ciepla, zawartego w ladunku rege-
neratu, do wstepnego podgrzewania patronu-ze
Swiezym ladunkiem, wstawianego nastepnie w
stanie juz cze$ciowo nagrzanym do retorty.

Wynalazek jest blizej wyja$niony na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia podluzny przekréj
urzadzenia wedlug wynalazku wraz z schema-
tycznie uwidocznionym zespolem zasilajgcym,
fig. 2 — widok boczny tego urzadzenia, a fig. 3
— przekr6éj komory do wstepnego nagrzewania
S$wiezych ladunkéw odpadéw gumowych za po-
moca ciepta, zawartego w ladunku gotowego
regeneratu.

Urzadzenie do regeneracji kauczuku wedlug
wynalazku sktada sie zasadniczo z dwoéch czesci,
z ktéryech jedng stanowi uklad do zasilania
wnetrza retort z ladunkiem wody, przetwarzanej
w tych retortach 1 w nasycona pare wodna,
druga zas§ otoczony izolacjg' cieplng 5 blok 3,
zawierajacy pewng liczbe szczelnie zamkmnietych
retort 1, wykonany z materialu dobrze przewo-
dzgcego cieplo i nagrzewany najkorzystniej za
pomocy grzejnika elektrycznego 4, umieszczonego
np. na zewnatrz powierzchni zewmetrznej tego
bloku 3. Retorty 1, ktérych liczba moze by¢ do-
wolna, s3 umieszczone w bloku grzejnym 3 w
polozeniu poziomym i sg zamykane na jednym

- koficu za pomoca pokryw 2 w sposbb szczelny.

Kazda z retort 1 jest zaopatrzona w manometr
6, stuzacy do wskazywania kazdorazowego ci§- .
nienia wewnatrz odnosnej retorty. W celu kon-
trolowania temperatury bloku grzejnego 3 oraz
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w celu samoczynnego utrzymywania tej tempe-
ratury ma stalym poziomie, blok ten jest zaopa-
trzony w termomeftr kontaktowy 7.

Wnetrze kazdej ‘retorty 1 jest polaczone z ko-

lektorem 9 za pomocy osobnych przewodéw, zao-
patrzonych kazdy w zawér 8. Kolektor 9 jest
polgczony poprzez zaw6r 10, pompe zasilajgca 12
i naczynie miarowe 14 ze zbiornikiem 13 wody
zasilajacej wnetrze retort 1, przy czym migdzy
tym zbiornikiem a naczyniem miarowym 14 wia-

czona jest zwezka 16. Przekrdj tej zwezki jest

tak dobrany, ze w przerwach miedzy okresami
pompowania wody do retort 1 za pomocg pompy
12 nastepuje zawsze samoczynne napelnienie
naczynia miarowego - 14 odpowiednia, z gory
okre§lona, ilocia wody, jaka ma byé kazdorazo-

.wo wiryskiwana do odnosnej retorty. Ponadto

zwezka 16 zapobiega pompowaniu wody wprost
do zbiornika 13, w ktéorym woda jest utrzymy-
wana zawsze na stalym pozidmie, wskutek za-
stosowania ‘'w nim plywakowego zaworu 15.
Wspomniany kolektor 9 jest ponadto polaczony
ze zbiornikiem 13 za pomocg zaopatrzonego w
zawér 11 przewodu edplywowego, kté6rym do
zbiornika tego jest doprowadzana para wodna
z reszta wody.

Jest rzeczg oczywistg, ze blok 3 moze byé nha-

grzewany gazem lub za pomocy paliwa statego -

i wowezas w bloku tym muszg by¢ przewidziane
odpowiednio rozmieszczone kanaly grzejne.
Patrony, w ktérych umieszcza sie rozdrobnione
odpady gumowe, posiadaja duze znaczenie prak-
tyczne, gdyz umozliwiajg z jednej strony chio-
dzenie otrzymanego regeneratu bez wyjmowania

go z patronu, z drugiej za§ strony pozwalajg na .

wykorzystanie ciepla regeneratu do wstepnego
nagrzania $§wiezego zimnego ladunku, umiesz-
czonego w innym patronie. W tym celu urza-
dzenie wedlug wynalazku moze byé zaopatrzone
w specjalng komore 17, pokazang na fig. 3 jako
samoistne urzadzenie. Komora ta jest zaopatrzo-
na na dole w dwa otwory, dostosowane do wy-
miaréw wspomnianych patronéw, wstawianych

przez te otwory do wmetrza komory 17. Do jed-.

nego z tych otworéw wstawiony jest patron 18
z goragcym ladunkiem gotowego juz regeneratu,
do :d»ru-gieag'o za§ — patron 19 z zimnym ladunkiem
odpadéw . przygotowanych do regeneracji. Pa-
tron 19 jest umieszczony w komorze 17 w taki
spos6b, ze jego dolny koniec znajduje sie nad
wlotowym otworem kanalu 20, ktérym dopro-
wadza sie $ciekajgcy kondensat. Ponad gérnym
natomiast koficem patronu 18 znajduje sie prze-

woéd, odprowadzony od naczynia 21 z woda, z

ktérego .dozowana jest woda do chlodzenia pa-
tronu. Poniewaz patrony sg wykonane z dziur-
kowanej- blachy lub z drucianej siatki, para, wy-
twarzajaca sie przy zetknieciu wody chlodzacej
z gorgcym ladunkiem patronu 18. wypelnia
wnetrze komory 17, za§ do kanalu 20 uchodzi
kondensat tylko jedng drogg, mianowicie po-
przez patron 19, oddajac zawartemu w nim la-
dunkowi swoje cieplo, wskutek czego ten ostatni
patron, przed umieszczeniem go w odpovriedrfiej' .
retorcie 1, jest juz wstepnie nagrzany.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb regeneracji kauczuku, przy ktérym
czynnikiem grzejnym jest nasycona para
wodna, znamienny tym, Ze nasycong pare
wodng wytwarza sie wewnatrz retorty (lub
retort), nagrzewanej z zewngtrz lub od
wewnatrz i zawierajgcej ladunek rozdrob-

- nionej gumy poddawanej regemeracji przez
wiryskiwanie lub doprowadzanie w: inny

. spos6b do wmnetrza tej retorty (lub retort)
odmierzonej ilo§ci wody. i

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu ulatwienia chlodzenia gotowego juz
regeneratu, jak réwniez w celu wykorzysta-
nia ciepta regeneratu do wstepnego nagrza-
nia §wiezego tfadunku gumy poddawanej re-
generacji, fadunek umieszcza si¢ w patronie
z «dziurkowanej blachy lub drucianej siatki.

3. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1 lub 1 i 2, znamienne tym, Ze wnetrze
retorty lub retort (1) jest potaczone ze zbior-
nikiem (13) wody zasilajgcej poprzez na-
czynie miarowe (14). )

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze retorta lub retorty (1) sa osadzone w ogrze-
wanym w dowolany znany spos6b bloku
grzejnym (3), zaopatrzonym najlepiej w cen-
tralng samoczynng regulacje temperatury
tego bloku i polgczone z naczyniem miaro-
wym (14) poprzez osobny zawor (8) dla kaz-
dej - retorty (1), co umozliwia 1gczenie ze
sobg wnetrza retort (1) i tym samym prze-.
tlaczanie pary z jednej retorty do drugiej.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze zawory (8) przy retortach (1), stanowigce
jednoczesnie zawory do wypuszczania pary,
s3 umieszczone w najhizszym miejscu wne-
trza retort (1).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 5, znamienne
tym, ze wnetrze retort (1) jest potgczone po-
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)
przez zawolr (11) ze zbiornikiem (13) wody
zasilajagcej, wskutek czego do zbiornika tego
moga by¢ doprowadzane resztki pary wodnej,
nie mieszczace sie¢ w pozostaltych retortach
baterii. )

. Urzad.zen'ie wedtug zastrz. 3, znamienne tym,
'7e w przewodzie laczacym wnetrze retorty

~ lub retort (1) z najczyniem miarowym (14)

wlgozona jest pompa zasilajgca (12).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 3 — 7, znamienne

~ tym, ze jest zaopatrzone w kolektor (9),

ktéry z jednej strony jest polgczony po-
przez zawory (8) z wnetrzem retort (1) oraz
poprzez zawér (10) i pompe (12) — z na-
czyniem miarowym (14), z drugiej za$ strony
jest polaczony poprzez zawoér (11) z przewo-
dem odlotowym, doprowadzonym do zbior-

nika (13) z woda zasilajaca.

Urzadzenie wedlug gastrz. 3 — 8, znamienne
tym, ze miedzy zbiornikiem (13) wody za-

10.

silajgcej a mnaczyniem miarowym (14) jest
umieszczona zwezka (16), ktéra z jednej stro-
ny zapobiega pompowaniu wody wprost do
zbiornika (13) o stalym poziomie wody, z
drugiej za$§ strony powoduje samoczynne
napelnianie naczynia miarowego (14) zawsze
z géry okreflong ilogcig wody, jaka ma byé
wtryskiwana do odno$nej retorty (1)..

Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 9, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w komore (17), stu-
73ca do chlodzenia wstawianych do niej
patroné6w (18) z goragcym ladunkiem oraz
wykorzystania ciepta, powstalego przy chilo-
dzeniu, do nagrzewania wstawionych do tej
komory (17) patronéw (19) z zimnym ladun-
kiem,

Wltadystaw Kubica
Bogustaw Kulinsgki

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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