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Jotta helpotetaan hiilen ja absorbentin
syottda paineenalaisen leijukerroksen
kasittavaan paineenalaiseen astiaan
(kerrosastiaan) ja jotta aikaansaa-
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daan tasaisempi palaminen astiassa,
polttoaine valmistetaan ennen sy&ttoa.
Sekoittamalla murskattua hiilta (1),

lisdten murskattua absorbenttia tat Y
ilman sitd, veden (3) kanssa saa-

daan hiilitahna (4), jossa hiilen ja

absorbentin kosteuspitoisuus ja vir-

tausmddra saavat maarata lisdttdvan

veden maaran siten, etta hiilitahnan
kosteuspitoisuus tulee olemaan riitta-

va sen parhainta pumputtavuutta var-

ten. Hiilitahnan kasittely ou myos

omiaan vahentimaan ympariston likaan-

tumista seka palovaaraa.
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F6r att underlatta inmatning av kol och
absorbent till ett trycksatt karl
(bdddkarl) i en forbrinningsanligg-
ning med trycksatt fluidiserad badd
och for att f4 en jamnare fdrbranning
i kdrlet prepareras brianslet fore
inmatningen. Genom att blanda krossat
kol (1), med eller utan tillsats av
krossad absorbent (2), med vatten (3)
fds en kolpasta (4), diar kolets och
absorbentens fukthalt och flodesmingd
far bestimma mingden tillfért vatten
for att kolpastans fukthalt skall bli
tillrdcklig for dess bista pumpbarhet.
Hantering av kolpasta bidrar dven till
att minska nedsmutsning av omgivningen
och till minskad brandrisk.
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1

Menetelmd ja laite polttoaineen kdsittelemiseksi

Tama keksintd koskee menetelmdd ja laitetta polttoaineen val-
mistamiseksi (Pressure Fluid Bed Combustion) PFBC-laitokseen.
Tamin tyyppisessd laitoksessa viedddn jatkuvasti murskattua
hiiltd tahnan muodossa, yhdessd absorbentin kanssa tai ilman
sitd hiililaadusta riippuen, paineenalaisen leijukerroksen

kdsittavadn polttokammioon.

Poltettaessa hiilijauhetta PFBC-laitoksessa on hiili ensin
kuivattava ja murskattava, jotta se tulee helposti kasitel-
tdviksi. Hiilen kuivaus ja hiilijauheen kuljetus paineilmalla
on energiaa vaativaa ja mutkikasta, koska on erikoisesti
otettava huomioon palovaara. Sydtettdessd hiilijauhetta
polttokammioon mutkikkaiden laitosten on ensin jarrutettava
hiilijauhevirtausta varmistaakseen sen jdlkeen oikean sydtodn

polttokammioon.

Jotta kdsiteltdessd murskattua hiiltd PFBC-laitosta varten
ymparistda suojataan hiilipdlystd johtuvalta likaantumiselta
ja samalla saadaan helposti kasiteltdvad polttoainetta lai-
tokseen, hienojakoiseen hiileen lisdtddn vettd sopivassa suh-
teessa hiilitahnan muodostamiseksi. Hiililaadusta riippuen
voidaan hienojakoista absorbenttia lisdtd hiili-vesiseokseen.
Vesipitoisuuden ollessa n. 25 % hiililaadusta riippuen saa-
daan tahna, jolla on edullisin pumpattavuus putkissa ja vent-
tiileissd ldpikulun suhteen. Hiilitahnaa voidaan tdlldin hel-
posti pumpata edelleen pitkissd putkisysteemeissd ymparistda
likaamatta polttolaitokseen, jossa se pumpataan paineenalai-
sena paineenalaiseen leijukerrospolttoon. Poltossa saadaan
lisdksi tasaisempi lampdtilanjakaantuma. Oikean vesipitoisuu-
den saamiseksi hiilitahnaan middritetddn ensin vesipitoisuus
ja massanvirtaus sydtetyssd murskatussa hiilessd, samanaikai-
sesti midrittden myds vesipitoisuus ja massanvirtaus mahdol-
lisesti sydtetyssd murskatussa absorbentissd. Hiilen seka
absorbentin vesipitoisuus ja massanvirtaus saitdvat sen jal-
keen tdydentdvan vesilisdyksen siten, ettd seos tulee saamaan
parhaan pumpattavuuden pienimmilld vesipitoisuudella. Kayn-
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nistettdessd tyhjd systeemi ruiskutetaan ensin suopaliuosta,
mika vaikuttaa edullisesti tahnaan estdmdlla sen tarttumisen
putkiseindmiin ja venttiileihin.

Keksinndn mukaisesti muodostaa raekokoon 0-5 mm murskattu
hiili yhdessad veden kanssa ilman lisdaineita varastointia
kestdvan homogeenisen hiili-vesi-seoksen, jolla on pieni ve-
sipitoisuus.

Piirustuksessa

kuvio 1 esittdd kaavamaisesti systeemid polttoaineen valmis-
tamiseksi ja

kuvio 2 esittda yksinkertaisesti, kuinka systeemi on raken-

nettu polttoaineen valmistusta ja eteenpain gyottda varten.

Polttolaitoksessa, jossa tapahtuu paineenalainen leijukerros-
palaminen, voidaan kayttaa hiilitahnaa. Hiilitahnalla tarkoi-
tetaan talldin vesi-hiili-seosta, jolla on pieni vesipitoi-
suus. Seos aikaansaadaan murskaamalla ensin vapaavalintainen
hiili yhdessd vaiheessa. Tdhdn murskattuun hiileen 1, jossa
on tietty mddrd hienojakoista osaa, sekoitetaan sen jalkeen
rikkiabsorbenttia 2, joka on samoin murskattu sopivaan raeko-
koon, ja osasten valisid onttoja tiloja vastaava mddrd vetta
sekd lisdksi pieni mddrd vettd, jolloin saadaan pumpattava
massa (ks. kuviota 1). Ta&mi hiilitahna 4 voidaan sen jalkeen
pumpata pumpulla 5 ilman lisdk8sittelya suoraan polttoon 6.
Suuren palamishydtysuhteen saavuttamiseksi on vesimadrd ra-
joitettava mahdollisimman pieneksi.

Jotta oikea miard vettd tulee lisdtyksi hienojakoisen hiilen
ja absorbentin seckseen, mitataan ensin viedyn hiilen ja vie-
dyn absorbentin vesipitoisuus sekad virtausmidrd. Viedyn hii-
len sekd viedyn absorbentin vesipitoisuus ja virtausmadra
miadrittavat sen jdlkeen sdatdyksikdén 7 avulla vietdavan vesi-
miiran, niin ettd oikea vesimidrd tulee lisdtyksi seokseen
oikean koostumuksen omaavan hiilitahnan muodostamiseksi. En-
nen kuin hiilitahna saapuu pumppuun 5 kontrolloidaan pumpat-
tavuus kohdassa 8. Ellei hiilitahna tdytd pumpattavuusvaati-
musta, poikkeutuslaite 9 ei pddstd sitd pumppuun 5.
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Polttoaineen valmistussysteemin periaatteellinen rakenne ilme-
nee kuviosta 2. Hiili valmistetaan kuivaamatta. Murskaus

voi esim. tapahtua yhdessid vaiheessa valssirouhimessa 10
kolmella yhdensuuntaisella erillisella 1linjalla (vain yksi
linja on esitetty kuviossa 2), jolloin kunkin linjan kapasi-

teetti voi olla riittava yhden polttoyksikon huoltamiseen.

Polttoaineenvalmistussysteemi voi olla sijoitettu erilliseen
valmistusrakennukseen, jossa raakahiiltd 12 tdlloin sailyte-
tisn siilossa 11. Siiloon 11 lisattdva raakahiili ei saa sisal-
t3i vieraita esineita. Systeemi on jarjestetty suljetuksi ja
polytiiviiksi.

Hiiltd syStetddn raakahiilisiilosta 11 tilavuudeltaan saadetta-
visti syottimelld 13. Kasikdyttdisesti voidaan siilon poisto-
aukko sulkea puikkoventtiililla sydttimen 13 hoitamiseksi myos-

kin silloin, kun syottdlaari 14 on taynna.

Vaihtokytkimen 15 kautta hiili johdetaan joko suoraan syotto-
laariin liheisen rouhimen 10 valityksellad tai vaihtosuuntai-
selle kuljettimelle 16, joka tekee mahdolliseksi syoton valin-
naiseen rinnakkaisista rouhimista. Kuljetin 16 on myds tarkoi-
tettu kaytettdvaksi raakahiililaarien hatdsyottoon ulkopuoli-
seen vastaanottimeen. Sydttdd siilosta sdddetdan siten, etta
_____ pinnan taso rouhimen sydttdlaarissa pysyy vakiona. Syottolaa-
rissa on kaksinkertainen ruuvikuljetin rouhimeen syodttda var-
ten. Rouhimena voi olla sellainen valssirouhintyyppi, Jjossa
toinen valssi on siirtyvid ja vakinaisen murskausvoiman hydrauli-
sen vaikutuksen alaisena. Voima on talldin asetettavissa
samoin kuin valssien vilinen minimirako. N&mad arvot voidaan

sadtda kyseisen hiililaadun mukaan.

Valssirouhimesta lahtevi murskattu hiili kulkee pneumaattisesti
ohjatun viskurin 17 kautta. Jos jotain kovaa murskaamatonta
materiaalia kulkee ldpi, valssit pakotetaan erilleen, mika

antaa signaalin viskurille 17 materiaalin poisjohtamiseksi.
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Kuljetin 18 sydttdd murskatun hiilen korkeussuunnassa hihna-
vaakaan 19. Siind punnitaan jatkuvasti sydtettyd materiaalia,
joka kaadetaan sen jdlkeen suoraan tahnansekoittimeen 20.
Kosteudenmittauslaite 25 on sijoitettu hiilenrouhimen 10 jal-
keen ja absorbentinsydtdn 2 lahelle.

Hihnavaa'an 19 antamaa afvoa kdsitellddn tietokoneella, ja se
ohjaa yhdessid hiilen ja absorbentin lasketun kosteuspitoisuu-
den kanssa absorbentin 2 ja veden 3 annostelua tahnansekoit-
timeen 20.

Sekoitin 20 toimii jatkuvasti, ja sen voi muodostaa paikal-
laan pysyvd rumpu, jossa on pydriva sekoitusruuvi, tai se-
koittimena 20 voi olla siipisekoitin.

Valmis tahna puretaan puskurisd&ilidédn 21, joka on varustettu
jatkuvasti toimivalla sekoittimella 22. Sailidsta 21 tahna
pumpataan siirtopumpun 23 avulla polttolaitoksen polttoai-

neensyottdsysteemissd olevaan sydttdlaariin 14.

Siirtopumpun 13 virtaus sdddetaan sellaiseksi, ettd tahnan

pinnan taso systeemin sydttdlaarissa 14 pysyy vakiona.

Rouhimen 10 tuotevirtaus s3ddetddn sellaiseksi, ettd pinnan-
taso ennen siirtopumppua 23 olevassa puskurisdilidssd pysyy
vakiona.

Tahnan pumpattavuutta sekoittimen 20 jdlkeen kontrolloidaan
jatkuvasti. Pumpattavuuden huonotessa pysdytetdan siirtopum-
pun 23 ja rouhimen 10 toiminta. Ruiskuttamalla vetta pusku-
risdiliddn ja sekoittimeen 20 parannetaan pumpattavuutta,

ennen kuin siirtopumppu 23 jdlleen kdynnistetdan. Annostus-

suhteiden s3atda voidaan suorittaa.

Systeemiin kuuluu myds varusteet pastan koskettamien osien
tyhjennystd ja puhdistusta varten.
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Pysdytysajan ollessa lyhyempi kuin kaksi vuorokautta ei tar-
vita puhdistusta.

Pysdytysajan ollessa pitempi jddnndstahna pumpataan syottd-
laariin 14. Viimeinen jate siirtoputkessa puhdistetaan puh-
distusaineen ja paineilman tai typpikaasun avulla. Sekoitin,
puskurisailid ja pumppu huuhdellaan vedelld. Poisjuoksutus
tapahtuu lietesdiliddn vaihtokytkentdventtiilin 24 kautta.

Materiaalikoetteita voidaan ottaa jokaisen siilon raakahii-
lestd, murskatusta hiilesta jokaisen rouhimen jdlkeen seka

jokaisen sekoittimen tahnasta.

Polttoaineenvalmistussysteemi voi olla mitoitettu siten, etta

erilaatuisia hiilid voidaan valmistaa.

Valmistus voi olla jaettu kolmeen linjaan. Kullakin linjalla
on talldin sellainen kapasiteetti, ettda kaksi linjaa, ottaen
myds kuluman huomioon, voi huolehtia koko laitoksesta, nimit-
tain kahdesta polttolaitteesta 100 % kuormituksella, jolloin
kolmas linja voi olla varalla.

Tahnan mitoitetun vesipitoisuuden pitdd olla noin 25 paino-%
tahnan sisdll16std laskettuna kuivan hiilen ja kuivan absor-
bentin seka veden maadrista.

Puskurisdilid voi olla sovitettu sydttamddn varmasti tahnan-
siirtopumppua, ja silld on riittdvasti tilavuutta tahnan tuo-
tannossa ja kdytdssd esiintyvien lyhytaikaisten vaihtelujen

ja eroavuuksien kompensoimiseksi.

Normaalikdytdssd on valmistussysteemin tuotanto tarkoitettu
seuraamaan polttolaitoksen kulutusta automaattisesti. Kulu-
tuksen muuttuessa muuttuu pinnan taso systeemin sydttdlaaris-
sa. Siten vaikutetaan siirtopumpun virtaukseen, mika& puoles-
taan muuttaa pinnan tasoa puskurisdilidéssd. Tamd vuorostaan
ohjaa valssirouhimen tuotantoa.



° 87605

Polttolaitetta kaynnistettaessa pitadad raakamateriaaliarvojen
olla tunnettuja. Ndiden avulla ohjelmoidaan absorbentinvir-

taus ja vedenvirtaus sekoittimeen suhteessa hiilenvirtaukseen.

Raakahiilisiilon (sydttimen) 11, 13 valinta sekada hiilen kuljetus-
tie rouhimeen 10, ts. vaihtokytkimen 15 asento sekd kuljetus-

putkien 16 kaytto voidaan jdrjestdid kasikayttoiseksi.

Kiaynnistettdessa pitkdahkon pysdyksissdolon jdlkeen silloin,
kun tahnavarasto on tyhjad, on systeemi kaynnistettdva tietyn

aikaa ennen polttolaitteen kdynnistysta.

Kiaynnistettdessa varaston ollessa taynnid, kaynnistetdan sys-

teemi sen jalkeen kun tahnanpoltto on aloitettu.

Suoritettaessa suunniteltu lyhytaikainen pysdytys viahenevéan
kuormituksen johdosta, vahenee systeemin tuotanto vastaavasti
automaattisesti. Kun polttoaineensyottd lakkaa, pysdhtyy

systeemi. Tama merkitsee sita

- etta hiilensyottd pysahtyy vadlittomasti. Rouhin 10 pysahtyy
sen jadlkeen kun hiilenvirtaus on lakannut. Pystykuljetin 18 ja

hihnavaaka 19 kulkevat tyhjind ja pysdhtyvat sen jdlkeen.

- ettd absorbentin ja veden syottd sekoittimeen pysdhtyvat
hiilenvirtauksen lakatessa. Sekoitin toimii tyh3jana. Puskuri-
sdailio jad tdayteen tahnaa hammentimen ollessa kadynnissa.

Tahnapumppu pysahtyy. Tahnaa jdd pumppuun ja putkiin.

- ettd suoritettaessa suunniteltu jonkin verran pitempi pysay-
tys voi tahnaa edelleen jadda puskurisdiliodon hdmmennyksen

ja kosteuskontrollin alaisena.

- etta yllamainittujen toimenpiteiden lisdksi on myds sekoitin
huuhdeltava tietylla madradalla vetta, joka viedaan puskuri-
sdilioon. Tahnansiirtopumpun tulojohto suljetaan. Siirtojohto

puhdistetaan puhdistusaineen ja paineilman tai typpikaasun
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avulla, ja tahna viedddn systeemin sydttdlaariin. Pumppu
huuhdellaan vedelld, joka juoksutetaan pois lietesdiliddn

vaihtokytkentdventtiilin kautta.

- ettd suoritettaessa suunniteltu pitkdaikainen pysaytys,
pysdytetddn raakahiilensydttd ennen kuin polttoaineensydttd
lakkaa, rouhimen ja tahnansekoituksen siirtopumpun kanssa
ollessa jatkuvasti kdynnissd, niin hyvissd ajoin, etta suurin
osa tahnasta on kulutettu, ts. ettd tahnaosa on melkein tyh-
jdksi ajettu. Sen jalkeen tapahtuu puhdistus ja huuhtelu sa-
moin kuin edelld sekd myds puskurisdilidn puhdistus. Kuljet-
timet mm. vapautetaan jaanndshiilestd, joka on voinut kerdan-

tyd laareihin.

Periaate kuljettaa valmistettua polttoainetta tahnanmuodossa
merkitsee suuria etuja, jos polttoainetta on kuljetettava
pitemmian matkan polttoaineenvalmistusrakennuksesta polttolai-
terakennuksiin sekd sydtettdvd paineenalaiseen leijukerrok-
seen pumppujen avulla. Etenkin yksinkertaistuu asennus seka
pdlyyntymis- ja rdjdhdysvaarat vahenevit. Poltettaessa saa-
daan lisdksi tasaisempi lampdtilajakaantuma leijukerroksessa.

Pastan pumppaamista aloitettaessa voi tyhjddn putkijohtoon
pitkdn matkan pddhdn muodostua tukos, koska tahnan koostumus
muuttuu sen etupddssa hienojakoisen osan ja veden saostuessa
puhtaaseen putkenseindmidn. Tamd voidaan estda, jos putken-
seindmissd on jdljelld hienojakoisen osan kalvo, jos hieno-
jakoista osaa tahnassa lisataan tai jos pH-arvoa kohottavaa
nestettd, esim. suopaliuosta lisdtddn ennen tahnanvirran tu-

loa.

Putkijohtoa tyhjennettdessd voidaan puhdistusainetta "pig"
viedd putkeen tahnan taakse ja tydntda pois kaasunpaineen
avulla tahnan puristamiseksi sekd samalla putkenseindmin kaa-
pimiseksi puhtaaksi. Vesihuuhtelu tahnan poistamiseksi putki-
johdosta voi aiheuttaa tahnan erottumista.



Pitkdahkdn pysdytyksen yhteydessad padjohtoon ei voi muodostua
tukoksia, mutta sen sijaan putken haarautumiin. N&ama eivat
kuitenkaan vaikuta pumppaamiseen pddjohdossa. Syynd ndihin
tukoksiin on se, ettd veden ja hienojakeen mdara tahnassa on
vahentynyt. Pumppaamalla tahnaa tasaisin valein syottdjen

kautta voidaan tukokset valttaa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd polttoaineen valmistamiseksi polttolaitosta
varten, jossa on paineenalainen leijukerros, tunnettu siitd,
ettd murskattua hiiltd, jolla on raekoon suhteen laaja
spektri, 0-5 mm, syStetddn samalla kun sen kosteuspitoisuus
ja virtausmddra mitataan, ettd murskattua absorbenttia syO-
tetddn samalla kun sen kosteuspitoisuus ja virtausmaara mi-
tataan, ja ettd murskattu hiili sekoitetaan murskatun absor-
bentin kanssa ja sekoitukseen lisdtddn vettd hiilitahnan
muodostamiseksi, joka sitten sydtetddn paineenalaisena polt-
tolaitokseen, samalla kun tahnan kosteuspitoisuus mitataan,
jolloin murskatun hiilen kosteuspitoisuus ja virtausmdara ja
murskatun absorbentin kosteuspitoisuus ja virtausmddrd sda-
tdvdt lisAttdvda vesimddrdd suhteessa hiilitahnan mitattuun
kosteuspitoisuuteen niin, ettd syOtettdvan hiilitahnan kos-
teuspitoisuus tulee olemaan noin 25 paino-% riippuen hiili-
lajista ja absorbentista hyvdn pumpattavuuden saavuttamisek-

si hiilitahnalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu sii-

td, ettd pumpattavuus mitataan ja sen ollessa epatdydellinen

hiilitahna ohjataan sivuun ja annostusta sdddetdin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu sii-
td, ettd hiilitahnan estdmiseksi tarttumasta putkenseindmiin
ja venttiileihin sybttdda kdynnistettdessd hiilitahnaan lisé&-

tddn saippualiuosta ennen tahnan muodostumista.

4. Laite polttoaineen valmistamiseksi polttolaitosta var-
ten, jossa on paineenalainen leijukerros, tunnettu siita,
ettd laitteessa on vdline hiilen varastoimiseksi (11), syot-
tamiseksi (13, 18) ja murskaamiseksi (1, 19), jolla hiilella
on laaja spektri, 0-5 mm, raekoon suhteen, ja vdline absor-
bentin (2) varastoimiseksi, sySttdmiseksi ja murskaamiseksi,
ja vdline murskatun hiilen ja murskatun absorbentin sekoit-
tamiseksi sekoittimessa (4, 20) samalla kun lisdtdan vetta
hiilitahnan muodostamiseksi, joka tahna on tarkoitettu syo6-

tettdvdksi paineenalaisena polttolaitokseen, ja vdline (19,
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25) sydtetyn murskatun hiilen kosteuspitoisuuden ja virtaus-
miAran mittaamiseksi, ja vdline (25) syOtetyn murskatun ab-
sorbentin kosteuspitoisuuden ja virtausmddrdn mittaamiseksi,
ja vdline syStetyn hiilitahnan kosteuspitoisuuden mittaami-
seksi, ja ettd valineet murskatun hiilen ja murskatun absor-
bentin kosteuspitoisuuden ja virtausmddrdn mittaamiseksi on
sovitettu sddtdlaitteen (7) avulla sddtdmddn sekoittimeen
(4, 20) lisittdvdd vesimddrdd suhteessa hiilitahnan mitat-
tuun kosteuspitoisuuteen niin, ettd syStetyn hiilitahnan
kosteuspitoisuudeksi tulee noin 25 paino-% riippuen hiilila-
jista ja absorbentista hyvan pumpattavuuden saavuttamiseksi
hiilitahnalla.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siita,
ettd laitteessa on vdline (8) hiilitahnan pumpattavuuden
mittaamiseksi, ja ettd tdmd valine on sovitettu pumpattavuu-
desta riippuen ohjaamaan syOtettdvaa hiilitahnaa sivuun
poikkeutuslaitteen (9) avulla ja edelleen polttolaitokseen

(6).

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siitd,
ettad laitteessa on vdline hiilitahnan sydttéa kdynnistetta-
essd saippualiuoksen lisdamiseksi hiilitahnaan esimerkiksi
ennen tahnan muodostumista hiilitahnan estdmiseksi tarttu-

masta putkenseindmiin ja venttiileihin.

Patentkrav

1. Forfarande f&r preparering av brédnsle for en fdrbran-
ningsanldggning med trycksatt fluidiserad badd, kdnnetecknat
av att ett krossat kol med kornstorleksmdssigt brett spekt-
rum, 0-5 mm, frammatas under det att dess fukthalt och f106-
desmiangd mdtes, och att en krossad absorbent frammatas under
det att dess fukthalt och flédesmdngd mdtes, och att det
krossade kolet blandas med den krossade absorbenten och
tillfdres vatten f6r bildandet av en kolpasta som sedan
frammatas under tryck till fdrbrénningsanldggningen, under
det att dess fukthalt mdtes, varvid fukthalten och flddes-
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mangden hos det krossade kolet och fukthalten och flddes-
mangden hos den krossade absorbenten reglerar den tillfdrda
vattenmdngden med hdnsyn till den uppmdtta kolpastans fukt-
halt s8 att fukthalten hos den frammatade kolpastan blir ca.
25 vikt-% beroende pd kolsort och absorbent fér god pumpbar-
het hos kolpastan.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av att
pumpbarheten mdtes och att vid ofullstdndig pumpbarhet kol-

pastan avlankas och doseringen justeras.

3. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat av att
fér att vid igdngsattning av frammatningen férhindra vid-
hdftning av kolpastan vid rérvdggar och i ventiler tillsat-

tes en sdpldsning till kolpastan fdre pastafronten.

4. Anordning fOr preparering av brdnsle f6r en fdrbréan-
ningsanldggning med trycksatt fluidiserad b&ddd, kd@nnetecknad
av att medel ar anordnade for lagring (11), frammatning (13,
18) och krossning av kol (1, 10) med kornstorleksmassigt
brett spektrum, 0-5 mm, och att medel &r anordnade for lag-
ring, frammatning och krossning av absorbent (2), och att
medel dr anordnade f6r blandning i en blandare (4, 20) av
det krossade kolet med den krossade absorbenten under till-
forsel av vatten for bildandet av en kolpasta anordnad att
frammatas under tryck till foérbradnningsanldggningen, och att
medel (19, 25) a&r anordnade for mdtning av fukthalt och f1l06-
desmdangd hos det frammatade, krossade kolet, och att medel
(25) a8r anordnade for matning av fukthalt och flddesmangd
hos den frammatade, krossade absorbenten, och att medel ar
anordnade fOr mdtning av fukthalt hos den frammatade kolpas-
tan, varvid medlen f&6r madtning av fukthalt och flddesmdngd
hos det krossade kolet och den krossade absorbenten dr an-
ordnade att med en regleranordning (7) reglera den tillfdrda
vattenmdngden till blandaren (4, 20) med hdnsyn till den
uppmdtta kolpastans fukthalt s8 att fukthalten hos den fram-
matade kolpastan blir ca. 25 vikt-% beroende p& kolsort och

absorbent f&r god pumpbarhet hos kolpastan.
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5. Anordning enligt patentkravet 4, kdnnetecknad av att
medel (8) a&r anordnat for mdtning av pumpbarheten hos kol-
pastan, varvid namnda medel dr anordnat att med hansyn till

pumpbarheten avldnka frammatning av kolpastan med en avldnk-

ningsanordning (9) till forbranningsanlaggningen (6).

6. Anordning enligt patentkravet 4, kannetecknad av att
medel dr anordnat f6r att vid igdngsdttning av kolpastans
frammatning injicera en s8pl&sning till kolpastan exempelvis
fore pastafronten f6r att hindra kolpastans vidhdftning vid

rérvaggar och i ventiler.
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