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Sposéb wytwarzania kwasu amidosulfonowego
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Ze zmanych dotychczas sposobéw wytwarzania
kwasu amidosulfonowego znaczenie praktyczme
posiada sposéb polegajgcy na hydrolizie miesza-
niny isoli amonowych otrzymywanych dzialaniem
tréjtlenku siarki ma amoniak.

Wedtug patemtu austriackiego Nr. 170846 zrod-

tem SO; moze by¢ gaz wytwarzany np. przy pno-
dukcji kwasu siarkowego metodg kontaktowa.
Gaz ten o zawartosci 5—15%, SO; poddaje sie
reakcji z gazowym lub skroplonym amoniakiem
w temperaturze 80°—400°C, w wyniku czego
tworzy sie stala mieszanina soli amonowych o
skladzie zaleznym wod temperatury reakecji i sto-
sunku molowego reagentéw, jak to przedstawia-
ja ponizsze réwnania chemiczne:

SO; 4 2NH; = NH,SO,NH,
250, + 3NH; = NH(SO,NH,),
2S0;3 + 4NH; NH4N(SO3;NH,),
3S03 + 4‘NH3 N‘(‘S‘O;’NH:}):}

Gaz poreakcyjny zawierajacy state czgstki pro-
duktu reakcji jest kierowany do urzadzen odpy-
lajacych, w ktérych przeprowadza sie wydziele-
aie soli amonowych na sucho.

Zgodnie z patentem austriackim Nr 172906 wy-
dzielone sole ogrzewa sie w temperaturze 70°C z
70 procentowym kwasem siarkowym, dzieki cze-
mu mnastepuje ich hydroliza i jednoczesne wy-
dzelenie Krystalicznego kwasu amidosulfonowego.
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W niemieckim opisie patentowym Nr 564123
opisano takze hydrolize wspomnianych soli amo-
nowych za pomocg rozcienczonego kwasu siarko-
wego. Takie prowadzenie hydrolizy nie powoduje
jednoczesnego wytracania sie jej produktu. Efekt
ten wykorzystano w sposobie wediug wymalazku
w celu ofrzymania kwasu amidosulfonowego w
postaci wigkszych krysztaléw, co zgodnie z wy-
nalazkiem osigga sie w ten sposéb, ze samo wy-
tracanie kwasu prowadzi sie regulujgc i stopnio-
wo zwiegkszajgc stezenie H»SOs po wlaSciwym
procesie hydrolizy.

Najwieksza niedogodno§é dotychczas znanych
sposobow stanowi jednak wucigzliwa i pracochlon-
na operacja usuwamnia soli amomnowych =z apara-
tow odpylajacych. Produkt reakeji SO; i NH;
tworzy bowiem mna $ciankach aparatéw zbite i
trudne do usuniecia zlogi. Zjawisko to zmniejsza
wydatnie zdolno§é produkcyjng aparatury. Inng
wade dotychczasowego sposobu stanowi -fakt, ze
pelne wydzielenie soli amonowych z poreakcyj-
nego gazu na sucho jest bardzo trudne, co znéw
wplywa miekorzystnie na wydajno§é procesu.

Stwierdzono, ze wad tych i niedogodnodci moz-
na uniknaé¢ jezeli zawarte w poreakcyjnym gazie
sole amonowe wymyje sie zen wodg i ich roztwor
podda hydrolizie.

Wedlug wynalazku gaz poreakcyjny kieruje sie
korzystnie do absorbera lub baterii absorberéw
pracujacych szeregowo, zasilanych woda w ilogci
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potrzebnej do otrzymania 40—60 procentowego
roztworu soli amonowych. W celu przeprowadze-
nia hydrolizy tych soli otrzymamy roztwér za-
kwasza sie kwasem siarkowym w ilo§ci niezbed-
nej do wuzyskania okolo l%-owego roztworu
H,SO4, a mnastgpnie ogrzewa go w temperaturze
70°C w ciggu okoto 1 godziny. Do roztworu doda-
je sie z kolei taka ilo$¢ stezonego kwasu siarko-
wego, aby koncowa zawarto§¢é H.SO, wynosita
60—70%,. Powoduje to wytracenie z roztworu
kwasu amidosulfonowego, ktéry oddziela sie¢ od
tugu macierzystego przez odwirowanie lub odsa-
czenie ma mnuczy.

Regulujac odpowiednio szybko§¢ dodawania
H,SO4 do roztworu po hydrolizie mozna wpty-
waé na przebieg procesu krystalizacji kwasu a-
midosulfonowego i uzyska¢ wystarczajaco duze
krysztaty, utatwiajgce operacje filtrowania i
przemywania produktu.

Spos6éb wedlug wynalazku wykazuje te zalety,
ze pozwala ma znaczne uproszczenie zaré6wno a-
paratury, produkcyjnej jak i samego procesu,
zwigksza  przelotowo$§¢ aparatury, umozliwia
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wplywanie na priebieg procesu krystaliiacjj. pro-

duktu, zmniejsza pracochlonnosé' operacii, zwiek-

sza wydajno§¢ surowcowa procesu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania kwasu amidosulfonowego
przez poddanie reakcji 4rodjtlenku siarki z
amoniakiem, wyodrebnienie soli amonowych z
gazu poreakcyjnego i hydrolize tych soli za
pomocg rozcienczonego kwasu siarkowego, a
nhastepnie wytracenie- powstalego kwasu ami-
dosulfonowego stezonym kwasem siarkowym,
znamienny tym, Ze gaz poreakcyjny prze-
mywa sie woda w iloSci potrzebnej do otrzy-
mania 40—60%,-owego roztworu soli- amono-
wych po czym 2z otrzymanego roztworu po
przeprowadzeniu hydrolizy wytrgca sie kwas
amidosulfonowy.

2. Spos6b wedtug zastrzezenia 1 znamienny tym,

ze hydrolize prowadzi sie za pomocag takie]

ilosci kwasu siarkowego azeby jego stezenie

w $vodowisku reakcji wymnosito okoto 1%.
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