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(57)摘要

本实用新型涉及铝型材加工设备技术领域，

尤其涉及挤压铝型材在线冷却装置；技术问题：

在传统的挤压铝型材冷却装置使用的过程中，由

于铝型材的尺寸不同，多数夹具通常只能对夹持

距离进行调节，不能对夹持高度进行调节，使用

范围单一局限，影响工作生产效率，从而不便对

夹具进行高度调节的问题；技术方案：挤压铝型

材在线冷却装置，包括有转动组件、滚动组件、连

接组件和滑动组件；相较于传统的挤压铝型材在

线冷却装置在使用的过程中，多数夹持设备只能

对夹持距离进行调节，不能对夹持高度进行调

节，使用范围单一局限，该挤压铝型材设备首先

通过人工对装置的高度进行调节，再通过装置对

铝型材进行夹持固定，从而可以达到对夹具进行

高度调节的目的。
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1.挤压铝型材在线冷却装置，包括有转动组件(1)；其特征在于：还包括有滚动组件

(2)、连接组件(3)、滑动组件(4)、驱动组件(5)、夹持组件(6)、固定板(7)、机体(8)和冷却管

(9)；机体(8)的两侧设置有固定板(7)，固定板(7)的一侧设置具有转动功能的转动组件

(1)，转动组件(1)的一端设置有滚动组件(2)，滚动组件(2)的一侧设置有连接组件(3)，连

接组件(3)的一侧设置具有滑动功能的滑动组件(4)，连接组件(3)的侧壁上设置有驱动组

件(5)，驱动组件(5)的一端设置具有夹持功能的夹持组件(6)，机体(8)的上方设置有冷却

管(9)。

2.根据权利要求1的挤压铝型材在线冷却装置，其特征在于：转动组件(1)包括有手柄

(101)、连接板(102)和转动轴(103)；固定板(7)的侧壁上设置有转动轴(103)，转动轴(103)

的一端设置有连接板(102)，连接板(102)的一侧设置有手柄(101)。

3.根据权利要求1的挤压铝型材在线冷却装置，其特征在于：滚动组件(2)包括有齿轮

(201)和齿板(202)；转动轴(103)的另一端设置有齿轮(201)，固定板(7)的一侧设置有齿板

(202)，齿板(202)和齿轮(201)啮合连接。

4.根据权利要求1的挤压铝型材在线冷却装置，其特征在于：连接组件(3)包括有连接

块(301)和连接杆(302)；齿板(202)的一侧设置有连接块(301)，连接块(301)设置有两组，

连接块(301)的一侧设置有连接杆(302)。

5.根据权利要求4的挤压铝型材在线冷却装置，其特征在于：滑动组件(4)包括有滑块

(401)和滑槽(402)；连接杆(302)的一端设置有滑块(401)，固定板(7)的一侧开设有滑槽

(402)，滑块(401)与滑槽(402)滑动连接。

6.根据权利要求4的挤压铝型材在线冷却装置，其特征在于：驱动组件(5)包括有连接

盒(501)、电机(502)和主动轴(503)；连接块(301)的一端设置有连接盒(501)，连接盒(501)

的内部设置有电机(502)，连接盒(501)的一侧设置有主动轴(503)，主动轴(503)与电机

(502)的输出端连接。

7.根据权利要求6的挤压铝型材在线冷却装置，其特征在于：夹持组件(6)包括有螺纹

杆(601)、螺纹筒(602)和夹板(603)；主动轴(503)的一端设置有螺纹杆(601)，螺纹杆(601)

的一端设置有螺纹筒(602)，螺纹筒(602)的一端设置有夹板(603)。
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挤压铝型材在线冷却装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铝型材加工设备技术领域，尤其涉及挤压铝型材在线冷却装置。

背景技术

[0002] 铝合金型材是工业中应用最广泛的一类有色金属结构材料，在航空、航天、汽车、

机械制造、船舶，建筑，装修及化学工业中已大量应用，铝型材加工设备是一种对铝型材进

行加工的设备，涉及铝型材加工设备技术领域，随着铝型材加工设备行业的快速发展，铝型

材加工设备在铝型材加工领域运用广泛，首先将铝型材放置在设备内，开启驱动装置，利用

驱动装置带动夹持设备进行转动，从而可以对铝型材进行夹持固定，在使用铝型材加工设

备的过程中，加工生产的铝型材种类繁多，由于不同的铝型材的尺寸不同，多数夹持设备通

常只能对夹持距离进行调节，不能对夹持高度进行调节，使用范围单一局限，影响工作生产

效率，从而不便对夹具进行高度调节的问题。

实用新型内容

[0003] 为了克服挤压铝型材在线冷却装置在使用的过程中，由于铝型材的尺寸不同，多

数夹持设备通常只能对夹持距离进行调节，不能对夹持高度进行调节，使用范围单一局限，

影响工作生产效率，从而不便对夹具进行高度调节的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案为：挤压铝型材在线冷却装置，包括有转动组件、滚动组

件、连接组件、滑动组件、驱动组件、夹持组件、固定板、机体和冷却管；机体的两侧设置有固

定板，固定板的一侧设置具有转动功能的转动组件，转动组件的一端设置有滚动组件，滚动

组件的一侧设置有连接组件，连接组件的一侧设置具有滑动功能的滑动组件，连接组件的

侧壁上设置有驱动组件，驱动组件的一端设置具有夹持功能的夹持组件，机体的上方设置

有冷却管。

[0005] 优选的，工作人员通过转动组件进行转动，转动组件可以带动滚动组件进行转动，

滚动组件可以带动连接组件通过滑动组件进行纵向移动，滑动组件起到了滑动导向的作

用，连接组件可以带动驱动组件进行纵向滑动，从而可以达到对夹持组件进行高度调节的

目的，启动驱动组件进行转动，驱动组件可以带动夹持组件进行转动，从而可以对铝型材进

行夹持固定，冷却液通过冷却管进行输送对铝型材进行冷却。

[0006] 作为优选，转动组件包括有手柄、连接板和转动轴；固定板的侧壁上设置有转动

轴，转动轴的一端设置有连接板，连接板的一侧设置有手柄；工作人员通过手柄进行转动，

手柄可以带动连接板进行转动，连接板可以带动转动轴进行转动，从而可以带动滚动组件

进行转动。

[0007] 作为优选，滚动组件包括有齿轮和齿板；转动轴的另一端设置有齿轮，固定板的一

侧设置有齿板，齿板和齿轮啮合连接；转动轴可以带动齿轮进行转动，齿轮可以带动齿板进

行纵向移动，从而可以带动连接组件进行纵向移动。

[0008] 作为优选，连接组件包括有连接块和连接杆；齿板的一侧设置有连接块，连接块设
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置有两组，连接块的一侧设置有连接杆；连接块可以带动驱动组件进行纵向移动，同时，连

接块可以带动连接杆进行纵向滑动，从而可以带动滑动组件进行纵向滑动。

[0009] 作为优选，滑动组件包括有滑块和滑槽；连接杆的一端设置有滑块，固定板的一侧

开设有滑槽，滑块与滑槽滑动连接；连接杆可以带动滑块沿着滑槽方向进行滑动，滑槽起到

了导向的作用，从而可以达到对夹板进行高度调节的目的。

[0010] 作为优选，驱动组件包括有连接盒、电机和主动轴；连接块的一端设置有连接盒，

连接盒的内部设置有电机，连接盒的一侧设置有主动轴，主动轴与电机的输出端连接；启动

电机可以进行转动，电机可以带动主动轴进行转动，从而可以带动夹持组件进行转动。

[0011] 作为优选，夹持组件包括有螺纹杆、螺纹筒和夹板；主动轴的一端设置有螺纹杆，

螺纹杆的一端设置有螺纹筒，螺纹筒的一端设置有夹板；主动轴可以带动螺纹杆进行转动，

螺纹杆可以带动螺纹筒进行移动，螺纹筒可以带动夹板进行移动，从而可以对铝型材进行

夹持固定。

[0012] 本实用新型的有益效果：

[0013] 1、相较于传统的挤压铝型材在线冷却装置在使用的过程中，多数夹持设备通常只

能对夹持距离进行调节，不能对夹持高度进行调节，使用范围单一局限，该挤压铝型材设备

首先通过人工对装置的高度进行调节，再通过装置对铝型材进行夹持固定，从而可以达到

对夹具进行高度调节的目的；

[0014] 2、工作人员通过手柄进行转动，手柄可以带动连接板进行转动，连接板可以带动

转动轴进行转动，转动轴可以带动齿轮进行转动，齿轮可以带动齿板进行纵向移动，连接块

可以带动连接盒进行纵向移动，从而可以达到对夹板进行高度调节的目的，同时，连接块可

以带动连接杆进行纵向滑动，连接杆可以带动滑块沿着滑槽方向进行滑动，滑槽起到了导

向的作用；

[0015] 3、启动电机可以进行转动，电机可以带动主动轴进行转动，主动轴可以带动螺纹

杆进行转动，螺纹杆可以带动螺纹筒进行移动，螺纹筒可以带动夹板进行移动，从而可以对

铝型材进行夹持固定。

附图说明

[0016] 图1展现的为本实用新型的挤压铝型材在线冷却装置立体构造示意图；

[0017] 图2展现的为本实用新型的挤压铝型材在线冷却装置第一局部立体构造示意图；

[0018] 图3展现的为本实用新型的挤压铝型材在线冷却装置第二局部立体构造示意图；

[0019] 图4展现的为本实用新型的挤压铝型材在线冷却装置第三局部立体构造示意图；

[0020] 附图标记说明：1、转动组件；2、滚动组件；3、连接组件；4、滑动组件；5、驱动组件；

6、夹持组件；7、固定板；8、机体；9、冷却管；101、手柄；102、连接板；103、转动轴；201、齿轮；

202、齿板；301、连接块；302、连接杆；401、滑块；402、滑槽；501、连接盒；502、电机；503、主动

轴；601、螺纹杆；602、螺纹筒；603、夹板。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步地进行说明。

[0022] 请参阅图1，本实用新型提供一种实施例：挤压铝型材在线冷却装置，包括有转动
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组件1、滚动组件2、连接组件3、滑动组件4、驱动组件5、夹持组件6、固定板7、机体8和冷却管

9；机体8的两侧设置有固定板7，固定板7的一侧设置具有转动功能的转动组件1，转动组件1

的一端设置有滚动组件2，滚动组件2的一侧设置有连接组件3，连接组件3的一侧设置具有

滑动功能的滑动组件4，连接组件3的侧壁上设置有驱动组件5，驱动组件5的一端设置具有

夹持功能的夹持组件6，机体8的上方设置有冷却管9。

[0023] 请参阅图2，转动组件1包括有手柄101、连接板102和转动轴103；固定板7的侧壁上

设置有转动轴103，转动轴103的一端设置有连接板102，连接板102的一侧设置有手柄101；

工作人员通过手柄101进行转动，手柄101可以带动连接板102进行转动，连接板102可以带

动转动轴103进行转动，从而可以带动滚动组件2进行转动；滚动组件2包括有齿轮201和齿

板202；转动轴103的另一端设置有齿轮201，固定板7的一侧设置有齿板202，齿板202和齿轮

201啮合连接；转动轴103可以带动齿轮201进行转动，齿轮201可以带动齿板202进行纵向移

动，从而可以带动连接组件3进行纵向移动；连接组件3包括有连接块301和连接杆302；齿板

202的一侧设置有连接块301，连接块301设置有两组，连接块301的一侧设置有连接杆302；

连接块301可以带动驱动组件5进行纵向移动，同时，连接块301可以带动连接杆302进行纵

向滑动，从而可以带动滑动组件4进行纵向滑动。

[0024] 请参阅图3‑4，在本实施例中，滑动组件4包括有滑块401和滑槽402；连接杆302的

一端设置有滑块401，固定板7的一侧开设有滑槽402，滑块401与滑槽402滑动连接；连接杆

302可以带动滑块401沿着滑槽402方向进行滑动，滑槽402起到了导向的作用，从而可以达

到对夹板603进行高度调节的目的；驱动组件5包括有连接盒501、电机502和主动轴503；连

接块301的一端设置有连接盒501，连接盒501的内部设置有电机502，连接盒501的一侧设置

有主动轴503，主动轴503与电机502的输出端连接；启动电机502可以进行转动，电机502可

以带动主动轴503进行转动，从而可以带动夹持组件6进行转动；夹持组件6包括有螺纹杆

601、螺纹筒602和夹板603；主动轴503的一端设置有螺纹杆601，螺纹杆601的一端设置有螺

纹筒602，螺纹筒602的一端设置有夹板603；主动轴503可以带动螺纹杆601进行转动，螺纹

杆601可以带动螺纹筒602进行移动，螺纹筒602可以带动夹板603进行移动，从而可以对铝

型材进行夹持固定。

[0025] 在进行工作时，工作人员通过手柄101进行转动，手柄101可以带动连接板102进行

转动，连接板102可以带动转动轴103进行转动，转动轴103可以带动齿轮201进行转动，齿轮

201可以带动齿板202进行纵向移动，连接块301可以带动连接盒501进行纵向移动，从而可

以达到对夹板603进行高度调节的目的；

[0026] 同时，连接块301可以带动连接杆302进行纵向滑动，连接杆302可以带动滑块401

沿着滑槽402方向进行滑动，滑槽402起到了导向的作用；

[0027] 高度调节工作完成后，启动电机502可以进行转动，电机502可以带动主动轴503进

行转动，主动轴503可以带动螺纹杆601进行转动，螺纹杆601可以带动螺纹筒602进行移动，

螺纹筒602可以带动夹板603进行移动，从而可以对铝型材进行夹持固定。

[0028] 通过上述步骤，工作人员通过转动组件1进行转动，转动组件1可以带动滚动组件2

进行转动，滚动组件2可以带动连接组件3通过滑动组件4进行纵向移动，滑动组件4起到了

滑动导向的作用，连接组件3可以带动驱动组件5进行纵向滑动，从而可以达到对夹持组件6

进行高度调节的目的，启动驱动组件5进行转动，驱动组件5可以带动夹持组件6进行转动，
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从而可以对铝型材进行夹持固定，冷却液通过冷却管9进行输送对铝型材进行冷却。

[0029] 上面结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但是本实用新型并不限于

上述实施方式，在本领域技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本实用新型宗旨

的前提下做出各种变化。
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图3
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图4
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