Warszawa, 7 grudnia 1936 .

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 23975.

Kl 25 a, 17)01.

Wildt and Company Limited
(Leicester, Wielka Brytanja).

PR

Sposob wyrobu tkanin dzianych oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 8 kwietnia 1932 r.
Udzielono 7 pazdziernika 1936 r.
Pierwszenstwo: 9 kwietnia 1931 r. dla zastrz, 1—6; 21 maja 1931 1. dla zastrz. 101 11;

1 stycznia 1932 r. dla zastrz.

7—9 (Wielka Brytanja).

Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
artykuléw dzianych z tak zwanemi ,,0czka-
mi niepuszczajacemi’’ i ogranicza sie wila-
$ciwie do wyrobéw =z jedwabiu natural-
nego i sztucznego, merceryzowanej bawel-
ny lub innej przedzy posiadajacej bardziej
gladkie powierzchnie, poniewaz zagadmie-
nie zapobiegania puszczaniu oczek posiada
wielkie znaczenie, zwlaszcza w artykulach
dzianych z takiej przedzy.

Oprécz tego wynalazek niniejszy daje
sie zastosowaé do tkanin z ,,oczkami nie-
puszczajacemi’ otrzymywanych przez dzia-
nie nitki lub nitek gtéwnych z nitkami ob-
woédkowemi, podobnych np. do tkanin opi-
sanych w patentach angielskich NNr
327958, 327987, 327988 i 328026, lecz

nie ogranicza si¢ do sposobéw i maszyn
opisanych i zastrzezonych w wyzej wymie-
nionych patentach.

Celem wynalazku niniejszego jest ulep-
szenie wlasciwosci tkanin o oczkach nie-
puszczajacych oraz wupickszenie ich wy-
gladu polegajace na tem, ze uzycie ni-
tek obwédkowych nie zmienia zasadniczo
charakteru tkaniny, jak to zwykle bywa w
plasko dzianych tkaninach. Zwykle do-
tychczas przy wyrobie takich tkanin, dzia-
nych przy laczeniu nitek gléwnych z ob-
wodkowemi, otrzymana tkanina nie posia-
dala takiego wygladu, jak tkamina dziana
gladko, co w pornczochach i skarpetkach
stanowi strone ujemna.

Sposéb dziania wedlug wynalazku ni-



hiejszego ~ daje si¢ réwnieZ zastosowaé do
wyrobu poficzoch i skarpetek, w ktérych
jest rzecza, pozadana, aby tylko pewne ich
czesci byly wykonane jako ,,niepuszczaja-
ce oazek”, np. napigtki, palce, stopy, obrze-
zone lub pcra,zkowane tydki, a niekiedy i
czesti gorne. Oprécz tego dolna czesé pori-
caochy lub skarpetki zawierajaca zasadni-
sczo napietek, palce i-stope, niekoniecznie
,misi byé wyrabiana na tej samej maszynie,
co czesé tydkowa. Tak samo nitki obwéd-
kowe z lewej strony artykulu mozna zu-
zytkowaé przy dzianiu szwu falszywego,
wykonywaniu strzalek lub podobnych spe-
cjalnych wzoréw lub tez w inny dowolny
spos6b. Podobnie w przypadkach, gdy na
tkaninie maja byé nastepnie wykonane
haftowane szlaki, nitki glowne, potrzebne
w tkaninach o niepuszczajacych oczkach,
moga by¢ pominigte na iglach dziergaja-
cych i igly te moga stuzyé do dziania wzo-
re

Wedlug wynalazku niniejszego poriczo-
chal lub skarpetka jest dziana tak, iz w ca-
lej tkaminie lub wigkszej czesci tkaniny nit-
ki gtéwne i obwoédkowe sa dziane razem,
przyczem petle nitek obwédkowych sa
umieszczane przed pe¢tlami nitek gléwnych,
a stosunek $rednicy nitki gléwnej do $red-
nicy nitki obwédkowej wynosi co najmniej
14 :1,

Jakkolwiek minimalny stosunek sredmni-
cy nitki gléwnej do $rednicy nitki obwéd-
kowej ustalono na 1,4 : 1, to jednak przy
uzycit jedwabiu sztucznego lub podobmej
przedzy stosunek ten moze wynosi¢ 2 : 1.

Najlepiej jest jednak, aby minimalny
stosunek $rednicy nitki gléwnej do sredmi-
cy nitki obwoédkowej wynosit 1,6 : 1, a na-
wet 1,73 : 1 lub byl jeszcze wiekszy.

Nalezy zaznaczyé, ze najwigksza gru-
bosé nitek obwédkowych wedtug wynalaz-
‘ku odpowiada w przyblizeniu najmniejszej
gruboéci nitek, uzytych do tkania wzoréw,
i Ze najlepiej jest stosowaé znacznie ciefi-

sze nitki obwodkowe.

Nie jest rzecza konieczna, aby kazda
nitka obwoédkowa w kazdej obwodce two-
rzyla w kazdym szeregu petle dziang, po-
niewaz nitki obwédkowe moga byé za-
dzierzgniete w kilku szeregach w sposéb
podobny do opisanego w patencie angiel-
skim Nr 313 657.

W poriczochach petle obwédkowe sa wi-
doczne po lewej stronie tkaniny, to znaczy
po tej stronie, ktéra znajduje si¢ najdalej
od gléwki igly w chwili przesuwania petli
tkaniny przez glowke igly. -

Zamiast pojedyriczej mitki gléwnej moz-
na w oczkach dzianych stosowaé dwie lub
kilka nitek gléwnych, a niedostateczna
grubos$¢ nitki glownej zwigkszyé przez uzy-
cie dwéch lub kilku nitek stosunkowo cieri-
szych.

Wedlug wynalazku niniejszego nitki
obwédkowe sa dziane tak, aby dzigki od-
powiedniemu uregulowaniu napiecia mnitek
glownych wzgledem napigcia nitek obwod-
kowych obie te nitki mogly przyjaé wzgle-
dem siebie' zadane polozenie. Nitke glowna
doprowadza sie do igiet z wiekszem napie-
ciem niz nitki obwédkowe, wskutek czego
nitka obwoédkowa lezy w haczyku igly bar-
dziej wtyle przed przerzuceniem jej i
przechodzi nastepnie na prawa strone tka-
niny (t. j. na powierzchni¢ zewnetrzna)
wskutek odwrécenia petli podczas przerzu-
cania.

W odmiennej postaci wyLkomama wyna-
lazku napiecie nitki obwédkowej, po przej-
$ciu jej wokolo jej igly, zwalnia sie, zanim
igla zaciagnie petle. Wskutek tego nitka
obwédkowa, naciagajac sig, usiluje oczy-
wiscie przesunaé si¢ przed haczyk igly,
gdy tymczasem napiecie mitki gtéwnej usi-
tuje utrzymaé ja za haczykiem, wskutek
czego nitki uktadaja si¢ w zadanem wzgle-
dem siebie potozeniu w haczyku iglty w celu
przeprowadzenia nitki obwédkowej .'na
prawa strone tkaniny po przerzucen.iu ‘po-
taczonej petli z nitek gléwnych i waod-
kowych.



. Urzadzenie do doprowadzania nitki ob-
wodkowej sklada si¢ z przyrzadu, wpra-
wiajacego w ruch prowadnik w celu owi-
nigcia nitki obwédkowej wokolo jej igly,
oraz z wyciagacza nitek, stuzacego do wy-
ciagania nitki na odpowiednia dlugosé do-
stateczna do nawinigcia nitki bez powodo-
wania jej zwijania,

Na rysunku wyjasniono schematycznie
spos6b wykonywania wynalazku. Fig. 1
uwidocznia igte z haczykiem i obnizacz, na
ktérym lezg obie nitki: gléwna i obwodko-
wa; fig. 2 — te¢ sama igle podczas dalszego
okresu dziania, tak zwamego ,Sciagania’’;
fig. 3 — te samg igle w okresie ,przerzu-
cania”; fig. 4 — kawalek tkaniny od strony
lewej, w ktérej w kazdem oczku i w kaz-
dym szeregu oczek nitka obwédkowa zo-
staje zadzierzgnigta w petle z nitka glow-
na; fig. 5 — w powigkszeniu widok kawat-
ka tkaniny, na ktérym uwidoczniono pew-
ne niedokladnosci mogace zaj$é podczas
dziania; fig. 6a i 6b — schematycznie dwa
kawatki tkaniny od strony lewej, przyczem
na fig. 6a przedstawiono lezaca mna nitce
glownej! nitke obwoédkows tak, iz jest ona
widoczna na prawej stronie tkaniny, a na
fig. 6b — mnitke glowna lezaca wedlug ni-
niejszego wynalazku na nitce obwédkowej
tak, iz nitka obwédkowa jest widoczna po
lewej stronie tkaniny; fig. 7, 8 i 9 odpowia-
daja fig. 1, 2 i 3 i wyjasniaja dzialanie igly
jezyczkowej uzytej zamast igly haczyko-
wej; fig. 10 wskazuje schematycznie do-
prowadzanie nitek obwédkowych do igiet
w taki sposéb, iz napiecie nitki zostaje
zwolnione, zanim igla zaciagnie petle; fig.
11 — czeéé haczykowats igly wykonanej
wedlug wynalazku; fig. 12 — gérna czesé
haczyka obecnie uzywanej igly, w celu
wskazania réznicy miedzy stara igla i spe-
cjalnie uksztaltowang igla przedstawiona
na fig. 11; fig. 13 przedstawia schematycz-
nie poltozenie kciuka $ciegowego wzgledem
zwalniajacej nitke czeéci przyrzadu do
wyciggania nitek.

W przykladzie przedstawionym na fig,
1 — 3 nitka obwédkowa 10, doprowadzana
zapomoca prowadnika 14 i przedstawiona
jako nitka czarna, owija si¢ wokoto swej
igly, nastepnie nitka gléwna 11, przedsta-
wiona jako nitka biala, uklada sie na tej
igle, zachowujac takie napiecie, iz podczas
$ciagania i przerzucania nitka obwédkowa
i nitka gléwna zajmujq wzgledem siebie po-
lozenie przedstawione ma rysunku. Urza-
dzenie jest zaopatrzone w tworzacy petle
narzad 13 oraz dociskacz 15 stuzacy do za-
mykania haczykéw igiet. W ten sposéb
otrzymuje si¢ tkanine podobna do przed-
stawionej na fig. 4, w ktérej nitki obwéd-
kowe zadzierzgniete w petle z nitkami
glownemi sa widoczne z lewej strony tka-
niny. :

Taki porzadek lub kolejnosé ukladania
nitek obwédkowych na iglach zwykle bywa
przy pracy na tego rodzaju maszynach, lecz
okazalo si¢, iz mozna réwniez odwrécié ko-
lejnos¢ zasilania, t. j. najpierw do igiel
mozna doprowadzié nitke gléwna, ktéra
zostaje nastepnie nitkga obwédkowa, czyli
na kazdej igle, zanim zostanie ona owinieta
nitka obwédkowa 10, mozna ukladaé nit-
ke 11.

Powyzsze schematy wskazuja tworzenie
petli na igle haczykowatej w maszynie typu
,,Cotton-Patent”, lecz kazda maszyna do
dziania, zaréwno plaska, jak i workowa,
posiadajaca igly haczykowate, jezyczkowa-
te lub jezyczki $lizgajace sie, moze si¢ na-
dawa¢ do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku po uskutecznieniu w niej nie-
znacznych zmian.

Na fig. 7, 8 i 9 wyjasniono dziatanie igly
jezyczkowatej osadzonej w dziewiarce
workowej. Liczba 10 oznaczona jest nitka
obwédkowa (czarna), a liczbg 171 — biala
nitka gtéwna, liczba 13 — narzad tworzacy
petle, a liczba, 14 — nawlekadlo. Kolejnosé
dzialania pozostaje taka sama, jak kolej-
no$é opisana w zwiazku z fig. 1 — 3.

Gdy nitka gléwna uklada sie na igly,



zanini one zostang owiniete swemi nitkami
obwodkowemi, regulowanie jej napiecia
jest wzglednie mato wazne, chociaz w tym
przypadku pozadane byloby, aby nitka
gléwna byla doprowadzana z napigciem
nieco wickszem od napiecia nitki obwédko-
wei,

Tkanina dziana w sposéb wyzej opisa-
ny jest zasadniczo zwarta, mimo iz niekie-
dy nitka gtéwna zostaje przesunieta wzgle-
dem nitki ocbwédkowej. Na fig. 5 przedsta-
wionio w powigkszeniu kawatek tkaniny ba-
danej pod mikroskopem, przyczem litera A
ozhacza tkaning od strony prawej, a B —
od strony lewej. W miejscach oznaczonych
strzatkami 12 widaé, iz petla nitki obwéd-
kowej usiluje przesunaé si¢ nieco do przo-
du, a nie lezy zupelnie w tyle petli nitki
gléwnej.

Jednakze w calej tkaninie dzianej we-
dtug wynalazku przesunigcie nitki obwéd-
kowej do tylu nitki gtéwnej w ten sposéb,
iz nitka gléwna pokrywa nitke obwédkowsq
z prawej strony tkaniny, jest dokladne,
chociaz moze byé pewna liczba petli nitek
obwédkowych, ktore sa widoczne na gérnej
czesci petli nitek gtéwnych, jak to widaé na
fig. 5. Pomimo to nawet w takich przypad-
kach ogélna plaszczyzna tych petli nitek
obwédkowych lezy za ogélna plaszczyzng
odpowiednich petli nitek gtéwnych. Nalezy
réwniez zaznaczyé, ze skret nitki gtéwnej
wydaje sie, jak gdyby zasadniczol nie ulegt
zmianie, gdy tymczasem skret nitki obwéd-
kowej jest wyraznie obluZniony, t. j. nitka
obwédkowa jest w pewnym stopniu nieskre-
cona, prawdopodobnie wskutek ostrych za-
gie¢ i obrotéw, zwlaszcza wokolo gérnego
kofica polaczonych petli nitek obwédko-
wych i gtéwnych. '

Lewa strona tkaniny dzianej wedlug
wynalazku niniejszego posiada bardziej
prazkowany wyglad niz strona prawa.

Na fig. 6 przedstawiono w celu poréw-
nania cze$¢ tkaniny (b) dzianej wedlug
wynalazku niniejszego i cze$é tkaniny (a),

w ktorej wzajemne polozenia nitek glow-
nych i obwdédkowych sa odwrotne de ich
rozmieszczenia w tkaninie (6). Oba kawal-
ki tkaniny (a i b) sa przedstawione od stro-
ny lewej. Jak widaé na rysunku, biorac
przedewszystkiem pod uwage tkanine (b),
wierzcholek 20 kazdej petli nitki gléwmej
11 znajduje sie miedzy petla 27 nitki ob-
wédkowej, utworzona wraz z petla mitki
glowneij, a zagieciem 22 nitki obwédkowej
w przyleglym szeregu oczek. Petla 20 nitki
glownej jest zaznaczona linjami pelnemi i
znajduje sie za petla 21 nitki obwédkowe;j.
Oprécz tego zagiecia 22 petli nitek obwéd-
kowych stykaja si¢ bezposrednio z nitka
gléwna w przyleglych petlach 23.

Nalezy zaznaczyé, ze gdy nitka obwéd-
kowa obejmuje petle, skfadajaca sie z nitki
gtéwnej i nitki obwédkowej (np. w miej-
scu 24), w celu przejscia do nastepnego
szeregu dzianych oczek, to moze przejsé do
nastepnego szeregu nie krzyzujac sie z
zagieciem. petli nitki gtéwne;.

Jak widaé z poréwnania obu rodzajow
tkanin w schemacie przedstawionym pod a,
petla 20 nitki gléwnej zaznaczona linjami
pelnemi lezy przed petla 27 nitki obwod-
kowej zaznaczonej linjami przerywanemi.
W tkaninie a petla nitki obwédkowej lezy
miedzy petla nitki gtéwnej wlasnego sze-
regu a zagieciem petli nitki gléwnej w przy-
legltym szeregu. Oprocz tego zagiecia 22
petli nitki obwédkowej nie stykaja sie z
nitka gtéwna przyleglych petli 23, jak w
tkaninie b, a nitka obwédkowa zaginajac
si¢ wokolo w miejscu 24 przechodzi poza
zagdieciem petli nitki gléwnej.

Schemat tkanin przedstawiony na fig.
6a i 6b i wzajemne polozenia nitek obwéd-
kowych wzgledem nitek gléwnych sa
przedstawione w tym przypadku, gdy mitka
obwédkowa tworzy petle dziane. Oczywi-
écie, gdy nitki obwédkowe sa zadzierz-
gniete po lewej stronie tkaniny lub sa luz-
ne, wzgledne rozmieszczenie nitek bedzie
sie réznito od wyzej opisanego.



Thanina - dziena wedtug wymalazku
przedstawiona na fig. 6b nie jest jedynie
odwi6cong tylng sttong: zwyktej tkaniny z
nitky obwodkows, w ktérej petle nitek ob-
wodkowych znajdujs sie 2 prawej strony,
jak na fig. 6a. Z poréwnania obu tych ry-
sutikéw i uwzglednienia opisanych réznic
wynika, ze wzajemne polaczenie nitek ob-
wbdkowych i
praypadkach réine pod wieloma wzgleda-
M,

W innej postaci wykonania wymalazku
przedstawionej schematycznie na fig. 10
liczbg 14 oznaczono pieé¢ prowadnikéw ni-
tek obwodkowych,  z ktérych kazdy poda-
je nitke obwodkowa 16 do igly. Liczba 11
ofnacza nitke gtéwna, Prawa- igla krarice-
wa jest przedstawiona w chwili, gdy zosta-
la na nia' wlaénie nawinieta nitka obwéd-
kowa, a wiec w poloteniu gotowosci do
przyjecia nitki gtéwnej 11. Nitka obwédko-
wa jest obluzniona i wygieta, podczas gdy
nitka gléwna pozostaje nadal naciagnieta
tak, ze nitka obwédkowa dazy do przesu-
nigcia sie do przodu haczyka igly, ktéry
jest edpowiednio nastawiony do doprowa-
dzenia nitki gtéwnej na prawa strone tka-
niny, skoro petle skladajace sie z mitki
gléwnej i obwodkowej sa dziane przez ha-
czyk kraricowej lewej igly na fig. 10.

Jezeli np. do wyciagania nitek obwéd-
kowych stosuje si¢ przyrzad wedlug paten-
tu angielskiego Nr 36 325, to narzad do wy-
ciggania powinien byé skonstruowany tak,
aby zwalnial nitki obwédkowe, zanim igla
zaciagnie petle, i dozwalal na wyzej opisa-
ne wygiecie nitki obwédkowej. Wspomnia-
ny narzad do wyciggania nie powinien po-
wodowaé naglego lub zbyt szybkiego zwal-
. niania nitki obwédkowej. Gdy jednak w
powyzszym patencie ksztalt czesci zwal-
ntajacej przyrzadu do wyciagania byt prze-
znaczony do utrzymywania nitki obwédko-
wej w stanie wzglednie mocnego naciagnie-
cia, a wiec w stanie Scistego owiniecia wo-
koto igly, to w danym przypadku przyrzad

gtéwnych jest w obu tych

ten jest uksztaltowany tak, aby dostatesz-
nie zwalnial nitke przed zacmkm
petli; wmosliwiajgc pewne praesutiietie! si¢
nitki obwodkowej i tatwe jej wejécie w ha

czyk igly przed nitks gtowng. =

Specjalnie uksztaltowana igld - powudu-
je oprécz zwalniania mitki obwbdkowej jei
dokladne umieszczenie sie wiyle za nitks
gléwng (fig. 11). Gorna cag$¢ grzbietu tef
igty jest pochylona ku przodowi (jek w30)
i posiada silnie zagiety wierzchokek, w 6d-
réznienin od zwyklej 'igly zaokmg!enei
(Hg. 12). Gdy igta obniZa sie w celu zachy-
gniecia petli z nitki obwodkowej i miths
gléwnej, wowczas zvm!meme nitki - ob-
wédkowej pozwala na jej podniesfente sie
do gérnej czesci wierzcheolka: haczyk‘a, na-
stepnie jednak napieta nitka gtféwna odcis-
ga ja wdél tego wierzchotka. Dwie - nitki
dawnej petli przedstawione na fig. 11 znaj-
duja sie¢ wpoblizu wierzcholka igly tuz
przed czynno$cia przerzucania.

Obluznienie nitki obwodkowej w chwili
jej zwolnienia jest bezposrednim wynikiem
elastycznosci przedzy i nitka obluZniona
posiadaé¢ bedzie podobny ksztalt przy kaz-
dem zwolnieniu, jezeli narzad do wyciaga-
nia nitek obwédkowych jest uksztaltowa-
ny tak, aby wytwarzat zadane zwolnienie w
odpowiednim czasie.

Fig. 13 przedstawia schematycznie od-
ciagajacy nitke narzad 34, zapomoca ktére-
go pewna dlugosé nitki obwédkowej, dosta-
teczna do kazdorazowego nawinigcia, jest
odciggana okresowo od mitki ebwodkowej
doprowadzonej podczas lub przed ruchami
nawijajacemi prowadnika 74 nitek obwod-
kowych. Narzad 34 przesuwajacy sie
wzgledem nitek obwodkowych w kierunku
strzatki jest przedstawiony w obu krasico-
wych poloieniach w stosunkw do kciuka
Sciegowego 115. Z powyiszego widaé, ze
nitki sg zwalniane narzadem 34 w ich po-
lozeniu f16 wzgledem tego narzadu, co
nastepuje tui praed zetknigoien si¢ odpe-



wiedniej “igly 112 =z kciukiem $ciego-
... Tkenina' dziana wedlug wynalazku ni-
niejszego posiada liczne zalety praktyczne,
z ktoérych najwazniejsze sg nastepujace:

a) Prawa strona tkaniny posiada wy-
glad gladkiej tkaniny dzianej, w przeci-
wienistwie do tkanin, - w ktérych nitki ob-
woédkowe znajduja sie na prawej stronie.

.. b} Zmiana napiecia nitek obwédkowych
lezacych wiyle nitki gtéwnej jest mniej nie-
bezpieczna niz w tkaninach dzianych, w
ktérych nitki te leza zprzodu nitek glow-

' ¢) Tkanina posiadajaca nitki obwoédko-
we na, wierzchu nie jest ladna 2z powodu
sztywnosci - wywolanej napieciem tych ni-
tek niezbednem. do otrzymania ich réwno-
miernego rozmieszczenia. W tkaninie za$
wedlug wynalazku sprawa réwnomiernego
rozmieszczenia nitek obwédkowych z lewej
strony tkaniny jest stosunkowo mniej waz-
na niz bylo dotychczas, mozna wiec (a na-
wet jest to pozadane) doprowadzaé bar-
dziej luzna nitke obwdédkowa do poszcze-
golnych petli, wskutek czego elastycznosé
nowej tej tkaniny jest zasadniczo zwiek-
szona w poréwnaniu z elastycznoscia do-
tychczasowych tkanin,

d) Z wyzej wspomnianych zalet b) i c)
wynika, Ze napigcie nitek nie jest tak nie-
bezpieczne w stosunku do nich jak dotych-
czas, gdyz mozna je o tyle zmniejszyé, ze
niebezpieczeristwo przerwania nitek ob-
woédkowych podczas dziania staje sie pra-
wie niemozliwem.

e) Rodzaj wzajemnego splatania ze so-
ba nitek obwédkowych i gléwnych nadaje
sie korzystnie do ulepszenia tkanin ,,niepu-
szczajacych oczek”.

Niekiedy jest rzecza korzystna uzycie,
jako nitki obwoédkowej, przedzy o mniej-
szem przewodnictwie ciepta lub o wigkszej
sile rozprezania si¢ w poréwnaniw z nitka-
mi obwédkowemi. Na nitki obwdédkowe
mozna np. uzyé czystego jedwabiu, a

na nitki gléwne — jedwabiu sztuczne-
go. .
Wedlug jednego z przykladow wyko-
nania wynalazku tkaning dziana wyrabia
si¢ na maszynie o malych wymiarach, t.j.
przynajmniej o wymiarach, odpowiadaija-
cych 20 iglom na 2,5 cm w maszynie okra-
glej lub ich réwnowaznikowi w maszynie
plaskiej. Dobre wyniki otrzymuje si¢, gdy

- na nitki. gléwne bierze si¢ jedwab sztuczny

o 125 denarach, a na nitki obwédkowe — o -
50 denarach wedlug numeracji metrycznej.
W innym przykladzie nitka gléwna wyka-
zuje grubo$é 125 denaréw, a nitka obwéd-
kowa — 40. Wreszcie w jeszcze innym
przykladzie, w ktérym stosuje sie czysty
jedwab, nitka glowna posiada grubos$é 120
denaréw, a mitka obwédkowa — 30.

W mysl wynalazku mozna dziaé trzy
nitki lub nawet cale zespoly nitek, przy-
czem nitka gléwna jest widoczna zaréwno
przed nitka obwédkowa, jak i za nia. Moz-
na np. uzyé¢ dwéch stosunkowo cienkich ni-
tek glownych, ktérych numery sa réwne
tacznie numerowi wyzej wspomnianej po-
jedyriczej mitki gléwnej. Jedna z tych ni-
tek gtéwnych doprowadza sie przed owi-
nigciem igiel nitkami obwédkowemi, a dru-
ga — po niem, wskutek czego nitki obwod-
kowe zostaja umieszczone miedzy nitkami
glownemi.

Wynalazek mozna zmienié réwniez pod
wzgledem wzajemnego rozmieszczenia petli
nitek obwédkowych i gtéwnych przez dzia-
nie pewnej czeéci sposobem wedlug wyna-
lazku, a innej cze$ci — nitkami obwédko-
wemi widocznemi z prawej strony tkaniny.
Odpowiednie odcinki powierzchni moga by¢
np. ulozone na wzér pasm poziomo lub pio-
nowo.

Chociaz ceche wynalazku stanowi, ze
nitki gléwne sa grubsze od nitek obwaédko-
wych, to jednak, jezeli w tkaninie maja byé
dziane linje charakterystyczne, mozna do
tego celu uzyé grubszych nitek obwédko-



wych, o ile ich liczba nie jest zbyt wielka
w poréwnaniu z reszta nitek.

Nastepnie wynalazek niniejszy nadaje
si¢ do dziania tkanin prazkowanych, w kto-
rych nitki obwédkowe doprowadza sie np.
po jednej na kazda igle w jednej lub dru-
giej igielnicy, po jednej na kaida igle w
obu igielnicach, albo po jednej na kaida
pare igiel zawierajaca przylegte igly w
dwéch igielnicach. Takie prazkowane tka-
niny dziane sa opisane w patentach wspo-
mnianych na wstepie, a tkanine dziang
wedlug wynalazku mozna wykonaé jed-
nym ze sposobéw opisanych w tych paten-
tach, jesli sposoby te tak zostang zmienio-
ne, ze w calej tkaninie lub wigkszej jej
czesci nitki obwodkowe i gtowne beda dzia-
ne razem tak, ze petle nitek obwédkowych
beda lezaly za petlami nitek gtéwnych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu tkanin dzianych,
ktore catkowicie lub czesciowo zawieraija
nitki glowne i obwodkowe dziane razem,
znamienny tem, ze oczka nitek giéwnych
wytwarza si¢ tak, iz w ukoriczonej tkaninie
sg one widoczne przed oczkami nitek ob-
woédkowych,

2. Sposéb wyrobu wedlug zastrz. 1,
znamienny| tem, Ze zamiast wytwarzaé sta-
le oczka nitek obwodkowych w oczkach ni-
tek gtownych wytwarza sig je réwniez wty-
Ie nitek gléwnych nie tworzac oczek w ocz-
kach mitek glownych.

3. Sposéb wyrobu wedlug zastrz. 1 lub
2, znamienny tem, ze niektére lub wszystkie
oczka nitek obwédkowych wytwarza sig
miedzy przeciwleglemi oczkami nitek glow-
nych.

4. Spos6b wyrobu wedlug zastrz. 1 —
3, znamienny tem, Ze oczka nitek obwédko-
wych wytwarza si¢ przed oczkami nitek
gtéwnych na stosunkowo waskich odcin-
kach tkaniny (np. na paskach lub szlakach).

5. Sposéb wyrobii wedlug zastrz. 1 —
4, znamienny tem, ze w celu wytworzenia
na tkaninie cieniowania stosuje si¢ w pew-
nych miejscach grubsze nitki obwoédkowe
niz w innych,

6. Sposob wyrobu wedlug zastrz. 1 —
5, znamienny tem, Ze nitki obwédkowe s3
dziane z lewej strony tkaniny albo przez
nacigganie wzgledem siebie nitek gtéwnych
i obwodkowych, albo przez owinigcie igiet
nitka gléwna przed owinigciem ich nitkami
obwédkowemi, albo tacznie obydwoma temi
sposobami.

7. Sposéb wyrobu wedlug zastrz. 6,
znamienny tem, Ze po owinigciu nitki
obwédkowej wokoto odpowiedniej igly nit-
ke te obluznia si¢ przed naciagnigciem
petli.

8. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1 — 7, znamienne tem,
ze posiada narzad (34) do odciggania ni-
tek, zastosowany réwniez do zwalniania
nitki obwodkowej przed zaciggnieciem petli
zapomoca, igly chwytajacej te nitke.

9. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 7, znamienne tem,
ze jest zaopatrzone w igle, w ktorej gérnz
czg$é grzbietu haczyka jest pochylona do
przodu i tworzy krzywa podobng do wska-
zanej na fig. 11.

10. Sposéb wyrobu tkanin dzianych we-
dlug zastrz. 1 — 9, znamienny tem, ze do-
biera si¢ grubosé¢ nitek tak, aby stosunek
$rednicy nitki gtéwnej do srednicy nitki
obwodkowej wynosil przynajmniej 1,4 : 1.

11, Odmiana sposobu wyrobu tkanin
dzianych wedlug zastrz. 10, znamienna tem,
ze dobiera si¢ grubos§é¢ nitek tak, aby
wspomniany stosunek zawarty byl w mini-
malnych granicach wynoszacych 1,6 : 1 lub
1,73 : 1 lub nawet wigkszych.

Wildt and Company Limited.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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