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(57) Resumo: PREPARAGAO DE PIGMENTO. A invengédo se
refere a uma preparagéo de pigmento sélida que compreende pelo
menos 35 % em peso de um ou mais pigmentos e no maximo 65 % em
peso de uma resina dispersante, e em que a resina dispersante
compreende uma cadeia principal de poliéster tendo pelo menos um
grupo de polialquileno 6xido monoalquiléter hidréfilo pendente, a resina
dispersante compreendendo de 30 a 80 % em peso de unidades de
6xido de alquileno e tendo peso molecular médio numérico de 1.000 a
150.000.



\\\\\\“‘\)\\\{\%\&l’\\x“\\}!\\é\\}\»\él}\\\}\ﬂ\\\l\;\\\\\\\

10

¥

20

25

30

Relatério Descritivo da Patente de Invengdo "PREPARAGAO

DE PIGMENTO".

A invengao refere-se a uma preparagéo de pigmento sélida que

. compreende um pigmento e uma resina dispersante, aos processos para a

preparagdo de uma preparagéo de pigmento e uma composi¢cao de revesti-
mento, e ao uso de uma resina dispersante.

O pedido de patente internacional WO 03064540 descreve pig-
mentos gfanulares com um tamanho médio de partl'CuIa de 50 a 5000 pm
essencialmente compreendendo pelo menos um pigmento e pelo menos um
aditivo tensoativo ndo idnico baseado em poliéteres. O aditivo tensoativo nao
idnico pode ser um 6xido de polialquileno puro, tal como dxido de polietileno
ou Oxido de polipropileno. Particularmente adequédos sao copolimeros de
bloco com base em 6xido de alquileno obtidos pela poliadigdo de 6xidos de
alquileno aos alcoois ou aminas alifaticos ou aromaticos. As preparagoes de

~ pigmento sdo descritas como sendo adequadas como pigmentos de mistura.

As preparagbes de pigmento de mistura sdo secos, geralmente concentra-
dos de pigmento pulverulentos compreendendo um pigmento e um agente
dispersante e podem ser incorporadas em uma matriz, tal como uma com-
posicdo de revestimento, mediante simples agitacdo sem a necessidade de
uma etapa de dispersao adicional, por isso 0 nome preparagao de pigmento
de mistura.

Embora as preparacbes de pigmento conhecidas podem ser
satisfatoriamente utilizadas em aplicagdes tendo requisitos inferiores em re-
lagdo a intensidade de cor e precisao de cor, algumas propriedades das pre-
paragdes de pigmento conhecidas séo insuficientes para, por exemplo, tintas
para retoque de veiculos. Mais particularmente, quando os pigmentos de alta
transparéncia dificeis de dispersar forem utilizados, as propriedades de tinta
requerem melhorias. A compatibilidade com diferentes sistemas aglutinantes
enfraquecidos nem sempre é ideal.

Consequientemente, a invengdo procura fornecer uma prepara-
¢ao de pigmento que compreende um pigmento e uma resina dispersante

que pode ser usada como uma preparagao de pigmento de mistura, levando
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a uma tinta contendo pigmentos estaveis bem dispersos. A preparagéo de
pigmento deve ser facil de se incorporar em composi¢des de revestimento
em que os pigmentos sdo estavelmente dispersos. Além disso, deve ser
possivel preparar a preparagdo de pigmento com uma ampla faixa de pig-
mentos. A preparacao de pigmento deve permitir a preparacao de tinta tendo
excelentes propriedades e estabilidade, especialmente no caso de pigmen-
tos dificeis de dispersar e estabilizar. A preparagao de pigmento deve ser
compativel com uma ampla variedade de diferentes sistemas aglutinantes
enfraquecidos. '

A invengao fornece agora uma preparagao de pigmento solida
que compreende um pigmento e uma resina dispersante, em que a compo-
sicao compreénde pelo menos 35 % em peso de pelo menos um pigmento
e, no maximo, 65 % em peso de resina dispersante, calculado sobre o peso
combinado do pigmento e resina dispersante, e em que a resina dispersante |
compreende uma cadeia principal de poliéster tendo pelo mends um grupo
hidréfilo de polialquileno éxido monoalquiléter, a resina dispersante compre-
endendo de 30 a 80 % em peso de unidades de éxido de alquileno e tendo.
peso molecular médio numérico de 1.000 a 150.000.

Deve ser observado que o pedido de patente internacional WO
9507951 descreve composi¢des de revestimento aquosas em que um emul-
sificante anfifatico é usado para emulsificar os aglutinantes reticulaveis ge-
ralmente lipofilicos sem a necessidade de quantidades significativas de co-
solventes organicos. O emulsificante anfifatico compreende uma cadeia
principal de poliéster tendo grupos de polialquileno 6xido monoalquiléter hi-
dréfi!bs pendentes.

A preparacao de pigmento da invengdo pode ser usada como
uma preparacao de pigmento de mistura, levando a uma composicao de re-
vestimento contendo pigmentos estaveis bem dispersos. A preparagao de
pigmento pode ser facilmente incorporada nas composi¢coes de revestimento
em que os pigmentos sdo estavelmente dispersos. Além disso, é possivel
preparar a preparagado de pigmento com uma ampla faixa de pigmentos. A
preparagdo de pigmento permite a preparagdo de tinta tendo excelentes
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propriedades e estabilidade, especialmente no caéo de pigmentos dificeis de
dispersar e estabilizar. Além disso, a preparacdo de pigmento é 'comp'ativel
com uma ampla variedade de diferentes sistemas aglutinantes enfraqueci-
dos.

A préparagéo de pigmento da invengdo pode compreender um
pigmento inorgéanico ou orgénico. Alternativamente, a preparagao de pig-
mento pode compreender uma pluralidade de diferentes pigmentos, por e-
xemplo, dois ou mais pigmentos inorganicos, dois ou mais pigmentos orga-

nicos, ou uma mistura de um ou mais pigmentos inorganicos e um ou mais

- pigmentos organicos.

As particulas de pigmento dentro da preparagdo estao geral-

‘mente presentes na forma finamente dividida. Conseqiientemente, os pig-

mentos tipicamente possuem tamanhos médios de particula dentro da faixa
de 50 nm a 5000 nm. Preferivelmente, o tamanho médio de particula é, pelo
menos 80 nm, mais preferivelmente pelo menos 100 nm. E preferivel que o

tamanho médio de particula é no maximo 3000 nm, mais preferivelmente no

- maximo 1500 nm, e o0 mais preferivel no maximo 1000 nm.

O tamanho médio de particula das particulas de pigmento den-
tro da preparagao pode, por exemplo, ser determinado por microscopia ele-
trénica. Visto que o tamanho de particula médio dos pigmentos dentro ‘da
preparacdo é essencialmente 0 mesmo como o tamanho médio de particula

- dos pigmentos apds eles serem agitados em um liquido, também é possivel

misturar a preparagdo de pigmento com um meio liquido e determinar o ta-
manho médio da particula de pigmento pelé dispersao dinamica da luz.

Os pigmentos organicos sdo tipicamente pigmentos orgéanicos
cromaticos e pretos. Os pigmentos inorganicos podem igualmente ser pig-
mentos coloridos (pigmentos cromaticos, pretos e brancos), e também os
pigmentos brilhantes e os pigmentos inorgénicos tipicamente utilizados como
cargas.

O que se segue sao exemplos de pigmentos coloridos organicos
adequados:

Pigmentos de monoazo:



10

15

20

25

30

C.l. Pigment Brown 25; C.I. Pigment Orange 5, 13, 36, 38, 64 e
67; C.I. Pigment Red 1, 2, 3, 4, 5, 8, 9, 12, 17, 22, 23, 31, 48:1, 48:2, 48:3,
48:4, 49, 49:1, 51:1, 52:1, 52:2, 53, 53:1, 53:3, 57:1, 58:2, 58:4, 63, 112, 1486,
148, 170, 175, 184, 185, 187, 191:1, 208, 210, 245, 247 e 251; C.|. Pigment
Yellow 1, 3, 62, 65, 73, 74, 97, 120, 151, 154, 168, 181, 183, e 191; C.I.
Pigment Violet 32;
Pigmentos de diazo: _
C.l. Pigment Orange 16, 34, 44, e 72; C.l. Pigment Yellow 12,
13, 14, 16, 17, 81, 83, 106, 113, 126, 127, 155, 174, 176, 180, ¢ 188;
Pigmentos de condensagao de diazo:
C.l. Pigment Yellow 93, 95 e 128; C.I. Pigment Red 144, 166,
214, 220, 221, 242, e 262; C.1. Pigment Brown 23 e 41;
Pigmentos de antantrona:
C.l. Pigment Red 168;
Pigmentos de antraquinona:
C.l. Pigment Yellow 147, 177, e 199; C.l. Pigment Violet 31;
Pigmentos de antrapirimidina:
C.l. Pigment Yellow 108;
Pigmentos de quinacridona:
~ Pigment Orange 48 e 49; C.|. Pigment Red 122, 202, 206, e
209; C.l. Pigment Violet 19;
Pigmentos de quinoftalona:
C.l. Pigment Yellow 138;
Pigmentos de dicetopirrolopirrol: ,
_ C.l. Pigment Orange 71, 73 e 81; C.I. Pigment Rad 254, 255,
264, 270 e 272;
Pigmentos de dioxazina:
C.I. Pigment Violet 23 e 37; C.l. Pigment Blue 80;
Pigmentos de flavantrona:
C.1. Pigment Yellow 24;
Pigmentos de indantrona:
C.l. Pigment Blue 60 e 64;



Pigmentos de isoindolina:
C.l. Pigments Orange 61 e 69; C.I. Pigment Red 260; C.I. Pig-
ment Yellow 139 e 185; |
Pigmentos de isoindolinona:
C.I. Pigment Yellow 109, 110, ¢ 173;
Pigmentos de isoviolantrona:
C.l. Pigment Violet 31; , 4
' Pigmentos de complexo de metal:
C.l. Pigment Red 257; C.I. Pigment Yellow 117, 129, 150, 153, e
177; C.1. Pigment Green 8;
Pigmentos de perinona:
C.l. Pigment Orange 43; C.l. Pigment Red 194;
Pigmentos de perileno:
: C.l. Pigment Black 31 e 32; C.I. Pigment Red 123, 149, 178,
179, 190 e 224; C.I. Pigment Violet 29;
Pigmentos de ftalocianina:
C.l. Pigment Blue 15, 15:1, 15:2, 15:3, 15:4, 15:6 e 16; C.I. Pig-
ment Green 7 e 36; ‘
Pigmentos de pirantrona:
C.I. Pigment Orange 51; C.I. Pigment Red 216;
Pigmentos de pirazoloquinazolona:
C.I. Pigment Orange 67; C.I. Pigment Red 251;
Pigmentos de tioindigo:
C.l. Pigment Red 88 e 181; C.I. Pigment Violet 38;
Pigmentos de triarilcarbdnio:
C.I. Pigment Blue 1, 61 e 62;C.I. Pigment Green 1; C.l. Pigment
Red 81, 81:1 e 169; C.I. Pigment Violet 1, 2, 3, e 27; C.I. Pigment Black 1
(preto anilina); C.I. Pigment Yellow 101 (amarelo aldazina); C.I. Pigment

Brown 22.
Exemplos de pigmentos coloridos inorganicos adequados s3o:

Pigmentos brancos:
pioxido de titanio (C.l. Pigment White 6), branco zinco, 6xido de
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zinco de grau de pigmento; sulfeto de zinco, litopone;

Pigmentos pretos:

preto de 6xido de ferro (C.I. Pigmenti Black 11), preto de ferro
manganés, preto de espinélio (C.l. Pigment Black 27); negro de fumo (C.I.
Pigment Black 7); | '

Pigmentos cromaticos: _

~ 6xido de cromo, verde hidrato de 6xido de cromo; verde cromo
(C.l. Pigment Green 48); verde cobalto (C.l. Pigment Green 50); verde ultra-
marino; azul cobalto (C.l. Pigment Blue 28 and 36; C.l. Pigment Blue 72);
azul ultramarino; azul manganés; violeta ultramarino; violeta cobalto; violeta
manganés; oxido férrico (C.l. Pigment Red 101); sulfosselenida de cadmio
(C.1. Pigment Red 108); >sulfeto de cério (C.l. Pigment Red 265); vermelho
molibdato (C. I. Pigment Red 104); vermelho ultrémarino; oxido de ferro mar-
rom (C.l. Pigment Brown 6 and 7), marrom misturado, fases de espinélio e |
fases de corindom (C.I. Pigment Brown 29, 31, 33, 34, 35, 37, 39 é 40), ama-
relo de cromo titanio (C.l. Pigment Brown 24), laranja cromo; sulfeto de cério
(C.l. Pigment Orange 75); 6xido de ferro amarelo (C.I. Pigment Yellow 42);
amarelo niquel titanio (C.I. Pigment Yellow 53; C.I. Pigment Yellow 157, 158,
159, 160, 161, 162, 163, 164 e 189); fases de espinélio (C.l. Pigment Yellow
119); sulfeto de cadmio e sulfeto de cadmio zinco (C.I. Pigment Yeliow 37
and 35); amarelo cromo (C.I. Pigment Yellow 34); vanadato de bismuto (C.1.
Pigment Yellow 184).

Exemplos de pigmentos inorgénicos tipicamente utilizados como
cargas sdo diéxido de silicio transparente, quartzo terreno, ¢xido de alumi-
nio, hidréxido de aluminio, micas naturais, giz natural e precipitado, e sulfato
de bario.

Os pigmentos brilhantes sdo pigmentos em forma de plaquetas
tendo uma construgdo monofasica ou polifasica cujo desempenho de cor dos
quais é marcado pela interagdo dos fenémenos de interferéncia, reflexao e
absorgéo. Exemplos s&o plaquetas de aluminio e aluminio, 6xido de ferro, e

plaquetas de mica que carregam um ou mais revestimentos, especialmente

de 6xidos metalicos.
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Como mencionado acima, a preparagdo de pigmento da inven-
¢ao compreende como ingredientes essenciais um pigmento e uma resina
disperéante, em que a composicao compreende pelo menos 35 % em peso
de pelo menos um pigmento e no méaximo, 65 % em peso da resina disper-
sante, calculado sobre o peso combinado de pigmento e resina dispersante.
Quando o pigmento na preparagao for negro de fumo, é preferivel que o teor
de negro de fumo na preparagao de pigmento esteja na parte mais baixa da
faixa descrita. Assim, quando o pigmento for negro de fumo, a preparagao
de pigmento preferivelmente compreende pelo menbs 40 % em peso, mais
preferivelmente pelo menos 45 % em peso de negro de fumo, e no maximo

60 % em peso, preferivélmente no maximo 55 % em peso de resina disper-

-sante, calculado sobre o peso combinado do pigmento e da resina disper-

sante. Com outros pigmentos, a preparagdo de pigmento geralmente com-
preende pelo menos 60 % em peso, de preferéncia pelo menos 64 % em
peso, mais preferivelmente pelo menos 68 % em peso, e 0 mais preferivel
pelo menos 70 % em peso de pelo menos um pigmento, € no maximo 40 %
em peso preferivelmente no maximo 36 % em peso, mais preferivelmente no
maximo 32 % em peso, e 0 mais preferivel no maximo 30 % em peso da re-
sina dispersante, calculado sobre o peso combinado de pigmento e resina
dispersante. Em uma forma de realizagao particularmente preferida, as rela-
¢Oes de peso mencionados acima de pigmento e resina dispersante também
se aplicam quando calculadas sob're 0 peso total da preparagao de pigmen-
to.

A preparagao de pigmento pode ainda compreender outros in-
gredientes, aditivos ou auxiliares comumente usados nas preparagdes de
pigmento, tais como solventes organicos, agentes umectantes, agentes anti-
espumas, estabilizantes térmicos, estabilizantes da luz, antioxidantes, e ou-
tros auxiliares da dispersao de pigmentos e/ou tensoativos.

Em uma forma de realizagao, a preparacdo de pigmento da in-
vengao é um po de circulagcao livre que é adequado para uso como um pig-
mento de mistura. Também as preparagdes de pigmento compactas soélidas

podem ser utilizadas, por exemplo, na forma de granulos ou tabletes.
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A cadeia principal de poliéster da resina dispersante de pigmen-
to a ser utilizada na preparagdao de pigmento e processo de acordo com a
invencao pode ser preparada de acordo com as reagdes de esterificacao
geralmente conhecidas de blocos de refor¢o tendo grupos funcionais de for-
macdo de éster. Exemplos de grupos funcionais formadores de éster sao
grupos de acido carboxilico, grupos anidridos carboxilicos (ciclicos), grupos
de éster carboxilico, grupos de hidroxi, grupos de epoxido, grupos de oxeta-
no, e grupos de lactona. De modo a formar um poliéster, pelo menos uma
parte dos blocos de reforgo utilizados devem ter uma funcionalidade de pelo
menos 2. No entanto, blocos de reforco mono-funcionais e tri- ou superior
funcionais podem ser usados igualmente. _

-Exemplos de blocos de reforgo adequados séo acidos dicarboxi-
licos tais como o acido sebdacico, acido dodecanodidico, écido_octenil succi-
nico, acido dodecenil succinico (qualquer isbmero ou mistura de isémeros),
assim como acidos graxos diméricos. Exemplos de anidridos éarboxn’licos
sao anidrido decandico, anidrido dodecandico, anidrido dodecila succinico e
anidrido dodecenil succinico.

Os acidos hidrdxicarboxilicos e suas lactonas derivadas, tais
como a gama-decanolactona, também podem ser usados.

Exemplos de poliéis cicloalifaticos incluem 1,4-cicloexano dime-
tanol, 1,4-cicloexano | diol,  2,2-bis(4-hidroxicicloexil)propano,  bis-
hidroximetiItriciclodecano, e suas misturas. Exemplos de polidis alifaticos
incluem glicerol, 1,2-propano diol, 1,3-propano diol, 2-metil-1;3-propano diol,
neopentil glicol, 1,6-hexano diol, trimetilol etano, propano trimetilol, 1,2,6-
hexano triol, pentaeritritol, ditrimetilol propano, pentaeritritol piopoxilado, #ri-
metilol propano etoxilado, &cido dimetilol propibnico, e suas misturas.

Os didis preferidos incluem 1,2-etano diol, 1,2- propano diol, 1,3-
propano diol, 3-metil-1,3-propano diol, 2-butil-2-etil-1,3-propano diol, acido
dimetilol propibnico, e 1,4-cicloexano dimetanol.

Os acidos policarboxilicos ciclicos adequados incluem &cidos
policarboxilicos aromaticos e acidos policarboxilicos cicloalifaticos. Exemplos

de acidos policarboxilicos aromaticos incluem acido isoftélico, acido ftalico,



10

15

20

25

30

acido trimelitico, e suas misturas. Também incluidos sédo os ésteres ou 0s
seus anidridos, tais como anidrido ftalico, anidrido trimelitico, e suas mistu-
ras. Exemplos de &cidos cicloalifaticos policarboxilicos incluem &acido 1,2-
cicloexano dicarboxilico, acido 1,3-cicloexano dicarboxilico, acido tetraidrof-
talico, acido endometileno te'traidroftélico, acido hexaidroftalico, acido metil

hexaidroftélico, e misturas destes. Também estdo incluidos os ésteres ou os

_ anidridos destes, tais como anidrido tetraidroftalico,_anidrido endometileno

tetraidroftélico, anidrido hexaidroftalico, anidrido metil hexaidroftdlico, e suas

misturas. ,
Exemplos de acidos policarboxilicos aciclicos incluem acido ma-

Iénico, acido succinico, acido glutarico, acido adipico, &cido azelaico, e mis-

turas destes. Também estao incluidos os ésteres ou os anidridos destes, tais

como o éster dimetilico e o éster dietilico de acido maldnico, anidrido succi-
nico, e misturas destes.

Deve ficar entendido que pelo menos um grupo de polialquileno
6xido monoalquiléter hidréfilo pendente é geralmente ligada a cadeia princi-
pal do poliéster através de uma ligagéo covalente. O pelo menos um grupo
de polialquileno éxido monoalquiléter hidréfilo pendente pode ser introduzido - -
mediante o uso de blocos de reforgo tendo grupos funcionais de formagao
de éster e pelo menos um grupo de polialquileno éxido monoalquiléter pen-
dente na reagdo de esterificagao. Exemplos de compostos tendo dois grupos
funcionais formadores de éster e um grupo com base em polialquileno 6xido
hidréfilo pendente sao derivados de tridis em que um grupo de hidroxila é
bloqueado com um segmento com base em 6xido de polipropileno ou polieti-
leno terminado com um grupo de éter. Um exemplo comercialmente 'disponi- '
vel de um tal diol é Tegomer D 3403 da Tego Chemie Service GmbH, Ger-
many.

Alternativamente, é possivel introduzir 0 pelo menos um grupo
de poliaiquileno éxido monoalquiléter hidréfilo pendente em uma reagéo de
pos-polimerizagao, isto é, para primeiro preparar a cadeia principal do poliés-
ter e subseqlentemente enxertar o pelo menos um grupo de polialquileno

oxido monoalquiléter hidréfilo pendente na cadeia principal.
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~ Para esta ultima diretriz é particularmente adequado preparar a
resina dispersante de pigmento mediante a adi¢do da reacao de
(i) um mo'noalquiléter-de polialquileno 6xido monoamina hidréfilo

da formula
R

H"l'_[(C Hg0)n(C2H,0) )R’ (1)

i em que R é o residuo de um composto de monoepoxndo apés a
reacdo com um grupo de amina, R’ é selecionado de grupos de alquila C1 a
C4,n é de 0 a 25, mede1 a 50, com a condicdodequen+ m<50, e

(ii) uma cadeia principal de poliéster tendo liga¢gdes duplas car-
bono carbono de elétron.

'E preferivel que R na formula (1) seja o residuo de um composto
de monoepdxido tendo de 1 a 20 atomos de carbono apds a reagao com um
grupo de amina, R' é um grupo de metila,néde2a4,eméde 16a20. E
particularmente preferivel que R seja o residuo de um composto de monoe-
poxido da férmula geral (I1) )

O o
O

em que R? é um grupo de alquila com 4 a 10 4tomos de carbo-
no, apds a reagao com um grupo de amina.

Exemplos de materiais de partida de monoepdxido adéQuados
para a preparagao de compostos de acordo com a férmula (I) sdo olefinas
epoxidadas, tais como a-olefinas epoxidadas; éteres glicidilicos de compos-
tos de monoidréxi, tais como éter etilexil glicidilico, éter glicidil butilico, éter
hexilvgli_cidl'lico, éter fenil glicidilico; e ésteres glicidilicos de acidos carboxili-
cos, tais como o éster glicidilico de acido propidnico, éster glicidilico de acido
hexandico, éster etilexanoico glicidilico, éster decandico glicidilico, e éster
glicidilico de é&cido versatico, comercialmente disponiveis da Hexion sob o
nome Cardura® E 10.

Exemplos de materiais de partida de amina adequados para a
preparacao de compostos de acordo com a férmula (I) ou (ll) sdo aminas

com base em 6xido de polialquileno, que sdo comercialmente disponiveis da
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Huntsman sob a designacao comercial Jeffamine@ M.

A cadeia principal de poliéster tendo ligagoes duplas carbono-
carbono esgotadas por elétron podem ser preparada como descrito acima
dos blocos de reforgo tendo grupos funcionais de formacgao de éster. As liga-

¢cOes duplas carbono-carbono esgotadas por elétron podem ser introduzidas

utilizando blocos de refor¢o tendo grupos funcionais formadores de éster e

_pelo. menos uma ligagao dupla carbono-carbono esgotada por elétron na

reacdo de esterificacdo. Exemplos de compostos tendo grupos funcionais
formadores de éster e uma ligacao dupla carbono-carbono esgotada por elé-

-tron sdo acido maléico, anidrido maléico, acido fumarico, acido itaconico,

anidrido itaconico, acido citraconico, anidrido citracnico, assim como acido
acrilico e acido e metacrilico derivados formadores de éster destes. Os blo-
cos de reforgo tendo dois grupos funcionais formadores de éster e pelo me-
nos uma ligagao dupla carbono-carbono esgotada por elétron séao preferidos.
O bloco de reforgo mais preferido tendo dois grupos funcionais formadores
de éster e pelo menos uma ligacdo dupla carbono-carbono esgotada por
elétron é anidrido maléico.

A cadeia principal de poliéster tendo ligagbes duplas carbono-
carbono esgotadas por elétron podem ser preparadas em uma reacgao de
Unica etapa ou em dois ou mais estagios de reagéo. O peso molecular médio
numérico da cadeia principal de poliéster geralmente esta na faixa de 500 a
120.000. De preferéncia, o peso molecular médio numérico da cadeia princi-
pal de poliéster esta abaixo 80.000, mais preferivelmente abaixo de 40.000,
e 0 mais preferivel abaixo de 20.000.

A resina, dispersante de pigmento adequadamente possui um
valor de acido baixo; preferivelmente, o valor de acido da resina dispersante
de pigmento nao ultrapassa a 5 mg de KOH/g, calculado sobre a matéria
nao volatil da resina dispersante.

Como mencionado acima, o peso molecular médio numérico da
resina dispersante de pigmento esta na faixa de 1.000 a 150.000. Preferi-
velmente, o peso molecular médio numérico nao excede a 50.000.

A resina dispersante de pigmento opcionalmente compreende
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outros grupos funcionais, por exemplo, grupos de hidréxi. E preferivel que o
valor de hidroxila da resina dispersante esteja na faixa de 10 a 300 mg de
KOH/g, calculado sobre a matéria nao volatil da resina dispersante.

Além disso, a resina dispersante de pigmento opcionalmente
compreende ligagdes duplas carbono-carbono (ligagdes C=C), por exemplo,
quando apenas uma parte da insaturacédo da cadeia principal de poliéster for
reagida com. um monoalquiléter de polialquileno éxido monoamina hidrdfilo.
Preferivelmente, o peso equivalente de C=C da resina dispersante esta na
faixa de 100 a 50.000 g/equivalente. ' ’

Como mencionado acima, a resina dispersante compreende
pelo menos um grupo lateral com base em polialquileno 6xido hidréfilo pen-
dente per molécula. E pfefen’vel que a resina dispersante compreenda pelo
menos dois, mais preferivelmente pelo menos trés grupos laterais com base
em polialquileno 6xido hidréfilo pendente por molécula. Em uma forma de
realizagao tipica, a cadeia principal de poliéster da resina dispefsante é es-
sencialmente linear e preferivelmente lipofilica, tendo grupos laterais de poli-
alquileno 6xido hidréfilo pendente. Tais polimeros também podem ser descri-
tos como polimeros de pente. o

Exemplos de éxidos de alquileno adequados sdo oxido de etile-
no, oxido de propileno e éxido de butileno. E preferivel que os grupos com
base em 6xido de polialquileno sejam baseados em oxido de etileno ou 6xi-
do de propileno ou suas misturas. Até agora muito bons resultados foram
obtidos com grupos laterais com base em 6xido de polialquileno, pelo menos
50 % em peso, de preferéncia de 70 % em peso do qual se baseia em oxido
de etileno, calculado sobre o peso total do grupo lateral com base em 6zido
de polialquileno.

Como mencionado acima, a resina dispersante que compreende
uma cadeia principal de poliéster tendo pelo menos um grupo de polialquile-
no éxido monoalquiléter hidréfilo pendente, a resina dispersante compreen-
dendo de 30 a 80 % em peso de unidades de 6xido alquileno e tendo peso
molecular médio numérico de 1.000 a 150.000 pode ser utilizada para a pre-

paragcao de uma preparagao de pigmento de mistura.
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A invengéo ainda diz respeito a um>processo para a preparagao
de uma preparagao de pigmento que compreende as etapas de

a) agitar um pigmento e uma resina dispersante, opcionalmente
com agua adicionada ou diluente orgéanico, para formar uma pasta fluida de
pigmento fluidificado, |

b) opcionalmente, triturar a pasta fluida, e

C) secar a pasta fluida,

em que a resina dispersante compreende uma cadeia principal
de poliéster tendo pelo menos um grupo de polialquileno 6xido monoalquilé-
ter hidréfilo pendente, a resina dispersante compreendendo de 30 a 80 % .
em peso de unidades de Oxido de alquileno e tendo um peso molecular me-
dio numérico de 1.000 a 150.000. |

Como mencionado acima quanto & preparacdo de pigmento, o
pigmento utilizado no processo pode ser um pigmento organico ou inorgani-
co. Também é possivel utilizar uma mistura de pigmentos, por exemplo, uma
mistura de dois ou mais pigmentos inorganicos, uma mistura de dois ou mais
pigmentos organicos, ou uma mistura de pigmentos inorganicos e organicos.
E possivel utilizar uma grande variedade de pigmentos no processo. Os
pigmentos podem ser introduzidos no processo como pigmentos pulverulen-
tos secos padrao. A etapa de moagem serve para fragmentar os aglomera-
dos e alcangar o tamanho de particula de pigmento requerido. Os pigmentos
organicos também estdo disponiveis como os assim chamados bolos im-
pressos. Os pigmentos orgéanicos, quando sintetizados, estdo na forma de
cristais muito pequenos, chamados de particulas primarias. O objetivo da
sintese de pigmento é para produzir particulas priméarias de um tamanho que
otimiza as propriedades de aplicagdo de pigmento como intensidade de cor,
tom e brilho, propriedades de fluxo, e transparéncia ou opacidade. O bolo de
impressdao contém o pigmento essencialmente nesta forma desagregada.
Em conseqléncia, menos energia € requerida para fragmentar os aglomera-
dos e alcangar o tamanho de particula de pigmento requerido. Durante a
secagem do bolo de impressao de pigmento na auséncia de resina disper-
sante, as particulas primarias se juntarao para formar agregados e aglome-
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rados. Portanto, quando um pigmento orgéanico for utilizado no processo, é
possivel e preferivel utilizar o pigmento organico na forma de um bolo de
impressdo de imprensa. Quando os bolos de impressao de pigmento séo
utilizados, simples agitagdo da pasta fluida de pigmento fluidificado pode ser
suficiente para alcangar o tamanho de particula de pigmento requerido. A
trituracdo da pasta fluida pode ser redundante em tais casos.

~Quando liquido adicional é requerido para.fluidificar a mistura de
pigmento e resina dispersante, é preferivel que o liquido seja agua. No lugar
de agua ou além da agua solventes organicos podem ser utilizados, tais co-
mo glicol ou éteres glicélicos, por exemplo etileno glicol ou homdlogos supe-
riores ou éter de etileno glicol mono-n-butila.
| A etapa de trituragdo opcional pode ser efetuada usando equi-
pamento de moagem bem conhecido geralmente empregado para quebrar o
tamanho de particula dos pigmentos. Exemplos de equipamento adequado
para realizar o processo sdo moinhos de bolas, moinhos de jato, moinhos
ultra-sénicos, moinhos de cesta e dissolvedores de alta velocidade. A tritura-
¢do é geralmente continua até que o tamanho médio das particulas esteja
dentro da faixa de 50 nm a 5000 nm. Preferivelmente, o tamanho médio de
particula é pelo menos 80 nm, mais preferiveimente pelo menos 100 nm. E
preferivel que o tamanho médio de particula seja no maximo 3000 nm, méis
preferivelmente no méximo 1500 nm, e o mais preferivel no maximo 1000
nm. |

Exemplos de métodos adequados de secagem sdo granulagao

por pulverizacao e secagem de leito fluidificado, secagem por pulverizagao,
secagem em um secador de pa; evaporacao e subsequente fragmentagao, e
secagem por congelamento. O método selecionado de secagem pode influ-
enciar o tamanho de particula das preparagdes de pigmento da presente
invencéo. A etapa de secagem é preferencialmente realizada pela secagem
por congelamento ou pela secagem por pulverizagao.

A pulverizagao e granulagéo de leito fluidificado podem produzir
granulos grosseiramente divididos tendo tamanhos médios de particula de
50 a 5000 pm e especialmente de 100 a 1000 pym. Dependendo das condi-
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¢Oes de processo, a secagem por pulverizagéo pode também produzir pre-
parag¢des de pigmento finamente divididas. A secagem por pulverizagao po-
de, por exemplo, produzir granulos tendo tamanhos médios de partu'cu]a <20
pm. As prepa'ragées finamente divididas sdao também obteniveis pela seca-
gem em secador de pa mediante a evaporag¢ao com subsequente trituragao.

O teor de umidade residual da preparagdo de pigmento sdélida
seca obtida pode variar significativamente. O teor de umidade residual p.ode
ser, por exemplo, 15 % em peso, calculado sobre o peso da preparagdo de
pigmento total. Geralmente, o teor de umidade residual ndo excede a 15 %
em peso, preferivelmente ndo excede a 12 % em peso. Em muitos casos, 0 .
teor de umidade residual é ainda menos do que 5 % em peso. Quando a’
preparagao de pigmento ée destina para uso em siétemas nao aquosos, um
teor de umidade residual baixo é particularmente preferido, por exemplo,
menos do que 2 % em peso.

Em uso, as preparagées de pigmento da presente inVengéo sao .
notaveis 'pela suas excelentes propriedades de cor, especialmente no que
diz respeito a intensidade, brilho, matiz e propriedade de ocultagao de cor, €
especialmente pelas suas caracteristicas de mistura, isto €, elas podem ser
dispersas em meio de aplicagdo com um minimo de entrada de energia,
simplesmente pela agitagao ou sacudida. | | '

As preparagbes de pigmento da presente invenc¢ao adicional-

mente possuem as seguintes vantagens: elas possuem um alto teor de pig-

mento, apresentam muito boa estabilidade na armazenagem, sdo econémi-

cas e ecologicamente vantajosas tanto no que se refere a embalagem, ar-
mazenagem e transporte, e elas sdo mais flexiveis em uso.

As preparagdes de pigmento da presente invencdo sédo muito
uteis para a pigmentacdo de materiais organicos e inorganicos macromole-
culares de qualguer tipo. O meio de aplicacao liquido neste contexto pode
ser puramente aquoso, compreende misturas de agua e solventes organi-
cos, por exemplo alcoois, ou ser baseado exclusivamente em solventes or-
ganicos, tais como alcoois, éteres glicolicos, cetonas, por exemplo, metiletil

cetona, amidas, por exemplo, N-metil pirrolidona e dimetil formamida, éste-
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res, por exemplo, acetato de etila, acetato de butila, e acetato de métoxipro-
pila, ou hidrocarbonetos aromaticos ou alifaticos, por exemplo, xileno, éleo
mineral, e solugéo alcodlica mineral. E preferivel usar a preparagcao de pig-
mento da inven¢do para a pigmentagcao de composicoes de revestimento
produzidas com agua. '

Exemplos de matérias que podem ser pigmentados com as pre-
paragbes de_pigmento 'da .presente .invengao incluem: revestimentos, por
exemplo, revestimentos arquiteténicos, revestimentos industriais, revesti-
mentos automotivos, a revestimentos curéveis por radiagédo, revestimentos
em po; tintas, incluindo tintas para a construgao exterior e construgao interi-

or, por exemplo, tintas de madeira, lavagens de cal, pinturas & témpera, tin-

‘tas de emulsdo, tintas de impressao produzidas com solvente, por exemplo,

tintas de impresséo offset, tintas de impresséo flexogréficas, tintas de im-
pressao por gravacdo com tolueno, tintas de impressao téxtil, tintas de im-
pressdo curaveis por radiacdo; tintas produzidas com agua, incluindo tintas
de jato de tinta; filtros coloridos; materiais de construgdo (a agua é tipica-
mente adicionada somente depois que o0 material de construgdo e a prepa-
racao do pigmento tenham sido misturados secos), por exemplo, sistemas
de conversdao em silicato, cimento, concreto, argamassa, gesso; betume,
calafetagens; materiais celulésicos, por exemplo, papel, cartdo, papelao,
madeira e base de madeira, cada qual pode ser revestido ou de outra manei-
ra submetido ao acabamento; adesivos; coldides de protecdao poliméricos
formadores de pelicula como usados, por exemplo, na industria farmacéuti-
ca, artigos cosmeéticos; plasticos e detergentes.

As preparagdes de pigmento da presente invengao sao particu- -
larmente uteis como componentes de mistura em sistemas de mistura ou
equiparagao de cor. Devido as suas caracteristicas de mistura, elas podem
ser usadas diretamente como um sélido para este propdsito. Se desejavel,
no entanto, eles também podem ser primeiro convertidas em cores basicas,
misturando vernizes, e cores de tingimento (especialmente em cores tendo
um alto teor de solidos, "cores HS"), ou ainda mais pastas de tingimento al-

tamente pigmentadas, que depois constituem 0s componentes do sistema
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de mistura. A equiparacdo da matiz desejada e, por conseguinte, a mistura
dos componentes coloridos 'podem ser efetuadas visualmente através de um
sistema de cartdes de cores em um grande numero de gradacdes de mati-
zes baseadas nos padroes de cor, tais como RAL, BS e NCS, ou de prefe-

réncia sob controle de computador, por meio do qual um numero ilimitado de

coloragdes torna-se acessivel ("equiparagéo de cor por computador’). Um
processo para preparagdo de uma composigcdo de revestimento pigmentado
compreende a mistura com agitagao, em qualquer ordem funcional, a prepa-
ragdo de pigmento da presente invengéo, pelo menos um aglutinante forma-

dor de pelicula, e pelo menos um diluente liquido.

EXEMPLOS

- Matérias-primas utilizadas: _

Jeffamine M 1000 Oxido de polialquileno com base em a-
mina da Huntsman _

Cardura E10 Ester glicidilico de é&cido versatico da
Hexion

lonol CP Hidréxi tolueno submetido a butila, um

. antioxidante da Degussa

Colour Black FW200 Pigmento preto da Degussa

Surfynol TC 141 Auxiliar de dispersao da Air Products

Autowave Sistema de revestimento de base modu-
lar produzido com agua da Akzo Nobel Car Refinishes

Autowave 665 Moédulo de base transparente da Auto-
wave compreendendo uma mistura de diépersées de poliuretano e resina

acrilica da Akzo Nobel Car Refinishes -

METODOS GERAIS
O brilho foi determinado com um medidor de brilho Byk-Gardner

e os resultados sao relatados em unidades de brilho.
A cor foi medida usando um espectrofotdmetro e valores L*a*b*
de acordo com o sistema CIE Lab.

EXEMPLO 1
PREPARACAO DE UMA RESINA DISPERSANTE
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~ Preparagéo de uma cadeia principal de poliéster tendo ligagdes

duplas carbono-carbono esgotadas por elétron
Em um recipiente de reagao equipado' com um agitador, um ter-
mopar, uma capa de aquecimento, uma coluna acondicionada, e uma cabe-
¢a de destilagao foram colocados 164,6 g de 1,4-dimetilol cicloexano, 82,8 g
de acido-1,4-cicloexano dicarboxilico, 65,0 g de anidrido maléico, e 1,0 g de

~lonol CP. A mistura foi aquecida a 200 °C sob uma coirente de nitrogénio até

que um numero de &cido de 32 a 38 mg KOH/g fosse alcangado. A tempera-
tura foi entao reduzida para 180 °C e 171,0 g de Cardura E10 foram adicio-
nados. A mistura de reacao foi mantida a 180 °C até que o numero de acido
ﬁcasse abaixo de 1 mg KOH/g. Subseqientemente a mistura foi esfriada

‘para 150 °C e 514,4 g de Jeffamine M 1000 foram acrescentados. A mistura

foi mantida em 150 °C por mais 2 horas e subseqlientemente esfriada para a
temperatura ambiente. A resina dispersante final tinha um teor de dxido de
polietileno de 53 % em peso e era soltvel em agua. O peso molecular médio
numérico tedrico foi 5.286.
EXEMPLO2
PREPARACAQO DE UM PREPARADO DE PIGMENTO

Uma mistura de 59,00 partes em peso de agua, 12,50 partes em
peso de uma solugcao aquosa de 20 % em peso de dimetil etanolamina, 0,06
partes em peso de propileno glicol, 10,44 partes em peso de uma SOlugéo
aquosa de 84 % em peso da resina dispersante do Exemplo 1, 0,50 partes
em peso de um agente antiespumante, 7,50 partes em peso de Surfynol TC
141, e 10,00 partes em peso Color Black FW200 foram triturados com bolas

utilizando um total de 12 passos acrescidc de 2 horas de circulagao. A finura
da moagem da pasta era inferior a 5 microns em um gabarito Hegman.

As amostras foram secadas usando um secador de pulverizacao
de laboratério compacto Drytec que opera em uma pressao de pulverizador
de 2,5 bar. A temperatura de entrada foi 140 °C, a temperatura de saida 60
°C. A preparagado de pigmento pulverulento acabada tinha um teor de umi-
dade residual de 10 % em peso.

EXEMPLOS 3 E 4 E EXEMPLOS COMPARATIVOSAEB
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PREPARACAO DAS COMPOSICOES DE REVESTIMENTO
A preparagdo de pigmento do Exemplo 2 foi testada como pig-

mento de mistura em um sistema aglutinante produzido com agua Autowave
665 (Exemplo 3). Um agitador IKA RW20 com 4 cm de lamina de agitador
em 750 a 760 rpm foi usado’para os testes. A preparagao de pigmento do
Exemplo 2 foi adicionada, sob agitag&o, ao aglutinante transparente Autowa-
ve 665. Preparagao de pigmento suficiente foi adicionada para fornecer uma
composigao de revestimento tendo uma rela¢do de pigmento para aglutinan-
te de 0,162. A mistura foi agitada na velocidade fixada durante um total de
60 minutos. A composicao de revestimento liquida foi entdo transferida para
um misturador de ar Silverson L2 operando em 3,5 bar e submetido a mais
60 minutos de agitagao. | | _

A composigao de revestimento comparativa A foi preparada me-
diante a mistura do mesmo sistema aglutinante Autowave 665 com a prepa-
racao de pigmento liquida do Exemplo 2 antes da secagem. A rhesma rela-
¢ao de pigmento para aglutinante de 0,162 foi utilizada como no Exemplo 3.

A composicao de revestimento acabada do Exemplo 3 tinha ex-
celente fineza de moagem e nenhuma particula era aparente em um teste de
gabarito Hegman. As composi¢cées do Exemplo 3 e Exemplo comparativa A
foram aplicadas sobre cartbes de opacidade Leneta Form 2A usando um K-
Control Coater (0,7 bar, Velocidade 3), e deixadas secar em temperatura
ambiente durante a noite. |

As propriedades do Exemplo 3 e Exemplo comparativo A sao

resumidas na Tabela 1 abaixo:

TABELA 1~
Exemplo Brilho 20° Brilho 60> Fineza
3 63 83 Abaixo de 10 um
A 51 79 Abaixo de 10 ym

O brilho do Exemplo 3 de acordo com a invengao é mais eleva-

do do que o brilho do Exemplo Comparativo A.
Reducobes brancas foram preparadas pela mistura das composi-

coes de revestimento com tonalizadores brancos:

EXEMPLO 4
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A composicao do revestimento do Exemplo 3 foi misturada com
0 médulo tonalizador branco Autowave 099 de modo que a relagdo de peso
do pigmento preto para pigmento branco na mistura resultante foi de 10:90.

EXEMPLO COMPARATIVO B
A composicdo do revestimento do Exemplo Comparativb A foi

misturada com maodulo tonalizador branco Autowaye 099 de modo que a re-
lag@o de peso do pigmento preto para pigmento branco na mistura resultante
foi de 10:90.

A composicdes de revestimento do Exemplo 4 e Exemplo Com-
parativo B foram aplicadas aos cartdes de opacidade como descrito acima.

Os valores L*a*b* das amostras secas sao apresentados na Tabela 2 abai-

-XO:
TABELA 2
Exemplo S a* b*
4 29,14 -0,80 -3,98
B 31,78 -0,89 -4,77

L O valor L* para os mistura de reducdo de branco a 10 % do E- ‘
xemplo 4 é mais baixo do que o valor de L* do Exemplo Comparativo C, in-
dicando mais intensidade de tingimento para o pigmento de mistura.

Os resultados demonstram que é possivel produzir composicdes
revestimento a partir da preparagao de pigmento de mistura seca de acordo
com a invengéo tendo as mesmas ou ainda melhores propriedades do que
os exemplos comparativos. | ‘

EXEMPLO 5
PREPARACAO DE UM PREPARADO DE PIGMENTO

Uma mistura dé 31,16 partes em peso de 4gua, 0,58 parte em
peso de dimetil etanolamina, 1,75 parte em peso de propileno glicol, 7,8 par-
tes em peso de uma solugdo aquosa de 90 % em peso da resina dispersante
do Exemplo 1, 0,58 parte em peso de um agente antiespumante, 5,81 partes
em peso de Surfynol TC 141, e 52,32 partes em peso de pigmento Novo-
perm Orange HL70 da Clariant foi triturada com moinho de bolas utilizando

um total de 8 passos acrescidos de 2 horas de circulagdo. A fineza da moa-

gem da pasta liquida era inferior a 5 microns sobre um gabarito Hegman.
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Uma amostra da preparacdo de pasta liquida foi secada por
congelamento usando equipamento de secagem por congelamento comerci-
al. A preparacgao de pigmento pulverulento acabada tinha um teor de umida-
de residual de menos do que 10 % em peso.

EXEMPLO 6 :
PREPARACAQ DE UM PREPARADO DE PIGMENTO

. Uma mistura.de 41,3.partes em peso de agua, 0,5 parte em pe-

so de dimetil etanolamina, 1,5 parte em peso de propileno glicol, 10 partes
em peso de uma solugdo aquosa de 90 % do peso da resina dispersanté do
Exemplo 1, 0,5 parte em peso de um agente antiespumante, 0,2 parte em
peso de Disperbyk 181, um dispersante da Byk Chemie, e 46 partes em pe-
so de pigmento BO vermelho Irgazin DPP da Ciba foi triturada em moinho de
bolas utilizando um total de 10 passos acrescidos de 2 horas de circulagio.
A fineza da moagem da pasta liquida era abaixo de 5 microns em um gabari-
to Hegman. |

Uma amostra da preparagdo de pasta liquida foi secada por
congelamento usando equipamento de secagem por congelamento comerci-

-al. A preparacao de pigmento pulverulento acabada tinha um teor de umida-

de residual de menos do que 10 % em peso.
EXEMPLOS 7 E 8 E EXEMPLOS COMPARATIVOSCED _
Uma base transparente foi preparada mediante a mistura de

27,21 partes em peso de uma dispersao aquosa de poliuretano, 26,8 partes
em peso de uma dispersédo hibrida de poliacrilato/poliuretano aquosa, 0,8
partes em peso de uma solugao aquosa a5 % de N,N-dimetil etanolamina,
11,58 partes em peso de agua, 6,04 partes em peso de’butil glicol,: 22,68
partes em peso de dispersdo aquosa de argila a 2 %, 4,23 partes eh peso
de um espessante de poliuretano, e 0,66 parte em peso de um tensoativo.

EXEMPLO 7

Uma composicao de revestimento pigmentada foi preparada
pela mistura dos seguintes componentes durante 30 minutos com um mistu-
rador de ar: 81,83 partes em peso da base transparente acima descrita, 6,86

partes em peso de agua, e 11,31 partes em peso de preparacédo de pigmen-
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to secada por congelamento do Exemplo de 5.

EXEMPLO COMPARATIVO C
‘Uma composicdo de revestimento pigmentada foi preparada

pela mistura dos seguintes componentes durante 10 minutos com um mistu-
rador de laboratério elétrico: 81,5 partes em peso da base transparente aci-
ma descrita, 0,5 parte em peso de agua, e 18,04 partes em peso da prepa-

- ragao de pigmento nao secada por congelamento liquida (pasta) do Exemplo

5.
EXEMPLO 8
Uma composicao de revestimento pigmentada foi preparada

pela mistura dos seguintes componentes durante 30 minutos com um mistu-

‘rador de ar: 81,72 partes em peso da base transparente acima descrita, 6,85

parte em peso de agua, e 11,43 partes em peso da preparagao de pigmento
secada por congelamento do Exemplo 6.

EXEMPLO COMPARATIVO D
Uma composicao de revestimento pigmentada foi preparada

pela mistura dos seguintes componentes durante 10 minutos com um mistu- -
rador de laboratério elétrico: 80,3 partes em peso da base transparente aci-
ma descrita e 19,7 partes em peso da preparagdo de pigmento ndo secada

por congelamento Il’quida (pasta) do Exemplo 6.
As composigbes de revestimento finais dos Exemplos 7 e 8 e

Exemplos Comparativos C e D, respectivamente, eram idénticas indepen-
dente da diretriz preparativa, isto é, direto da pasta liquida original ou do p6
secado por congelamento. Os resultados da moagem Hegman estavam a-
baixo de 10 microns para todas as composi¢des de revestimento, indicando
excelentes propriedades de re-dispersabilidade.

As composigdes dos Exemplos 7 e 8 e Exemplos Comparativos
C e D foram aplicadas sobre uma folha melinex transparente usando um re-
vestidor K-Control (4 bar, Velocidade 3), e deixadas secar em temperatura
ambiente durante a noite. As medi¢des de brilho e transparéncia nos reves-

timentos sao resumidos na Tabela 3 abaixo:
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TABELA 3
Exemplo Brilho 20° Brilho 60° Transparéncia
7 15,2 61 10,7
C 3,1 38 8,3
8 36,5 78,2 39,6
D 20,7 70,2 36,4

As propriedades de cor foram determinadas em redugdes de

branco 50:50 com um médulo de tonalizagdo branca produzido com agua.

As reducgoes foram aplicados sobre cartdes de opacidade Leneta Forma 2A
5 usando um K-Control Coater (0,7 bar, Velocidade 3), e deixados secar du-

rante a noite na temperatura ambiente.

As propriedades de cor sdo resumidas na Tabela 4 abaixo:

TABELA 4 _ :
Cra dC* dHa dEc
Ex. L* a* b* b hab dL* da* db* ab b mc
ol 60,0 24,8 649 224
D | 444 3 2 6 6
450 592 233 636 215 - - - -
8 6 0 7 5 4 066 083 145 131 1,03 0,88
578 433 385 58,0 41,6
C 8 8 2 1 0
58,8 422 394 57,7 43,0 - -
7 5 3 2 7 .3 098 1,15 0,90 024 144 129

As propriedades de pelicula finais para a tinta derivada do pig-

10 mento de mistura pareceram excelentes e ndo diferem substancialmente

daquelas para os exemplos comparativos que empregam a pasta de pig-

mento original.
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REIVINDICACOES |
1. Preparagao de pigmento sodlida que compreende um pigmen-
to e uma resina dispersante, em que a composigéb compreende pelo menos
35 % em peso de pelo menos um pigmento e no maximo 65 % em peso de
resina dispersante, calculado sobre o peso combinado do pigmento e resina
dispersante, caracterizada pelo fato de que a resina dispersante compreen-

-de uma cadeia principal de poliéster tendo pelo menos um grupo hidrdfilo de

polialquileho 6xido monoalquiléter, a resina dispersante compreendendo de
30 a 80 % em peso de unidades de 6xido de alquileno e tendo um peso mo-

lecular médio numérico de 1.000 a 150.000.
2. Preparagdo de pigmento de acordo com a reivindicagao 1,

‘caracterizada pelo fato de que o valor de acido da resina dispersante de

pigmento ndo excede a 5 mg KOH/g, calculado sobre a matéria ndo volatil
da resina dispersante.

3. Preparacao de pigmento de acordo com a reivindicagao 1 ou
2, caracterizada pelo fato de que a resina dispersante possui um peso equi-
valente C=C na faixa de 100 a 50.000 g/equivalente.

4. Preparacao de pigmento de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes precedentes, caracterizada pelo fato de que o valor de hidro-
xila da resina dispersante esta na faixa de 10 a 300 mg de KOH/g, calculado
sobre a matéria néo volatil da resina dispersante.

5. Preparacdo de pigmento de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a resina disper-
sante é obtenivel pela reacdo de adigéo de '

. (i) um monoalquiléter de polialquileno 6xido monoamina hidréfilo

da formula
R

HN—[(C4HON(CaH,O) R 0)
em que R é o residuo de um composto de monoepdxido apds a
reacdo com um grupo de amina, R' é selecionado de grupos de alquila C; a
Ca, néde0a25 méde1ab50, com a condicdo de que n + m <50, e
(i) uma cadeia principal de poliéster tendo ligacdes duplas car
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bono-carbono de elétron.
6. Preparagcao de pigmento de acordo com a reivindicagao 5,

caracterizada pelo fato de que R € o residuo de um composto de monoepé-
xido tendo de 1 a 20 atomos de carbono apds a reagdo com um grupo de

“amina, R' é um grupo metila, n é de 2 a 4, e m é de 16 a 20.

7. Preparagao de pigmento de acordo com a reivindicagao 6,
caracterizada pelo fato de que R € o residuo de um composto de monoepo-
xido da férmula geral (ll)

W\/O R?
S L)
o

em que R? é um grupo de alquila com 4 a 10 4tomos de carbo-
no, apos a reagdo com um grupo de amina.

8. Processo para a preparagao de um preparado de pigmento
compreendendo as etapas de |

a) agitar um pigmento e uma resina dispersante, opcionalmente
com agua adicionada ou diluente orgéanico, para formar uma pasta fluida de
pigmento fluidificado,

' " b) opcionalmente, triturar a pasta fluida, e

c) secar a pasta fluida, caracterizado pelo fato de que a resina
dispersante compreende uma cadeia principal de poliéster tendo pelo menos
um grupo de polialquileno 6xido monoalquiléter hidréfilo pendente, a resina
dispersante compreendendo de 30 a 80 % em peso de unidades de éxido de
alquileno e tendo um peso molecular medio numerico de 1.000 a 150.000.

9. Processo de acordo com a reivindicagao 8, caracterizado pelo

- fato de que o pigmento é um pigmento organico fornecido na forma de um

bolo de impressao. ,
10. Processo de acordo com a reivindicagao 8 ou 9, caracteriza-

do pelo fato de que a etapa c) é realizada pela secagem por congelamento

ou secagem por pulverizacgao.
11. Processo para a prepara¢ao de uma composi¢cao de reves-

timento pigmentada compreendendo misturar com agitacdo em qualquer

ordem funcional



10

~ a) a preparagao de pigmento de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes precedentesde 1 a 7,

b) pelo menos um aglutinante formador de pelicula, e

¢) pelo menos um diluente liquido.

12. Uso de uma resina dispersante que compreende uma cadeia
principal de poliéster tendo pelo menos um grupo de polialquileno éxido mo-
noalquiléter-hidréfilo pendente, a resina dispersante compreendendo de 30 a
80 % em peso de unidades de 6xido de alquileno e tendo um peso molecular‘
médio numérico de 1.000 a 150.000, para a preparagao de um preparado de

pigmento de mistura.
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RESUMO |
Patente de Invengdo: "PREPARACAO DE PIGMENTO".

A invengéo se refere a uma preparagdo de pigmento sélida que
compreende pelo menos 35 % em peso de um ou mais pigmentos e no ma-
ximo 65 % em péso de uma resina dispefsante, e em que a resina disper-
sante compreende uma cadeia principal de poliéster tendb pelo menos um
_grupo_de polialquileno 6xido monoalquiléter. hidréfilo.pendente, a resina dis-
persante compreendendo de 30 a 80 % em peso de unidades de 6xido de

alquileno e tendo peso molecular médio numérico de 1.000 a 150.000.
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