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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do me-
-chanicznej plynnej regulacji amplitudy wahadlo-

-wego ruchu poprzecznego elektrody podczas spa-

wania.

Znane dotychczas urzadzenia do regulacji ampli-
tudy wahadlowego ruchu poprzecznego elektrody
‘podczas spawania droga mechaniczng umozliwia-
ja taka regulacje jedynie w stanie spoczynkowym
-urzadzenia, to znaezy po uprzednim jego wylacze-
niu, co pocigga za sobg konieczno§¢ przerywania
procesu spawania. Z innych tego typu urzgdzen
nalezy wymieni¢ urzadzenia sterowane skompliko-
‘wang aparatura elektryczna.

Celem wynalazku jest umozliwienie plynnej re-
-gulacji amplitudy wahadlowego ruchu poprzeczne-
_go elektrody podczas spawania w zakresie od ze-
ra do zadanej wielkoSci amplitudy podczas spa-
wania cigglego, bez konieczno$ci zatrzymywania
“procesu spawania, w przypadku wyStepowania
zmiennej szeroko$ci szczeliny migdzy spawanymi
-elementami.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie
‘urzadzenia, ktorego istotg jest zespol popychaczy
-(popychacz osiowy i popychacz promieniowy)
umieszczony w wydrazeniu watka, powodujacy
przesuwanie rolki osadzonej na zewnetrznej po-
‘wierzchni watka, w ten sposob, ze o§ rolki zajmie
poltozenie mimosrodowe w stosunku do osi walka.

Mimosrodowo osadzona rolka w czasie ruchu
obrotowego oddzialywuje na wahacz i przymoco-
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wany do wahacza uchwyt spawalniczy wraz z elek-
troda, powodujac poprzeczny ruch wahadlowy elek-
trody o amplitudzie zaleznej od mimos$rodowosci
rolki i stosunku ramion wahacza.

Mimosrodowos$¢ rolki, a tym samym amplitude
ruchu wahadlowego elektrody mozna ustawi¢ w
czasie pracy urzadzenia przez odpowiednie usy-
tuowanie popychacza osiowego, co moze by¢ do-
konywane za pomocg §ruby nastaweczej, dZwigni,
krzywki itp.

Dzieki takiej konstrukeji urzadzenia uzyskuje
sie plynng regulacje amplitudy wahadlowego ru-
chu poprzecznego elektrody podczas procesu spa-
wania, co w efekcie daje lepsza jako$é spoiny i eli-
minuje braki przy niedokladnym zlozeniu elemen-
tow do spawania.

Urzadzenie wedlug wynalazku w przykladowym
wykonaniu przedstawione jest na rysunku, na kté-
rym fig. 1 przedstawia przekrdj poprzeczny, a fig.
2 — przekrdj podluzny urzadzenia. ’

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z wat-
ka 1, na ktérym osadzona jest przesuwna rolka 2,
z promieniowego popychacza 3, ktéorym moze byé
na przyklad kulka, ze sko$nie S$cietego osiowego
popychacza 4, z ktérym poprzez cieglo 5 sprzezo-
na jest dzwignia 6, przesuwna linkg Iub krzyw-
ka 7.

W sklad urzadzenia wchodzi réwniez wahacz 8
z przymocowanym do niego spawalniczym uchwy-
tem 9. Powr6t popychacza osiowego 4 do poloze-
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n.a wyjSciowego uzyskuje sie za pomoca sprezy-
ny 10, a rolki 2 za pomoca sprezyny 11, Walek 1
osadzony jest w lozysku 12. Calos¢ urzadzenia za-
montowana jest w korpusie 13 w ten sposdb, zZe
cze§¢ walka 1 wyprowadzona jest na zewnagtrz dla
umozliwienia polgczenia go z napedem.

W czasie ruchu obrotowego watka 1, rolki 2 i po-
pychacza osiowego 4, amplituda ruchéw wahadtlo-
wych uchwytu spawalniczego 9, jest réwna zeru
gdy walek 1 i rolka 2 ustawione sa wzgledem sie-
bie wspotosiowo. Stan ten pokazany jest na fig. 1
i fig. 2 rysunku linig cigglag. W razie potrzeby wy-
wolania wahadlowego ruchu poprzecznego elektro-
dy, o okreS§lonej amplitudzie za pomoca linki lub
krzywki 7, zmienia sie polozenie dzwigni 6, ktora
poprzez cieglo 5 przesuwa osiowy popychacz 4 na
potrzebng odleglo§¢ co powoduje jego nacisk na
kulke 3, ktéra z kolei dzialajac na rolke 2 powo-
duje przesuniecie jej osi w stosunku do osi walka
1 o pewnag diugo$¢. Stan ten pokazany jest na
fig. 1 i fig. 2 linig przerywanas.

Przesunieta mimo$rodowo rolka 2 w czasie ob-
rotu nadaje ruch wahadlowy o okresSlonej ampli-
tudzie wahaczowi 8 i przymocowanemu do niego
spawalniczemu uchwytowi 9. W celu zmniejszenia
amplitudy ruchu wahadlowego zwalnia sie naciggi
linki lub zmienia sie polozenie krzywki 7, wowczas
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popychacz osiowy 4 wraca do polozenia wyjécio--

wego pod dzialaniem sprezyny 10, a rolka 2 usta-
wia sie wspdlosiowo z walkiem 1 pod dzialaniem
sprezyny 11,

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia ptynng

regulacje amplitudy ruchu wahadlowego elektrody-
W czasie spawania, co pozwala na dostosowanie-

szerokoSci spoiny do wielko$ci szczeliny miedzy

spawanymi elementami. Umozliwia to ciggle spa--

wanie tych elementéw bez potrzeby zatrzymywa-

nia procesu spawania w razie niedokladnos$ci zlo--

zenia spawanych elementéw lub niedokladno$ci
spawanych krawedzi.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mechanicznej regulacji wahadtlo--

wego ruchu poprzecznego elektrody podczas spa-

wania, znamienne tym, Ze posiada wspoéldzialajgce-

ze soba osiowy ukoé$nie §ciety popychacz (4) i pro-

mieniowy popychacz (3), na przyklad w postaci
kulki umieszczonej w wydrazeniu waltka (1), przy-

czym na walku (1) jest osadzona przesuwna rol-
ka (2) ze sprezyng (11), ktérej mimosrodowosé w
stosunku do walka (1) ustalana jest popychaczem
promieniowym (3), wspodipracujagcym z wahaczem

(8), do ktérego przymocowany jest spawalniczy-

uchwyt (9).
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