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Sposob wyrobu szczeliw odpornych na wysoka temperature, zwtaszcza do dfawnic.

Zgloszono 13 listopada 1930 1.
Udzielono 19 lutego 1932 r.

Dotychczasowe masy do szczeliw i same
szczeliwa posiadaly szereg technicznych
brakow. Zwlaszcza szczeliwa do dlawnic, w
ktorych rozwija si¢ wysoka temperatura,
wymagaly znacznych poprawek, gdyz przy
uszczelnieniu podktadkami konopnemi zdo-
tu i zgory podkladki te ulegatly spalaniu,
wzglednie suchej destylacji.

Wynalazek niniejszy polega na stworze-
niu nowej masy do szczeliw, ktéra nie wy-
maga zadnych podkladek, jest odporna na
wysokie temperatury, nie przypieka sie, nie
zarysowuje trzonéw, jest bardzo ekono-
miczna w uzyciu i moze byé po wyjeciu z
dlawnicy uzyta ponownie.

Wyréb tych szczeliw polega na nastgpu-
jacych procesach.

W tyglach grafitowych lub innych przy-
rzadza sie stop z metali odpowiadajacych
danym warunkom technicznym mp. z olo-
wiu, miedzi, cynku i t. d. i, po dokladnem
wymieszaniu i kilkogodzinnem przegrzaniu,
przelewa sie¢ do naczynia mieszadlowego,
posiadajacego kilka rzedéw tap, osadzo-
nych na obracajacej sie osi. Na dnie mie-
szadla znajduje sie zimna woda, gérna zas
cze$é mieszadla posiada kilka otworéw, w
ktére wchodza palniki, ogrzewajace wlewa-
ny do mieszadla stop. Ogrzewanie to moze
byé¢ uskutecznione réwniez i innym sposo-
bem, chociazby przez doptyw goracych ga-
zéw. Obracajace sie tapy mieszadla roz-
bryzguja stop, ktory opadajac do wody
stygnie tworzac materjal o strukturze gab-
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czastej, skladajacy si¢ z drobnych komérek
o delikatnych sciankach.

'Po wysuszeniu ‘tej masy przeklada sie ja
do goracej mieszaniny z grafitu, talku oraz
odpowiednich smaréw wysokowartoscio-
wych, poczem po ostygnieciu prasuje si¢ w
plytki dowolnej formy.

Mase powyzsza uzywaé mozna kilka-
krotnie w ten sposéb, ze po wyjgciu jej z
dtawnicy zmieszaé nalezy z niewielka ilo-
Scia parafiny lub smaru i po wygnieceniu
gomoélek zadanej wielkosci wklada je sie
zpowrotem do dlawnicy.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu szczeliw odpornych na
wysoka temperature, zwlaszcza do dltawnic,
znamienny tem, ze polega na wytworzeniu
ze stopéow metalowych, (np. z olowiu, cyn-
ku, miedzi i t. d.), gabczastej masy, przez
spuszczenie plynnego stopu do wody, i na
nastgpnem dodawaniu do tej masy znanej
mieszaniny z grafitu, talku, parafiny i po-
dobnych materjalow.

Jozef Szunejko.

Druk L. Bogustawskiego | Ski, Warszawa.
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