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Sposób wytwarzania wyrobów ceramicznych

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia wyrobów ceramicznych, zwłaszcza materiałów
budowlanych, np. cegły pełnej, cegły dziurawki,
dachówki i drenów melioracyjnych.

Znany jest sposób wytwarzania cegły pełnej
polegający na sporządzeniu mieszaniny 85% wa¬
gowych gliny, 5% wagowych wapna hydratyzowa¬
nego i 10% wagowych wody. Składniki poddaje
się roztarciu i wymieszaniu po czym otrzymaną
masę formuje się w prasach na odpowiednie pół¬
fabrykaty. Półfabrykaty następnie poddaje się su¬
szeniu w temlperaltiurze około 473 stopni Kelwina
i wypaleniu w temperaturze około 11/73 stopni
Kelwina. Po ostudzeniu otrzymuje gotowe ce¬
gły.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy¬
twarzania wyrobów ceramicznych o podwyższo¬
nej odporności na działanie czynników mechani¬
cznych.

Cel ten został osiągnięty przez wprowadzenie
do masy ceramicznej szlamu odpadowego' z pro¬
cesu Chemigraifiii.

iSposób według wynalazku polega na zmiesza¬
niu gliny o wilgotności wyższej od 20% w ilości
75—05% wagowych ze szlamem odpadowym z pro¬
cesu chemigrafii w ilości do 10% wagowych o-
raz z materiałem osuszającym korzysitnie w po¬
staci mączki osuszającej w ilości do 15% wago¬
wych albo korzysitnie w postaci wapna hydraty-

2

zowamego. w ilości do 0,5% wagowych. W przy¬
padku gdy wilgotność gliny jest niższa od 20%
dodaje się korzystnie wodę w ilości do 2,5% wa¬
gowych.
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Zaletą sposobu według wynalazku jest uzyska¬

nie wyrobów ceramicznych o wysokich własno¬
ściach wyiffzymałosciowych.

Przykład I. Celem wytworzenia cegły ce¬
lo ramicznej pełnej do gliny o wilgotności 25% w

ilości 75% wagowych, zawierające: Si02 — 62,44%,
AI2O3 — My93%, TiC2 — 0,21%, Fe^a — 6,62%,
MnO — 0,03%, P2Oe — 0,14%, CaO — 1,74, MgO —
— 11,91, K2O — 3,27%, Na^O — 0,75%, SOs —

w — 0,31%, 002 — 1,00%, H2O — 5,51% wago¬
wych, części organiczne 0,03%, dodaje się 15%
wagowych mączki osuszającej, oraz 10% wago¬
wych szlamu z procesu ohemigraifiii. Mączkę osu¬
szającą otrzymuje się przez zmielenie wypalonych

20 niepełnowairbościowych i .potłuczonych cegieł. Szlam
odpadowy z procesu chemigraifii otrzymuje się ze
ścieków, powstałych w trakcie trawienia blach
żelaznych chlorkiem żelazowym, który po wysu¬
szeniu w temperaturze 393 stopni Keliwina za-

25 iwiiera w swoim składzie: Fe+* — 49,0Q%(, Fe+f —
5,95%, Ca+2 — 17,117%, Mn+4 — 1,3(9%, Cr+* —
0,119%, Oo+2 — 0,09%, a — 0,41%, C03-* — 5,07%,
SO4-2 — 115,29%, H2O — 4,51% wagowych. Skład¬
niki poddaje się wymieszaniu w mieszadle dwu-

30 wałowym i roztarciu w przeciaralku sitowym. Na-
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stępnie wytworzoną masę wprowadza się do pra¬
sy pasmowej, w której formuje się półfabrylkat
w kształcie cegły. Półfabrylkat poddaje sdę susze¬
niu w suszarni tunelowej w temperaturze 353 stop¬
ni Kelwina przez okres 1)65600 sekund. Wysuszo¬
ne półfabrylkaty poddaje się wypalaniu w piecu
tunelowym w czasie 144000 sekund, stosując róż¬
ne strefy temperaturowe od 1073 do 1323 stopni
Kelwina.

Występujące w szlamie odpadowym Fe+3 w po¬
staci Fe203, Fe+2 w postaci FeO, oraz Ca+2 w
postaci CaO mają korzystny wpływ na proces
wypalania, ponieważ powodują obniżenie tempe¬
ratury spiekania i topnienia masy. Po wypaleniu
półfabrykaty poddaje się studzeniu. Otrzymana
cegła charakteryzuje się wytrzymałością na ścis¬
kanie Re = 2,96 MPa, porowatością względną
25,3%, skurczem ogniowym objętościowym 8,8%
d odpornością na działanie mrozu z wynikiem do¬
datnim.
Przykład II. Do gliny o wilgotności 15% i

składzie jak w przykładzie I w ilości 95% wa¬
gowych dodaje się kolejno 0,5% wagowych wapna
hydratyzowanego, 2% wagowe szlamu odpadowe¬
go z procesu chemigrafii, oraz 2,51% wagowych wo-
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dy, po czym wszystkie składniki poddaje się wy¬
mieszaniu w mieszadle dwuwałowym i roztarciu w
pmzecieraku sitowymi. Pozosfbałe etapy procesu są
analogicznie jaik w pnzyikładiziie I.

iZast rzężeni a patentowe

1. Sposób wytwarzania wyrobów ceramicznych
(polegający na uformowaniu masy ceramicznej, jej
wysuszeniu i wypaleniu, znamienny, tym, że do
formowanej masy zawierającej gliinę o wilgotno¬
ści wyższej od 20% w ilości 75—95% wagowych
doidaje się szlam odpadowy z procesu chemigra-
fiii w ilości do 10% wagowych, oraz materiał osu¬
szający w ilości do 16% wagowych.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
jako materiału osuszającego dodaje sdę mącziki o-
isuiszającej.

3. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym,
że do masy zawierającej glinę o wilgotności niż¬
szej od 20% dodaje się wodę w ilości do 2,5%
wagowych.

4. Sposób według zastrz. 3, znamienny tym,
że ja'ko materiał osuszający dodaje się wapno hy¬
dratyzowane w ilości do 0,5% wagowych.
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