CS 268315 81

CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

(19)

FEDERALNI URAD
PRO VYNALEZY

POPIS VYNALEZU

268 315

K AUTORSKEMU OSVEDCENI | '

(21) Pv 6988-87.L
(22) Prihlaseno 29 09 87

(40) Zverejnéno
(45) Vydano

14 08 89
30 09 90

(13) 81

(51) Int. CL*
F 16 8 11/00,
C 09 0 5/02

(13)
Autor vynalezu

(57) zplusob je urden pro lepeni dily,
z nich? jeden mé& vn¥jdi & druhy vnitifni
stykovou plochu. Na jedné z rotalnich
stykovych ploch se upravi jednak 3rou-
bovité dréika, jedna
protinajici $roubovitou dréliku & vy-
astujici u okraje rotaini stykové plo-
chy, Poté se oba dily rotalnimi styko-
vymi plochami sesadf, Do podélné dréi-
ky se vpravi davka lepidla, pDily se
vzéjemné protols a v konelné vzéjemné
poloze se zajisti po dobu tuhnuti le-

pidla,

RYCHTRMOC JOSEF,
RAMES BOHDAN ing.,

STEHNO VACLAV ing.,
KOUSAL JOSEF, PRAHA

Zptisob lepeni dvou dild s rotalnimi

stykovymi plochami

podélné dréZka




CS 268315 B1 1

vynélez se tyka spojovéni konstruk&nich dild lepenim a Fedf zbﬁsob lepen{ dvou
di10, z nichZ u prvniho je stykovd plocha tvofene vn&js{ rote&ni plochou & u druhého
vnitfni rotadni plochou,

Je zné&m zplsob lepenf dvou dild s vélcovymi stykovymi plochami-dvousloikovym le-
pidlem., P*i tomto zplisobu se na vnit#ni vélcové plode jednoho dflu, napkiklad objim-
ky, upravi jednak kruhové nebo Zroubovité dréiky, propojené vzéjemnd systémem podél-
nych kanélkli, jednak radidlnf vstupni a vystupni otvory spojené s dréfkami, potom se
po vsunut{ druhého dilu, napiiklad trubky, s vn&j3i valcovou plochou vstupnimi otvo-
ry pbsobenim vysokého tlaku vtlali do dréfek prvni sloika lepidla & potom druhs slok-
ka lepidla. Protladeni obou slofek lepidla se kontroluje na vystupnich radidlnich
otvorech, Potom se lepidlo nechd v klidu potfebnou dobu vytvrdit,

Nevyhodou tohoto zplsdbu je jeho néroZnost na Gpravu jedné z lepenych védlcovych
ploch systémem dréZek a kan&lky, jejichZ prfesné umisténi a velikost rozhoduje o do~
state&ném promichéni obou sloiek lepidla dodévanych ke spojovanym plochém postupng.
Dalsf nevyhodou je potieba vykonného tlakového agregdtu pro vtlaZenf sloliek lepidla
mezi spojované plochy, prifemi dochédzf{ ke znadné ztrété& lepidla.

tvedené nevyhody jsou odstrandny fedenim zplsobu lepeni dvou dild s reta&nimi
stykovym{ plochami, z nich? prvn{ je vn&j§{ a druhé vnitfni, jeho% podstata spolfivé
v tom, ¥e na jedné z rota&nich stykovych ploch se upravi jednak alespon jedna ¥roubo-
vit§ dréika, jednak alespon jedna podélné dréZka, protinajici 3roubovitou dralku
a vyGstujici u okraje rota&ni stykové plochy, potom se oba dfly rota&nimi stykovymi
plochami sesadi, potom se do podélné dréfky vpravi dévka lepidla, potom se oba dily
vzéjemn& na rota¥nich stykovych plochéch alespon jednou protof a potom se v kone&né
poloze zajisti po dobu tubnuti lepidla.

vy¢hodou tohoto *eleni je jednoduchost Gpravy jedné ze stykovych ploch a moinost
snadného vpraven{ presné dédvky lepidle bez pouziti velkého tlaku, ztr&ta lepidla piti
spojovén{ je nepatrnéd. Doséhne se lep3iho rozprostifeni lepidla po stykovych plochéch,
~ PFi pouiiti dvousloZkového lepidla se pfi vicendsobném prot4¥eni ohfatf stykovych
ploch pFfi{znivé projevi urychlenim vytvrzeni lepidla.

Na pripojeném vykresu je znsdzorn&n priklad provedeni Gpravy ploch spojovanych
dild, kde na obr. 1 je nérysny pohled na sestavené dily s vélcovymi stykovymi plocha-
mi a na obr. 2 je pohled ve sm&ru P naznaleném na obr. 1 na jeden spojovany dil opa-
tfeny dréikami. Oba spojované dily 1, 2 jsou opatfeny rota&nimi stykovymi plochami
5, 6. V piikladu provedeni je prvni dil 1 opatfen vn&j3{ rotaini stykovou plochou 5,
prigemi prvni dil 1 je &ep o vn&jsi rota¥ni stykovs plocha 5 je vn&j3f vdlcové plocha.
Oruhy dil 2 je opatfen vnitfni rota&ni stykovou plochou 6, prilem? druhy dil 2 je
ozubené kolo a vnit*ni rota&nf{ stykové plocha 6 je vnit¥nf{ vélcové plocha, Lepeni se
provede tak, fe nejprve se na jedné z rotalnich stykovych ploch 5, 6 upravi alespodn
jedna ¥roubovité dréika 4, jednak alespon jedna podélné dréfka 3, protinajici Sroubo-
vitou drétku 4 a vyGstujfci u okraje rota&ni stykové plochy 5, 6. v p¥ikladu provedcni
je takto upraven prvn{ dil 1. Potom se oba dily 1, 2 ob&ma rota&nimi stykovymi plocha-
mi 5, 6 sesadi, potom se do podélné dréiky 3 vpravi dévka lepidla, Potom se obas dily
1, 2 vzéjemn& na rotadnich stykovych ploch4ch 5, 6 alesbbﬁ jednou proto&{ a potom se
v kone&né vzhjemné poloze zajistf po dobu tuhnutf lepidla, Pro rovnomérné rozetfeni
lepidla p*i proté&eni obou dili 1, 2 je vyhodné orientovat osu rota&nich stykovych
ploch 5, 6 do svislé polohy a oba dily 1, 2 protéfet proti smyslu stoupén{ Sroubovité
dré¥ky 4, &inZ se zabrén{ nadm&rnému vytékén{ lepidla u spodniho okraje rotainich
stykovych ploch 5, 6. PFitom vytok lepidla po celém obvodu u horniho okraje rota¥nich
stykovych ploch 5, 6 slouif ke kontrole rozetieni lepidla, Vv prikladu provedeni byl
lepen dvojity satelit planetové pFevodovky, uloZeny Eepem pomoci loZisek 9 v uné¥edt
8. Cep, jako prvni dil 1, byl s jednim ozubenym kolem, jako druhym dilem 2 obroben
na vélcovych stykovych plochéch p*i priméru Cepu 15 mm 8 uloZenim v toleranci h 6/H 7,
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ddvka lepidla byla do podélné dréiky 3 vpravena dutou jehlou s primErem otvoru 0,6
mm, a sice po smontovani vBech dvojitych satelitl v prevodovce, Lepidlo bylo rozetie-
no p&ti oté¥kami ozubeného kola na &epu protélenim celého soukolf, potom bylo pievo-
dové soukolf zaji¥t&no v klidové poloze po ‘dobu vytvrzovéni lepidla, &fm% se doséhlo
soulasné toho, ¥e vEechny satelity byly ustaveny v ideflni koncové poloze, ve které
byla ozubenf viech satelitd a korunovych kol pirevodovky v zéb&ru,

Uvedeny zplGsob lepeni lze vyuZlit i ke spojovéni jinych dfld s rotadnimi styko-
vymi plochami, napriklad nétrubkd a pfirub s trubkami, ramen pék s Zepy a podobné
v riznych primyslovych oborech, 2zZv185t& vyhodny je tento zplisob piFi pouiit{ vytvrzo-
vanych lepidel v sériové vyrobé,

PREOMET VYNALEZU

1. ZpGsob lepeni dvou dild s rotadnimi stykovymi plochami, z nichZ prvani je vn&j3{
a druhé je vnitini, vyznalujici se tim, %e na jedné z rota&nich stykov¢ch ploch
(5, 6) se upravi jednak alespon jedna ¥roubovits dréika (4), jednak alespon jedna
podélné driika (3) protinajici 3roubovitou dréiku (4) a vyGstujici u okraje rotad-
n{ stykové plochy (5, 6), potom se oba dily (1, 2) rota¥nimi stykovymi plochami
(5, 6) sesadf, potom se do podélné dré¥fky (3) vpravi davka lepidla, potom se oba
dily (1, 2) vzéjemn& na rota&nfch stykovych plochéch (5, 6) alespon jednou proto=~
&i a potom se v kone&né poloze zajist{ po dobu tuhnut{ lepidla.

2. zZplsob lepeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, XZe oba dfly (1, 2) se p*i sesazen{
orientuj{ osou rota¥nich stykovych ploch (5, 6) do svislé polohy,.

3. ZplUsob lepeni podle bodu 2, vyznalujicf se tim, %e oba dfly (1, 2) se proto&f proti
smyslu stoupéni Sroubovité dréiky (4).

1 vykres
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