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(54)实用新型名称

3DP打印装置

(57)摘要

本实用新型属于3D打印设备领域，特别是一

种3DP打印装置，包括主机和辅机，主机包括铺粉

装置、打印装置和打印缸，辅机包括粉罐、混粉装

置和料斗，主机还包括抽粉风机和清洁气罐，抽

粉风机和清洁气罐设置在主机的顶部，在铺粉装

置的下粉斗的负压入口设置三通，抽粉风机通过

抽真空管与三通连接，清洁气罐通过清洁气管与

三通连接，在清洁气罐与清洁气管之间设置电磁

阀，在三通的负压入口设置滤芯，铺粉装置的下

粉斗通过抽粉管与辅机的料斗连接。本实用新型

主机与辅机之间的管路布线简单，维护和调试方

便，缩短了抽真空管和清洁气管的长度，提高了

供粉效率，并且主机及辅机能够独立控制，有利

于多台主机与辅机的灵活配套。
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1.一种3DP打印装置，包括主机和辅机，所述主机包括铺粉装置、打印装置和打印缸，所

述辅机包括粉罐、混粉装置和料斗，其特征是，所述主机还包括抽粉风机和清洁气罐，所述

抽粉风机和清洁气罐设置在主机的顶部，在所述铺粉装置的下粉斗的负压入口设置三通，

所述抽粉风机通过抽真空管与三通的第一端口连接，所述清洁气罐通过清洁气管与三通的

第二端口连接，在所述清洁气罐与清洁气管之间设置电磁阀，在所述三通的第三端口设置

滤芯，所述铺粉装置的下粉斗通过抽粉管与所述辅机的料斗连接。

2.根据权利要求1所述的3DP打印装置，其特征是，所述铺粉装置的下粉斗与抽粉管密

封连接。

3.根据权利要求1所述的3DP打印装置，其特征是，所述滤芯设置在所述铺粉装置的下

粉斗内。

4.根据权利要求1所述的3DP打印装置，其特征是，所述主机还包括第一支架，所述抽粉

风机和清洁气罐与所述第一支架的顶板固定连接。

5.根据权利要求1所述的3DP打印装置，其特征是，所述铺粉装置、打印装置和打印缸设

置在第一支架内。

6.根据权利要求1所述的3DP打印装置，其特征是，所述辅机还包括第二支架，所述粉

罐、混粉装置和料斗设置在第二支架内。

7.根据权利要求1所述的3DP打印装置，其特征是，所述抽粉管的末端伸进所述下粉斗

内。

8.根据权利要求1所述的3DP打印装置，其特征是，所述主机还包括第一PLC控制器，所

述第一PLC控制器分别与铺粉装置、打印装置、打印缸、抽粉风机、清洁气罐和电磁阀连接。

9.根据权利要求1所述的3DP打印装置，其特征是，所述辅机还包括第二PLC控制器，所

述第二PLC控制器分别与粉罐、料斗和混粉装置连接。

10.根据权利要求9所述的3DP打印装置，其特征是，所述第二PLC控制器与第一PLC控制

器连接。
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3DP打印装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于3D打印设备领域，特别是一种3DP打印装置。

背景技术

[0002] 3DP技术是以数字模型文件为基础，运用粉料状型砂、金属、陶瓷等可粘合材料，通

过逐层打印固化的方式来构成零件，是数字化制造的主要手段之一。

[0003] 3DP设备一般由主机和辅机组成，主机包括铺粉装置、打印装置和打印缸，辅机包

括粉罐、料斗和混粉装置，抽粉风机及清洁气罐安装在辅机上，主机需要粉料时，向辅机输

出信号，使辅机开启抽粉风机进行负压抽粉，抽取的粉量达到设定重量后，主机输出信号使

辅机的风机停止动作，待主机的铺粉装置排粉完毕，再向辅机输出信号，使辅机开启清洁气

罐对滤芯上的粉料进行清理。

[0004] 存在的问题是：1、主机与辅机之间的管路布线复杂，维护不方便。2、主机与辅机之

间的连接管路过长，影响供粉效率。3、辅机调试时，需要通过主机来控制，不利于多台主机

并线集中供粉的需求。

发明内容

[0005] 为了克服上述现有技术的缺陷，本实用新型提出一种3DP打印装置，主机与辅机之

间的管路布线简单，缩短了抽真空管和清洁气管的长度，提高了供粉效率。本实用新型所要

解决的技术问题是通过如下技术方案实现的：

[0006] 一种3DP打印装置，包括主机和辅机，主机包括铺粉装置、打印装置和打印缸，辅机

包括粉罐、混粉装置和料斗，主机还包括抽粉风机和清洁气罐，抽粉风机和清洁气罐设置在

主机的顶部，在铺粉装置的下粉斗的负压入口设置三通，抽粉风机通过抽真空管与三通的

第一端口连接，清洁气罐通过清洁气管与三通的第二端口连接，在清洁气罐与清洁气管之

间设置电磁阀，在三通的第三端口设置滤芯，铺粉装置的下粉斗通过抽粉管与辅机的料斗

连接。

[0007] 进一步地，铺粉装置的下粉斗与抽粉管密封连接。

[0008] 进一步地，滤芯设置在铺粉装置的下粉斗内。

[0009] 具体地，主机还包括第一支架，抽粉风机和清洁气罐与第一支架的顶板固定连接。

[0010] 具体地，铺粉装置、打印装置和打印缸设置在第一支架内。

[0011] 具体地，辅机还包括第二支架，粉罐、混粉装置和料斗设置在第二支架内。

[0012] 具体地，抽粉管的末端伸进下粉斗内。

[0013] 特别地，主机还包括第一PLC控制器，第一PLC控制器分别与铺粉装置、打印装置、

打印缸、抽粉风机、清洁气罐和电磁阀连接。

[0014] 特别地，辅机还包括第二PLC控制器，第二PLC控制器分别与粉罐、料斗和混粉装置

连接。

[0015] 特别地，第二PLC控制器与第一PLC控制器连接。
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[0016] 本实用新型主机与辅机之间的管路布线简单，维护和调试方便，缩短了抽真空管

和清洁气管的长度，提高了供粉效率，并且主机及辅机能够独立控制，有利于多台主机与辅

机的灵活配套。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0018] 图2为本实用新型的俯视图；

[0019] 图3为下粉斗的剖面图。

具体实施方式

[0020] 图1为本实用新型的结构示意图；图2为本实用新型的俯视图；图3为下粉斗的剖面

图。如图1至图3所示，一种3DP打印装置，包括主机1和辅机2，主机1包括铺粉装置1.11、打印

装置1.12和打印缸1.13，辅机2包括粉罐2.1、混粉装置2.2和料斗2.3，主机1还包括抽粉风

机1.1和清洁气罐1.2，抽粉风机1.1和清洁气罐1.2设置在主机1的顶部，在铺粉装置的下粉

斗1.3的负压入口1.4设置三通1.5，抽粉风机1.1通过抽真空管1.6与三通1.5的第一端口连

接，清洁气罐1.2通过清洁气管1.7与三通1.5的第二端口连接，在清洁气罐1.2与清洁气管

1.7之间设置电磁阀1.8，在三通1.5的第三端口设置滤芯1.9，铺粉装置1.11的下粉斗1.3通

过抽粉管3与辅机2的料斗2.3连接。

[0021] 铺粉装置1 .11的下粉斗1 .3与抽粉管3密封连接，滤芯1 .9设置在铺粉装置1 .11的

下粉斗1.3内，主机1还包括第一支架1.10，抽粉风机1.1和清洁气罐1.2与第一支架1.10的

顶板1.14固定连接，铺粉装置1.11、打印装置1.12和打印缸1.13设置在第一支架1.10内；辅

机2的粉罐2.1通过连接管道与混粉装置2.2连接，混粉装置2.2通过连接管道与料斗2.3连

接，本实施例的粉罐2.1的数量为三个，一个为新粉罐，一个为旧粉罐，一个为余粉罐，辅机2

还包括第二支架2.4，粉罐2.1、混粉装置2.2和料斗2.3设置在第二支架2.4内，抽粉管3的末

端伸进下粉斗1.3内。

[0022] 本实用新型主机1与辅机2之间只有一条抽粉管3连接，主机1直接控制第一支架

1.10顶部的抽粉风机1.1和清洁气罐1.2的运行，辅机2独立控制，辅机2的料斗2.3根据储料

量设置自动运行达到备料的目的；主机1需要粉料时，开启抽粉风机1.1抽取辅机2料斗2.3

的粉料，抽取的粉量达到设定重量后，抽粉风机1.1停止动作，待主机1的下粉斗1.3排粉完

毕，开启电磁阀1.8，使清洁气罐1.2的压缩空气向下粉斗1.3内的滤芯1.9输加气压，对吸附

在滤芯1.9上的粉料进行清理。

[0023] 本实用新型的抽粉风机1.1和清洁气罐1.2更接近下粉斗1.3，缩短了抽真空管1.6

和清洁气管1.7的长度，节约了抽真空和清洁的时间，提高了供粉效率；本实用新型的主机1

便于与其它料仓类设备进行配套，可在组线生产时实现集中供粉。

[0024] 主机1还包括第一PLC控制器，第一PLC控制器分别与铺粉装置1 .11、打印装置

1.12、打印缸1.13、抽粉风机1.1、清洁气罐1.2和电磁阀1.8连接；辅机2还包括第二PLC控制

器，第二PLC控制器分别与粉罐2.1、混粉装置2.2和料斗2.3连接，第二PLC控制器与第一PLC

控制器连接，辅机2可自动备料，以保证用粉量为前提可持续运行，并且通过第二PLC控制器

进行独立调试，可与多种类型的主机配套使用。
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[0025] 总之，本实用新型主机与辅机之间的管路布线简单，维护和调试方便，缩短了抽真

空管和清洁气管的长度，提高了供粉效率，并且主机及辅机能够独立控制，有利于多台主机

与辅机的灵活配套。
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图1

说　明　书　附　图 1/3 页

6

CN 220826314 U

6



图2
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图3
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