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【 請 求 項 １ 】
　 定 容 量 ポ ン プ で 塗 布 液 を 塗 布 器 に 供 給 し 、 塗 布 器 で 被 塗 布 部 材 に 塗 布 液 を 塗 布 す る 方 法
で あ っ て 、 前 記 定 容 量 ポ ン プ と 塗 布 器 の 間 に お い て 、 圧 力 差 発 生 器 に よ り 塗 布 液 圧 力 差 を
発 生 さ せ て 塗 布 す る こ と を 特 徴 と す る 塗 布 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 圧 力 差 発 生 器 を 用 い た 前 記 圧 力 差 は 、 ０ ． ０ ５ Ｍ Ｐ ａ ～ １ Ｍ Ｐ ａ で あ る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 布 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 塗 布 開 始 時 に お け る 前 記 定 容 量 ポ ン プ の 機 械 動 作 速 度 を 、 多 段 階 的 に 変 化 さ せ て 塗 布 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 布 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 1 に 記 載 の い ず れ か の 塗 布 方 法 を 用 い て デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 を 製 造 す る こ と
を 特 徴 と す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 塗 布 液 を 吐 出 す る た め に 一 方 向 に 伸 び る 吐 出 口 を 有 す る 塗 布 器 と 、 塗 布 器 に 塗 布 液 を 供
給 す る 定 容 量 ポ ン プ と 、 被 塗 布 部 材 を 保 持 す る 保 持 台 と 、 前 記 塗 布 器 お よ び 保 持 台 上 の 被
塗 布 部 材 の う ち の 少 な く と も 一 方 を 相 対 的 に 移 動 さ せ る 移 動 手 段 を 備 え て 、 被 塗 布 部 材 に
塗 布 膜 を 形 成 す る 塗 布 装 置 に お い て 、 前 記 塗 布 器 と 定 容 量 ポ ン プ と の 間 に 圧 力 差 を 発 生 さ
せ る 圧 力 差 発 生 器 を さ ら に 備 え た こ と を 特 徴 と す る 塗 布 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 圧 力 差 発 生 器 は 、 オ リ フ ィ ス を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 塗 布 装 置
。
【 請 求 項 ７ 】
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　 前 記 圧 力 差 発 生 器 は 、 圧 力 差 調 整 が 可 能 な 機 構 を 有 す る も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 請
求 項 に 記 載 の 塗 布 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 塗 布 開 始 時 に お け る 前 記 定 容 量 ポ ン プ の 機 械 動 作 速 度 を 、 多 段 階 的 に 変 化 さ せ 得 る 塗 布
液 供 給 制 御 手 段 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 の い ず れ か に 記 載 の 塗 布 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 に 記 載 の い ず れ か の 塗 布 装 置 を 用 い て デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 を 製 造 す る こ と
を 特 徴 と す る デ ィ ス プ レ イ 用 部 材 の 製 造 装 置 。
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