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Przy przemianie paliwa statego (wegli
ttustych, wegli drzewnych, tupkéw) w pa-
liwo plynne zapomoca destylacji w niskiej
temperaturze i nastgpujacego po niej kata-
litycznego procesu pozostawia sie obecnie
w paliwie przed poddaniem go destylacji
lub w gazach, pochodzacych z destylacii,
znaczng ilo$é wody, ktéra stuzy do zwiek-
szenia ruchliwosci par smoly oraz do obni-
zenia ich preznosci.

Przy wstepnem suszeniu paliwa nie za-
stanawiano si¢ nad tem, jaki wplyw moze
wywieraé mniejsza lub wigksza ilos¢ pary
wodnej, pozostawiona w mieszaninie. Cze-
$ciowe usuwanie wody, zawieszonej w ma-

terjale wyjsciowym, miato na celu jedynie
zapewnienie dobrego funkcjonowania apa-
ratu destylacyjnego.

Obecnosé¢ pewnej ilosci pary wodnej w
mieszaninie, ktéra ma podlegaé¢ katalizie w
celu wzbogacenia jej w wodér, jest nie-
zbedna do obnizenia temperatury reakcji
katalitycznej ponizej punktu skraplania
si¢ par, co bardzo sprzyja przebiegowi re-
akcji.

Zbyt daleko jednak posuniete rozcien-
czenie parg wodna ma te niedogodnosé, ze
wymaga stosowania komér reakcyjnych i
oczyszczajacych o znacznie zwigkszonej
objetosci, by uwodorniana mieszanina



przez dostatecznie dlugi okres czasu mogla
stykaé .sig. z ma, iQczyszczajacemi oraz
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Nalezy réwniez zaznaczyé, ze nadmier-
ne rozcieficzenie uwodornianych mas ga-
zowych ostabia reakcje  katalityczne.
Wreszcie ogrzanie calej masy pary wod-
nej do temperatury reakcyjnej pociaga za
soba, zuzycie bardzo duzej ilosci ciepla.
Powyzsze czynniki wskazujg na koniecz-
no$é, niebrang dotychczas pod uwage, u-
zycia jaknajmniejszej ilosci pary wodnej,
sluzacej jako przenosnik uwodornianej
mieszaniny gazu i pary.

Przeprowadzone doswiadczenia i bada-
nia wykazaly, ze zawarto§é¢ pary wodnej,
pozostawionej w przerabianej masie ga-
zéw i par, powinna odpowiadaé ilosci pa-
ry, pochodzacej z wody konstytucyjnej
materjalu wyjsciowego. Ta ilo§é pary wod-
nej jest znacznie mniejsza od ilosci, jaka
- pozostawiano dotychczas w przerabianych
masach gazéw i par przy stosowaniu zwy-
ktego przedwstepnego suszenia.

Przedmiotem niniejszego  wynalazku
jest urzadzenie do usuwania z wyjsciowe-
go materjalu zawieszonej w nim wody,
przy jednoczesnem pozostawieniu w nim
wody konstytucyjnej.

W mysl niniejszego wynalazku, prak-
tycznie biorac, calkowity ilosé wody, za-
wieszonej w materjale wyjsciowym, usu-
wa si¢ albo zapomoca silnego wstepnego
suszenia paliwa przed wprowadzeniem go
do generatora, albo tez przez odpowiednia
przerdbke gazéw po ich wyjéciu z genera-
tora, przed wejéciem do aparatéow oczy-
szczajacych, znajdujacych sie przed ko-
morami katalizacyjnemi.

Przy stosowaniu wstepnego suszenia,
gdy chodzi o zatrzymanie w paliwie jedy-
nie wody konstytucyjnej, wystarczy znaé
doktadnie rodzaj przerabianego materjalu,
aby okresli¢ zawartosé wilgoci oraz ilosé
wody konstytucyjne;j.

Jesli natomiast chodzi o wydzielenie

~

wody z mieszaniny gazéw i par, wychodza-
cych z generatora (pieca, retorty i t. d.),
wtedy mozna zastosowaé jedno z nizej o-
pisanych urzadzen.

Urzadzenia te przedstawione sa sche-
matycznie na rysunku. Mieszanina gazoéw
i par, wychodzac z generatora A, fig. 1,
przed wejsciem do oczyszczajacych apa-
ratéw, poprzedzajacych komory katali-
tyczne, wchodzi do rozdzielacza B, w kté-
rym zapomoca znacznego dzialania, np.
pradow elektrycznych wysokiej czestotli-
wosci, skrapla si¢ w dolnej jego czes=i pra-
wie catkowita ilosé smoly oraz pewna ilosé
wody, znacznie jednak mniejsza od ilosci
wody konstytucyjnej materjalu wyjsciowe-
go. Przez przewéd b w gornej czesci roz-
dzielacza, ogrzanej do temperatury 90° —
100°; uchodza gazy mieskroplone, catkowi-
ta ilosé pary powstatej z wody, zawieszo-
nej w wyjsciowym materjale, oraz znacz-
na cze$¢ pary, powstalej z wody konsty-
tucyjnej. Przez przewéd ten uchodzi row-
niez nieznaczna ilo§é smoty, ktéra zbiera
si¢ nastepnie przez skroplenie w zbiorniku
C.

Smota, skroplona w dolnej czesci roz-
dzielacza B, przechodzi przez przewéd b’
do podgrzewacza D, ogrzanego do odpo-
wiedniej temperatury, sprzyjajacej calko-
witemu odparowaniu smoly i nieznacznej
ilosci zawartej w niej wody. Ta tempera-
tura waha si¢ w granicach od 350° do 400°.
Po wyjsciu z podgrzewacza D pary prze-
chodza przez rure d do oczyszczajacego a-
paratu E — E°, ktéry, zaréwno jak i tacza-
ce przewody, ogrzany jest do temperatury,
zblizonej do temperatury w podgrzewaczu
D. Do tegoz aparatu oczyszczajacego wply-
waja jednoczesnie gazy, wychodzace ze
zbiornika C, ogrzane uprzednio zapomoca
wezownicy C‘. Aparatur¢ D — C’ oraz a-
paraty oczyszczajace E — E’ mozna umie-
$ci¢ we wspélnem obmurowaniu, w ktérem
kraza gorace gazy. Oczyszczona mieszani-
na przechodzi w znany sposéb przez prze-



wod e do reakcyjnych komér katalitycz-
nych F, w ktérych nastepuje uwodornianie
zapomoca uwodorniajacych gazéw, pocho-
dzacych w catosci lub czesciowo z gazow
obiegu kotowego, doprowadzonych przez
przewod g, a wydobywajacych si¢ z oczy-
szczajacego rozdzielacza g‘, umieszczonego
u wylotu gazomierza G.

Mieszanine gazéw i par po wyjsciu z
aparatu katalizacyjnego F przeprowadza
sie w znany sposéb przez skraplanie do
zbiornika H, w ktérym zbieraja sie skroplo-
ne gazy, a pary nieskroplone przechodza
dalej do aparatu I, pochlaniajacego gazy
lekkie, wypelnionego aktywowanym we-
glem lub innym odpowiednim materjatem
pochtaniajacym.

W odmianie wykonania, przedstawionej
schematycznie na fig. 2, pary smoly oraz
nieznaczna iloéé zawartej w nich pary wod-
nej przeprowadza si¢ po wyjsciu z pod-
grzewacza D przez przewéd d° bezposred-
nio do katalizacyjnych komér F, do kto-
rych doptywaja réwniez gazy ze zbiornika
C, po uprzedniem przejsciu przez oczy-
szczajacy rozdzielacz g' oraz po uprzed-
niem ogrzaniu w wezownicy C'.

Urzadzenie, w ktérem oczyszcza si¢ ga-
zy niezmieszane z parami smoly, stosuje
sie przedewszystkiem w przypadku, gdy
gazy posiadaja nieznaczne ilosci siarkowo-
doru. Metoda ta pozwala rowniez na sto-
sowanie innego sposobu regeneracji siarki

i da si¢ zastosowaé, gdy chodzi o otrzyma-
nie siarki nie w postaci bezwodnika siar-
kawego, lecz siarki koloidalne;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do usuwania wody przy
przerébce paliwa stalego na weglowodo-
ry plynne, znamienne tem, ze miedzy ge-
neratorem (A), a zwyklemi oczyszczaja-
cemi aparatami, umieszczonemi przed
komorami katalizacyjnemi, ustawiony jest
rozdzielacz (B), w ktérym przez czgsciowe
skraplanie oddziela si¢ smota wraz z cze-
$cia wody Konstytucyjnej od gazéw i pozo-
stalej iloéci wody, oraz podgrzewacz (D),
do ponownego odparowania smoty przed
zmieszaniem jej z gazami, oddzielonemi od
pary wodnej w skraplaczu (C) i podgrza-
nemi w ogrzewaczu (C°),

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, Ze aparat oczyszczajacy usta-
wiony jest migedzy skraplaczem (C) a ko-
mora, katalizacyjna, wobec czego poddaje
sie oczyszczaniu jedynie gazy, oddzielone
od pary wodne;j.

Compagnie Internationale
pour la Fabrication

des Essences & Pétroles.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszaws.
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