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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 9月 30日 (2005.9.30)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ゴ ル フ ボ ー ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 以 下 の 工 程 、
　 ａ ） 第 １ コ ア 材 料 の 固 体 中 心 を 形 成 す る 工 程 、
　 ｂ ） 第 １ コ ア 材 料 と は 異 な る 硬 度 を 有 す る 第 ２ コ ア 材 料 の 第 １ シ ー ト を 形 成 す る 工 程 、
　 ｃ ） 第 １ コ ア 材 料 と は 異 な る 硬 度 を 有 す る 第 ３ コ ア 材 料 の 第 ２ シ ー ト を 形 成 す る 工 程 、
　 ｄ ） 第 ２ 及 び 第 ３ コ ア 材 料 の 第 １ シ ー ト 及 び 第 ２ シ ー ト の 少 な く と も ２ つ の 積 層 品 を 形
成 す る 工 程 、
　 ｅ ） 真 空 成 形 に よ り 、 前 記 少 な く と も ２ つ の 積 層 品 の １ つ を 、 ト ッ プ キ ャ ビ テ ィ と し 、
別 の 積 層 品 を 、 ボ ト ム キ ャ ビ テ ィ と す る 工 程 、
　 ｆ ） 前 記 中 心 を 、 前 記 積 層 品 の 間 に 挿 入 し 、 該 積 層 品 を 、 該 中 心 の 周 り で 圧 縮 成 形 し て
、 該 中 心 の 周 り の 第 ２ コ ア 材 料 の 実 質 的 に 均 一 な 厚 み の 第 １ シ ー ト と 、 該 中 心 及 び 該 第 １
シ ー ト の 周 り の 第 ３ コ ア 材 料 の 実 質 的 に 均 一 な 厚 み の 第 ２ シ ー ト と を 有 す る コ ア を 形 成 す
る 工 程 、 及 び
　 ｇ ） 前 記 コ ア の 上 に カ バ ー を 形 成 す る 工 程 、
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 ゴ ル フ ボ ー ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 以 下 の 工 程 、
　 ａ ） 第 １ コ ア 材 料 の 中 心 を 形 成 す る 工 程 、
　 ｂ ） 第 １ コ ア 材 料 と は 異 な る 硬 度 を 有 す る 第 ２ コ ア 材 料 の 第 １ シ ー ト を 形 成 す る 工 程 、
　 ｃ ） 第 １ 及 び 第 ２ コ ア 材 料 と は 異 な る 硬 度 を 有 す る 第 ３ コ ア 材 料 の 第 ２ シ ー ト を 形 成 す
る 工 程 、
　 ｄ ） 第 ２ 及 び 第 ３ コ ア 材 料 の 第 １ シ ー ト 及 び 第 ２ シ ー ト の 少 な く と も ２ つ の 積 層 品 を 形



成 す る 工 程 、
　 ｅ ） 前 記 中 心 の 回 り で 前 記 少 な く と も ２ つ の 積 層 品 を 圧 縮 成 形 し て 、 コ ア を 形 成 す る 工
程 、 及 び
　 ｆ ） 前 記 コ ア の 上 に カ バ ー を 形 成 す る 工 程 、
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 前 記 第 ２ コ ア 材 料 が 、 該 第 ２ コ ア 材 料 の 第 １ 層 の 所 定 厚 さ よ り 大 き い
厚 さ に 第 ２ コ ア 材 料 を カ レ ン ダ ー 圧 延 す る 工 程 に よ っ て 形 成 さ れ る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記
載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 更 に 、 以 下 の 工 程 、  
　 ａ ） 第 ４ コ ア 材 料 の 第 ３ シ ー ト を 形 成 す る 工 程 、
　 ｂ ） 第 ２ 、 第 ３ 及 び 第 ４ コ ア 材 料 の 前 記 第 １ シ ー ト 、 第 ２ シ ー ト 及 び 第 ３ シ ー ト の 少 な
く と も ２ つ の 積 層 品 を 形 成 す る 工 程 、
を 含 む 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 前 記 カ バ ー が 、 以 下 の 工 程 、  
　 ａ ） 該 コ ア を 収 縮 ピ ン 射 出 型 内 に 配 置 す る 工 程 、
　 ｂ ） 液 体 状 態 の カ バ ー 材 料 を 収 縮 ピ ン 射 出 型 中 及 び 該 コ ア の 周 囲 に 射 出 す る 工 程 、 及 び
　 ｃ ） カ バ ー 材 料 を 実 質 的 に 凝 固 さ せ て カ バ ー を 形 成 す る 工 程 、
に よ っ て 形 成 さ れ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 カ バ ー が 、 以 下 の 工 程 、  
　 ａ ） 前 記 コ ア を 、 カ バ ー 材 料 か ら 形 成 さ れ た ２ つ の カ バ ー 半 球 体 で 包 囲 し て 、 ア セ ン ブ
リ を 形 成 す る 工 程 、
　 ｂ ） 前 記 ア セ ン ブ リ を 圧 縮 型 内 に 配 置 す る 工 程 、 及 び
　 ｃ ） 前 記 ア セ ン ブ リ を 圧 縮 成 形 し て 、 前 記 コ ア の 周 囲 に 該 カ バ ー を 形 成 す る 工 程 、
に よ っ て 形 成 さ れ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 中 心 が 、 ２ ５ mm(１ イ ン チ )よ り 大 き い 直 径 を 有 す る 圧 縮 型 内 で 前
記 第 １ コ ア 材 料 を 圧 縮 成 形 す る こ と に よ っ て 形 成 さ れ る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 更 に 、 第 ４ コ ア 材 料 の 第 ３ シ ー ト を 形 成 す る 工 程 を 有 し 、 前 記 第 １ シ
ー ト 、 第 ２ シ ー ト 及 び 第 ３ シ ー ト を 少 な く と も ２ つ の 積 層 品 と し 、 各 シ ー ト が 、 厚 さ 2.5m
m(0.1イ ン チ )未 満 で あ る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 前 記 第 １ シ ー ト 及 び 第 ２ シ ー ト を 形 成 す る 工 程 が 、 該 第 １ シ ー ト 及 び
第 ２ シ ー ト を 異 な る 硬 度 を 有 す る ポ リ ブ タ ジ エ ン ゴ ム か ら 形 成 す る こ と を 有 し 、 各 シ ー ト
が 、 1.3mm(0.05イ ン チ )未 満 の 厚 み を 有 す る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 更 に 、 各 シ ー ト 間 に 接 着 剤 層 を 塗 布 す る 工 程 を 含 む 、 請 求 項 １ 、 ２
、 ４ 又 は ８ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 各 シ ー ト が 、 カ レ ン ダ ー 圧 延 に よ っ て 形 成 さ れ る 、 請 求 項 １ 、 ２ 、
４ 又 は ８ に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 ａ ） ポ リ ブ タ ジ エ ン ゴ ム か ら な る 中 心 、
　 ｂ ） 該 中 心 の 周 り に 配 置 さ れ た 積 層 品 で あ っ て 、 第 １ の 硬 度 を 有 す る 第 １ の 材 料 か ら な
る 第 １ シ ー ト と 、 第 ２ の 硬 度 を 有 す る 第 ２ 材 料 か ら な る 第 ２ シ ー ト と 、 第 ３ の 硬 度 を 有 す
る 第 ３ 材 料 か ら な る 第 ３ シ ー ト と を 含 み 、 前 記 第 １ シ ー ト 、 第 ２ シ ー ト 及 び 第 ３ シ ー ト の
各 厚 み が 、 2.5mm(0.1イ ン チ )未 満 で あ る 積 層 品 、 及 び
　 ｃ ） 前 記 積 層 品 の 回 り に 配 置 さ れ た カ バ ー 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 ゴ ル フ ボ ー ル 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 前 記 ポ リ ブ タ ジ エ ン ゴ ム が 、 第 ４ の 硬 度 を 有 し 、 該 第 ４ の 硬 度 が 、
前 記 第 １ 、 第 ２ 及 び 第 ３ の 硬 度 と 異 な る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の ゴ ル フ ボ ー ル 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 前 記 第 １ 、 第 ２ 及 び 第 ３ の 硬 度 が 異 な る 、 請 求 項 １ ２ 又 は １ ３ に 記
載 の ゴ ル フ ボ ー ル 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 前 記 カ バ ー が 、 第 ５ の 硬 度 を 有 し 、 該 第 ５ の 硬 度 が 、 前 記 第 １ 、 第
２ 及 び 第 ３ の 硬 度 の 少 な く と も １ つ と 異 な る 、 請 求 項 １ ２ 、 １ ３ 又 は １ ４ に 記 載 の ゴ ル フ
ボ ー ル 。
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　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 シ ョ ア Ｃ 硬 度 で 、 ａ ） 前 記 第 １ の 硬 度 が 、 ７ ０ ～ ７ ５ で あ り 、
　 ｂ ） 前 記 第 ２ の 硬 度 が 、 ７ ２ ～ ７ ７ で あ り 、 及 び
　 ｃ ） 前 記 第 ３ の 硬 度 が 、 ７ ５ ～ ８ ０ で あ る 、
請 求 項 １ ２ ～ １ ５ の の い ず れ か に 記 載 の ゴ ル フ ボ ー ル 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 前 記 第 １ の 硬 度 が 、 第 ４ の 硬 度 よ り も 小 さ く 、 前 記 第 ２ の 硬 度 が 、
前 記 第 １ の 硬 度 よ り も 小 さ く 、 前 記 第 ３ の 硬 度 が 、 該 第 ２ の 硬 度 よ り も 小 さ い 、 請 求 項 １
２ ～ １ ５ の い ず れ か に 記 載 の ゴ ル フ ボ ー ル 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 第 二 の 実 施 態 様 に お い て 、 11並 び に 層 12、 13及 び 14の 夫 々 は 又 ポ リ ブ タ ジ エ ン の 如
き 熱 硬 化 ゴ ム を 含 む 。
　 第 二 の 実 施 態 様 に お い て 、 ゴ ル フ ボ ー ル コ ア は 又 11並 び に ３ 層 12、 13及 び 14を 有 す
る 。 11は 直 径 が 25.4mm(1.0イ ン チ )よ り 大 き く あ る べ き で あ り 、 好 ま し く は 約 31.8～ 3
6.8mm (1.25～ 1.45イ ン チ )で あ る 。 最 も 好 ま し い は 約 35.6mm(1.4イ ン チ )の 直 径 を 有
す る 。 層 の 夫 々 は 約 2.5mm(0.1イ ン チ )未 満 、 好 ま し く は 約 1.3mm(0.05イ ン チ )未 満 の 厚 さ
を 有 す る べ き で あ る 。 層 の 夫 々 の 最 も 好 ま し い 厚 さ は 約 (0.03イ ン チ )で あ る 。 再 度
、 2.5mm (0.1イ ン チ )未 満 の 外 層 を 有 す る こ と に よ り 、 ボ ー ル の ス ピ ン 特 性 は セ ッ ト 内 の
異 な る ク ラ ブ に つ い て 変 化 し 得 る 。
　 第 二 の 実 施 態 様 の ゴ ル フ ボ ー ル の 11は 低 ス ウ ィ ン グ 速 度 の プ レ イ ヤ ー に は 約 75よ り
大 き い シ ョ ア ー Ｃ 硬 度 を 有 す る べ き で あ る 。 第 一 層 は よ り 軟 質 で あ る べ き で あ り 、 約
75～ 72の シ ョ ア ー Ｃ 硬 度 を 有 す る べ き で あ る 。 第 二 層 は 第 一 層 よ り も 軟 質 で あ る べ き で あ
り 、 約 73～ 70の シ ョ ア ー Ｃ 硬 度 を 有 す る べ き で あ る 。 第 三 層 は 最 も 軟 質 で あ る べ き で あ り
、 約 70未 満 の シ ョ ア ー Ｃ 硬 度 を 有 す る べ き で あ る 。 第 二 の 実 施 態 様 の ゴ ル フ ボ ー ル の カ バ
ー は 良 好 な レ ジ リ エ ン ス 及 び 耐 久 性 を 有 す る べ き で あ る 。 第 二 の 実 施 態 様 の カ バ ー は 硬 質
カ バ ー で あ る こ と が 好 ま し く 、 ２ 種 の 標 準 イ オ ノ マ ー 又 は 高 い 酸 イ オ ノ マ ー の 約 50/50（
重 量 基 準 ） の ブ レ ン ド を 含 む こ と が 好 ま し い 。 標 準 イ オ ノ マ ー は 約 15重 量 部 の ア ク リ ル 酸
又 は メ タ ク リ ル 酸 を 有 す る 。 高 い 酸 イ オ ノ マ ー は 約 17重 量 部 以 上 の ア ク リ ル 酸 又 は メ タ ク
リ ル 酸 を 有 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 次 第 に 軟 質 に な る 比 較 的 薄 い 外 層 を 有 す る ゴ ル フ ボ ー ル コ ア 16を つ く る こ と に よ り 、 感
触 及 び 距 離 が 低 ス ウ ィ ン グ 速 度 の プ レ イ ヤ ー に つ い て 最 適 化 さ れ る 。 更 に 特 別 に は 、 低 ス
ウ ィ ン グ 速 度 の プ レ イ ヤ ー が シ ョ ー ト ア イ ア ン で ボ ー ル を 打 つ 時 、 外 層 又 は 第 三 層 及 び カ
バ ー の み が 圧 縮 さ れ る 。 軟 質 コ ア 及 び 硬 質 カ バ ー を 使 用 す る こ と に よ り 、 ボ ー ル の 感 触 が
硬 質 カ バ ー 及 び 硬 質 コ ア を 有 す る 距 離 ボ ー ル と 較 べ た 時 に 比 較 的 軟 質 で あ る 。 中 間 ア イ ア
ン に つ い て 距 離 を 増 大 す る と と も に 比 較 的 柔 ら か い 感 触 を 依 然 と し て 与 え る た め に 、 第 二
層 が 第 三 層 よ り も 硬 質 に さ れ る 。 同 様 に 、 ロ ン グ ア イ ア ン に つ い て 大 き い レ ジ リ エ ン ス を
与 え る た め に 、 は 第 二 層 よ り も 硬 質 で あ る 。 最 後 に 、 ド ラ イ バ ー に よ る 最 高 レ ジ リ
エ ン ス の た め に 、 が 層 の 夫 々 よ り も 硬 質 に さ れ る 。 11が 大 き い 、 即 ち 、 直 径 が 約
31.8～ 36.8 mm (1.25～ 1.45イ ン チ )で あ る の で 、 ボ ー ル は 高 い 圧 縮 及 び 初 期 速 度 を 有 す る
。 し か し な が ら 、 第 三 層 が 軟 質 で あ る の で 、 ボ ー ル は 硬 質 コ ア ／ 硬 質 カ バ ー ボ ー ル よ り も
驚 く 程 良 好 な 感 触 を 与 え る 。
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【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 表 ３ に 示 さ れ た 第 二 の 実 施 態 様 の は 、 約 77の シ ョ ア ー Ｃ 硬 度 を 有 す る 。 第 一 層 は

よ り も 軟 質 で あ り 、 約 73の シ ョ ア ー Ｃ 硬 度 を 有 す る 。 第 二 層 は 第 一 層 よ り も 軟 質 で あ り
、 約 71の シ ョ ア ー Ｃ 硬 度 を 有 す る 。 第 三 層 は 第 二 層 よ り も 軟 質 で あ り 、 約 68の シ ョ ア ー Ｃ
硬 度 を 有 す る 。 第 二 の 実 施 態 様 の ゴ ル フ ボ ー ル の カ バ ー は 第 一 の 実 施 態 様 に 使 用 さ れ た も
の よ り も 硬 質 の カ バ ー で あ り 、 標 準 ナ ト リ ウ ム イ オ ノ マ ー と 標 準 リ チ ウ ム イ オ ノ マ ー の 約
50/50（ 重 量 基 準 ） の ブ レ ン ド を 含 む 。 以 下 に 示 さ れ る カ バ ー は 約 65～ 70の シ ョ ア ー Ｄ 硬
度 を 有 す る 。
　 表 ３ は 第 二 の 実 施 態 様 の ゴ ル フ ボ ー ル コ ア の 内 容 物 を 示 す 。 こ の 実 施 態 様 の ゴ ル フ ボ ー
ル コ ア を 調 製 す る の に 使 用 さ れ る 組 成 物 は 全 て ポ リ ブ タ ジ エ ン 100部 を 基 準 と す る 100部 当
り の 部 数 (pph)で あ る 。
　 第 二 の 実 施 態 様 に お い て 、 コ ア 16の 11が 約 35.3mm(1.39イ ン チ )の 直 径 に 圧 縮 成 形 さ
れ 、 ３ 層 、 12、 13及 び 14の 夫 々 が 約 0.8mm(0.03イ ン チ )の 厚 さ を 有 し て い た 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 コ ア 11を つ く る た め に 、 プ レ プ が つ く ら れ 、 圧 縮 成 形 さ れ た 。 外 層 を 加 工 す る た め
に 、 ポ リ ブ タ ジ エ ン ゴ ム 材 料 が 平 ら な シ ー ト に 圧 延 さ れ 、 ラ ミ ネ ー ト に 積 み 重 ね ら れ た 。
次 い で ラ ミ ネ ー ト が 上 記 の よ う に の ま わ り に 圧 縮 成 形 さ れ た 。 仕 上 げ ゴ ル フ ボ ー ル を
形 成 す る た め に 、 コ ア が 粉 砕 さ れ 、 サ ー リ ン （ 登 録 商 標 ） の 標 準 リ チ ウ ム － ナ ト リ ウ ム ブ
レ ン ド の 二 つ の カ バ ー 半 球 体 に 挿 入 さ れ た 。
　 カ バ ー 材 料 は 良 好 な レ ジ リ エ ン ス 及 び 耐 久 性 を 与 え る こ と が 好 ま し い 。 カ バ ー 材 料 は ２
種 の イ オ ノ マ ー 樹 脂 の ブ レ ン ド を 含 む こ と が 好 ま し い 。 カ バ ー は 樹 脂 100重 量 部 を 基 準 と
し て 約 75～ 約 25重 量 部 (phr)の ナ ト リ ウ ム イ オ ノ マ ー 樹 脂 と 、 約 25～ 約 75phrの リ チ ウ ム イ
オ ノ マ ー 樹 脂 と を 含 む 。 ナ ト リ ウ ム イ オ ノ マ ー 樹 脂 は イ オ ノ マ ー ブ レ ン ド の 約 40～ 60phr
を 構 成 し 、 又 リ チ ウ ム イ オ ノ マ ー 樹 脂 は イ オ ノ マ ー ブ レ ン ド の 約 60～ 約 40phrを 構 成 す る
こ と が 好 ま し い 。 好 ま し い ブ レ ン ド は 着 色 濃 厚 物 の 如 き 添 加 剤 を 含 む ナ ト リ ウ ム イ オ ノ マ
ー と リ チ ウ ム イ オ ノ マ ー の 50/50ブ レ ン ド で あ る 。
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