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Niniejszy wynalazek dotyczy w ogélno-
$ci $émigiel, a w szczegblnosci $migiel meta-
lowych, opisanych w patentach wielobry-
taniskich NNr 164 714/1922 r., 199 708/1924
r., 223838/1924 r. i 240 594/1925 r. W pa-
tentach tych opisano $miglo metalowe, kté-
rego pelne $migi sa zrobione np. z duralu-
minjum lub innych lekkich stopéw o duzej
wytrzymalosci (np. stopy magnezu) i od-
znaczaja sie bardzo cienkiemi przekroja-
mi, tak ze konieczna dla ich pracy sztyw-
no$é dynamiczna osiagaja dopiero pod dzia-
taniem sily odsrodkowej. Konstrukcja taka
moze mieé zastosowanie nietylko do $§mi-
giel z oddzielnemi $migami, lecz takze do
$migiet, ktére od korica jednej $migi do
korica drugiej sa zrobione z jednej sztuki
materjaluy, .

Niniejszy wynalazek dotyczy wlasnie
takiej konstrukcji $émigta, ktorego $migi
wraz z piasta sa zrobione z jednego bloku.
Piasta jest wykonana jako zgrubienie w
kierunku prostopadlym do plaszczyzny ob-
rotu, w srodku pomiedzy obu §migami. Ca-
te smiglo jest zrobione z jednej sztuki, np.
z kutego drazka metalowego, a nie jak daw-
niej z walcowanej plyty. Wykonanie takie
umozliwia nadanie $migom wpoblizu pia-
sty, a wiec i osi obrotu, dokladnego kata
wzniosu, celem osiagniecia mozliwie wiel-
kiej sprawnosci, przyczem $migi moga by¢
u nasady w ten sposéb wykonane, zeby ich
drgania byly jak najmniejsze.

Przedmiotem wynalazku jest nietylko
nowy sposéb ksztaltowania $migiel, lecz
takze sposéb wyrobu ksztaltu przejsciowe-



go, z ktérego smiglo moze byé juz wykon-
czone 'szybko i atwd, przez co oszczedza
sie na kosztach wyrobu.

Na rysunku przedstawiono kilka przy-
kladéw wykonania przedmiotu wynalazkuy,
mianowicie: fig. 1 przedstawia gotowe $mi-
gto w widoku czotowym; fig. 2 przedsta-
wia odkute $miglo surowe (ksztalt przej-
Sciowy); fig. 3 przedstawia przyklad wy-
konania piasty w przekroju wzdluz linji
3—3 fig. 4, na ktérej przedstawiono t¢ sa-
ma piaste w przekroju w kierunku osi watu;
fig. 5 i 6 przedstawiaja inny przyklad wy-
konania. Wszystkie przedstawione na ry-
sunku $migla sa wykute z jednej sztuki tak,
ze $migi 1, 2 tworza jedna calosé z piasta
3. Srodkowa cze$é $migta zawierajaca pia-
ste jest rozszerzona w kierunku osi waly, a
w przejéciu do nasad $mig sa zrobione wy-
stepy, laczace si¢ ze $migami. Smigi 1, 2 sa
tak cienkie, ze gdyby nie dziatanie sity od-
srodkowej, to w czasie lotu musialyby sie
uginad. _ A

W odstepie ograniczonym linja a, b od
srodkowej osi grubosé $mig $migla, maja-
cego $rednice 2,7 m i zrobionego z duralu-
minu, wynosi nie wiecej niz 2,5 cm, czyli
ckoto 1/, dlugosci smig, wskutek tego cie-
zar $migla jest mniejszy niz zwykle, a row-
noczesnie konstrukcja taka umozliwia za-
chowanie niezmiennosci kata wzniosu pod-
czas lotu. Dalszg zaleta takiego $migla jest
réwniez to, Ze wszystkie czesci $§mig, nawet
najblizsze piasty, pracuja, czyli sa wyzy-
skane dla napedu samolotu.

Znane dotad $migla drewniane lub me-
talowe (wewnatrz puste) mialy w odlegto-
$ci ®/,, $rednicy $migla od $rodka, a nawet
w odleglosci !/, srednicy, $migi tak grube,
ze praktycznie nie dawaly zadnej pracy u-
zytecznej dla lotu i dzialaly raczej hamu-
jaco, przeciwstawiajac opér mom 2ntowi ob-
rotu walu napedowego. Wady te usuwa
wynalazek przez uzycie stosowrego mate-
rjalu do wyrobu $migla, przez odpowiedni

dobér szerokosci i grubosci $mig i przez
ich stosowne profilowanie.

Sposéb kucia nowego $migta w formie
jest niezmiernie ekonomiczny, poniewaz
jednak potrzeba réznych smigiel o roz-
nych $rednicach i innych wymiarach, wiec
sporzadzanie form dla rozmaitych typéw
$migiel byloby zbyt kosztowne. Smigta roz-
maitych rozmiaréw mozna jednak podzie-
li¢ na takie grupy, aby srodkowe czesci
$migiel jednej grupy byly jednakowe, np.
mialy 75 cm dlugosci. W mysl wynalazku
wyrabia sig¢ te §migla w ten sposob, ze pia-
sty odkuwa si¢ w formach dokladnie, na-
tomiast $migi tylko zgrubsza, pozostawia-
jac je narazie surowe i wyzarzone. Taki
polfabrykat wykoricza sig potem ostatecz-
nie, np. przez frezowanie lub podobna ob-
robke, albo przez kucie w specjalnych for-
mach, poczem skreca sie je na zimno w ce-
lu uzyskania pozadanego kata wzniosu i
wreszcie ulepsza termicznie. Taki pétfabry-
kat przedstawia fig. 2. Srodkowa czesé, le-
Zgca mniej wigcej miedzy kreskowanemi
linjami c—d, jest doktadnie odkuta wraz z
krzywemi powierzchniami nasad $mig, pod-
czas gdy same $migi, poza linjami c—d,
maja przekréj wieloboczny, najlepiej pro-
stokatny i sa naogol plaskie. Takie surowe
$miglo jest przytem wyzarzone.

Pétfabrykat podtug fig. 2 jest produk-
tem ulepszonego w mysl wynalazku sposo-
bu wyrobu $migiel, przyczem materjatem
do takiego ich wyrobu jest surowy, pelny
blok jednego z wyzej wymienionych sto-
pow, ktory formuje sie na goraco w celu
nadania mu ksztattu podobnego do przed-
stawionego na fig. 2. Dalsza obrébka suro-
wo odkutego bloku polega na odkuciu pia-
sty na goraco i w formie, przyczem obroéb-
ka sigga dlugosci okolo 37,5 cm z kazdej
strony srodkowej osi smigla tak, ze osta-
tecznie otrzymuje si¢ pétfabrykat przed-
stawiony na fig. 2 i poddaje sie¢ go wyza-
rzaniu. Poniewaz opisany pétfabrykat jest
wyzarzony, wigc pézniejsze jego wykon-



czanie, np. przez frezowanie, profilowanie
lub odkuwanie w specjalnych formach, od-
bywa sie bez trudnosci. Skrecanie $mig ce-
lem nadania im pozadanego kata wzniosu
uskutecznia sie bez ogrzania. Wreszcie wy-
koriczone $miglo poddaje si¢ stosowne} ob-
rébce termicznej, aby materjal nabral po-
zadanych wlasnosci mechanicznych.

Jezeli émiglo jest zrobione z materjalu
posiadajacego wyzej okreslone wlasnosci
fizyczne, to gotowe $miglo mozna osadzié¢
odrazu na wale, przymocowujac piaste 3
do czolowej tarczy walu napedowego.
Mozna tez w piascie wywierci¢ otwér 4 i
zaopatrzyé go w zlobek klinowy, unikajac
w ten sposéb koniecznosci uzywania spe-
cjalnych urzadzen do osadzania $migla na
wale.

Mozna jednak uzyé specjalnego osa-
dzenia $ruby, np. podtug fig. 3 i 4. W otwo-
rze piasty 3 jest osadzona tuleja 6 z kryza
7 i ze ztobkiem klinowym 9, umozliwiaja-
cym jej umocowanie na wale napedowym.
Tuleja 6 jest zrobiona z twardszego metalu
niz $miglo i posiada na jednym korcu ze-
wnetrzny gwint 10, na k'téry makreca sig
pierscieri 11, przytrzymujacy tuleje w pia-
$cie 3. Kliny 12, wchodzace w plytkie, ze-
wnetrzne zlobki 13 tulei 6 i w glebsze ztob-
ki 13a piasty 3, uniemozliwiaja obracanie
sig tulei w piascie. Kliny 72 moga byé¢ dwu-
dzielne tak, ze czesci klina wklada sie z
dwoéch przeciwnych stron.

Inny przyktad wykonania piasty przed-
stawiono na fig. 5 i 6. Tuleja 6 jest zaopa-
trzona w zebra 14, wchodzace w glebokie
ztobki 16 piasty 3 i przytrzymywane przez
wtyczki 15, ktére przetyka si¢ poprzecznie
przez piaste i zebra, a potem zaklepuje sie
otwory, w ktére wetknieto wtyczki tak, ze
one sa osloniete i nie moga wypasé.

Surowe smigta podlug fig. 2 zawieraja
wiele metalu tak, ze przez obrébke wykon-
czajaca mozna z nich wyrabiaé $migla roz-
maitych wietkosci, przyczem do wyrobu su-

rowego $migla wystarcza jeden tylko ze-
spol form.

Zastrzezenia patentowe.

1. Smiglo zrobione z jednej sztuki pel-
nego metaln wraz z piasta, znamienne tem,
ze dla danego typu samolotu posiada tylko
taka minimalna grubosé, ktéra jest dosta-
teczna do zabezpieczenia $mig od wygina-
nia si¢ wskutek zwigkszenia ich sztywno-
$ci.

2. Smiglo wedlug zastrz. 1, znamien-
ne tem, ze kat wzniosu kutych $mig male-
je w kierunku od nasady do konca $migi i
ze grubosé ich w promieniowej odleglosci
od osi obrotu, réownej okolo 1/,, dlugosci
$migi wynosi okolo /5, jej dlugosci.

3. Smiglo wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tem, Ze grubosé $mig wzrasta stop-
niowo i przechodzi w zgrubienie, zawiera-
jace piaste.

4. Smigto wedtug zastrz. 1—3, zna-
mienne tem, ze przekroje $mig stosunkowo
cienkie w promieniowej odleglosci od srod-
ka, wynoszacej okoto 1/,, dtugosci, sa czyn-
ne przy posuwaniu samolotu naprzéd.

5. $miglo wedlug zastrz. 1, znamienne
tem, ze w otwor piasty (3) jest wstawiona
stalowa tuleja (6) z kryza (7) i z wewnetrz-
nemi oraz zewnetrznemi klinowemi ztobka-
mi (9, 13), w ktére wchodza kliny (12), za-
glebiajace sie wigcej w piaste, niz w tu-
leje (6).

6. Odmiana $migla wedlug zastrz. 5,
znamienna tem, ze tuleja (6) jest zaopa-
trzona w zewnetrzne zebra (14), ktére
wchodza jak kliny w ztobki (16) piasty i
sa unieruchomione zapomoca wtyczek (15),
skierowanych poprzecznie i zaklepanych.

Sylvanus Albert Reed.

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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