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Oppfinnelsen vedrgrer et dreieverktgy med en drei-
bar, sirkelrund skjereskive som er festet pd en i lageret i
dreieverktgyets hus opplagret spindel som drives av en motor,
eksempelvis en trykkmiddelmotor. Slike dreieverktgy med posi-
tiv drift av skjareskiven er eksempelvis kjent fra DE-AS 11 75
529, CH-PS 244 896, GB-PS 783 175 og US-PS 3 063 132.

Det er ogsd kjent fremgangsmiter og innretninger
for sponavhevende bearbeidelse av rotasjonslegemer ved hijelp
av dreieverktgy med en dreibar, sirkelrund skjareskive, hvor
skjereskiven gis en matebevegelse og hvor dreiingen henholds-
vis driften av skjareskiven skjer ved skjareskivens samvirke
med det roterende emne (autorotasjon; se eksempelvis boken
av E.G. Konovalov, V.A. Sidorenkoc og A.V. Sous "Progressivnye
skhemy rotatsionnogo rezaniya metallov"; "Avanserte metoder
for dreieskj®ring av metaller", forlaget "Nauka i tekhnika",
Minsk 1972, side 23-34).

Det er videre kjent et dreievexrktgy hvis arbeidsdel
er utformet som et rotasjonslegeme med sirkelskjerekant og
er festet pd en aksél som har en gjennomgdende aksial boring
som tjener til tilfgring av en kjplemiddelstréle (se USSR
oppfinnersertifikat 540331). : " '

Effektiviteten til det nevﬂte,'etter prinsippet med
autorotasjon for skjareskiven arbeidendé dreieverktgy er i
sterk grad avhengig av konstantholdingen av det turtall for '
skjareskiven som under avsponingen innstiller seg automatisk
som félge av samvirket mellom skjareskivens skjzrekant og
emnet og som svarer til et hastighetsminimum for den relative
bevegelse i kontaktsonen mellom skjareskive og emne. For opp-
ndelse av en kontinuerlig rotasjon av skjzreskiven under‘skjar-'
ingen er det ngdvendig at kontakttiden mellom skjareskiven .
og emnet er tilstrekkelig for oppndelse av akselerasjonen
av skjareskiven. Ved bearbeidelse av emner med avbrutte
overflater forstyrres skijareskivens kontinuerlige rotasjon
fordi’skjaresﬁivens'dreiing opphgrer. i mellomrommene mellom -
bearbeidelsesavsnittene pd emnets overflate og skjareskiven
stdr stille ndr den igjen f&r kontakt med materialet. Skjare-
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hastigheten vil ved rotasjonsskjaring vaere 2-5 ganger stgrre
enn skjarehastigheten ved en vanlig avsponing og den stille-
stdende skjareskive vil derfor i det gyeblikk den trenger inn
i emnematerialet utsettes for et dynamisk stgt sdvel som et
varmestgt. Som fglge herav vil skjzrekanten relativt tidlig
brytes i stykker, dvs. at den er utsatt for en intensiv slit-
asje. Lignende forhold vil man ogsd f& under bearbeidelse av
ubrutte overflater, i det gyeblikk den stillestdende skjare-
skive far kontakt med emnet.

Ved de for dreieskj@ring karakteristiske hgye skjzre-
hastigheter vil omkretshastighgten til en ikke-drevet skjzre-
skive ikke néd de optimale verdier ved kontakten med en av-
brutt bearbeidelsesflate, dvs. at de overflateavsnitt som
bearbeides av en skjereskive under akselerasjon vil f& déar-
ligere kvalitet og ngyaktighet enn de overflateavsnitt som be-
arbeides av den skjareskive som har en konstant omkretshast~
ighet. Grunnen til dette er at omkretshastigheten praktisk talt
pdvirker alle skjarparametre, sdsom kinematiske forhold, skjare-
kraft, temperatur og deformasjon, slik at man uunngdeliqg vil
fa "flekker" i den bearbeidede overflate og ungyaktigheter
med hensyn til hgyden av mikroirregulariteter, graden og
dybden av overflateherdingen, mengden av restspenninger osv.

. Som eksempel kan nevnes at ved maskinering av rotor-
en for en turbin eller en elektrisk maskin forsynt med over-
flatespoi som utgje¢r fra 20-50% av komponentens overflate, og
hvor sporene bare foreligger i et relativt lite antall, vil
bruk av et dreieverktgy hvis rotasjon bare skyldes kontakt-
samvirket med emnet, vare beheftet med den ulempe at verktgyet
under passeringen av et spor vil bremses og eventuelt stoppe
helt. Dette pdvirker overflatekvaliteten i omradene ved verk-
tgyets kontakt med emnet pd en negativ mdte, man far avvik
fra den samme geometriske form, og man f8r ogs& sponhakk pa
arbeidsstykket og verktdyet.

Hensikten med oppfinnelsen er & unngd disse ulemper.
Dette oppnds ved det innledningsvis nevnte dreieverktgy der-
ved at for tilpassing av den fra motoren stammende omkrets-
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hastighet av skj=®reskivens skj®rekant til den omkretshastig-
het som tilveiebringes ved bergringen av emnet, henholdsvis
for opprettholdelse av en i hovedsaken konstant omkretshast-
ighet av skjarekanten ved snittavbrudd, er det av motoren
avgitte dreiemoment vesentlig mindre enn det ved kontakten
med emnet tilveiebragte dreiemoment, idet den av motoren
bevirkede omkretshastighet av skjarekanten er maksimalt 20%
mindre enn den ved kontakten med emnet tilveiebragte omkrets-
hastighet. Ved et slikt dreieverktgy, hvor spindelen har en
gjennomgdende aksial boring for tilfgring av kjglemiddel til
skjaereskiven kan ifglge oppfinnelsen motoren fordelaktig vare
i form av en trykkluftturbin som er innsatt i spindelens
aksialboring.

Ved detnye dreieverktgy blir det mulig & oppnd en
i hovedsaken konstant omkretshastighet for skjzreskiven ved
bearbeidelsen av hele overflaten til emnet, dvs. ogsé ved
emner med avbrutt overflate, idet det oppﬁés'en redusering
av stgtkraften ved skjareskivens patreffing av emnematerialet,
sdvel som jevne kvalitets- og ngyaktighetsverdier for de be-
arbeidede overflater, dvs. at man er sikret jevne verdier for
hgyden pd mikroirregulariteter, graden og dybden av over-
flateherdingen, mengden av restspenninger osv.

Med det nye dreieverkt@gy oppndr man sdledes gking
av verktgyets levetid, storre skjarekapasitet og bedre be-
arbeidet overflate. '

Oppfinnelsen skal beskrives narmexe undér henvisning
til tegningen som viser.et lengdesnitt gjennom et dreieverktgy
ifglge oppfinnelsen. ‘

Det nye dreieverktgy bestar av en dreibar, sirkel-
rund skjareskive 1 med en sirkelformet skjzrekant 2. Skjere-
skiven 1 er montert p& en spindel 3 som ved hjelp av lagre
4 er opplagret i et hus 5. I spindelen 3 er det en gjennom-
gdende aksial boring 6. Denne tjener til tilfering av kjgle-
middel. I boringen 6 er det anordnet en trykkluftturbin 7
som her dannes av en skrueflate med minst en full skrue-

vikling. Skrueflatens stigning innstilles under pavirkning
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av et rgr 8 ved betjening av en mutter 9. P& denne midten kan
man tilpasse skjareskivens 1 patrykte omkretshastighet slik at
den maksimalt avviker 20% fra den hastighet som skj@reskiven 1
gis ved samvirket med emnet. Dreieverktgyet virker pd fglg-
ende mate: F¢r skjereskiven 1l bringes i kontakt med det om-
lgpende emne tilfgres kjglemiddel gjennom den gjennomgdende
aksiale boring 6. Kjglemiddelet strgmmer gjennom turbinen

7 og setter spindelen 3 og dermed skj®reskiven 1 i rotasjon.
Deretter gis verktegyet 1 matebevetelse. I det gyeblikk
skj®rekanten 2 trenger inn i emnet vil verktgyet patrykkes

en rotasjonsbevegelse som fglge av kontaktsamvirket med emnet.
Ved en bearbeidelse av emner med ubrutt overflate vil stegt-
belastningen ved den fgrste kontakt mellom verktgy O0g emne
reduseres. Under avsponingen vil det dreiemoment som skyldes
skjarekraften vare betraktelig stgrre enn det dreiemoment som
tilveiebringes av kijplemiddelstrgmmen, og verktgyet vil siledes
fd& en rotasjonsbevegelse under pavirkning av emnet.

Nadr emnet oppviser et spor i overflaten og verktgyet
gadr over dette sporet vil skjezreskiven 1 fortsatt dreie seg
med en omkretshastighet som bestemmes av turbinen 7. Turbin-
hastigheten kan som nevnt innstilles ved & endre skrueflatens
stigning og man kan siledes innstille skjzreskivens omkrets-
hastighet slik at den narmer seg den omkretshastighet som
verktgyet far ved samvirket med emnet. P& denne miten kan
man oppnd at skjazreskiven 1 ndr den trenger inn.i materialet -
etter & ha passert et spor, far kontakt med emnet med en om-
kretshastighet som omtrent svarer til den omkretshastighet
som verktgyet far under kontakten med emnet. Ogsd i dette
tilfelle vil man sdledes f& en vesentlig redusert stgtbe-
lastning ndr skjareskiven 1 f&r kontakt med emnet etter & ha
passert sporet.

Dreieverktgyet egner seg saledes sarlig godt for
bearbeidelse av emner med avbrutt overflate, hvor sporene
ligger langs emnets akse eller loddrett pd aksen. Eksempel-~
vis egner verktg¢yet seg meget godt for bearbeidelse av rotorer
i turbiner eller elektriske maskiner. I de tidsavsnitt hvor
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dreieverktgyet passerer sporene fir verktgyet en patvunget
rotasjon, og i det gyeblikk skjmrekanten gdr inn i emnet

vil skjarekanten ha en omkretshastighet som maksimalt er

20% mindre enn den hastighet som verktgyet vil f& som fglge
av kontakten med emnet. Dette betyr at st¢tbelastninged pa
verktgyet reduseres sterkt. Sponhakk og brudd reduseres der-
for i sterk grad, emnets overflatekvalitet forbedres og av-
vik fra den ¢gnskede geometriske form for verktgyet reduseres.



10

15

20

25

30

35

145604

Patentkravw

1. Dreieverktgy med en dreibar, sirkelrund skjareskive
som er festet pd en i lageret i dreieverktgyets hus opplagret
spindel som drives av en motor, eksempelvis en trykkmiddel-
motor, k arakterisert ved at for tilpassing
av den fra motoren (7) stammende omkretshastighet av skjare-
skivens (1) skj=rekant (2) til den omkretshastighet som til-
veiebringes ved bergringen av emnet, henholdsvis for opprett-
holdelse av -en i hovedsaken konstant omkretshastighet av
skjarekanten (2) ved snittavbrudd, er det av motoren (7)
avgitte dreiemoment vesentlig mindre enn det ved kontakten
med emnet tilveiebragte dreiemoment, idet den av motoren
bevirkede omkretshastighet av skjzrekanten (2) er maksimalt
20% mindre enn den ved kontakten med emnet tilveiebragte
omkretshastighet. . .

2. Dreieverktogy ifglge krav 1, hvor spindelen har en
gjennomgdende aksial boring for tilfgring av kjglemiddel til
skje®reskiven, k arak terisert ved at motor-
en er utformet som trykkluftturbin (7), hvilken trykkluft-
turbin er innsatt i spindelens (3) aksiale boring (6).
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