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Nézev vyndlezu:
Zpisob odstranovéni okuji

Anotace:

Okuje, vzniklé technologickymi procesy, se od-
stranuji z povrchu hutnich vyrobkil tim, Ze se
na povrch hutnich vyrobkd ve studeném stavu
tryskaji soustavou trysek paprsky vody pod tla-
kem 150 aZ 400 MPa s pifidavkem &astic abra-
ziva hustoty 2650 az 3900 kg/m3 o velikosti
zrna 0,005 aZ 0,4 mm s koeflcientem izometrie
1,00 az 1,64 a mikrotvrdosti 620 aZ 990 HVo,1.
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Oblast techniky

Vyndlez se tykd zpusobu odstranovadni okuji vzniklych techno-
logickymi procesy jako tvarenim za tepla, Zihanim, plynulym litim
z povrchu hutnich vyrobkl ve studeném stavu napriklad z povrchu
ocelovych pdsu, plechl, plostin, tyc¢i, profild, bram a podobné.

Dosavadni stav techniky

Stavajici metody odstrafiovdni okuji spoc¢ivaji v mofeni
v kyselindch, v alkalicko-oxida¢nich tavenindch s domorovanim
v kyselindch, v redukénich K zplsobech mofeni za pusobeni roztavené
'smési hydridu a hydroxidu sodného, v elektrolytickych zpusobech
moreni a dadle v mechanickych zpusobech jako je brouseni povrchy,
frézovani, hoblovani, kartdcovani, tryskdni ocelovou drti nebo
litinovymi broky nebo zlomky patentovaného dréatu za pouziti
odstredivé sily, tlakového vzduchu nebo vodniho paprsku s nizkou
energii, opalovéni, 1lamdni a oklepavani okuji. Nevyhodou uvede-
nych zplsobd je zejména jejich nizkd dcinnost a s tim souvisejici
nizka produktivita a vysoké ndklady. Tyto ndklady spoc¢ivaji ve
velké spotfebé energie jako je pdara, elektricka energie, topné
plyny, stladeny vzduch a rovnéZ ve zna¢né spotrfebé pomocnych
materidld jako Kkyselin, louhl, oxidac¢nich ¢inidel, redukénich
¢inidel, anorganickych soli a prostfedkid na neutralizaci opotfe-
benych lazni a oplachovych vod. Dal$i nevyhodou je vysoka spotre-
ba vody v souvislosti s neutralizaci a oplachem nebo vyplyvajici
z pouziti hydraulickych systémid odokujeni za nizkych tlaka.
V mnohych pfipadech dochazi ke kombinaci uvedenych nepfiznivych
vlastnosti téchto procest. P¥i pouZiti ocelové drti, sekaného
dratu nebo 1litinové krupice ¢i brokd a pripadné jiného abraziva
obdobné vysoké hustoty a hmotnosti vede i za niZ$ich pracovnich
tlakd vodniho paprsku k nepriznivému jevu naruseni vlastni kovové
plochy pod zokujenou vrstvou, véetné pruniku ¢astecek okuji do
zdkladniho kovového materialu odokujovaného vyrobku, vlivem
obtiZné regulace velikosti absorbce kinetické energie prilis téz-
kych kovovych ¢&dstic s nékolikandsobné vy$si hmotnosti neZ maji
dastice nizké hustoty odpovidajiciho tvaru, dostatecéné jemné gra-
nulometrie s poZadovanou mikrotvrdosti, vzhledem k relativné ten-
ké vrstvé okuji. Pouziti ocelové drté nebo obdobné hmotnych
a velkych Gastic jako abraziva je dédle v tomto pripadé doprovaze-
no vznikem nezddouciho nerovnomérného zpevnéni povrchu zbaveného
okuji, coZ miZe zpusobit zcitlivéni pro mezikrystalickou korozi
u antikoroznich oceli. Pruvodnim jevem p¥i pouzZiti klasickych
jmenovanych zpusobu odokujeni je 2znac¢né a rychlé opotrebeni pri-
sludného zarizeni pricdemZz jeho porizovaci a udrZovaci néaklady
jsou velmi vysoké. Dal$i nevyhodou je negativni dopad na Zivotni
prostfedi, spocivajici ve vyskytu agresivnich a toxickych odpadt,
znec¢isténi vod a ovzdusi, vysoké hluc¢nosti, prasnosti, vyparu
v okoli zarizeni, pricemZ tyto nepriznivé faktory se casto vysky-
tuji soucasné. Nastdvd tak redlnd moZnost ohroZeni lidského zdra-
vi s trvalymi nédsledky. Nevyhodou Jje zaroven skutecnost, Ze
veSkerd tato zarizeni pro sledovany uUc¢el pouZiti jsou charakte-
ristickd vysokou prostorovou ndrocnosti.
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Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody stdvajiciho stavu techniky jsou v podstatné
mi¥e odstranény zplUsobem odstranovdni okuji 2z povrchu hutnich
vyrobki podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spociva v tom, 2Ze na
povrch hutnich vyrobkl ve studeném stavu se tryskaji soustavou
trysek paprsky vody pod tlakem 150 _aZ 400 MPa s pridavkem castic
abraziva hustoty 2650 aZ 3900 kg/m3 o velikosti 2zrna 0,005 aZ
0,4 mm s Kkoeficientem izometrie 1,00 aZ 1,64 a mikrotvrdosti

Q

620 az 990 HVo,l v objemovém mnoZstvi 5 az 20 % vztaZeném k mnoz-
stvi vody spotfebované k tryskdni v objemu 2 az 23 1l/min.

Vyhodou zplUsobu odstrafovani okuji podle vyndlezu je vysoka
déinnost procesu, moZnost pouZiti pro vSechny druhy oceli, slitin
a kova s rﬁanmi typy okuji, bez narusSeni zadkladniho materidlu
a jeho zpevnéni. Dochéazi ke zvysenl produktivity préce, snizZeni
ndkladl na energie, na pomocné materidly vcetné sniZeni nakladud
‘na likvidaci odpadd. Soudasné dochdzi ke sniZeni pofizovacich
a udrZovacich nakladli, pfi celkovém sniZeni prostorové narocnos-
ti. ZpUsob Jje moZno zautomatizovat a miZe byt soucdsti vyrobni
linky. Zpusob podle vynadlezu ddle eliminuje negativni vlivy na
Zivotni a pracovnl prostredl na minimum. Dojde k odstranéni rizi-
kovych pracovist, sniZeni vyskytu agresivnich odpadd, jak ve for-
mé pevnych, tak i kapalnych a plynnych splodin. Dochazi soucasné
k odstranéni namdhavé préce. Zpusob odstranovdni okuji podle
vynalezu lze tézZz pouzit v ex1stujlc1ch mér¥icich linkach pro zvy—
Seni jejlch vykonu a sniZeni ekologickych skod. V takovych prlpa-
dech je umisténa vysokotlaka odokujovaci sekce mezi rovnaci zari-
zeni a ex1stujlc1 motrici vany, jednd-li se o odokujovédni kovovych
pasu. Soudasné jsou z linky vylouceny lamacky okuji a predmorova-
ci sekce jako elektrolytickd nebo alkalicko-oxida¢ni. Takovéto
usporadani umozrhiuje zvysit rychlost odokujeni 3,5 aZ 10 krat.

Priklad provedeni vyndlezu

Zpusob podle Vynalezu je prikladné uplatnén u za tepla val-
covanych a vyZihanych pdst z antikorozni oceli, .jejichZ povrch ]e
pokryt kompaktni vrstvou okuji. Podle vynalezu se povrch past
v studeném stavu technologii usmérnéného vysokotlakého plosného
proudu vytvoreného soustavou trysek otryskal vodou o tlaku 210
MPa v mnoZstvi 5 1/min a s _pfisadou kremicitého pisku jako abra-
ziva s hustotou 2650 kg/m° o zrnitosti 0,20 mm s koeficientenm
izometrie 1,00 aZ 1,3 a mikrotvrdosti 860 HVO,lf v mnoZstvi

0,25 1/min. Povrch pasu je timto zplsobem kontinudlné odokujovan
rychlostl 5 m/min, coZ je trojndsobek ve srovnani s klasickym
zplisobem mofeni v alkalicko-oxida¢ni taveniné o sloZeni 84 %
hydroxidu sodného, 11 aZ 13 % dusicnanu sodného, 3 aZz 5 % tetra-
boritanu sodného, pred kterou je pouzZit mechanicky lamac okujl,
s domofovanim v kyselinové lazni o sloZeni 12 % kyseliny siroveé,
14 % kyseliny dusiéné a 2 % kyseliny fluorovodikové.

Pri pouZiti Feseni podle vyndlezu poklesla spotrfeba elek-
trické energie z 260 kWh na 40 kWh. Nastala absolutni uspora
moricich 1latek, a to koncentrovaného tuhého hydroxidu sodného,
dusiénanu sodného, boraxu, kyseliny sirové, kyseliny dusicné
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a fluorovodikové. Povrch pdsu je po aplikaci nového zplisobu
odokujeni zcela &isty, zbaveny okuji, bez naruseni a bez zpevnéni
kovové vrstvy.

PATENTOVE NAROKY

ZpUsob odstranovédni okuji vzniklych technologickymi procesy
z povrchu hutnich vyrobka ve studeném stavu, zejména pri odokujo-
vani ocelovych pasl, vysokoenergetickym vodnim paprskem s pfi-
davkem lehkych &astic abraziva, vyznacujici se tim, Ze na povrch
hutnich vyrobkli ve studeném stavu se tryskaji soustavou trysek
paprsky vody pod tlakem 150 aZ 400 MPa s pridavkem ¢astic abrazi-

va hustoty 2650 azZz 3900 kg/m3 o velikosti zrna 0,005 azZ 0,4 mm
s koeficientem izometrie 1,00 aZ 1,64 a mikrotvrdosti 620 az
990 HVj 1.
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