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Metalowa obsada nos$no — ekspozycyjna do mocowania

kamieni jubilerskich zwlaszcza bursztynowych

Przedmiotem wzoru przemyslowego jest metalowa obsada nosno — ekspo-
zycyjna do mocowania kamieni jubilerskich zwlaszcza bursztynowych dla bizuterii, do
zastosowania przy zamocowaniu przynajmniej jednego ozdobnego bizuteryjnego ka-
mienia w takich ptreciozach jak na przyklad pierscionek, wisior, brosza, kolczyk, klips,
naszyjnik, spinka, kolia, bransoleta, lub diadem.

Znane rozwigzania sztywnych elementéw nosnych stosowanych jako obsa-
dy do mocowania kamieni ozdobnych w bizuterii noszonej takiej jak pierscionki, wisio-
ry, brosze, kolczyki, klipsy, naszyjniki, spinki, kolie, bransolety, diademy, maja zazwyczaj
ksztalt zasadniczo plaskich tworéw wielokatnych, w tym réwniez trojkatnych, lub raczej
smuklych tworéw obloksztaltnych, imitujacych motywy roslinne na przyklad liscie, kia-

 cza, lub kwiatostany albo ich czesci. Znane metalowe elementy nosne bizutetii noszonej,
s3 tworami sztywnymi gictymi w jednej, dwu lub trzech plaszczjznach, a ich ekspozy-
cyjna powierzchnia jest zazwyczaj pokryta plasko — wypuklym lub plasko — wklestym
lub mieszanym reliefem i w calosci albo w cz¢sci ma fakturg blyszczaca. Utwierdzenie w
kazdym z opisanych wyzej rodzajow metalowej obsady mocujacej kamienia bursztyno-
wego, polega na przewierceniu przelotowego otworu w‘dowolnym miejscu kamienia
lacznie ze spasowans na nim ,,na gotowo” jego metalows obsada, zazwyczaj jednak w
poblizu krawedzi kamienia lub w najwezszym miejscu kamienia i ptzeprowadzeniu przez
_ tak wykonany otwot sztywnego swotznia metalowego, oblutowanego nastgpnie, obku-

tego lub w inny spos6b unieruchomionego w metalowej obsadzie.



Stosowany powszechnie w produkcji bizuterii bursztynowej spos6b wza-
jemnego trwatego i pewnego polaczenia przez przewiercenie metalowej obsady i spaso-
wanego z nim ,,na gotowo” kamienia bizuteryjnego w przypadku gdy kamien jest wyko-
nany w przezroczystego, p6l przezroczystego, tak zwanego ,,dymnego” lub fasetowane-
g0, lub tak zwanego ,,smugowego” bursztynu, mimo ze dobrze spelnia swoj cel trwate-
go polaczenia, jest jednak niekorzystny w punktu widzenia estetyki wykonania bizuterii.
Wietcenie w butsztynie kazdej z wyzej opisanych odmian gatunkowych, otworu obojet-
nie przelotowego czy $lepego i umieszczenie w nim nastgpnie metalowego sworznia, jest
bardzo wyraznie widoczne z zewnatrz, a ekspozycja ta bardzo rzadko daje si¢ uznac za
wizualnie atrakcyjna przez przecigtnego uzytkownika bizuterii.

Wzét przemyslowy rozwigzuje zagadnienie opracowania nowej formy me-
talowej obsady nosno — ekspozycyjnej do mocowania kamieni bizuteryjnych bursztyno-
wych, o szczegdlnym indywidualnym zarysie jej konturéw, linii i ksztaltéw, nadajacym
si¢ do odtworzenia w sposéb przemystowy lub rzemieslniczy, eliminujacej niekorzystny
z punktu widzenie estetyki efekt wyraZnie widocznego wiercenia przelotowego otworu
w kamieniu sporzadzonym z bursztynu przezroczystego, pol przezroczystego, tak zwa-
nego ,,dymnego”, lub tak zwanego ,,smugowego”, lub fasetowanego.

Wz6ér przemystowy jest szczegblowo zobrazowany na zalaczonych rysun-
kach, na ktérych fig. 1 przedstawia widok perspektywiczny ukosem z goéry od lewej
plerwszej odmiany obsady kablakowej gictej pojedynczo lub podwojnie pod katem
wigckszym niz 90° , fig. 2 widok z boku odmiany z fig. 1, fig. 3 widok z géry odmiany z
fig. 1 i fig. 4 widok perspektywiczny ukosem z gory od lewej drugiej odmiany obsady
katowej gictej pod katem réwnym lub bliskim 90°.

Metalowa obsada no$no - ekspozycyjna do mocowania kamieni jubilerskich
zwlaszcza bursztynowych, w pierwszej odmianie wykonania kablakowej gietej pojedyn-
czo lub podwéjnie pod katem wigkszym niz 90°, stanowi metalowa cienka sztywna plyt-
ka ekspozycyjna 1, majaca fantazyjny ksztalt mniej lub wigcej regularnego prostokata,
rombu, tréjkata, wielokata lub owalu, wygicta w kablak pod katem wigkszym niz 90°,
zwlaszcza pod katem okoto 180°, gieciem pojedynczym jednolukowym o duzym pro-
mieniu lub gi¢gciem podwoéjnym to jest dwoma nastgpujacymi po sobie fukami o duzym
promieniu, pelniaca funkcje elementu ekspozycyjnego, majaca zewnetrzng powierzchnie
gtadka blyszczaca i /albo pokryta wklestym, wypuklym lub wklgsto — wypuklym relie-

fem figuralnym, geometrycznym lub fantazyjnym, we wngtrzu ktérej jest umocowana



trwale, najkorzystniej w osi symetrii lub w poblizu $rodka geometrycznego, plaska cien-
ka sztywna metalowa plytka nosna 2 o ksztalcie mniej lub wigcej regularnego prostoka-
ta, tréjkata, wielokata lub wycinka owalu. Ma ona wysokos¢ mniejsza od szerokosci
plytki ekspozycyjnej. Plytka nosna 2 jest obsadzona trwale przez wklejenie w odpowia-
dajacym jej wymiarami kanale szczelinowym, wyfrezowanym w kamieniu bursztynowym
3, jej gruboéé jest mniejsza lub najwyzej réwna grubosci plytki ekspozycyjnej, a po-
wierzchnia jest najkotzystniej chropowata, lub matowa, lub groszkowana.

Metalowa obsada noé$no — ekspozycyjna do mocowania kamieni jubilerskich
zwlaszcza bursztynowych w drugiej odmianie wykonania, gietej pod katem réwnym lub
bliskim 90°, stanowi metalowa cienka sztywna plytka ekspozycyjna 4, majaca fantazyjny
ksztalt mniej iub wigcej regularnego prostokata, rombu, tréjkata, wielokata lub owalu,
wygicta w kablak pod katem réwnym lub bliskim 90", gieciem pojedynczym jednoluko-
wym o malym promieniu, pelniaca funkcj¢ elementu ekspozycyjnego, majaca ze-
wnetrzng powierzchnie gladka blyszczaca i /albo pokryta wkigslym, wypuklym lub
wklesto — wypuklym reliefem figuralnym, geometrycznym lub fantazyjnym, we wnetrzu
ktérej jest umocowana trwale, najkorzystniej w osi symetrii lub w poblizu srodka geo-
metrycznego, plaska cienka sztywna metalowa plytka nosna § o ksztalcie mniej lub wie-
cej regularnego prostokata, trojkata, wielokata lub wycinka owalu. Ma ona wysokos¢
mniejsza od szerokosci plytki ekspozycyjnej. Plytka nosna 5 jest obsadzona trwale przez
wklejenie w odpowiadajacym jej wymiarami kanale szczelinowym, wyfrezowanym w
kamieniu bursztynowym, jej grubosé jest mniejsza lub najwyzej rowna grubosci plytki
ekspozycyjnej, a powietzchnia jest najkorzystniej chropowata, lub matowa, lub’grosz-
kowana.

Dzigki zastosowaniu w metalowej obsadzie nosno —'ekspozycyjnej do mo-
cowania kamieni jubilerskich zwlaszcza bursztynowych, wedlug wzoru przemyslowego,
kablakowej gictej pod katem metalowej cienkiej sztywnej plytki ekspozycyjnej, majacej
fantazyjny ksztalt i pelniacej funkcje elementu ekspozycyjnego, we wnetrzu ktorej jest
umocowana trwale, plaska cienka sztywna metalowa plytka nosna o ksztalcie trojkata,
wielokata lub wycinka owalu, jak téwniez dzigki temu, Ze ma ona wysoko$¢ mniejsza od
szetokosci plytki ekspozycyjne;j i jest obsadzona trwale przez wklejenie w odpowiadaja-
cym jej wymiarami kanale szczelinowym, wyfrezowanym w kamieniu bursztynowym
wykonanym ,,na gotowo”, w przypadku gdy kamies jest wykonany w przezroczystego,
pot przezroczystego, tak zwanego ,,dymnego” lub fasetowanego, lub tak zwanego



»Smugowego™ bursztynu, okazalo si¢ mozliwe catkowite wyeliminowanie niekorzystne-
go w punktu widzenia estetyki wykonania bizutetii, stosowanego dotychczas wiercenia w
bursztynie otworu obojetnie przelotowego czy §lepego i umieszczenie w nim nastgpnie
metalowego sworznia, bardzo wyraznie widocznego z zewnatrz. Dzigki uzyciu cech
okreslonych za charakterystyczne dla wzoru przemyslowego, ekspozycja bizuterii wyko-
nanej z zastosowaniem metalowej obsady nosno — ekspozycyjnej daje si¢ uznaé za wizu-
alnie atrakcyjng przez przecigtnego uzytkownika bizuterii.

| Metalowa obsada nosno — ekspozycyjna do mocowania kamieni jubilerskich
zwlaszcza bursztynowych w pierwszej odmianie wykonania charakteryzuje si¢ nastepu-
jacymi cechami istotnymi wzoru przemyslowego. Stanowi go stanowi metalowa cienka
sztywna plytka ekspozycyjna, majaca fantazyjny ksztalt trdjkata, wielokata lub owalu,
wygicta w kablgk pod katem wigkszym niz 90°, zwlaszcza pod katem okolo 180°, we
waetrzu ktorej jest umocowana trwale, najkorzystniej w osi symetrii lub w poblizu $rod-
ka geometrycznego, plaska cienka sztywna metalowa plytka no$na o ksztalcie tréjkata,
wielokata lub wycinka owalu, przy czym plytka nosna jest obsadzona trwale przez wkle-
jenie w odpowiadajacym jej wymiarami kanale szczelinowym, wyfrezowanym w kamie-
niu bursztynowym.

Metalowa obsada nosno — ekspozycyjna do mocowania kamieni jubiler-
skich zwlaszcza bursztynowych w drugiej odmianie wykonania charaktetyzuje si¢ naste-
pujacymi cechami istotnymi wzoru przemystowego. Stanowi ja metalowa cienka sztywna
plytka ekspozycyjna, majaca ksztalt tréjkata, wielokata lub owalu, wygicta w kabtak pod
katem r6wnym lub bliskim 90°, gieciem pojedynczym jednotukowym o malym promie-
niu, pelniaca funkcj¢ elementu ekspozycyjnego, we wnetrzu ktdrej jest umocowana
trwale, najkorzystniej w osi symetrii lub w poblizu srodka geometrycznego, plaska cien-
ka sztywna metalowa plytka nosna o ksztalcie wielokata lub wycinka owalu, przy czym
plytka noéna jest obsadzona trwale przez wklejenie w odpowiadajacym jej wymiarami
kanale szczelinowym, wyfrezowanym w kamieniu bursztynowym.
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