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DISPOSITIF DE RECOUVREMENT PAR UN ISOLANT DE TRONCON DE GAINE DE CIRCUIT DE SOUFFLERIE

ET VENTILATION.

@ La présente invention concerne un dispositif (1) de re-
couvrement par unisolant (3) de trongon (2) de gaine de cir-
cuit de soufflerie et ventilation, comprenant un chéssis (4)
équipé de moyens (6) de réception dudit trongon (2), de
moyens (7) d'approvisionnement en matériau isolant (3) et
des moyens (15) de fixation dudit matériau (3) autour dudit
trongon (2), caractérisé par le fait que lesdits moyens de ré-
ception (6) comprennent des moyens d'entrainement (19)
en rotation dudit trongon (2); lesdits moyens d'approvision-
nement (7) comprennent au moins un bac (8) de stockage
en déroulement dudit matériau isolant (3) en bobine (9) et
des moyens de guidage (11) du déroulement de ladite bo-
bine (9); lesdits moyens de fixation (15) comprennent des
moyens (17) de déroulement de rubans (16) de cerclage,
disposés en aval desdits moyens d'approvisionnement (7)
et de guidage (11); lesdits moyens de guidage (11) sont
configurés pour orienter le déroulement dudit matériau (3)
isolant par rapport a la paroi périphérique dudit trongon (2);
de maniére a recouvrir ladite paroi périphérique au fur et a
mesure de I'entrainement en rotation dudit trongon (2).
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La présente invention entre dans le domaine des systémes
de mise en circulation d’air, chaud ou froid, en particulier
dans 1l’isolation des circuits de soufflerie et de ventilation.

L’'invention trouvera une application préférentielle, mais
aucunement limitative, dans 1l’isolation des gaines constituant
les circuits de soufflerie et de ventilation en milieu
industriel.

A cet effet, l’invention a pour objet un dispositif de
recouvrement par un isolant de trongon de gaine de circuit de

soufflerie et ventilation.

De maniére connue, 1les circuits de soufflerie et de
ventilation, en particulier en milieu industriel, sont
constitués de gaines, divisées en trongons aboutés et scellés
de fagon hermétique les uns aux autres. De tels trongons
présentent généralement une forme de tube cylindrique. Ils sont
droits et constitués d’'une téle en matériau métallique
galvanisé. Afin de limiter les déperditions thermiques, de tels
trongons doivent étre isolés.

Actuellement, l’isolation de des trongons de gaine est
effectuée postérieurement & leur fabrication, au moment de 1la
réalisation du circuit. Elle consiste a appliquer manuellement
autour de chaque trongon de gain, une couche périphérique
isolante. Cette opération d’isolation nécessite l’intervention
d’ opérateur spécifique, entrainant une perte de temps
conséquente, ainsi qu’un coilit non négligeable. De plus, en
fonction du cheminement dudit circuit, cette opération
d’isolation reste fastidieuse, souvent complexe, voire
dangereuse lorsqu’elle est réalisée en hauteur.

Que ce soit lors de la fabrication, avant leur pose ou
postérieurement a leur implantation, les trongons sont
recouverts d’un matériau isolant en les entourant. Il est donc
nécessaire a un ou plusieurs opérateurs de positionner 1le
matériau tout autour du trongon, puis de 1l'y fixer. Cette
opération est rendue difficile dans le cas de trongons d’un

grand diamétre, notamment supérieur a trente centimétres
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(30 cm), pour une longueur de plus d’un métre, conférant un
encombrement rendant difficile 1la manipulation par les

opérateurs.

Dans le cadre de la présente invention, il a été imaginé
d’effectuer 1’enrobage des trongons avant leur installation,
mais aprés leur fabrication.

Pour ce faire, l’'invention a pour objet un dispositif de
recouvrement par un isolant de trongon de gaine de circuit de
soufflerie et ventilation.

Un tel dispositif permet de recouvrir rapidement et
simplement 1’ensemble de la périphérie d’un trongon, sans se
soucier de son diamétre, méme s’il présente une longueur de
plusieurs métres. Dans c¢e but, ce dispositif prévoit de
positionner un trongon horizontalement et d'y fixer
extérieurement le matériau isolant, en faisant tourner ledit
trongcon sur lui-méme autour de son axe longitudinal. De plus,
le matériau isolant, stocké sous forme de ©bobine, est
approvisionné en continu et cerclé au fur et 3 mesure de la
rotation dudit trongon.

A cet effet, ledit dispositif comprend un chéssis équipé
de moyens de réception dudit trongon, de moyens
d’ approvisionnement en matériau isolant et des moyens de
fixation dudit matériau autour dudit trongon, caractérisé par
le fait que

- lesdits moyens de réception comprennent des moyens
d’entrainement en rotation dudit trongon ;

— lesdits moyens d’approvisionnement comprennent au moins
un bac de stockage en déroulement dudit matériau isolant en
bobine et des moyens de guidage du déroulement de ladite
bobine ;

— lesdits moyens de fixation comprennent des moyens de
déroulement de rubans de cerclage, disposés en aval desdits

moyens d’ approvisionnement et de guidage ;
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- lesdits moyens de guidage sont configurés pour orienter
le déroulement dudit matériau isolant par rapport a la paroi
périphérique dudit trongon ;

de maniére & recouvrir ladite paroi périphérique au fur et

a mesure de l’entrainement en rotation dudit trongon.

Ainsi, il est possible en une seule opération de recouvrir
l’extérieur d’un trongon de gaine avec un matériau isolant,
maintenu sur ledit trongon par cerclage.

De plus, il est possible d’'appliquer plusieurs couches
successives du matériau isoclant, simplement en faisant rouler
le trongon sur plus d’un tour, les couches dudit matériau
venant se superposer en spirale.

En outre, de fagon subsidiaire, il est possible, aprés
avoir recouvert le trongon par ledit matériau isolant, d'y
apposer un autre matériau de recouvrement, comme un film de
protection. Pour ce faire, il suffit de remplacer la bobine de
matériau isolant par une bobine de matériau protecteur. Dans ce
méme principe, il est possible d’adjoindre un approvisionnement
d’un matériau protecteur qui viendra se dérouler simultanément
avec le déroulement du matériau isolant, les deux étant alors
fixés ensembles par cerclage autour dudit trongon au cours de
la méme opération.

Par ailleurs, il est aussi possible d’appliquer différents
matériaux sur la longueur du trongon, en positionnant deux
bobines desdits matériaux différents de fagon aboutée. Ainsi,
les segments correspondants dudit trongon sont recouverts et

fixés par chacun desdits matériaux.

Selon d’ autres caractéristiques additionnelles, non
limitatives, chaque bac des moyens d’'approvisionnement peut
comprendre des parois internes se présentant sous la forme de
rouleaux libres en rotation, de maniére a autoriser la libre
rotation de la bobine dudit matériau isolant.

Avantageusement, lesdits moyens de déroulement peuvent se

présenter sous la forme de supports disposés a intervalles
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réguliers le long dudit chéssis et recevant chacun un rouleau
de bandeau de cerclage en rotation libre.

Selon le mode de réalisation préférentiel, lesdits moyens
de guidage peuvent comprendre au moins une rampe, disposée
supérieurement par rapport auxdits moyens d’approvisionnement
et arrondie de maniére & orienter ledit matériau isolant
tangentiellement par rapport a ladite paroi périphérique dudit
trongon.

De ©préférence, lesdits moyens de guidage peuvent
comprendre des moyens de découpe longitudinale dudit matériau
isolant et des moyens de blocage du matériau isolant contre
ladite rampe.

En particulier, lesdits moyens d’entrainement peuvent
présenter sous la forme d’un berceau longitudinal recevant
ledit trongon, 1ledit berceau étant pourvu inférieurement au
niveau d’'une zone de réception en contact avec 1ledit trongon
d’au moins une roue motorisée en rotation.

En outre, 1ledit berceau peut comprendre au moins quatre
roues et/ou au moins une paire de rouleaux motorisées dans le
méme sens de rotation et disposées aux quatre angles dudit
berceau.

Selon un autre mode de réalisation, lesdits moyens
d’ entrainement peuvent comprendre des moyens de maintien dudit
trongon contre chaque roue, sous forme de molettes d’appui
contre 1l’intérieur des extrémités dudit trongon, lesdites
molettes étant articulées depuis une position escamotée vers

une position d’appui, et inversement.

D'autres caractéristiques et avantages de 1l'invention
ressortiront de la description détaillée qui va suivre des
modes de réalisation non 1limitatifs de 1l'invention, en
référence aux figures annexées, dans lesquelles

- la figure 1 représente schématiquement une vue latérale
du dispositif selon un mode préférentiel de réalisation,
montrant le recouvrement d’un trongon ;

- la figure 2 représente schématiquement une vue
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longitudinale du dispositif de la figure 1.

La présente invention concerne un dispositif 1 de
recouvrement par un isolant de trongon 2 de gaine circuit de
soufflerie et ventilation.

Comme évoqué précédemment, un tel trongon 2 se présente
sous la forme d’'un tube creux de forme cylindrique, avec une
section circulaire. Un tel tube est généralement constitué par
une feuille ou tdéle métallique enroulée, de préférence en

spirale, dont les spires sont maintenues par des agrafes.

De fagon générale, 1ledit dispositif 1 est prévu pour
recevoir ledit trongon 2 étendu a plat, en vue de le recouvrir
sa face périphérique d’un matériau isolant 3.

Pour ce faire, tout d’abord, ledit dispositif 1 comprend
un chissis 4. Ce dernier vient reposer au sol, notamment par
l’intermédiaire de moyens de roulement 5, tels des roues ou
roulettes, assurant son déplacement. De plus, ledit chéssis 4
comprend une structure destinée & supporter 1les différents
moyens et éléments le constituant, ainsi que le trongon 2 a
recouvrir. Une telle structure est globalement constituée de
montants et traverses rendus solidaires entre eux. Cette
structure est de préférence constituée en matériau métallique.

De facon essentielle, tout d’abord, 1ledit chéssis 4 est
équipé de moyens 6 de réception dudit trongon 2. Comme évoqué
précédemment, ces moyens 6 permette de recevoir ledit trongon 2
étendu, a savoir que son axe longitudinal se trouve
sensiblement horizontal. Ce trongon 2 vient alors en appui en
face supérieure desdits moyens de réception 6 au niveau d’une
zone de réception. Cette derniére est donc constituée par le
point d’appui de la paroi périphérique du trongon 2 sur lesdits
moyens de réception 6.

De plus, ledit chissis 4 comprend des moyens 7
d’ approvisionnement en matériau isolant 3. En particulier,
lesdits moyens d’approvisionnement 7 comprennent au moins un

bac 8 de stockage en déroulement dudit matériau isolant 3.
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A ce titre, le matériau isolant 3 est stocké et
approvisionné en bobine 9. Dés lors, au moment de 1’appliquer
en recouvrement du trong¢on 2, une bande de ce matériau 3 est
déroulé depuis ladite bobine 9, assurant un approvisionnement
en continu.

Selon le mode préférentiel de réalisation, chaque bac 8
des moyens d’approvisionnement 7 comprend des parois internes
se présentant sous la forme de rouleaux 10 libres en rotation,
de maniére a autoriser la libre rotation de la bobine 9 dudit
matériau isolant 3. En somme, lesdits rouleaux 10 assurent que
la bobine 9 puisse librement se dérouler en tournant sur elle-
méme. En outre, chaque bac 8 peut présenter une forme
globalement semi-cylindrique, ouvert en partie supérieure de
maniére a faciliter le positionnement de la bobine 9 et son
déroulement .

On notera qu’en fonction de la hauteur de cette bobine 9,
plusieurs bacs 8 peuvent étre positionnés et rendus solidaires
en alignement les uns des autres, permettant de supporter et
d’autoriser le déroulement d’une telle bobine 9.

Selon un mode subsidiaire de réalisation, on notera que
chaque bac 8 peut alors recevoir une bobine 9 d’un matériau
différent, permettant de recouvrir différents segments dudit
trongon 2 selon sa longueur avec différents matériaux.

A ce titre, lesdits moyens d’ approvisionnement 7
comprennent encore des moyens 11 de guidage du déroulement de
ladite bobine 9. Ces moyens 11 permettent de guider la bande de
matériau 3 déroulée par le haut, sensiblement verticalement,
depuis ladite bobine 9 se trouvant dans le bac 8, vers le
dessus du dispositif 1, sensiblement horizontalement.

En particulier, les moyens de guidage 11 sont configurés
pour orienter le déroulement dudit matériau isolant 3 par
rapport a la paroi périphérique dudit trongon 2 a recouvrir.

Selon le mode de réalisation représenté sur les figures,
le bac 8 se trouvant inférieurement, lesdits moyens de
guidage 11 assurent un retour quasiment a angle droit.

Pour ce faite, de fagon préférentielle, lesdits moyens de
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guidage 11 comprennent au moins une rampe 12, disposée
supérieurement par rapport auxdits moyens d’approvisionnement 7
et arrondie de maniére & orienter ledit matériau isolant 3
tangentiellement par rapport a ladite paroi périphérique dudit
trongon 2. Tout particuliérement, cette rampe 12 se présente
sous la forme d’une plaque arquée, notamment sous forme d’au
moins un quart de cercle, voire un demi-cercle. En outre, lors
du déroulement, la bande de matériau 3 vient glisser sur la
face supérieure de la rampe 12,

De fagon connexe, cette rampe 12 peut étre prévue réglage
latéralement et en hauteur, afin de s’adapter au diamétre du
trongon a recouvrir,

Afin de maintenir la bande de matériau 3 lors de son
déroulement, lesdits moyens de guidage 11 ©peuvent aussi
comprendre des moyens 13 de blocage du matériau isolant contre
ladite rampe 12. Ces moyens de blocage 13 peuvent se présenter
sous la forme d’une réglette, venant au contact de 1la face
supérieure de la bande de matériau 3 en déroulement, pour 1la
plaquer contre la face supérieure de ladite rampe 12.

De plus, ces moyens de blocage 13 permettent de maintenir
la bande de matériau 3, une fois le trongon 2 recouvert. A ce
moment, la bande est découpée et séparée du matériau 3
entourant ledit trongon 2 : elle ne retombe alors pas en
arriére dans le bac 8, grice au maintien procuré par cette
réglette.

A ce titre, des moyens 14 de découpe longitudinale dudit
matériau isolant 3 permettent, en aval des moyens de
blocage 13, de <couper la bande de matériau 3 dans son
épaisseur, la séparant de 1la bande enroulée ou en corps
d’ enroulement autour dudit trong¢on 2. Ces moyens de découpe 14
peuvent étre constitué d’une lame, dont le tranchant est tourné
vers le bas et coopérant contre la face supérieure de ladite
rampe 12, voire avec une découpe longitudinale ménagée a cet
effet au sein de ladite rampe 12. Ces moyens de découpe 14
peuvent aussi étre actionnés manuellement ou de fagon

automatique, par l’intermédiaire d’une motorisation et d’une
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commande appropriée.

Par ailleurs, ledit chéssis 4 comprend des moyens 15 de
fixation dudit matériau 3 autour dudit trongon 2. En
particulier, cette fixation s’effectue par cerclage qui va
venir enserrer le matériau isolant 3 déja appliqué contre 1la
paroi périphérique du trongon 2.

En particulier, ce cerclage s’effectue par 1l’intermédiaire
de rubans, notamment de rubans constituant une bobine 16 de
matériau adhésif.

Dés lors, lesdits moyens de fixation 15 comprennent des
moyens 17 de déroulement des rubans 16 de cerclage. Ces moyens
de fixation 15 sont disposés en aval desdits moyens
d’ approvisionnement 7 et de guidage 11, a savoir au niveau de
1l’application du matériau isolant 3 contre 1la paroi du
trongon 2.

Selon le mode de réalisation préférentiel, comme visible
sur la figure 2, lesdits moyens de déroulement 17 se présentent
sous la forme de supports 18 disposés & intervalles réguliers
supérieurement le long dudit chissis 4 et recevant chacun un
rouleau de bandeau de cerclage en rotation libre ou contrélée,
notamment freinée par des moyens adaptés. Ces supports 18 sont
alors solidaires d’un portique 25 s’étendant supérieurement par
rapport au reste du dispositif 1. De plus, ils se présentent
sous la forme de crochets s’étendant selon 1’axe longitudinal
du dispositif 1, parallélement a 1l’axe du trongon 2, au-dessus
de ce dernier, de maniére & maintenir en suspension lesdites
bobines 16 de rubans de matériau adhésif.

De plus, 1ledit portique 25 peut étre prévu réglable,
verticalement et horizontalement, afin d’adapter la position

des bobines 16 par rapport au diamétre du trongon a cercler.

Avantageusement, lesdits moyens de réception 6 comprennent
des moyens 19 d’entrainement en rotation dudit trongon 2. En
somme, c’est la rotation du trongon 2 sur lui-méme qui va
entrainer le déroulement de la bobine de matériau isolant 3,

qui sera cerclée au fur et a mesure de la rotation dudit
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trongon 2.

En particulier, un seul tour est opéré pour appliquer une
seule couche de matériau isolant 3, sectionné a 1la bonne
longueur par les moyens de découpe 14. Au moins une portion de
tour supplémentaire pourra alors étre appliquée, afin d’assurer
un cerclage par 1’adhésif, ce dernier venant alors en
recouvrement de 1l’adhésif déja apposé précédemment au cours de
la rotation.

En outre, au début du recouvrement, un opérateur peut
appliquer chaque extrémité des rubans 16 de matériau adhésif
directement sur la paroi du trongon 2, puis venir positionner
l’extrémité de la bande du matériau isolant 3, de sorte qu’elle
soit déja maintenue par lesdits rubans 16. Deés lors, ledit
matériau isolant 3 est cerclé au fur et & mesure de la rotation

appliquée audit trongon 2.

Par ailleurs, lesdits moyens d’entrainement 19 peuvent se
présenter sous la forme d’un berceau 20 longitudinal recevant
ledit trongon 2. De plus, ledit berceau 20 peut é&étre pourvu
inférieurement au niveau de la zone de réception en contact
avec ledit trongon 2 d’au moins une roue 21 motorisée en
rotation.

C’est cette roue 21 dont 1l’actionnement en rotation wva, du
fait de son contact avec le trongon 2, le faire tourner sur
lui-méme.

Selon le mode préférentiel de réalisation, ledit
berceau 20 comprend au moins quatre roues 21 motorisées dans le
méme sens de rotation et disposées aux quatre angles dudit
berceau 20. La mise en rotation desdites roues 21 peut étre
opérée par 1’ intermédiaire d’une motorisation 24 centrale.

En particulier, ces quatre roues 21 forment wun guide
horizontal sur lequel est positionné le trongon 2 et, du fait
de la forme circulaire de leur bande de roulement, maintiennent
ledit trongon 2 au sein de ce guide, du simple fait de son
poids, sous l’effet de la gravité.

Selon une caractéristique additionnelle, entre lesdites
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roues 21 peuvent étre disposés des rouleaux 210, cylindriques,
s’ étendant de fagon colinéaire, de préférence dans 1’alignement
desdites roues 21, autour de l'axe de ces roues 21. Ces
rouleaux 210 sont montés libres en rotation ou motorisés, comme
pour les roues 21. Ces rouleaux 210 améliorent la réception et
l’appui du trongon de gaine sur toute sa longueur, améliorant
ainsi sa mise en rotation.

De tels rouleaux peuvent é&tre au nombre d’au moins une
paire. Selon le mode de réalisation représenté sur les figures,
lesdits rouleaux sont au nombre de quatre.

Selon un mode de réalisation préférentiel, 1lesdites
roues 21 peuvent étre constituées par lesdits rouleaux 210,
s’ étendant alors sur 1la quasi-totalité de 1la 1longueur du
trongon de gaine.

Afin d’améliorer cet effet, lesdits moyens
d’entrainement 19 peuvent comprendre des moyens 22 de maintien
dudit trongon 2 contre chaque roue 21. En particulier, ce
maintien s’opére par les extrémités ouvertes du trongon 2. Pour
ce faire, lesdits moyens de maintien 22 se présente sous forme
de molettes 23 d’appui contre 1l’intérieur des extrémités dudit
trongon 2.

En outre, ces molettes 23 peuvent se présenter sous la
forme de rondelles ou roulettes, libres en rotation, et venant
en appui contre la paroi intérieure dudit trongon 2. De plus,
cet appui s’effectue préférentiellement au niveau du point 1le
plus bas, a l’intérieur du guide délimité par les roues 21, ou
bien en vis-a-vis de la zone de contact desdites roues 21. En
somme, le trongon 2 se retrouve alors pincé entre une roue 21
et une molette 23 au niveau de chacune de ses extrémités.

Par ailleurs, lesdites molettes 23 peuvent étre articulées
depuis une position escamotée vers une position d’appui, et
inversement. Selon le mode de réalisation représenté sur la
figure 2, les molettes 23 sont en position d’appui. En position
escamotée, elles viennent alors pivoter, notamment d’un quart
de tour vers l’extérieur, libérant ainsi le trongon 2 et 1la

zone de réception.
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En outre, leur passage d’une position & une autre peut
s’ effectuer manuellement ou de facon motorisée, électriquement
ou par un systéme pneumatique.

Selon une caractéristique additionnelle, ledit chéssis 4
peut étre prévu démontable, notamment en son milieu, 1le
séparant en deux parties de longueur équivalente, en vue de son
transport.

Ainsi, les différents moyens de réception 6,
d’ approvisionnement 7, de fixation 15, de déroulement 17 et de
guidage 11 sont agencés, de maniére & recouvrir la paroi
périphérique dudit trongon 2 au fur et a mesure de son
entrainement en rotation. De plus, ce recouvrement et son
cerclage peuvent étre améliorés par l’'agencement spécifique par
les autres moyens de blocage 13, de découpe 14 et de
maintien 22,

Par conséquent, le dispositif 1 selon 1'’invention permet
de simplement et rapidement, au cours d’une seule et méme
opération, recouvrir extérieurement un trong¢on 2 de gaine de
ventilation et soufflerie.

En outre, une telle opération peut étre réalisée sur site,
juste avant 1l’agencement des trongons 2 entre eux pour former

ladite gaine.
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12

REVENDICATIONS

1. Dispositif (1) de recouvrement par un isolant (3) de
trongon (2) de gaine de circuit de soufflerie et ventilation,
comprenant un chéssis (4) équipé de moyens (6) de réception
dudit trongon (2), de moyens (7) d’ approvisionnement en
matériau isolant (3) et des moyens (15) de fixation dudit
matériau (3) autour dudit trongon (2), caractérisé par le fait
que

- lesdits moyens de réception (6) comprennent des moyens
d’entrainement (19) en rotation dudit trongon (2) ;

— lesdits moyens d’approvisionnement (7) comprennent au
moins un bac (8) de stockage en déroulement dudit matériau
isolant (3) en bobine (9) et des moyens de guidage (11) du
déroulement de ladite bobine (9) ;

— lesdits moyens de fixation (15) comprennent des
moyens (17) de déroulement de rubans (16) de cerclage, disposés
en aval desdits moyens d’ approvisionnement (7) et de
guidage (11) ;

- lesdits moyens de guidage (1ll1) sont configurés pour
orienter le déroulement dudit matériau (3) isoclant par rapport
a la paroi périphérique dudit trongon (2) ;

de maniére & recouvrir ladite paroi périphérique au fur et
a mesure de l’entrainement en rotation dudit trongon (2).

2. Dispositif de recouvrement (1) selon 1la revendication
1, caractérisé par le fait que chaque bac (8) des moyens
d’ approvisionnement (7) comprend des parois internes se
présentant sous la forme de rouleaux (10) libres en rotation,
de maniére a autoriser la libre rotation de la bobine (9) dudit
matériau isolant (3).

3. Dispositif de recouvrement (1) selon 1l’une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait dque
lesdits moyens de déroulement (17) se présentent sous la forme
de supports (18) disposés a intervalles réguliers le long dudit
chissis (4) et recevant chacun un rouleau de bandeau de

cerclage en rotation libre.
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4. Dispositif de recouvrement (1) selon 1l’une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait dque
lesdits moyens de guidage (11) comprennent au moins une
rampe (12), disposée supérieurement par rapport auxdits moyens
d’ approvisionnement (7) et arrondie de maniére A orienter ledit
matériau isolant (3) tangentiellement par rapport a ladite
paroi périphérique dudit trongon (2).

5. Dispositif de recouvrement (1) selon la revendication
4, caractérisé par le fait que lesdits moyens de guidage (11)
comprennent des moyens de découpe (14) longitudinale dudit
matériau isolant (3) et des moyens de blocage (13) du matériau
isolant (3) contre ladite rampe (12).

6. Dispositif de recouvrement (1) selon 1’'une quelcondque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait dque
lesdits moyens d’entrainement (19) se présentent sous la forme
d’un berceau (20) longitudinal recevant 1ledit trongon (2),
ledit berceau (20) étant pourvu inférieurement au niveau d’une
zone de réception en contact avec ledit trongon (2) d’au moins
une roue (20) motorisée en rotation.

7. Dispositif de recouvrement (1) selon la revendication
6, caractérisé par le fait que ledit berceau (20) comprend au
moins quatre roues (21) et/ou au moins une paire de
rouleaux (210) motorisées dans le méme sens de rotation et
disposées aux quatre angles dudit berceau (20).

8. Dispositif de recouvrement (1) selon 1’'une quelcondque
des revendications 6 ou 7, caractérisé par le fait que lesdits
moyens d’ entrainement (19) comprennent des moyens de
maintien (22) dudit trongon (2) contre chagque roue (21), sous
forme de molettes (23) d’ appui contre l’intérieur des
extrémités dudit trongon (2), lesdites molettes (22) étant
articulées depuis une position escamotée vers une position

d’appui, et inversement.
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