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Przedmiotem wynalazku jest elektryczny ogrze-
wacz przewiewowy posiadajgcy jedng komore grzej-
ng, w ktérej znajdujg sie elektryczne rurkowe ele-
menty, zwykle odizolowane od czeSci metalowych
indywidualnymi izolatorami przepustowymi oraz
jedng lub dwie komory przylgczeniowe, w kto-
rych laczy sie przewody elektryczne w izolacji gu-
mowej z rurkowymi elementami grzejnymi. )

Stosunkowo niska odporno$§é termiczna gumy
zmusza do utrzymywania temperatury ponizej do-
puszczalne] albo w calej komorze przylgczeniowej
albo tylko na samej izolacji gumowej, przy czym
na podstawie obliczen teoretycznych jak i obser-
wacji praktycznyeh nalezy stwierdzié, ze najwiecej
ciepla przeplywa do komory przylgczeniowej wsku-
tek przewodzenia przez przegrode znajdujgcg sie
miedzy komorami grzejng i przylgczeniowas.

W pierwszym przypadku proponowane jest zasto-
sowanie duzych wkladek lub $cian ceramicznych
oraz podiuznych otworé6w w oslonie blaszanej na
granicy miedzy komorg grzejng i komorg przy-
lgczeniows, w drugim stosowane sg izolatory wspor-
cze, na ktorych wyprowadzenia linkowe rurkowych
elementéw grzejnych lgczy sie z przewodami w
izolacji gumowej, przy czym izolatory wsporcze sa
odpowiednio oddalone od $cianki metalowej od-
dzielajgcej komore grzejng od komory przylacze-
niowej. Pierwsze rozwigzanie wymagaloby uzycia
bardzo kosztownego i ciezkiego izolatora ceramicz-
nego, natomiast drugie rozwigzanie wymaga sto-
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sowania kiopotliwych w mocowaniu
wspcirczych.

izolatoré6w

Ujemne strony powyzszych rozwigzan eliminuje
zastosowana na granicy komoér przylgczeniowej i
grzejnej przegroda konwekcyjna utworzona przez
dwie $cianki metalowe oraz otwory znajdujgce sie
w os!onie blaszanej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia fragment ogrzewacza z przegrodg kon-
wekeyjng utworzong przez dwie $cianki metalowe
zlaczone trwale z oslong blaszana, fig. 2 przedsta-
wia ten sam fragment.ogrzewacza, z tym, ze jed-
na $cianka przegrody konwekcyjnej jest przymo-
cowana do drugiej $cianki za pomocg wkretéw i
mocuje jednoczesnie izolatory przepustowe, a fig. 3
przedstawia fragment polgczenia za pomocg Srub
niezaleznie uprzednio wykonanych komér-grzejnej
i przylaczeniowej, gdzie przegroda konwekcyjna jest
utworzona przez stale Scianki tych komor.

Scianka metalowa 1 stanowi zakonczenie komory
grzejnej i zwykle znacznie nagrzewa sie osiggajac
w spotykanych konstrukcjach temperature znacz-
nie powyzej 100°C. Druga $cianka metalowa 2
umieszczona od strony komory przylgczeniowej w
odpowiedniej odleglto$ci od Scianki 1 posiada tem-
peratur? znacznie nizszg niz $cianka 1. W ostonie
blaszanej pomiedzy S$ciankami 1 i 2, znajdujg sie
okrggle otwory 3, w jednym lub kilku rzedach.
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Dzieki temu pomiedzy $ciankami powstaje dosé
' intensywny ruch powietrza. Za ruchem tym prze-
mawia roéwniez obliczona warto§é iloczynu liczb
podobienistwa Grasshofa i Prandtla, ktéra dla oma-
wianych przypadkéw jest znacznie wieksza od 1000.

Dzieki powstawaniu ~swobodnego ruchu powie-
trza czyli konwekcji uzyskuje sie bardzo duzy opor
dla przeplywu ciepla przez utworzong tu przegrode
konwekcyjna, a tym samym duze obnizenie tempe-
ratury w komorze przylaczeniowej. Na wartosé
wspomnianego iloczynu (Gr - Pr) mozna znacznie
oddzialywaé odlegloscig $cianek metalowych i w
kazdym indywidualnym przypadku odleglo$é¢ tg na-
lezy odpowiednio dobieraé.

Druga $ciana metalowa moze jednocze$nie stu-
zy¢ jako element mocujgcy izolatory przepustowe 4,
dzigki czemu eliminuje sie plytke 5, co pokazano
na fig. 2.

W praktyce moze sie zdarzyé, ze dogodniej jest
wykonaé niezaleznie komory-grzejng i przylacze-
niowa. Utworzenie przegrody konwekcyjnej dla tego
przypadku pokazano na fig. 3.

Zastosowanie przegrody konwekcyjnej moze mieé
miejsce we wszelkiego typu ogrzewaczach przewie-
wowych, zaré6wno dla taboru kolejowego jak i wne-
trzowych, w ktérych nie stosuje sie izolatoréw prze-
pustowych, ale od ktérych wymaga sie odpowied-
nio niskiej temperatury w komorze przylgczenio-
wej. Dzigki zastosowaniu przegrody konwekcyjnej
uzyskuje sie znaczne oszczednos$ci na materialach
i robociznie w poréwnaniu ze znanymi dotychczas
rozwigzaniami.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektryczny ogrzewacz przewiewowy, znamien-
ny tym, ze pomiedzy komorg grzejng i komora
przylaczeniowa posiada przegrode konwekcyjna,
ktérg tworza dwie réwmolegle $cianki metalowe
(1 i 2) odpowiednio oddalone od siebie oraz znaj-
dujaca sie miedzy nimi cze$é ostony blaszanej
posiadajgca otwory okrggle (3), dzieki czemu
stwarza sie duzy opdér dla przeplywu ciepta z
komory grzejnej do komory przylaczeniowej, a
tym samym uzyskuje sie znaczne obmiZenie tem-
peratury w komorze przylgczeniowej.

2. Elektryczny ogrzewacz przewiewowy wedlug za-
strz. 1, znamienny tym, ze §cianka metalowa od
strony komory przylgczeniowej mocuje jedno-
cze$nie izolatory przepustowe.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1688-68 nakl. 220 egz.
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